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1. Besohreibung 

pie Aufsattelp_flanzensohutzmasohine ORe 2020 von- Agromet-Pilmet 
Wroclaw (VRP) dient zur DurchfUhI'UIlg von Pflanzensohutzmaßnah­
men im Obstbau im, sprU~- und Spritz verfahren. 

Die Maschine besteht aus den Hauptbaugruppen: 
- Profllrahmen I!Üt Fahrwerk , Zugeinrichtung und Bremse 
- BrUhesystem 

Axialventilator mit Appl i kationseinrichtung 
- elektrisohe Anlage 

1l1e Brühe wird aus dem Saugswnpf des BrUhebehälters ~n eine r 
4-K~er-Membranpumpe mit Druckausgleichsbehälter angesaugt . Bin 
Teil dies,er BrUhe dient dE!r Speisung des hydraulisohen R_Uhrwer­
kes . Der -Hauptteil wir d Ilber eine kombinierte BrUheflußstetier-, 
Druokregel~ und ~kontrolleinrichtung zu den DUsen gefördert. Am 
BrUhebehälter ist eine PUlls~andskontrolle ~t entspreohenden 
Mark:l,erung,en- vorhanden . 

Die stel1er~ und Regeleinrichtung kann in AnpassUng an das Zug­
fahrz'eug,_.1n den Greifbereich der Bedienperson gelegt werden. Die 
BrUheflußsteuerelnrichtung ermö~li cht eine beidseitige oder ein­
seitige Applika,tion .. 

Die BefUllung des BrUhebehälters erfolgt durch einen BinfUl;I.dom. 
Filter sind in die Saug- und Druckleitung des BrUhesys~ems elnge- , 
baut I eine Nachtropfsicherung vor den Düsen fehlt. 
Der Antrieb des Axialventilators erfolgt über die Membranpumpe 
mi t-tels Gelenkwelle und Verbundkel1riemen. Ef kann unabhängig 
vom Betrieb der P~pe abgeschaltet wer~en . 

Der Luftvolumendurchsatz k~ 'bei konstan-ter Antriebsdrehz-ahl 
ni-cht verändert werden. 
Der Binsatz der Maschine bedingt einen Trak~or mit 14 kN Nenn­
zugkraft . 
Ftir die ~edienung der Maschine wird eine Arbeitskraft benötigt . 

Technische Daten: 

Länge 

Br eite 
Höhe 

, Spurweite 

Bodenfre i hel t 
Bereifung 
Reifeninnendruck 
Leermasse 

2 

4000 mm 
1850 mm 
2090 mm 
1530 mm 
, 315 mm 

10.,.15 AM 
0,325 bi s 0,35 MPa 

790 kg 



maximales FUllvolumen 
Massenverteilung 

Achslast leer 
Achslast befUHt 
StUtzlast leer 
Stützlast befUllt 

Zugöse 
Durchmesser 
Höhe Uber dem Bo.den 

Pumpe 
Art 
Anzahl der Kammern 
Umlauffreq uenz 
Betriebsdruck . 
Volumenstrom 

1980 dm3 

. 7257 N 

24713 N 

490 N 
2452 N 

50 inm 
345 mm 

Membranpumpe 
· 4 Stück 

max. 540 mil'!-1 

0.2 bis 2.0 MPa 

max. 140 l/min 

Rührwerk 
Art 
Anzahl ·der RUhrwerksdUsen 

hydrauli~ch. Injektorprinzip 
4· Stück 

DUsendurchmesser fUr Treibstrom 
Durchmesser der InjektordUse 
minimal 
maximal · 

Gesamtvolumendurchsatz je Düse 

Siebsystem 
im Ansaugkorb 
J\nzahl der Siebe 

1. Sieb Maschenweite 
Siebfläche 

2. Sieb Maschenweite 
Siebfläche 

in der Druckleitung 
Anzahl der Siebe 
Maschenweite 

' Siebfläche je Sieb 

Axialventilator 
Innendurchmesser 
Breite/Höhe 
Umlau~freq uenz 
Volumendurchsatz 

2mm 

12 mm . 
20 mm 

. 50 l/min bei 

2 Stück 

1 mm 
280 cm2 

0.8 mm 
400 cm2 

2 Stück 
0.3 mm 
146 cm2 

810 mm 
430 mm 

1920 min-1 

37600 m3/h 

1.5 MPa Arb'elts­
. druck 



DUsen 
Art 
Typ 

Anzahl 
Düsenabstand 

Sp~ung der elektrischen Anlage 

Bremsen 
Betriebsbremse 
Feststellbremse 

2. PrUfergebnisse 

2.1,· FunktionsprUfung 

.KegelstrahldUse 
A1b~ AHr,..01P 

AMT.,,015 

·24 StUck je Gr~ße 

70. mm 

12 V 

pneumatisch 
me ch8nisch 

Zur Ausrüstung der Maschine ·gehören Kegelstr~düsen mit Drall~ 
körper sowie Hochstrahler mit verstellbarem- Spritzwinkel ohne 
Nachtropfsicherung .• 

Die Er~~bnisse der ~olumendurchsatzmessungen sind den Tabellen ~ 
und 2 (Seite 6) zu · entnehmen. 

Tabelle 1 
Volumendurchsatz Düse mit Drallkörper 

Düse Bohr tmg s- Arbeits- Volumendurchsatz max, Ab- Spritz-
durch- ' druck 1DUse 24DUsen weichung winkel 
messer vom Mit-

telwert 
mm l4Pa · lbnin lLmin ! Grad 

AMT-010 1,0 1.; 0 0,71 17,0 
1,5 0 , 86 20,6 

AMT-015 1,5 1,0 1.,59 , 38,2 + 6,6 70 
- 5,9 

1,5- 1,92 46,1 + 2,3 70 
- 0,8 . 

Tabelle 3 enthält die erreichbaren BrUheaufwandmengen. 
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Tabelle 3 

BrUheaufw~dmengen in Abhängigk~it vom Volumendurchsatz 
und der Arbei-tsbrel,te 

der IXisen, der Fahrgeschwindigkeit 

DUse Arbeits- IXililen- Volumendurohsatz Arbeits- BrUheaufwand bei 
druck einstel- 1DUse 24DUsen breite 6 km/h 9 jan/h ' 12 km/h 

lung 
llmin ' l,!min ' lll!!!: l,!ha lll!!! MPa m 

AMT-010 1,0 Drallk<lrper 0,71 17,0 4,0 420 280 210 
4,5 375 250 185 

Strahl 1,84 44,3 4,0 1110 740 555 
4,5 985 655 490 

, Kegel 0',96 22,9 4, 0 575 380 285 
4.5 510 340 255 

2.0 Drallk<lrper 0,99 23,8 4,0' 595 400 300 
4,5 ,530 350 265 

V1 ' 
Strahl 2,61 62,6 4,0 1565 . ~045 785 

4.5 1390 930 695 
Kegel 1,35 32,4 4,0 810 540 405 

4;5 720 480 360 
Am-015 1 ~0 Drallk<lrper 1,59 38,2 ' 4,0 960 r, 640 480 

102 ~4x) 
-4;5 850 570 , 425 

Strahl 4,27 4,0 , -
/ ' 4,5 

Kegel 2,20 52,7 4,0 1320 , 88O 660 
4,5 1170 780 585 

2,0 Drallk<lrper 2,23 53,6 4,0, 1340 895 670 

140,8x ) 
4,5 1190 795 595 

Strahl 5,87 4,0 
4,5 

Kegel 3,04 72,9 4,0 1820 1215 910 
'4,5 1620 ,1080 810 

x) Pumpenleistung wird Uberschritten 



Tab,elle' 2 
Volumendurchsatz Hochstrahler .. 

~ 

DUse Arbeits- DUsEm- Volumendurchsatz max.Ab- Spritz -
druck einstel- lDüse 24Düsen weichung winkel 

lung vom Mit-
te:J.wert 

MPa 1 Lmin , llmiri. ~ Grad 

AMT-010 '1 , 0 Strahl 1 , 84 44,~ ,.. 
Kegel 0,96 22,9 

1,5 Strahl , 2,26 , 54,2 
. Kegel 1,11 28,1 

AMT-015 1,0 Strahl 4,27 102.4 +2 ', 0 ; -1,5 3 
Kegel , 2,20 , 52 , 7 +3,9; -3,0 64 

1.5 Strahl 4,93 He.3 +3,4; -2,6 5 
Kegel ' 2,5.7 61,7 +8 , 9; -12,1 64 

Die Ermittlung des Tropfe'ilspektrums wurde mi t den' :Düsen ,ATld-015 
, (DUsen mit Drallkörper) bei einem Arbei'tsdruck von 1 .'5 l;lPa, olme ' 

Axialventilator 'dUI'chgefü~t. Es wurden meh~ alsOOVol.% ~rTröpf­
ehen im Bereich von '.5.0 - ' 250;un Durchmesser registriert. Bei Ein­
satz ,der DUseim Hochst,rahler mit max;imal möglichem Spritzwinkel -

liegen mindesten'sOOVol.% derTröpfchen über 150)W' Durchmess~r., .... 
Die Meßwerte ' der PumptmkelUllinie wurden bei einer Za,pfweliendreh­
zahl ,von 540 min-:,l ermittelt und ~nd Tacelle 4 zu entnehmen. ' , 

Tabelle 4 
Meßwerte der Pumpenkennlinie 

Pumpenart 

4-Kammer~ 
Membranpumpe 

Arbei tsdruck, 
, MPa 

fre,ier Auslauf 

0,5 
1,0 

1 , 5 
2,0 

Volumenstrom , 
l/min llh 
140 8400 
133 7980 ' 

- 7860 
7800 

7740 

Der Brühebehälter l äßt sich im Stand deJ;: l.'taschine Cis auf 9 1 

Inhal t ohne Druckschwankungen entleer'en . 

In Tabelle 5 ist der Druckabfall im BrÜhesystem vom Druckregler 

bis zur' unteren Düse am Düsenkranz z usammengestellt. 
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Tabelle 5, 
Druckdifferenzen 1m Brühesyst 'em 

DUse m1t Druck an der Druckdifferenz 
Drallkörper Regelein- DUse 

richtung 
MPa 'lIIPa MPa % 

24 Stück ,0,5 0,48 0,02. -4, 0 
Am-015 1,0 0, 94 0,06 - 6 , 0 

1,5 1,37 0,13 - 8 ,,7 

Tabelle 6 weist ' den Volumendurchsatz der Rührwerksdüsen aus • 

.Tabelle 6 
Volumendurchsatz der RUhrwerksdüsen 

Arbeitsdruck Tre1bvolumen Gesamtvolumen ' 
, 1Düse 4Düsen 1Düse 4Düsen 

MPa ltm1n Itmin ILm1n lLm1n 
.0,5 6 24 25 100 
1,0 8 32 35 140 
1,5 . ,0 40 50 200 

Als Ergebn1s ,e1ner überprüfung des Rührwerkes m1t e1ner 3%1gen 
Spr1tz-Cupral-45-BrUhe wurde eine ,Konzentrat1onsabwe1chung vom 
Nullprobenwert nach einer Stunde Standze1t und ansch11eßendem 

' dre1m1nütigen Rühren von +3,0 % und -5,1 % ermHtelt. Ablagerun-
gen am Behälterboden wurden nur in sehr geriilgem 'Maße festge­
stellt • 

In 'Tabelle 7 ist der ,ermit,telte Drehleistungsbedarf der Membran- ­
pumpe zusammengefaßt. 

Tabelle 7 
Drehie1stungsbedarf 

Betriebszustand Arbeitsdruck Drehmoment Drehzahl Leistung 
- MPa Nm , min-1 kW 

Umvälzen im Stand 
Spri tz,en ohne Lüfter 

Spri tzen mit L~fter 

0,5 
0,5 
1,0 
1,5 
2,0 
0,5 
1,0 
1, 5 
2,0 

7 

52 
53 

, 69 
,86 

,102 
281 
2~2 

303 
320 

546 2 , 9 
546 3, 0 
5.)8 3,9 
537 4,8 
533 5. 7 
528 15 , 5 
531 16,2 
536 17 , 0 
529 17 ,7 



Tabelle' 8 zeigt di'e Ergebnisse der Bestimmung de.r Schwerpunkt­
' lage und Tabelle 9 die Ergebnisse de~ Bestimmung der Kippgrenze. 

Tabelle 8 
Schwerpunktlage 

vor der J\chse 
über deli! Boden . 

Tabelle 9 
I 

Kippgrenze 

FUllstand 

leer 
gefUllt 

Maschine leer Maschine gefUllt 
138 mm ' 196 mm 

Kippwinkel 

Grad 

33 
26 

678 mm 

Hangtauglichkeit ' . 
statisc~ dynamisch 

% % 
' 64,9 . 

48,8 

ZU!' BestiDlDlWlg des Luftv'olumendurchsatzes wurde die Luftgeschwin­
digkeit druckseitig am Axialventilatcir gemessen. Die mittlere 

· Luftgeschwindigkeit von 8 Meßpunltten betrug 34,7 mise Daraus er­
gibt sich ein Luftvolumendurchsatz von 37.,660 m3/h. Bild 1 zeigt . ' 

die Luftgeschwindigkeit am Umfang des ' Axialventilators bei 
540 min-1 Zapfwellendrehzahl und 1920 min-1 Lüfterdrehzahl. 

Die Me.l'lsungen zu·r Best·immung der Arbeitsqualität erfolgten in 
einer 4-jährigen Apfelintensivanlage mit 4,5 m Reihen-, und 2,2 m 
Baumabstand III der Reihe sowie 2,5 m Kronenhöhe . Als Vergleichs­
maschine wurde eine KERTITOX NA 20/) eingesetzt. Nachfolgend sind 
die Einsatzparameter aufgeführt: 

NA 2Ö/~ 000, 2020 
Brüheaufwand llha 6)0 410 
Arbeitsdruck MPa 1,5 1,5 
Düsenzahl. Stück 12 12 
Bohrungsdurchmesser mm ' 1 , 6, ,1,5 
Ventilatorstufe ) nicht veränderbar 
Arbeitsgeschwindigkeit km/h 10,.3 10,3 
Reihenabstand m 4 , 5 4,5 
Wind m/s 2-) < 0 , 5 

Die Ergebnisse sind den Tabellen 10 bis 12 zu entnehmen~ 
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I 
I 

.' 
Axlolvenfi/ofor. olle 2020 

n = 1920min- 1 

V" e 34,7 rn/3 
A. 0,3016 yn2 

, GL = 3~.6fJO rrl/h 

IJild1 :Lulfgeschwi,.,digkeil om Umfang des Axiolventilalors 



Cf7j 

Kronen­

höhe 

10 20 

1Jedeckungsgrod NA 20 

~ecku!7flS9nxl ORe 2020 

lSS3 J!oHmassenverfeilu'?9 des 

Joumes in 'Regionen von 
50crn Höhe 

. 30 40, 0 60 % 70 

ßedeckuJ79Sgrad / ßlaltrnosse 

'IJild 2: MiHelve/'feilang 

10 



-

Tabelle 10 
Ve'rhältnis der Belagstärke von Blattobersei te ( .. 100 %) zur 
Blattunterseite (visuelle Kontrolle) 

Maschine 

NA 20/3 
ORC 2020 

Tabelle U 

Krone ' außen 
% 

103 , 0 
80 , 7 

Krone . innen 
% 

53. 5 
49,5 

~teil der Blätter mit weniger als 50 % Belagstärke , 

Maschine 

NA 20/3 
ORC 2020 

Tabelle 1~ 
Verhältnis 
~ .. 100 ~~ 

Maschine 

NA 20/3 
ORC 2020 

der 

Krone außen Krone innen 
~ 

-1 

.. 

Belagstärke von Krone 

relative 
visuelle Kontrolle 

~ 
26 
12 

innen zu Krone außen_ 

Belagstärke­
ixtinktionsmessung 

-(quantitatil' nach Belag) ( qual1 ta ti v nach Fläche) - % ' % -

94,0 
63. 6-

Die Mittelvertellung . Ub_er die pnanzen~;_öhe als Bedeckungsgrad 
auf P'apierstre1fen (2%ige NigrosinbrUhe) zeigt Bild 2 . 

Zur irmittlung des, inergiebedarfes wurden Messun~en des ZUglei­
stungs_bedarfes und des Kraftstoffverbrauches durchgefUhrt. Als 
Verglelchsmaschine diente eine IfBRTITOX NA 20/4. Die Messungen 
erfolgten mit einem Traktor MTS 550 

a) auf bearbeitetem Boden (gepfIUgt. abgesetzt. nachbearbeitet) 
b) au'f' grasbewachsenem festen -Boden 

bei trockenem Vletter mit nachfolgenden Parametern: 

11 



ORC 
Variante 

a) 

2020 
Variante 

b) 

NA 20/4 
Variante ~ariante 

a) . b) 

Brüheaufwand • 
Düsenzahl 

I/ha 
. Stück 

880 890 830 900 
24 

1,5 
2, 0 
0,35 

Bohrungsdurchmesser mm 
Arbeitsdruck MPa 
Reifeninnendruck AiPa 
Ventilatorstufe nicht veränderbar 
Arbeitsgeschwin-
digkeit km/h 10,75 9,30 

12 
2,0 
2.0 
0,25 

3 

9,25 

Die Ergebnisse sind in den. Tabellen 13 und 14 zusammengestellt. 

Tabelle 13 
Zugleistungsbedarf 

Maschine ._ Variante a) 
mittlere mittlere 
Zugkraft Zugleistung 

N 
ORC 2020 1734 
NA 20/4 2729 

Tabelle 14 
KraftstoffverbraUch 

Maschine 

ORC 2020 
NA 20/4 

Variante a) 
l/h I/ha 

10,66 
11 .,38 

2,20 
2.38 

kW 

5,2 
8,0 

.. -

Variante b) 
mittlere mittlere 
Zugkraft Zugleistung 

N . kW 

1496 3,8 
1904 4,8 

Varian.te b) 
l/h j I/ha 

2,03. 
2, 10 

FOlgende materialwirtschaftliche Kenngrößen wurden -ermittelt: 

-. spezifisches Nutzvolumen dm3/kg 2, 51 (1,65) x) 

I\Iasse-Produkt i vi t ä t s­
quotient 

lfß­
halh . 422,5 

Der Bodendruck beträgt 0,298 MPa (0,242 1:IPa) .x) 

x ) Vergleichsma schine liliHTITOX lTA 20/4 
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2.2. Einsatzprüfung 

Der Einsatz erfolgte in der Zeit von Mai bis Juli- in der LPG 
Danisdor,f . Die Maschine wurde mit einem Traktor MTS 80 betri,eben. 
Es wurden 425 ha Apfelanlage bearbeitet. Die Arbeitsgeschwindig-

,keit betrug im Durchschnitt 10-12 km/h, die Brüheaufwandmenge 
500 I/ha und ,der Arbeitsdruck '1,5 MPa. Es wurden 227 h . Operativ- ' 
,zeit T02 und 10 h T42 zur Beseitigung teChnischer Störungen 
registriert. ' , 
Die Fiächenleistung betrug ,während der Einsatzprüfung 1,87 ha/h 
in TOG • Die Ver'fügbarkeit wurde mit 0,958 und der Arbeitszeit­
aufwand mit 0 ,5.3 Mh/ha in TOG ermittelt. 
Die Befüllungder Maschine erfolgte an zentralen Wass,erstellen 
durch Fremdeinspeisung. 

\'r4hrend der, Prüfung wurden' folgende 'Mängel und Schäden festge­
stellt : 

Defekt am 'Wellendichtring in der Brlihepumpe 
Ein Anschluß , für die BodenbefüllUng des Brlihebehälters fehlt. 

- Die Zugöse war lose, da .3 der 4 Schrauben abgerissen , sind. 
- Eine Nachtropfsicherung fehlt. 
- Angabe des Reifeninnendruckes fehlt an der Maschine. 

Der Pfleg~- Uild 'IIartwlgsaufwand ist gering. Die Pflege- und War­
tungsstellen sind überwiegend frei zugänglich. Die Bedienung und 
überwachung 'der Steuer~rmatu; ist leicht möglich. Das Manometer 
befindet si'ch - im Sichtbereich des Mechanisators. Das Brühesystem 
kann vollständig entleert werden. 

Der , vorhandene Korrosionsschutz an ' der AUfsattelpflanzenschutz­
maschine ORe 2020 besteht aus einem Anstrichsystem mit unter'­
schiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Korrosionsschutz­
kennwerte sind der Tabelle 15 zu entnehmen. 

Die geforderte Mindestschiphtdicke von 150;un an Teilen und BaL!­
gruppen, die, nicht dem direkten Verschleiß ausgesetzt sind, wur­
de generell nicht erreicht. 

Ein GAB-Nachweis und ein Protokoll der Beratung der SChutzgute­
,kommission liegen nicht vor. 

Eine Bedienanweisung in deutscher Sprache fehlt. 
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Tabelle 15 

Korrosio~as'chutzkeImWerte(Anstrichsystem 

Lfd. 
· Nr. 

2 

3 

4 

5 

6 

Meßfläche 

RIlhmim! 
Fahrgestell 

Achse 

Spann band für 
Spri tzbehälter 

Ventilator( 
Rotor 

Ve'ntilator-
halterUng , 

Schutzblech 
(Keilriemen-
antrieb) 

Schichtdicke 1 JGi ttersc~i tt-, 
'\Jl!n) kennwert2 

80 2 

12~ 2 ••• .3 
120 2 

65 2 

65 2 

60 2 ••• 3 

1) Nach TGL 29778; TGL 18780(96 (RS 2522-70) 

2) Nach TGL- 14302(05 (ST RGW 1255- 78) 

3) Nach, TGL 18785 (STRGW 1255-78) 

~3. Auswertupg 

furchroS5ungs-
grad D 3 

D 10 

D' 9 
D 9 

D 10 

D 9 

D 8 

Die Agrotechnischen Forderungen hinsichtlich der maximalen Abwei­

chung de~ Volumendurchsatzes der Dü'sen vom Mittelwert, der er­

reichbaren Brüheaufwandmengen, des Tropfenspektrums, des Druck~ 

abfalls im Brühesystem, der Wirksamkeit des Rührwerkes', ,der dyna­

mischen Hangtauglichleeit, der ' Arbeitsqualit~t und der Verfügbar­

kei,t werden e ingehal ten . 

Der Drehleistungsbedarf für Brühepumpe und Axialventilator, der 

' Zugletstungsbedarf und der Kraftstoffve~brauch sind geringer als 

bei der Vergleichamaschine KERTITOX NA 20. 

Die Mütelverteilung läßt sich durch die g rößere Anzahl Dü~en 
gut dem Baumbestand anpassen. 

Bei material- und energiewirtschaftlichen Kenngrößen werden gün­

st'igere Ergebnisse gegenüber der Vergleic~aschine erreicht . 

,Der Bodendruck ist zu hoch, kann, jedoc'h durch 'Verwendung geeig­

neterer Reifen (z . B. 12 , 5-,20,) auf ca. 0,17 LIPa Gelle"'1]et v/erden. 

Wü'hre'nd des parallelen IHnsatzes- de'r Maschinen OliC 2020' und NA 20(4 

im Rahmen !leI' I'rüfung ergaben s'Il:rh kein,e we,sentlichen Unterschiede 
in der Fliichenleistung. 

Pflege- und Vlartungsarbei t en sowie Bedienung und Überwa chung sind 

l eicht möglich. 

Der Korrosionsschutz entspricht ' den Anforder.ungen teilweise nicht 
und ist durch Einhaltung der Mindestschichtdicke für das An-
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strichsystem zu verbessern. 

Vor einem möglichen Import sind ein GAB-Nachweis und eine ' 
Beratung der Schutzgütekommission notwendig, eine deutsch-
sprachige Bedieilanweisung ist vorz.ulegen. Die festgestellten 
Mängel sind abzustellen. 

4. Beurteilung 

.Die AUfsattelpflanzenschutzmaschine ORe 2020 vOn Agromet Pilmet 
Vlroclaw (VRP) ist zur Durchführung von Pflanzenschutzmaßnahmen 
im Obstbau im Sprüh- und Sprit.zverfahren einsetzbar. 
Die erreichte Arbeitsqualität entspr i cht den Parametern der ATF. 
Hervorzuheben sind die einfache Bedienung und die hohe Zuver­
~ässigkeit der Maschine. 
Der Bodendruck ist zu senken und der Korrosionsschutz zu ver­
bessern. 

Die Aufsattelpflanzenschutzmaschine ORe 2020 ist für den Ein­
satz in der Landwirtschaft der DDR "gilt g~eignet" LUid vom 
Institut 'für Pflanzenschutzforschung Kleinmachnow anerkannt . 

Potsdam-Borriim. den 22.11 . 1984 

Zentrale Prüfs.telle für Landtechnik 

gez. Kuschel gez. Rump 

Institut für Pflanzenschutzforschung Kleinmachnow 

gez. MUller gez. ·A. J eske 

Dieser Bericht wurde bf' stä tigt : 

Berlin , den· 11 0 Juni 1985 

gez. Simon 

Ministerium für Land-, Forst ­
und Nahrungsgüte~virtschaft 
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