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1. Beschreibung

Der Plastfutterautomat PE 3=C des VEB Landtechnische Industrieanlagen
Prenzlau ist in Verbindung mit der RShrfdtterungsanlage zur Futter=-
versorgung von Kiiken, Jung- und Legehennen sowie Broilern vorgesehen.
Weiterhin ist ein Einsatz dieses Automaten mit einer Zusatzfutter=-
schissel in der Putenhaltung moéglich. Der Plastfutterautomat setzt
gich aus Futterschissel, Aufnahmestab, Aufsatztrichter und FreBgitter
zusammen, 3

Der Aufnahmestab wird durch die Bohrung der Futterschiicsel gesteckt
und mit zwei Federvorsteckern arretiert. Im oberen Drittel des Auf-
nahmestabes befinden sich zwei Bohrungen zur Aufnahme des Fallrohr-
halters. Mit diesem wird der auf den Stab aufgesetzte Aufsatztrichter
arretiert. Durch die zwei Bohrungen im Aufnahmestab und zwei ent=-
sprechende Bohrungen in der Fuhrungshiilse des Trichters sind vier
verschiedene Einstellungen méglich. Dadurch wird der Abstand zwi-
schen Trichter und Futterschissel und damit die Futterauslaufweite
variiert, : . ,

Am Aufsatztrichter sind auBen an den gegenuberliegenden Seiten zwei
Noppen angebracht. Durch diese wird das FreBgitter arretiert. Dazu
befinden sich im Innenring des FreBgitters -jeweils vier versetzt an=
geordnete Aussparungen, in die die Noppen einrasten. Damit ist eine
Anpassung der Trograndhséhe an das Alter der Tiere méglich. Der suBere
Rand des FreBgitters umschlieBt die Futterschiissel. Zur Vermeidung
von Rieselverlusten ist der AuBenrand der Futterschiissel mit einer
Dichtlippe versehen,

Zur Aufhéngung des Automaten befindet sich im oberen Ende des Auf-
nahmestabés eine Bohrung fir den Haken an der Dederonschnur, mit der
der Automat an einem in 'der Stalldecke befestigten Schraubhaken auf-
gehéngt wird. Die gewiinschte Hohe uber dem FuBboden kann mit Hilfe
des Gleitspanners eingestellt werden.



Technische Daten

Futterschissel

= Gesamthohe

e
- Hohe bis zum Futterschisselrand

= AuBendurchmesser

FreBgitter

- Gesamthohe

- Innendurchmesser
- Innendurchmesser
= Innendurchmesser

Trichter

- Gesamthohe
= AuBendurchmesser
= Lange der Noppen

(m. Dichtlippe)

auBerer Ring unten

innerer Ring oben
innerer Ring unten

in Hoéhe der Noppen

- Durchmesser der Noppen

Aufnahmestab

- Lange

- Durchmesser zwischen den Bohrungen

= Durchmesser an den Bohrungen

- Masse des Automaten

111
53,5
393,5

101
390
233
236

244

232
6,5
8,6

452
12
12,3

1,8

mm
mm

mm
mm
mm
mm



2.1, Ergebnisse der Funktionspriifung

Die Kontrolle der Einstellvarianten (siehe Darstellung 1) des Auto=-

maten -ergab die in Tabelle 1 aufgezeigten Werte.

Tabelle 1

Einstellung . FreB= Futterauslauf-  Trograndhéhe (mm)
Stab/Trichter gitter weite (mm) X min . max
i 1 39 = 40 101 © 85 104
2 ‘88 7% 90
3 74 58 80
4 60 56 67
2 1 29 - 31 93 81 96
2 Z7 ° 62 85
3 63 85 69
4 ca 56 FreBgitter sitzt
auf
3 1 23 = 26 - 87 73 S0
2 71 58 74
3 58 55 58
4 56 FreBgitter sitzt
auf
4 1 16 76 60 s
60 56 - 67
3 56 FreBgitter sitzt
auf
4 56 FreBgitter sitzt
auf




Einstellvariante Plastfutterautomaten ‘

4

Stab und
/) Trichter

Frengitter

Bild 1



Tabelle 2

Futterverluste JH=Aufzucht

Lebenswoche Futterverluste iﬁ %
X min - max
1 1,68 0,72 - 2,52
2
3 1,00 0,44 2,08
4 1,68 1,39 1,85
; 5 1,86 1,41 2,20
6 1,49 1,32 1,83
7 2,25 1,89 3,22
8 1,15 1,08 1,27
9 1,10 0,82 1,37
10 0,63 0,26 1,00
11 0,75 0,50 0,95
12 0,72 @,65 0,77
13 0,80 0,48 1,38
14 0,68 0,65 0,72
15 0,80 0,59 1,03
16 0,70 0,53 0,83
17 0,81 0,63 1,11
18 1,13 0,72 1,45
‘19 1,02 0,70 1577
X 1,02

0,26 - 3,22



Tabelle 3

Futterverluste in der Broilermast

Lebenswoche ] Futterverluste in %
x max - min ° e
1 Messung erfolgte

erst ab 2, Woche

2 0,57 = -
3 0,47 0,35 - 0,79

4 1,22 0,80 - 1,83

5 1,22 1,08 - 1,39

6 1,51 1,24 - 1,98 oS
7 1,96 1,93 - 2,01

53 1,42"

Die Wirksamkeit der Einstellmdéglichkeit kann durch die Toleranzen der
BoHrungen im Aufnahmestab und die Lénge der Hulse der Futterschiissel
beeinfluBt werden. Bei sachgeméfem Zusammenbau und Anbringung der mit=
gelieferten Unterlegscheiben zwischen den Federvorsteckern und der
Futterschissel sind die Differenzen jedoch relativ gering. Lediglich
beim Weglassen der Unterlegscheiben kommt es zu groéBeren Toleranzen
in der Randhéhe und der Futterauslaufweite je nach dem, ob der Ein=
satz des Automaten stehend oder hiéngend erfolgt. Die in Tabelle 1
ausgewiesenen minimalen und maximalen Differenzen in der Trogrand=-
héhe beinhbl;en die gemessene Streubreite lUber den gesamten Umfang
des Automaten. Dies wird verursacht durch die Zweipunktarretierung
des FreBgitters. Bedingt durch die technologisch notwendigen Mindest=-
toleranzen (Bedienbarkeit) zwischen FreBgitter und Futterschiissel so-
wie zwischen FreRgitter und Trichter ist bei dieser Art der Arretie=
rung ein teilweises Verkanten des FreBgitters nicht auszuschlieBen.



2.2, Einsatzpriifung

2.2.1, Futterverluste

. Die Messungen der Futterverluste wurden in den Bodenhaltungen der
Junghennenaufzucht sowie der Broilermast durchgefithrt. Die Ergebnisse
sind in den Tabellen 2 und 3 dargestellt. Bei beiden Haltungssystemen
wurden Verluste ermittelt, die erheblich unter den im Zwischenbericht
von 1976 ausgewiesenen Werten 1iegen (2,55 % fur die Bodenaufzucht
von Junghennen),

Die Einstellung der Automaten erfolgt nach den im Merkblatt "Zur Sen-
kung der Futterverluste durch sachgem&Ben Einsatz der Futterautomaten® .
gegebenen Hinweisen. Danach wurde das FreBgitter bis zum 10. Tag in
der unteren Stellung belassen und dann bei den immer noch auf dem
Boden stehenden Automaten stufenweise bis zur maximalen Randhé&he
(FreBgitterstellung 18) verstellt. Ab der vierten Lebenswoche wurden
die Futterautomaten so aufgehangt, daB der FreBgitterrand sich in
Riuckenhohe der Tiere befand. Im Unterschied zu den im Merkblatt ge-
gebenen Hinweisen betrug die eingestellte Futterauslaufweite maxi=
mal 25 mm (siehe Bild L ‘ Stab=Trichtereinstellung 3). Als
RichtmaB fiir das Bedienpersonal wurde festgelegt, daB die Grund=
fliache der Futterschiissel mindestens zu ca. 2/3 mit Futter bedeckt
war, andererseits aber auch das Futter noch selbsttdtig nachrutschte.
Deshalb wurden auch die Automaten wédhrend der Prufung zum Teil mit
der Stab=Trichterstellung 4 (Futterauslgufweite 16 mm) betrieben.,
Voraussetzung war jedoch eine gute FlieBfahigkeit des Futters,

2.2+,2., Bedienbarkeit

Die Bedienung der eingesetzten'Augomaten beschrénkte sich auf die

Kontrolle des Futterstandes sowie die Anpassung des FreBgitterrandes

an das Alter der Tiere. Die Kontrolle des Futterstandes wurde min- .
destens einmal téglich im Zusammenhang mit de;AGesundheitskontrolle

der Tiere durchgefiilhrt, Dabei wurde im Einsatzbetrieb bei zu hohen

oder zu geringem Futterstand durch Verstellung der Stab=Trichter=

einstellung korrigierend Einflu® genommen.



Die Anpassung des FreBgitterrandes an das Alter der Tiere ‘erfolgte
. nach der im Punkt 2.2.1. erwdhnten Richtlinie. Bei dem bis Ende der
3. Lebenswoche auf dem Boden aufsitzenden Automaten wurde das FreB-
gitter stufenweise bis zur oberen Stellung gebracht. Danach wurden
‘die Automaten mittels Dederonschnur und Gleitspanner wéchentlich
einmal héher gehsngt, so daB sich im Interesse eines optimalen Fut-
tereinsatzes der FreBgitterrand immer in Rickenhohe der Tiere be-
fand. i
- Die Bedienung der Automaten, insbesondere das Verstellen des Fref-
gitters konnte bei den gepriiften Automaten der Lieferung von 1983
von einer weiblichen Arbeitskraft mit einem vertretbaren Kraftauf=
wand durchgefihrt werden.

20.2.3., Storungen

Die 240 zur Priifung angelieferten Automaten befanden sich iber zwei
Aufzuchtperioden im Einsatz. Dabei traten an den ordnungsgeméB zu-
sammengebauten Automaten - eine Anleitung vom Hersteller lag aller-
dings nicht vor - keine wesentlichen Stérungen auf.

Bei etwa 1/3 der Automaten muBte ab der 5. Lebenswoche die Aufhange=-
héhe ein zweites Mal zusdtzlich zu der wéchentlich erfolgten Eine
stellung korrigiert werden. Bedingt durch den relativ niedrigen Fut=
terstand kam es zu einem verstarkten Auffliegen der Tiere und damit
zu einem teilweise Nachgeben der Gleitspanner. Weiterhin verursachte
dieses Auffliegen teilweise eine starke Pendelbewegung der Automaten.
Diese fuhrten bei eingehaktem und mit Klemmschraube versehensn Tele-
skopfallrohr teilweise zum Herausziehen des Fallrohrhalters. Dies
hatte ein Vorbeilaufen des Futters und damit Futterverluste zur Fol=
ge.

Nach dem Losen der Klemmverbindung des Fallrohres wurde dieser Mangel
nicht mehr beobachtet.

Im Gegensatz zu friheren Automatenserien, bei denen vor allem die
FreBgitterstébe Schwachstellen darstellten, wurden im Prifzeitraum
keine -derartigen Defekte festgestellt. Ebenso war bei dun gepriften
Automaten die Stabilit&dt der FreBgltterelnstellung standlg gewdhr=
leistet,



2.2.4. Korrosionsschutz und VerschleiB

Die 240 eingesetzten Automaten lieBen im Prifzeitraum keine Anzei-
chen von Korrosion und VerschleiB erkennen. Nach Auskinften der Fach=
abteilung Technische Chemie des ASMW sind aggresive Nebenwirkungen
von den in der Gefliigelhaltung eingesetzten Reinigungs= und Desin-
fektionsmitteln an dem verwendeten Plastmaterial nicht zu erwarten.

3. Auswertung

Die Einhaltung der PaBmaBe der einzelnen Automatenteile untereinan-
der war trotz Abweichungen von den KonstruktionsmaRen im Rahmen der .
zul&ssigen Toleranzen gegebeh. Die Kontrolle muBte auf die Prufauto=-
maten beschriénkt werden, da weitere Automaten dieser neu aufgelegten
Serie noch nicht ausgeliefert worden warén., :

Bei sachgeméBer Einstellung konnten bei diesem Automaten mit 1,02

bzw. 1,42 % geringere Futterverluste ermittelt werden, als bei den
abzuldsenden Aluminium=Aufzuchtautomaten bzw. bei Plastautomaten vor=
angegangener Lieferungen. Durch die Zﬁeipunktarretierung des FreBgit=-
ters ist keine gleichm&Bige FreBgitterrandhoheneinstellung uber den
gesamten Umfang des Automaten gegeben, was die Entstehung von Futter=
verlusten begiinstigt. Eine stabilere Lage des FreBgitters konnte

durch eine Dreipunktauflage erreicht werden. : )

Die Bedienbarkeit der Automaten ist mit vertretbarem Aufwand méglich.
Die Stabilitat der vorgenommenen Einstellungen ist ausreichend. Aller-
dings sollte vom Hersteller gepruft werden, inwieweit durch eine Ver-
éndérung-der Aufhéngung ein Nachgeben der Gleitspanner bei zunehmen-
der Belastung (Auffliegen der Tiere) vermieden wird,

4., Beurteilurg

Der Plastfutterautomat PE 3-G des VEB Landtechnische Industrieanlagenv'»
Prenzlau ist fir die Futterversorgung von Kiken-, Jung- und Legehennen ‘
'sowie Broilern einsetzbar. Bei sachgemaBer Montage und Bedienung kon=

nen die Futterverluste gegeniber den bisher im Einsatz befindlichen
Automaten gesenkt werdene.

io



Der Gebrauchswert des Plastfutterautomaten kénnte durch eine ver=-
besserte FreBgitterarretierung noch erhéht werden. Der Futterauto-
mat ist fir den Einsatz-in der Landwirtschaft der DDR "geeignet".

Potsdam=Bornim, 21, November 1984

Zentrale Prifstelle fur Landtechnik
Institut fur Geflugelwirtschaft Merbitz

gez. i.V. Brandt - : gez, Hillig

Dieser Bericht wurde bestétigts
Berlin, den o06.Dezember 1984

gez.vi.v. Staps

b . Ministerium fir Land=, Forst-
und Nahrungsgiterwirtschaft
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Bei Weiterverwendung der Priifungsergebnisse ist die Quellenangabe
erforderlich
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