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1. Beschreibung

Kurzbeschreibung des Mihdreschers

Der Parzellenmihdrescher EP 500 ist eine selbstfahrende Landmaschine
fiir die Ernte von Getreide und Sonderkulturen auf Versuchsparzellen
und Vorvermehrungsfléachen. Die Maschine arbeitet nach dem Tangential-
druschprinzip im Léngsstromverfahren. Die Bedienung des Mahdreschers
erfolgt durch eine Person. i

Far die Ernte von Versuchsparzhllen ist fiir eine zweite Person am
Absackstand eine Trittpiattforp'vorhanden. Fir den Mdhdrescher ste-
hen 2 Schneidwerke mit 1,6 m Arbeitsbreite fiir den Parzellendrusch
sowie 2 m Arbeitsbreite fir den Drusch von Vorvermehrungsfléchen zur
Verfiigung.

Funktionsbeschreibung wichtiger Baugruppen

Durch den Messerbalken wird das Erntegut abgeschnitten. Die Haspel,
die vertikal hydraulisch vom Fahrerstand gesteuert werden kann, un-
terstitzt die Zufihrung der Halmfrichte zum Schneidwerk. Die Horizon=-
taleinstellung der Haspel ist mechanisch in Stufen méglich. Die Has-
peldrehzahl 1&Bt sich durch Wechselkettenrédder dem zu erntenden Gut
sowie der Fahrgeschwindigkeit anpassen. Durch die Fdrderschnecke wird
das geschnittene Erntegut zur Trogmitte gefdérdert und durch gesteu-
erte Zinken dem Schrégférderband zugefihrt. Das Schneidwerk ist mit
einer Schnellstoppkupplung unabh&ngig vom Dreschwerk abschaltbar,

Die Betdtigung erfolgt vom Fihrerstand mittels Kupplungspedal,

‘Dreschwerk .

Durch das Schragférderband wird des Erntegut der Schlagleisten-
dreschtrommel zugefihrt und in Verbindung mit dem Dreschkorb ge= .
droschen, Das auégedroschene Stroh wird mittels der Strohleit-

trommel auf die 4 Hordenschittler transportiert. Durch die Horden=-
schittler werden die im Stroh verbliebenen Kérner abgeschieden und

Uber die Riicklaufbdden dem Zufuhrband zugeleitet. Das Stroh wird

in einem Schwad abgelegt. Das durch, den DruschprozeB erzeugte Korn-
Spreu=Gemisch fé&llt durch den Dreschkorb auf das zZufihrband und wird
gemeinsam mit den von den Schuttlern zugeleiteten Kornern der Reini-



gung zugefiihrt. Die Reinigung trennt das Korn-Spreu-Gemisch mittels
Windsichtung und Siebe. !Die Winderzeugung erfolgt ‘durch zwei uneb-
héngig voneinander einstellbare Axiallufter, die es ermdglichen,
den Reinigungswind auf jede Druschkultur gezielt einzustellen. Die
Kérner fallen durch die Siebe und werden der Kérnerschnecke zuge-
fuhrt. Die Spreu wird nach hinten aus der Maschine ausgetragen und
unter dem Strohschwad abgelegt.

Sonderausriistungen

Die Kérnerférderung erfolgt pneumatisch, Durch die Kdérnerschnecke
werden die gereinigten Kdrner einer Zellenradschleuse zugefihrt und
mittels Luft Gber Rohrleitungen wahlweise dem 1,1 w® groBen Korn-
bunker oder einem Absackzyklon zugefilhrt. Fir das Absacken der im
Parzgllendrbéch géernteten Kulturen besitzt der Méhdrescher einen
Absackstand, der es der Bedienperson ermbglicht, widhrend des Ernte-
prozesses mitzufahren und das gedroschene Gut abzusacken. Das fir
die Kornerférderung vorhandene Geblédse dient gleichzeitig fir die
Kornfreimachung der Maschine. Mittels Kupplungspedal wird vom
Fahrerstand der Luftstrom von der. Kdrnerférderung auf das Ausblasen
des Schneidwerkes umgeschaltet. Die im Absackzyklon wirbelnden
Kérner fallen durch das Umschalten des Luftstromes in die Séacke.

Antrish

Der Antrieb des Méhdreschers erfolgt durch einen 4-Zylinder=-Diesel=
motor vom Typ 4 VD 8,8/8,5-2 SRF. Die Kraftlibertragung auf das
Dreschwerk und das Schneidwerk erfolgt durch Keilriemen und Ketten.
Der Antrieb des Fahrwerkes erfolgt hydrostatisch auf ein Zweigang-
getriebe und mechanisch auf die Réader.

Technische Datens

Abmessungen

Transportstellung 6200 mm
Arbeitsstellung - : ‘6700 mm

Breite
5 } Schneidwerk

2 m 1,6 m
Transportstellung 2340 mm 1970 mm

Arbeitsstellung (Abtank= 3710 am & 3530 mm
schnecke ausgeklappt) 3



Hohe

ohne Kabine
mit Kabine d
Ubergabehdhe der Abtankschnecke

Bodenfreiheit
(Zellenradschleusen)

\

2800 mm

Messen und Redlasten (betriebsfertig)

Masse ohne Kabine kg

Rad=- und Achslasten-
(ohne Kabine)

Triebachslast
Triebrad rechts
Triebrad links
Lenkachslast

zZ Zz'Z2 2

Grundmaschine EP 505

Lénge

ohne Kabine
mit Kabine
Radstand
Breite

Triebradspurweite

Spurweite der Lenkré&der

3350 am

' 2200 mm

200 mm

Schneidwerk

2 m 3 1,6 m
3980 3930
30000 29200
15400 15200
14600 14000 -
9800 10100

4585 mm

4800 mm

2240 mm

einsfellbar'&urch Drehen der
Triebréder

1279 om (fur 1,6 m Schneidwerk)
1594 mm (flGr 2,0 m Schneidwerk)
1410 mm

Maschinenbreite bei Triebradspurweite

Triebradspurweites 1279 mm
1594 mm

Hshe

ohne Kabine

mit Kabine

Maschinenbreite: 1850 mm
1930 mm

2800 mm
3380 am

@



Dreschwerk
Dreschtrommel
Durchmesser'.
Breite
Schlagleisten
Drehzahlverstellung

Drehzahlen

mit Dreschtrommelvorgelege
fur Sonderkulturen

; ' Drehzahlanzeige

A L
Dreschkorb
Umechlingungswinkel
Korbleisten

Korbflache
Einstellung

Entgrannung

Strohleittrommel

Durchmesser
Drehzgh; :
Schaufelzahl

Anzahl derTHorden
Fallstufen
Schiuttlerfléache
Drehzahl

. Arbeitshub

{ Lagerung
Reinigung
Zufahrung

Drehzahl
Reinigungshub

2¢

600 mm

790 am .

8 Stick
mechanisch vom Fahrerstand
500 bis 1250 min~t stufenlos

300 bis 700 . min~! stufenlos

Drehzehlmesser am Fahrerstand

120 ©
i5 stack
0,53 m?

kombinierte Fein~- und Momentein-
stellung vom Fahrerstand

2 Entgrannerleisten am Korbeinlauf

395 mm
1450 min~
8 stuck

1

4 Stick

“ §
1,95 n?
200 min~
100 mm
Holzlager

1

umlaufendes Fdérderband
300 mip'i 3
39 mm



Obersieb
Untersieb

Siebfléche Obersieb
Untersieb
Gesamt=Siebflache

Geblasetyp . \
Anzahl

Windmenge
Geblasedurchmesser

Drehzahlen

mit Wechselkeilriemenscheibe
far Sonderkulturen

EQIEELIQI--E-"Q

Férdertyp

v

Koernbunkervolumen

Entleerungszeit des
Kornbunkers

Motor

Typenbezeichnung
Bauform
Arbeitsverfahren
Verbrennungsverfahren
Zylinderzahl 2
Zylinderbdhrung ;
Kolbenhub

Gesamthubraum :
Verdichtungsverhéltnis

Dauerleis{ung II bei
3000 min~

maximales Drehmoment

Klappensieb, einstellbar O bis 23 mm,

Wechselsiebe :
Lochsieb 2,4; 3,0; 4, 5 6,3; 9,0;
12,0;16,0;:4, 5x20 6x20

Doppelnasensieb
24; 30

0,86 m°
0,75 m2
2
1,61 m
Breitstromaxiallufter

2 stick
mit Variatoren stufenlos einstellbar .

" 400 mm g

je 950 bis 2600 min~!

je 800 bis 2200 min~t

pneumatische Férderung

wahlwelise von der Zellenradschleuse
zum Absackstand (Zyklon) oder Korn=
bunker

i,1 m3

ca. 45 s

4 VD 8,8/8,5 = 2 SRF
stehend in Reihe
4-Tagf-Diese1 4
Wirbelkammer

4 . ; '

85 mm 'I'
88 mm ’
1,993 dm>
20:1 ;

33,5 kW (45 PS)

110 Nm (11 kpm) bei 2300 min -1
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. Schnierung

Ulpumpe
Ulfilterung
maxe Uldruck

Fﬁllnenge bei Ulwechsel ;
Luftfilterung

Motormasse; trocken

Kraftstoffanlage

'Fassungsvermbgen des

Kraftstoffbehélters
Kraftstoffilter

Elektrische Anlage

Batterie
Lichtmaschine

‘Anlasser

-Hydraulik

Hydrostétischer Fahrentrieb

Antriebeform

Hydraulikpumpe fir

- Fahrantrieb

max. Verdréngungsvolumen
(geometrisch)

Betriebsdruck

. maxe Drehzahl

Masse
Hydromo tor

max. Verdréngungsvolumen
(geometrisch) g

min, Drehzshl
maxe. Drehzahl
Masse

Druckumlaufschmierung
Zahnradpumpe .

1 Papierfilter in Hauptstrom
0,6 MPa (6 kp/cm?)

s LRl !
1 Trockenluftfilter 500 FLT mit Zyklon:
235 kg g '

80 1
FKE 60 -

12 Vv; 105 Ah

Drehstromlichtmaschine 14 V/42 A
mit elektronischem Regler .

Schubschraubriebanlasser
12 V; 2,2 kW (3 PS)

Zentralantrieb mit 2stufigem Schalt-
getriebe, mechanischem Differential-
und Achsvorgelegen i

Axialkolben=Verstellpumpe

- AKP 50/40-1=1=21.21

47,1 cm®

21 MPa
3000 min~1
64 kg
Axialkolbenmotor

- AKM 50/40

47,1 n3
50 min~1
3000 min~
33 kg-

1



Fahrgeschwindigkeit

vorwérts 1., Gang
2. Gang

riickwérts 1. Gang
2, Gang

Ulsorte
Olmenge

-Arbeitshydraulik

Hydraulikpumpe
Férdermenge
Arbeitsdruck

vollhydraulisches
Lenkaggregat

Bremsen

Betriebsbremse

Feststellbremse

Antriebskupplungen
Dreschwerkskupplung
Schneidwerkskupplung
Abtankkupplung

Bereifung
Triebréder

.Lenkrader

Fahrerstand
Féhrers;tz

Lenkséaule

0 bis 8 km/h
0 bis 20 km/h
O bis 4 km/h
O bis 10 km/h

Hydraulikél HLP 38 F TGL 17542
ca, 51 1

_ca. 62 1 bei Sortenwechsel

Zahnradpumpe A 16 L .
16 l/min ! T g
9,0 MPa

B 663-12 TGL 21534

hydraulisch durch Verzégern des
hydrostatischen Fahrantriebes
und FuBbremse, hydraulisch

'Duo Duplex

mechanisch

Riemenkupplung .

12,5-20 AS 10 PR A 19
Luftuberdruck 175 kPa (1 75 kp/cl )

6,70-13 C P 31
Luftuberdruck 200 kPa (2,0 kp/m )

zentralgefihrt mit hydraulischer
Damp fung

{ Mdve-Schwingsitz Modell 050

einstellbar, 3 Stufen
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Kabine
(in Vorbereitung)

Kabinenvolumen
Beliftungsanlage

Sicherheitseinrichtungen:

Warnblinkanlage

optisch-akustische Uber-
wachung von:

2 Feuerléscher
20 1 Wasserkanister

Schneidwerke

Typ

Lénge

Breite

Hohe

Masse
Schnittbreite
Fingerteilung
F1n§erzah1
Messerkliingenzahl

mittlere Messergeschwin-
digkeit ¢

Messerhub
Schnitthéheneinstellung
geringste Schnitthdhe
Schneidwerksentlastung

Durchmesser der Férderschnecke

Abstand Fingerspitze bis
Férderschnecke :

‘schneidwerksauberung

Haspel
Bauart:

Durchmesser

2,3 m

3

Lufter mit Motor; 3 Schaltstufen

- Fullstand Korntank
- Fillstand Hydraulikoltank
= Strohraumverstop fungen

EP 515

EP 516
1450 mm o 1450 wm
2340 wm 1970 mm
1400 mm 1400 mm
480 kg 430 kg
2000 mm 1600 mm
76,2 mm
27 22
- 28 2 23
1,39 m/s
83 mm
hydreulisch von - 65 mm bis + 825 mm
70 om g
mit 2 verstellbaren Spiralfedern
520 mm :
450 mm
pneumatisch

Lagerfruchthaspel mit
5 Zinkentragern

1000 mm



Vertikaleinstellung hydrauliech 800 mm

Horizontaleinstellung mechanisch 150 mm
Drehzahlsteuerung mechanisch durch 5 Wechsel=
‘kettenrader
Drehzahlen 17, 22, 26, 29, 33, 36, 39, 43,
; 46 min~1
2, Prafungsergebnisse f .

2.1, Funktionsprifung

Die Funktionsprifung des Parzellenméhdreschers EP 500 wurde nach
zwei Gesichtspunkten durchgefiihrt. Zum einen wurden zur Ermitt=
lung der Durchsatz-Verlust=-Kennlinie in den Kulturen W-Gerste,
Roggen und W-Weizen Funktionsmessungen durchgetiihrt, zum anderen
wurden Messungen zur Ermittlung der Restkdérner im Méhdrescher
durchgetihrt,

Die Ergebnisse der Funktionsmessungen zur Ermittlung der Durchsatz-
Verlust=Kennlinien sind in Tabelle 1 und Bild 1 W=Gerste, Tabelle 2
und Bild 2 Roggen und Tabelle 3 und Bild 3 Weizen dargestellt.

Zur Ermittlung der Kornfreiwerdung des Méhdreschers wurden Unter-
suchungen in Sommergerste und Weizen im Parzellendrusch durchge-
fihrt, Die Ergebnisse sind in Tabellen 4 und 5 aufgefihrt.

-Wéhrend der Funktionsmessungen in Weizen zur Ermittlung der Durch-
satz-Verlust=Kennlinie wurden energetische Messungen zur Ermitt=

lung des Dreschwerks- und Fahrleistungsbedarfes durchgefihrt,

Die Ergebnisse der Messungen sind in der Tabelle 6 aufgefiihrt. ‘

.

.10
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Tabelle 1 S e L

Ergebnisse der Funktionsmessungen in-W=Gerste

Lfd, Geschwin- Ertrage - Korn=Stroh _ Durch= v Verluste

Nre digkeit Korn Stroh Verhéltnis _satz . Ausdrusch- Schuttler + Reinigung esamt
km/h dt/ha __ dt/ha 1% kg/s % . 3 %

1 1,22 59,74 34,48 0,588 0,46 0,02 1,85 1,87

25 2,50, 50,54 35,00 0,69 ¥ 0,88 © 0,09 0,98 . 1,07

3 2,18 73,89 48,33 0,65 1,21 0,03 _ 0,85 0,89

4 1,24 69,28 43,10 0,62 . ©U,55 0,10 \ : 0,35 : ‘ 0,45

5 1,71 78,75 51,78 0,66 = 0,87 ! 0,03 0.;9 0,22

6 1,64 72,74 55,17 0,75 0,84 0,07 0,40 0,47




2t
Yerluste [ %]

20

DV Hennlinie W-Gerste EP 500

[
°

T Hornertrag: 50,63 - 78,71 dt/ha
é Horr - Stroh-Yerholtris : 1- 0,66

£ S
zé;.
08+
04T
of ; e : : ' ' —
i 04 08 72

8ild 1 i o Gesamtdurchsalz [ kgls]

"‘.
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Tabellg 2

Ergebnisse der Funktionsmessungen in Roggen

‘Lfd. Geschwin= =~ Ertrége Korn=-Stroh  Durch- i Verluste :
Nro digkeit Korn Stroh Verhéltnis - satz Ausdrusch Schuttler + Reinigung Gesamt
km/h dt/ha___dt/ha 13x ka/s : A

1 2,00 50,36 37,50 0;74 0,68 0,05 0,70 0,75
2 2,50 33,85 38,33 1,18 0,75 0,07 1,47 i,54
3 3,00 30,37 35,00 1,15 0,82 0,07 1,11 i,18
4 2,00 26,88 30,00 1,12 0,47 0,07 0,73 0,80
5 1,64 35,08 31,67 0,90 ~ 0,46 0,07 0,16 0,23
6 1,52 35,58 35,48 1,00 0,47 0,06 0,21 0,27
7 2,79 33,45 36,67 1,10 0,81 0,07 0,27 0,34
8 2,66 26,73 28,33 1,06 0,61 0,10 0,14 0,24




| 4

v HKennlinie Roggen EP 500

7
Hornertrog : 26,70 -50,36 at/ha
 Horn -Stroh-Verholtris: 1-403 -
76T :
N
S
i
\i
S
081
04
0,0014 08 Gesomtdurchsolz Lkg/s]
Bild 2
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 Tabelle 3

O U » N e

Ergebnisse der Funktionsmessungen in Weizen -

Lfd. Geschwin=- Ertrége Korn=Stroh  Durch- Verluste

NFeo digkeit Korn Stroh Verhaltnis satz Au~drusch Schattler + Reinigung Gesamt

+_km/h dt/ha _dt/ha 1:x kg/s % e 1

2,07 58,05 26,32 0,45 0,92 0,09 0,19 0,28
2,93 61,63 24,06 0,39 1,28 0,07 0,16 0,23
3,00 62,28 27,03 0,43 1,38 0,07 0,13 0,20
3,87 34,75 20,51 0,59 1,13 0,14 0,26 0,40
4,14 39,19 26,04 _ 0,66 1,47 0,03 . 0,29 0,32
3,16 40,63 k 24,32 0,60. 1,04 0,06 0,22

0,16
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DY Hennlinie Weizen EP 500

04+ Schreidwerksbreite: 2m
: Horn-Stroh-Yevrholtnis: 1-0,62
Kornertrog: 41,6- 62,3 df/ha

x

::v‘ :

w

2

2 :

0+ - — —t 4 . : =

g : 050 100 150
Bild 3 Besamtdurchsotz Lkg/s]




Tabelle 4

Ergebnisse der Untersuchungen zur Kornfreiwerdung in S-Gerste

Test Ertrag Leerlaufzeit * Rucksténde
Schneidwerk Kornband
2 . : Kérner Kérner

g9/10 m s Stick Stick

1 2870 30 7 13’

2 1870 : 6 7

3 3420 8 11

4 3350 48 sk

5! 4870 sl 15

X 3276 ] 16 - © 11,4

1 2885 60 8 ; 34

2 3010 29 16

3 3150 : 3 3

4 2700 8 7

5 3630 9 13

x 3275 11,4 14,6

Tabelle 5

Ergebnisse der Untersuchungen der Kornfreiwerdung in Weizen

N b W NP

Test Ertrag Leerlaufzeit : Ricksténde
: i Schneidwerk Kornband
2 Kérner Kérner
9/10 m s Stuck Stuck
1 2870 30 3 27
2. 3380 ; 20 35
3 2360 27 14
4 2520 24 . 18
B 3500 41 14
% 2926 3 23 21,6
2650 60 .22 i8
2460 15 33
2440 12 22
¥ 2630 5 g 30
2660 E\E, S 35
X - 2568 » 11,8 27,6

i7
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Tabelle 6

Ergebnisse der Dreschwerks- und Fahrleistungsmessungen

Messung Hauptantrieb (Gesamtantrieb) Fahrantrieb ‘ - Dresch= Durchsatz Geschwin=~
mittl, mittl, mittl. mittl, mittl, mittl, . antrieb digkeit
Dreh= Dreh- Dreh=- Dreh- Dreh= Dreh=
moment zahl leistung moment zahl leistung
Nm min”t kW Nm min™?  kw kw ka/s . km/h

1 64 2545 17,1 34 2538 9,0 8,1 0,84 3,0

2. 63 2735 18,0 34 2730 9,7 8,3 0,75 2,3

3 68 2820 20,1 : 29 » 2810 8,5 11,6 0,74 - 3,3

4 66 2450 16,9 34 2410 8,6 8,3 0,74 1,9

S

64 2690 18,0 32 2620 8,8 9,2 0,73 2,4




2.2, Einsatzprifung
Die Einsatzprifung der Mahdrescher EP 500 wurde 1983 bei der Ernte
von W=Gerste, Roggen und Winterweizen im GroBflaéchendrusch durch-
gefihrt. Die Bestandskennwerte, unter denen gedroschen wurde, gibt
Tabelle 7 an. Die Erntebedingungen waren gekennzeichnet durch extreme
Lageranteile, sehr hohe Strohertrége und teilweise notreife Kérner.
Von den beiden 1983 in der Priifung eingesetzten EP 500 wurden die

in Tabelle 8 aufgefiihrten Fléchen geerntet.

Tabelle 7
Bestandskennwerte
W=Cerste Wiesen- Roggen Weizen
rispe
Kornertrag dt/ha
von=bis 34,7-42,5 - 25,5-28,8 32,3=-84,5
- ! ¥
X .39,4 12,1 27,2 52,8
Strohertrag dt/ha
von=bis 65,3-67,5 - 47,6-74,8 59,9-82,4
X 66,2 41,3 58,5 66,1
Korn=Stroh=Ver= A
héltnis 1:x ;
von=bis 1,54-1,95 = 1,87=-2,73 0,9=2,33
x 1,68 3,41 2,15 1,25
Kornfeuchte % - ;
von=bis - 16,.5-17,3 19,5-22,4 16,0-17,5 15,6-18,8
* : 16,9 20,8 16,7 17,2
Strohfeuchte % 3 N :
von=bis : 15,6-17,9 14,7-25,9 8,8-26,3 9,7-20,5
X 16,8 18,7 14,8 13,1
Lageranteile %
von=bis 10-30 20-30 40-80 15-95
Tsbelle 8
Geerntete Fléchen
] EP 500 Nr.1 EP 500 Nr.2 EP 500 ges.
ha ha ha
W-Gerste 5,44 4,04 9,48
W=Rispe 3,36 4,40 7.76
Ro¢/gen 4,87 4,37 9,24
Weizen 15,92 23,38 39,30
29,59 36,09 65,78

b :

19



Wahrend der Einsatzprifung wurden folgende, in Tabelle 9 aufge-
fahrte Flichenleistungen und Durchsétze ermittelt:

' Tebelle 9

Fléchenleistungen und Durchsétze

EP 500 EP 500 EP 500
Nr.l Nre2 Nre3
ha/h . ka/s ha/h kg/s has/h - kg/s
T1 ;
W=Gerste 0,35 1,05 0,38 1,14 0,36 1,11
Roggen 0,40 0,91 0,33 0,78 0,36 0,84
Weizen 0,47 1,53 0.{8 1,60 0,48 1,58
Toz
W=Cerste 0,23 0,69 0,27 0,82 0,25 0,77
Roggen 0,31 0,70 0,28 0,65 0,29 0,67
Weizen ‘0,34 1,12 0,35 1,18 0,35 1,16
Toa
W-Gerste 0,22 0,65 0,27 0,80 0,25 0,75
Roggen 0,22 0,48 0,17 0,40 0,20 0,44
Weizen 0,25 0,79 0,31 1,02 0,29 0,94
Der spezifische Kraftstoffverbrauch wurde auf die Gesamtzeit Tos

ermittelt., Die ermittelten Werte sind in der Tabelle 10 ausge-

wiesen.

Tabelle 10

Spezifischar DK=Verbrauch

EP 500 EP 500 EP 500

Nr. 1 Nr. 2 ges.

1/ha 1/ha 1/ha
W-Gerste © 20,11 27,22 23,21
W=Rispe 20,83 26,14 23,84
Roggen 33,85 38,21 34,96
Weizen 30,65 35,28 33,41

X 28,15 33,72 31,16

20
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. In Parzellendrusch geerntete Flachen

}

Die Aufwendungen fir die Beseitigung funktioneller und technischer
Stérungen sind in der Tabelle 11 aufgefihrt,

T;Eelle 11

Aufwendungen fur die Beeeitigﬁng funktioneller und technischer
Stérungen d : :

funktionelle technische
: Stdrungen )
Pa1 Pa2
min/ha min/ha
W-Gerste SAEE 2,54 4,00
Roggen o 21,98 22,00
Weizen 10,70 . 12,58
X 12,30 13,81

Wahrend der Prifung traten foigende wesentliche Schéden und Méngel
auf: DS

Schneidwerk - Messerkopf abgebrochen 2%
Antriebswelle verbogen 3 x
Gabelwelle verbogen 2 x 1
Dreschwerk = Flachr%emen (Hauptriemen) - 10 x gewechselt
Abtankriemen SPB 1400 10 x gewechselt
Motor - Motorschaden durch StoBelabriB '
Keilriemen SPA 1060 10 x gewechselt
Fahrwerk - Lenkachskdérper durchgebogen 2 x

Wéhrend der Einsatzprifung im Parzellendrusch wurden die in Ta-
belle 12 aufgefuhrten Flachen geerntet.

Tabelle 12

~
Parzellen 5 Cesamtfléache ;
Anzahl GréBe
2 3 2 - 2‘ mzv ha
: 0
1008 6 6048 0,61
1912 {2 & 0l . 22944 N2 Nog

26 75 7200 0,72
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Wahrend der Einsatzprifung wurden bis zu 70 Parzellen.in der Stunde
geerntet. Der DK-Verbrauch lag bei 10 1 fiir 100 Parzellen.

Die Korrosionsschutzkennwerte des EP 500 sind in der Tabelle 13 auf=-
gefihrt,. : ;

Tabelle 13-
Korrosionsschutzkennwerte :
Lfd. MeBflache schicht-1) Gitter-2) Durchﬁostungs-s)
Nro dicke schnitt= grad
: y31:} kennwert

1 Rahmen 140 3 bis 4 D 10 .

2 Achsen ,
 vorn - 110 3 D9
hinten 130 4 D9

3~ Sschuattler ¢ 45 4 D 9 teilw. D 4

4  Einzugsschnecke ~ 100 3 D9

5 schecht 190 3 bis 4 D9

6 Verkleidung auBen

unterer Teil 125 4 D 10

: oberer Teil 130 3 bis 4 D 10

7 Verkleidung innen 65 3 D 4

8 Schutzbleche ‘30 4 D9

9  Kornbunker® 180 3 D 10
10  Haspel 130 4 D9
1) Nach TGL 29778 ; TGL 18750/06 -

~ arithmetischer Mittelwert von 15 Einzelmessungen
2) Nach TGL 14302/05 ‘

arithmetischer Mittelwert von 3 Einzelmessungen

3) Nech TGL 18785 : ' : :

kS

Ergonomische Messungen wurden zur Ermitflung der'Lﬁrmbeléstigung;
der Ganzkdrperschwingungen und der Staubeinwirkungen durchgefihrt.

Die Ergebnisse sind in den folgenden Tabellen aufgefiihrt. Tabelle 14
_ gibt die é}gebnisse der Larmmessungen an.



Jabelle 14

Ergebnisse der Lérnmessungen

Betriebszustand B Leg dB ‘AS)
Maéhdrusch Weizen 88 .
- Leerfahrt ) 82

Frequenzanalyse fm Hz
Hz 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
56 77 84 82 81 76 75. 71 dB (AS)

Die Ergebnisse der Schwingungsmessungen sind in Tabelle 15 dar-

{

gestellt.

Tabelle 15

Ergebnisse der Schwingungsmes-sungen

Betriebszustand ELX ;L gbz Grenzwert fur tagliche
Y Expositionszeit von 8 Std,
nach TGL 32628/01

-~ -~ -~ 2-
A abv a,, m/s

Méhdrusch Weizen 0,18 0,30 0,32 0,38 0,38 0,54
Leerfahrt Feld 0,32 0,29 0,50 ‘.

‘Die Ergebnisse der Staubmessungen sind in Tabelle 16 ausgewiesen.

Tabelle 16

Ergebnisse der Staubmessung

Betriebszustand Staubkonzentration AuBenklima
fein grob Gesamt- Tempe- rel. Luft=
staub ratur euch- ge=
tigk. schwin=
3 s ' digkeit
mg/m (0] % n/s
Mahdrusch Weizen 4,7 01855 23,2 27 65 2

Eine Bedienanleitung lag zum Zeitpunkt der Prﬁfung nicht vor,
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Ein Gutachtén der innerbetrieblichen Schutzgiitekommission liegt vor.

Gefordert wird das Tragen- individueller Koérperschutzmittel (Staub-

maske, Gehdrechutzkappe). Entsprechende Symbole sind als Piktogramme
~an der Maschine vorhanden.

Die Obergabehdhe der Abbunkerschnecke reicht maximal fur die Be-
fallung von Anhangern des Typs HW 60.11. Die Entleerungszeit des
Kornbunkers betrégt ca. 45 s. A

Auf Grund der geringen Arbeitsbreite im Parzellendrusch und auf
Vorvermehrungsfléchen empfiehlt sich fir die Strohbergung das Zu-
sammenschwaden mehrerer EP 500 - Schwade. Die Strohbergung kann
danach mit der iblichen Technik vorgenommen werden.

~

2,3, Sonderkulturenpriifung ;

Die Sonderkulturenprifung des Mahdreschers EP 500 diente dem Nach-
weis der Eignung fir den Einsatz in Vermehrungskulturen der VVB
Saat- und Pflanzgut. Mit den beiden EP 500 wurden 1983 die in Ta-
belle 17 aufgefihrten Kulturen geerntet.

Wéhrend des Sonderkultureneinsatzes wurde die Eignung des EP 500
far den Drusch dieser Friichte nachgewiesen. Die Qualitét des Ernte-
gutes wird von den Experten der VVB Ssat- und Pflanzgut als sehr
gut eingeschétzt,
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Tabelle 17

Geerntete Fléchen in Sonderkulturen

Kultur DruscHart EP 500 EP 500 EP 500
Nre 1 Nre. 2 ges.
ha ha ~ ha

Campanula M 0,70 0,70 1,40

Lack M 0,25 0,25 0,50

Landnelken M 0,25 0,25 0,50

Chicoree H 0,50 0,50 1,00

Rettich B 0,05 = 0,05

Calendula M 0,62 0,62 1,24

Salat M 0,70 - 0,70

Eryngium M - 0,25 0,25

Chrysanthemum M 0,52 0,63 01,15

chrysanthemum-Maximuﬁ M - 0,25 0,25

Méhren ; sti. - 0,02 0,02

Godetia M 0,30 0,55 0,85

Gartenpimpinelle M 0,25 - 0,25

Weinraute M - 0,30 0,30

Helechrysum M 1,25 1,25 2,50

‘Verbena M 0,13 0,12 0,25

Bohnen M 0,50 1,00 1,50

Bohnen H 0,50 - 0,50

Astern M 3,00 3,00 6,00

Zwergastern ™M 0,50 0,50 1,00

Levkojen St C - 0,05 0,05

Sellerie St 0,25 - 0,25

Basilicum : St 0,02 - " 0,02

Tagetes M 0,08 0,09 0,17

‘ = . 10,37 10,33 20,70

M = Mahdrusch
St = Standdrusch
H - Hockendrusch
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3. Auswertung
Der Parzellenméhdrescher EP 500 des VEB Zucht- und Versuchsfeld-
mechanisierung Nordhausen ist fir die Ernte von Getreide und Sonder-
kulturen einsetzbar.,

#

In der Funktionspriifung konnte bei Weizen ein Durchsatz von 1,5 kg/s
bei Verlusten von 0,4 % ermittelt werden. Die geforderten 2 kg/s bei
. 1,5 % Verlusten sind erreichbar. 3

Das fir den Einsatz in Vermehrungs- und ZiGchtungskulturen wichtige ]
Kriterium - Kornfreiheit - wird durch den EP 500 erfillt., Die

maximal zuléssigen 50 Getreidekdrner in der Maschine nach 30 s Leer-‘
. laufzeit werden unterschritten,

Wéhrend der Einsatzprifung konnten die geforderten Wo4 = Lelstungen
von 0,2 ha/h in allen Kulturen #bsrboten werden. Die Aufwendungen
fir die Beseitigung funktioneller und technischer Stdrungen sind

zu hoch.

Der DK-Verbrauch liegt mit ca. 31 l/ha in vertretbaren Grenzen.

DierArbeitsbedingungen des Mechanisators am Arbeitsplatz Fahrer-
stand entsprechen den wesentlichen nationalen und internationalen
Standards und Normativen. Auf Grund der fehlenden Kabine werden
Normativiberschreitungen bei der Larmbeléstigung und bei der Staub-
konzentration registriert. Eine Kabine ist zur weiteren Verbesse-
rung der Arbeitsbedingungen nachzuristens.

Der Korrosionsschutz entspricht beziglich der Haftfestigkeit der N
Farbgebung nicht den Anforderungen.

4, Prifurteil

Der Parzellenméhdrescher EP 500 des VEB Zucht- und Versuchsfeld- .
mechanisierung Nordhausen ist fir den Méh=-, Stand- und Hockendrusch ‘
von Getreide und Sonderkulturen einsetzbar.

Er zeichnet sich durch eine gute Leistungsféhigkeit sowie eine gute
Kornfreiheit aus. Die zu hohen Larm- und Staubbeléstigungen und eine
zu. geringe Verfiugbarkeit mindern seinen Einsatzwert, ;
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Der Parzellenméhdrescher EP 500 ist far den Einsatz in Forschung,
Zichtung und Vermehrung der DDR “geeignet®.

= @
Potsdam-Bornim, den 20, 12. 1983

. Zentrale Prufstelle fur Landtechrik Potsdam-Bornim

‘gez. Kuschel . : gez. Pasedag

Dieser Bericht wurde bestétigt:
Berlin, den 24, Mai 1984
gez. Simon

Ministerium faér Land,< Forst=
u. Nahrungsgiuterwirtschaft
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Bei Weiterverwendung der Prﬁfungsergebnissé ist die Quellenangabe
erforderlich :
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