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1; Beschreibung iy
Der Rotorschwader VZ-280 des Werkes SIP Sempeter (SFR Jugoslawien)
dient zum Schwaden von gemihten Halmfutterpflanzen.

Der Rotorschwader ist als Anbsumaschine konzipiert und wird an der
Dreipunkthydraulikenlage von Traktoren angebaut. Die  Arbeitsele-
mente der Maschine bestehen aus acht Zinkentréigern mit je drel Dop-
pelfederzinken, die drehbe.r an einem Rotorkranz gelagert sind. Uber
eine Kurvenbahn mit Rollen und Rollenhebeln werden diese Zinkentré-
ger zwangsgesteuert. Uber eine Gewindespindel und zwei am Rahmen
der Maschine gelenkig angebrachte Stiitzréider erfolgt die Einstel-
lung der Zinken zur Bodenoberfléche. Der Rotorschwader VZ-280 be-
sitzt einen Stahlbléchrahmen, an dem sich alle Kraftilbertragungs-
und Arbeitselemente sowie die Schutzvorrichtungen befinden. Zur Be-
grenzung der Schwadbreite besitzt die Maschine einen einstellbaren
Schwadformer. :

Wehrend des Transportes und bei Wendu.ngeh am Vorgewende wird die
Maschine durch die Dreipunki-Hydraulik des Traktors ausgehoben.

Die Antriebsverhltnisse gehen aus dem kinematischsri Schema .1n Bild
1 hervor,

Der Antrieb des Rotors erfolgt von der Zapfwelle des Trektors aus »
;lurch eine Gelenkwelle mit Schutz,'eing mechanisch wirkende {Uber-
lestsicherung, ein Kegelradpaer und ein einstufiges Stirnredgetriebe

" Der Rotorschwader VZ-280 gehdrt zum Maschinensystem Futterbau. Vor-
arbeiten fiir seinen Einsatz sind nicht notwendig. Fiir den Rotor-
sohwader VZ-280 sind Traktoren mit einer Nennzugkraft von 9 bis -~
14 kN erforderlich. AuBer dem Mechanisator werden keine weiteren
Arbeitskrifte benttigt.

Zechnische Daten:
I.Engc in Arbeits- und '!ransportstellung ( mm 3170

Breite in Arbeitsstellung mm bis 3950
Breite in Transportstellung .  mm 2950
Hhe in Arbeitsstellung s mm 1130
HShe in Transportstellung mm 2100
Arbeitsbreite ° : mm ca. 3000
Hasse ] R kg 343
‘Angehl der Rotoren St. 1
Rotordurchmesser mm 2860
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Anzehl der Zinkentriger ' St.

Anzghl der Zinken je Zinkentriger : gt.
Zinkenlénge - mm
Zinkendurchmesser " mm
einstellbare Zinkenhohe tberxr

Bodenoberflache mm
Anzahl ded Stiitzréder St.
Abmessung der Stiitzrider e
Zapfwellendrehzahl min~"
2. Priifung

2.1. Funktionspriifung
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Wihrend der Funktionspriifung wurde Gras als Frischgut und Heu 'auf
~Ackérfutterfléchen, Dauergrﬁnland und Weiden geschwadet. -

In Tebelle 1 sind die Einsatzbedingungen éusammengefaﬁf.

Tabelle 1

Einsatzbedingungen

Lfd. BEingatz- Geléindegestaltung Gutart
Nr. bedingung Bodenzustand

Eriraeg Trocken—
dt/he  mgsse-

gehalt
: . %
1 A ‘sterk héngig, Heu, grob, 51,0 73,5
normel feucht langstenglig
27 B - eben, normal Griingut 70,0 33,4
feucht R 7
3 c - geneigt Grummét-Heu

feucht bis naB

19,0 7550 -

Die mit dem Rotorschwader erzielten Flachenleistungen sind in

Tebelle 2 aufgefiibrt.,

/



Tgbelle 2

FPléchenleistungen !
Lfd, Einsatz- Arbeitsge~- Fléchenleistung -
Nr. bedingung schwindigkeit ha/h T, he/h T02 ha/h T04
. : km/h
1 Ts5 . 1,88 . 1,66 1,66
2 By 9,0 2,34 2,17 2,17
(o] 10,5 2,74 - 2,41 2,41

Zur Cherakterisierung der Arbeitsqualitéit wurden die Verluste und
die Schwadparameter bei unterschiedlichen Arbeitsbedingungen er-
mittelt. Die Ergebnisse enthalten die Tabelle 3 und 4.

Tebelle 3
Verluste
Lfd. Gutart ) Ertrag Trocken- Arbeits- Verluste
Nr. : § masse- geschwindig-
gehalt keit
dt/ha % km/h %
1 Heu, grobstenglig 51,0 73,5 Ts5 3,27
°  und langhalmig
2 Heu, feinstenglig 18,0 78,0 Tl 70
; 11,1 ; 8,9
3 Heu, ;ftrem fein- 16,0 77,0 641 9,5
ot ki 12,8 10,5
4 v(i;lngu;» 70,0° 33,4 9,0 a8
Gemg:;h?)'“"i v Vergleich B 249: 2,8




. Tabelle 4 : ek

" Schwadparameter
Lfd.Gutart. Ertrag Schwadbreite cm Schwadhthe cm
Br. dt/ha X von bis . X von bis
1 Heu 51 92,8 75 - M2 42,6 34 52
2 Heu 18 81,0 65 99 25,9 15 36
3 Heu 19 82,7 53 101 24,2 15 33
4 Welkgut 70 80,5 67 98 27,0 19 34 '
4 ' ,7(Vergleichs- ¥
Welkgut 70 106,0° 75 133 17,8100 27 o iR
E 249)

Die Schwadparsmeter in Tebelle 4 beziehen sich auf Schwade, die in
Jeweils zwel Durchtahrten gebildet wurden. Die mittleren Schwadab-
sténde betragen hierbei 5,44 bis 5,90 m, so daB sich fiir den Rotor-
schwader VZ-280 je Durchfehrt eine mittlere praktische Arbeitsbreite
-von 2, 72 ‘bis 2,85 m ergibt.

Der erforderliche mittlere Drehleistungsbedarf betréigt 7 bis 9 kW.
Als Antriebsmittel kam der Traktor MTS 50 zum Einsatz.

Es wurden Fléchen bis maximal 20 % Hangneigung in Schichtlinie be-
‘arbeitet, Eine Beeintrichtigung der Arbeitsqualitdéit trat dabei
nicht auf.

Fiir den Anbau: des Rotorschwaders VZ-280 an den Traktor werden 4 bis

5 Minuten bendtigt. Fiir den Umbau von Transport- in Arbeitsstellung
und umgekehrt sind 0,3 bis 0,4 Minuten erforderlich. Ein Federzinken-
wechsel ist in 0,8 bi's 1,3 Minuten durchfiihrbar. Diese Arbeitsgange
konnen vom Mechanisator allein ausgefiihrt werden.

In Transportstellung der Traktor-Schwqder—Kombination ergibt sich .
in Verbindung mit dem Traktor MTS 50 ohne Zusatzmassen eine sta-
tiache Vorderachsbelastung von 20,6 %.

Der spezitische Materialaufwand des Rotorwenders Vz-280 betragt
v 114,3 kg/m Arbeitsbreite. \



2.2, Einsatzprif

Wihrend der Priifung wurden von den Rotorschwadern VZ-280  Masch.-Nr.,
006 38 ha, Masch.-Nr. 007 56 ha und Masch.-Nr. 002 200 ha Halm-
futterfldchen geschwédet.

" Debei tfaten folgende mechanische Mingel aufs

- Rigse am Rotorkranz im Bereich der Zinkentrégerlagerungen
nach 14 ha ;

- Abbrechen von 4 Zinkentragerlagern nach 4,0; 9,5; 20,0 und 52,0
ha

- Zwei weitere Zinkentréigerlager rissen ein )
- Bruch einer Kurvenbshn infolge defekter Lagerrolleﬁ

- Brﬁgh der Verstellspindel

= Verschleifl eines Radiagers

Der aufgetretene Reparaturzeitanteil betrégt 3, 5 min/ha bzw. T,5 %
der Gesamteinsatzzeit.

Der vorhandéne Korrosionsschutz am Rotorschwadef VZ-280 besteht aus
einem Anstrichsystem mit unterschiedlicher Schichtdicke. Die ermit-
telten Korrosionsschutzkennwerte sind in Tgbelle 5 aufgefiihrt.

Tebelle 5
Korrosionsschutzkennwerte / Anstrichsystem
1fd, MeBfliche Schicht-'’ Gitterschnitt-2) Durchrostungs--’
Nr. dicke kennwert grad
: Qom)
1 Fahrwerk ¥ 70 v )0004 > A2
2 Rahmengestell 70 3esed A2

3 Zinkenhalter 45 25053 A1

1) Nech TGL 29778; TGL 18780/06 (RS 2522-70)
Mittelwert von 15 Einzelmessungen

2) Nach TGL 14302/05 (RS 2094-69)
Mittelwert von 3 Einzelmessungen

3) Naech TGL 18785 (ST RGW 1255-78)

Der erforderliche Pflegeaufwand ist in Tabelle 6 zusammengestellt.
il



Tabelle 6

Pflegeaufwand
Lfd., Pflegeintervall Anzahl der PflegemaBnahme Zeit- Schmier-
Nr. nach Einsatz- Pflegestel- suf- mittel-
stunden - len : wand art
Stlick . AKmin
1 15 bis 20 1 . Stirnredgetrie- 2 keine
be schmieren . x
2 15 bis 20 2 Achsen der Stiitz- 2,5 Ange-
‘réder schmieren
3 30 1 - Lauffldche der 145 ben
Fihrungsbehn
schmieren
4 nach Bederf 1 Gewindespindel 1,0
8len

Alle ﬂbrigen Lager und Getriebe sind wartungsfrei ausgefithrt.

Bei der Durchfithrung der Pflegemaﬁnahmen ist die Kﬁrperhaltung ﬁber-
wiegend stehend bis gebeugt. ; i

Die mitgelieferte Bedienanweisung ist in iibersichtlicher Form ab-
gefaBt und filir den Einsatz des Rotorschwaders VZ-280, susreichend.

Die vorhandenen Einstellmdglichkeiten an der Maschine geniigen den
Erfordernissen.

3. Auswertung : i

Der RotOrschwader4VZ-280 vom SIP Sempeter ist zum Schwaden und
Schwadverlegen von Halmfutterpflanzen und Stroh einsetzbar. Wih-
rend des Einsatzes wurden iiberwiegend Heu geschwadet und Schwade
des Rotorm#hwerkes RZS-160 verlegt.

Die mft der Maschine erreichbaren Leistungen liegen zwischen 0,57
ha/h T04 Jje Meter Qrbeitsbreite bis 0,83 ha/h T04 Jje Meter Arbeits-
breite und erfiillen demit die ATF, die 0,5 ha/h To4 Jje Meter Ar-
beitsbreite fordert.



Kennéeichnend fiir die Arbeitsqualitét des Rotorschwaders VZ-280
sind gleichméBig geformte Schwade insbesondere beim Schwaden bzw.
Schwadverlegen von Griingut gegenilber dem Radrechwender E 249.

Die auftretenden Verluste sind stark abhénglg von der Beschaffenheit
des Erxntegutes und der Arbeitsgeschwindigkeit. Wdhrend bei langhsl-
migem und grobstengligem Heu sowie einer Arbeitsgeschwindigkeif

von 7,5 km/h 3,3 % erreicht werden, steigen die Verluste bei kurz-
halmigem und feinstengligem Heu und Arbeitsgeschwindigkeiten von
12,8 km/h auf 10,5 % an. Beim Schwaden von Welkgut erreichte der
VZ-280 bei einer Arbeitsgeschwindigkeit von 9 km/h Verluste von

4,8 %, wihrend sie im Vergleich zum E 249 nur 2,8 % betragen.

Die Maximalverluste der ATF von < 3 % werden nicht eingehalten.

Der erforderliche Drehleistungsbedarf betridigt 2,4 bis 3,1 kW/m Ar-
beitsbreite und ilberschreitet damit geringfiigig die ATF, die
< 3 kW/m Arbeitsbreite vorsieht.

Die Zeiten flir den Anbeu des Rotorschwaders an den Traktor sind mit

- 4 bis 5 AKmin gering.

Der Umbaueufwand von Transport- in Arbeitsstellung ist mit 0,3 bis
0,4 AKmin mimimel und erfiillt die ATF, die < 5 AKmin hierfiir zul#Bt.

Diese Anbau- und Umriistarbeiten sind vom Mechanisator ohne zusétz-
liche Hilfe bequem durchfilhrbar, so daf die Einmaunbedienung ge-
wihrleistet ist.

Der Rotorschwader VZ-280 ist auf Grund: seiner geringen Masse auch
in Hanglagen ohne'Beeintrachtigung der Arbeitsqualitét sowie auf
kleinen, unregelmifig geformten Schligen und wenig tregfshigen Bo-
den einsetzbar. Sein spezifischer Materislaufwend von 114,3 kg/m
Arbeitsbreite ist gegeniiber vergleichbaren Maschinen gering (SB 4
145,9 kg/m Arbeitsbreite). Wesentliche funktionelle Mingel traten
wihrend des Einsstzes nicht auf.

Die Anzahl der Schmierstellen liegt mit 5 Stiick unterhalb des nach
TGL 20987/02 festgelegten Maximélwertes von 12. Der Gesamtzeitauf-
wand flir die t#gliche Pflege ist mit 2,5 bis 3 AKmin gering und
liegt unterhalb der ATF, die < 10 AKmin festlegt. Bezogen auf 100
Einsatzstunden wird ein Pflegeaufwand von ca. 30 AKmin notwendig,
der ebenfalls unterhalb der TGL liegt, die maximel 100 AKmin zu-
188%. 3 ;
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Durch die mit der Atmosphiire einwirkenden Schedstoffe (Wirkmedien)
bei Aufstellungskategorie I nach TGL 9200/01 (ST RGW ?91-78) und
der mechanischen Beanspruchung sind am Rotorschwader VZ-280 nach
ca. 200 Tegen (Wirkdeuer) Korrosionserscheinungen von unterschied-
licher Intensitdt vorhanden. GrBere Korrosionserséheinungen 'sind
infolge der mechanischen Belastung an den Zinken zu verzeichmnen.

!
Die geforderte Schichtdicke von mindestens 120 pm zum Anstrich-
system wurde nicht erreicht.-

.Der. geforderte Gitterschnittkennwert 2 (Kennwert fiir die Haftfestig- ‘
keit des Anstrichsystems auf dem Anstrichtriiger) nach TGL 14302/05

(RS -2054-69) wurde auf Grund der ungeniigenden Untergrundvorbehand-

lung nicht erreicht (Walzzunder, Korrosionsstellen und fehlende
Phosphatierung). ]

Der geforderte S#uberungsgrad SG 3 nach TGL 18730/02 (RS 5111=75)
wurde nicht erreicht.

Hingichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde die TGL
18703/01 (RS 5112-75) nicht eingehalten. Zu beméngeln ist, daB
seitlich offene Hohlprofile (Halterung fiir seitliche Abdeckung)
verwendet wurden. Die zur Verstédrkung des Rahmengestells einge-
schweiBten Platten miissen bel unterbrochenen SchweiBnéhten so ge-
schweift sein, daB jeweils ein geniigend groBer Spalt von SchweiB-
naht zu SchweiBnaht gewshrleistet wird, so daB kein Stau von fltis-
aigen Medien entsteht und zu erhdhter Korrosion fithrt. Dieser
Effekt ist besonders am Getriebe und am Léngstrédger (Rahmen zu
verzeichnen.

Zusemmenfassend wird eingeschétzt, daB der vorhendene Korrosions-

schutz am Rotorschwader VZ-280 der TGL 18720 - Grunds&tze fiir die -

Sicherung der Quelit#t des Korrosionsschutzes — und der TGL 18721 - .
Korrosiohsschutz; Forderungen an die Vorbereitung des TImports von
BErzeugnissen, Anlagen und Ausriistungen - nicht voll gerecht wird.

Mit einer Tranmsportbreite von 2950 mm Uberschreitet die Maschine
die gesetzlich vorgeschriebene und in der ATF geforderte maximale
Trensportbreite von 2500 mm.

Hinsgichtlich der aufgetretenen mechanigchen Schéiden sind als
Schwachstellen die Verbindungen Zinkentrégerlagerung - Rotorkranz

10
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‘zu nemnen, Zur Vermeidung vbn Rissen und Briichen ist en dieger
: Ve'rb:fndung eine andere komstruktive Ldsung erforderlich,

Der Aufwand zur Beseitigurg mechanischer Stdrungen von 3,5 min/ha
fibersteigt die ATF, die <1 min/ha fordert.

Die Bedienanweisung igt fiir einen ordnungsgemiéfen Eingatz der Ma-
schine ausreichend. Sie enthdlt jedoch keinen Schmiecrplam sowie
keine Angaben zu den zu verwendenden Schmiermittelarten und ent-
spricht nicht vollsténdig der TGL 25728. Hinwelse zur Abstellung
und Konservierung fehlen, .

Ein Schutzgiitegutachten liegt vor.

4. Beurteilung

Der Rotorschwader VZ-280 des SiP Sempeter, Jugoslawien, ist zum

Schwaden und Schwadverlegen von Halmfutterpflenzen und Stroh ein-
setzbar, Er zeichnet sich durch eine gute Leistung und Mandvrier—
féhigkeit aus. Einige technische und funktionelle Méngel mindern ¢
aeinen Einsatzwert.

Der Rotorschwader VZ-280 ist fiir den Einsatz in der Landwirtscheft
der DDR "geeignetin.

Potsdam-Bornim, den 18.12.1981

Zentrale Priifstelle fiir Lendtechnik

%

gezo 1. V. Brandt gez., Brandt

Dieser Bericht wurde bestitigts
‘Berlin, den 29.03.1982

gez, Simon
Ministerium fiir Lend-, Forst-
und Nahrungsgiiterwirtschaft
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Bei der Weiterverwendung der Priifungsergebnisse ist die Quellen-
angabe erforderlich.
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