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1. Beschreibung
Dervflx'ttervert‘eil‘tmgswagen Multicar, Typ M 22/5 des VEB Fahrzeug—
werkes Waltershausen mit Putterverteiler System Bauch, des VEB Land-
maachiu'.enhau Frankenberg/Sa. ist ein dreiriddriges, ungefedertes
Fahrzeug fiir die mobile Fiitterung in Selmeineproduktionsanlagen.

Auf Grund seiner Konstruktion ist er sehr manGvrierfdhig und auch
fiir Altbauten bzw. rekonstruierte Stallanlagen vorgesehens

Der Fahrzeugrahmen ist eine aus Walzprofilen bestehende SchweiSkon—
“struktion, mit welchem die standardisierte Hinterachse der Multicar
22-Baureihe fest verschweift ist. Die Lenkung erfolgt tiber zwel

_ Kettenradpaare direkt auf das Vorderrad. Die Lagerung der Vorder—
achse ist ungefedert. Die Betriebsbremse wirkt hydraulisch nur auf
die Hinterachse. Das Fahrzeug besitzt eine auf ein Rad der Hinter—
achse wirkende mechanische Feststellbremse. :
Der Antrieb erfolgt mit dem Motor 2 VD 8/8 ~ 2 SVL der Baureihe
Multicar 22, einem Wechselgetriebe mit vier Vorwirts— und einem
Ruckwirtsgang, einer Zweigelenkwelle mit Zusatzgetriebe auf die Hin-
terachee. Auf der festverschraubten Hotorverkleidung ist ein ver—
stellbarer Fehrersitz fahrzeugmittig angebrachbt. Zum Schutz des
Fahrers ist an der Stirnwand des T 036 ein abnehmbares Dach befestigh
Als Beleuchiung dient ein an der Lenks@ule befestigber Notschein-
werfer. Der Futterverteiler T 036 iat auf dem Fahrzeugrahmen fest
verschraubt. Am Futterverteiler erfolgt der Antrieb iliber einen Hy-
dromotor Typ 32, welcher durch eine asbschaltbare, am Viechselgetrie—
be angebrachte hydraulische Zahnradpumpe 416 em?/s (25 1/min) ange—
trieben wird. ; 3
Die gewiinschte Futterdoslerung erfolgt entsprechend der Fahrge—
schwindigkeit und der gewdhlten EBinstellung am Strombegrenzlmgsven—-
til. Die Einstellmdglichkeit betrédgt O o.. 4,99 Einheiten pro Gange ~
Die Austragung kann im Stand als auch wibrend der Fahrt erfolgen.

Der Multicar M 22/3 ist fir den Einsatz mit Trockenmischfutfer,
feuchtkrimligem Putteér und Weffutter sowie Kartoffeln mit Trocken—
mischfutter, Ribenschnitzel, gehéckseltem Griingut und Silage vorge—
sehen. Die Beladung érfolgt iiber die KMischanlage F 926 mit Austrage-
schnecke T 200. Piir das Betreiben des Kulticar ist eine AK notwendig
Der Nulticar M 22/S gehort in das Haschinensystem Schweineproduk—
tion.
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Technische Daten

- Lange

Breite

Hohe (am Schutzﬂach)
Redstend

Spurv:erl:e hinten

Bodenfreiheid

Yendekreisdurchmesser

Leermasse

zuléssige Achslasi vorn

zul%issige Achs}asi: hinten

Hutzmasse ' ;

Ubergabehthe

Abgabehthe

Vorratsbehdltervolomen

liotors
Typ
Arbeitsverfahren
Zylinderanzahl

* Hubrawm ; \
Drehzahl
Dauerleisiung

P

Fahrgeschwindigkeit be:. einer Wenndrehzahl

von 3000 U/min -

1s Gang
2s lang
36 Gong
4, Gong
R'daug

WS

3710 mm
1560 mm
2060 mm
2000 mm
1070 mm

155 mm
5650 mm

12263 W {1250 kg)

4905 ¥ { 500 kg)
24525 H {2500 kg)
1750 kg
1730 mm
520 mm
1,75 m3

"2 7D 8/8 - 2 SVL

Viertakt-Diesel
luftgekithls

: 23 V=Anordnung
800 cm’

3000 U/min

11 &7 {15 BS)

2,9 xm/k
550 Xm/h
757 km/h
11,3 Im/h
3,1 xm/h



2. Prifung

2.1 Pahrzeugtechnische Prifung

An dem Futterverteilungswagen, Masch.~-Nre. 005, wurden die Techni-
schen Daten, lMasse, Achslasten und Schwerpunktkoordinaten bei einem
Nutzmasseschwerpunkt von 80 mm hinter der dinterachse ermittelt,
Die Werte sind aus Tabelle 1 er81chtlich. f

‘Dabelle 1 )

lMasse, Achglasten und ochwerpunktkoordinaten

leer mit Zuladung
1600- kg

NMasse W (kg) 12557 (1280) 28253 (2880) .
Vorderachslast N (kg) 3826 ( 390) 3188  ( 325)
Hinterachslast N (kxg) 8731 ( 890) 25065 (2555)
Schwerpunktabstand mm Y 610 225
zur Hinterachse ;
Schwerpunkthohe mm : 605 \ - 950

Statischer Kippwinkel ©

(ohne Tahrer) 31 25

Der Vendekreisdurchmesser betréigt links 5650 mm und’ rechts 5600 mme

Auf ebenen, befestigten Boden ist die Bodenfreiheit von 155 mm aus-

reichende Die.PFahrgeschwindigkeiten betragen 2,9; 5,03 7,T; 11,3 .
km/h und 3,2 km/h flir den Rilckvirtsgeng. Die Bremsverzdgerungsmes-—

sungen ergaben aus der laximalgeschwindigkeit des leeren Fahrzeuges

und einer Pedalkraft von 589 N (60 kp) eine mittlere Vollverztgerung

von 3,5 m/s2. Die Lenkung ist funktionssicher, aber es besteht keine
HotlenkmOglichkeit, :

Die mafliche Gestaltung des Bedienplatzes entspricht nicht den ar-
beitehygienischen Forderungen entsprechend der TGL 24626/22,

Die Fahrbahnbeleuchtung ist ausreichend. Am Fahrzeug fehlt eine
Signalvorrichtung flir die Warnung der hinter dem Fahrzeug befindli-

chen Pergonen beim Rickwirtsfsahren. Die zwischen dem Einstellwert & “.
am 3tromventil und der Drehzahl des Hydromotors bestehende Abhdngig-

keit igt in Tabelle 2 derzestellt, Henndrehzahl des Motors 3000 U/min >



Tabelie 2

Stellbereich des Strombegrenzunysventils. :
Stufe © 1,0.1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 4,68

Drehzahl
des Hydro=
motors (U/min) 50 120 210 330 470 610 820 1040 1120

Das Fahrzeug hat keine Fiillstandskontrollen am DK-, und Hydraulike-
6lbehdlter, Die iibrigen Bedienfunktionen sind leicht zu handhaben,

202 Funktionsprifung

Flir das Verteilen von Futter stehen pro gewdhltem Gang 4 x 100 Ein-
stellmdglichkeiten zur Verfligung. Bei der Uberpriifung der Verteils-
genauigkeit wurde das Stromventil um 25‘bzw. 50 Einheiten gedoffnet
und somit die Ausfragemenge in kg pro m Trog ermittelt. Zum Einsatz
gelangten fdlgende 5 Futtermischungens

1o Trockenmischfutter 28,0 % Gerste Trockenmasse

10,0 % Haferkerne : 88 %
14,0 % Vieizennachmehl

7 19,5 % Soja
645 '% Weizenkleie
8,0 % Roggenkleie
3,0 % Reps
6,0 % Fischmehl - ,
5,5 % Mineralstoffgemisch

2. Trockenmischfutter A
angefeuchtet wie oben 48 %
3e Wirtschéftseigene 32,0 % Tfockgnmischfutter 48 %
Puttermittel 58,0 % Kartoffelsilage i 2
; 10,0 % Griinmehl
4, Virtschaftseigene 60,0 % Kartoffelreibsel 46 %
Futtermittel . gedédmpft
¥ 40,0 % Trockenmischfutter
5o Wirtschaftseigene 21,0 % Kartoffelsilage/ 38 %
Puttermittel

15,0 % Strohpellets
9,0 % Grinmehlpellets
55,0 % Mischsilage

Die Ergebnisse sind in den Tabellen 3 ... 7 dargestellt.
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Trockenmischfutter (trocken, TS 88 %)

Pabelle 3

: Austragemenge (%) mittlere quadratische Abweichung Variationgkoeffizient
Einstellung I, Gang " II. Gang III. Gang IV. Gang
=das rnenhes i ix Sl v % s v % s v R oue v
grenzungs- z o
- ventils ke/m ke/m % kg/m _ke/m % kg/m keg/m % keg/m  keg/m %
1,00 Sk = - = i = = <
1425 1,195 0,269 22,45 1,185 0,343 28,70 0,655 0,155 23,60% -~ _
1,50 2,000 ~ 0,240 12,07 1,660 0,453 27,29 - 1,24 0,335 26,69 0,875 0,292 36,61
1575 3,160 1,052 17,59 2,330 0,441 18,96 1,72 0,469 27,24 = - -
2,00 4,455 ' 0,228 5,12 3,020 0,388 12,79 2,54 0,422 16,78 1,18 0,328 27,56
2425 69300 0’368 6.,59‘ 3.749 Os563 10,03 2193 0,331 14o66 = : . - b
2,50 7,175 0,300 4,17 4,580 0,345 7,55 3,76 0,622 16,55 1,43 - 0,135 9,47
2,75 9,115 0,267 6,10 5,390 0,336 6,22 4,54 0,513 11,25 = T - -
3,00 10,96 0,281 2,55 6,39 0,316 4,93 5,19 0,474 9,16 2,14 0,188 9,32
3,25« 12,89 "0,872" 7,118 7,59~ 0,244° 3,14 7,25 = 0,256, 3,520 . -= S
3,50 14,45 0,347 4,40 10,46 0,304 2,93 T,47 0,395 5,28 - 2,92 0,361 12,14
- 34715 16,92 0,892 5,32 10,09 0,822 8,15 8,14 0,404 4,34 = e -
4,00 19,07 1,319 6,92 10,44 0,908 8,74 T,75 0,318 4,09 3,79 0,230 6,24
4,25 - - - 14,20 0,725 5,45 8,96 0,691 7,68 = - =
4,50 22,73 1,764 ToT5 17,450 0,440 2,52 9,64 0,336 3,48 5,76 0,374 6,49
25,00 26,38 1,054 4,00 17,630 1,013 5,75 10,48 0,642 6,11 4,92 0,462 10,50
kg/m 15195 < 11,16 <26,38 1,185 <7,T4< 17,63 0,655 <5,48 < 10,48 0,875 < 2,87 < 5,76
Variatiog=-

koeffize %

% Dieser Vert wurde nicht in die Auswertung aufgenommen

\

o

2,55 <8,01 <22,45 2,52 < 10,93<28,70 3,48 < 11,2 < 27,74 6,24 < 14,8  <36,61
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Trockenmischfutter feuchtkriimelig (TS 48 %)

Tzbelle 4
Austragemenge mittlere quadratische Abweichung Variationskoeffizient
Skalenvert. I. Gang II. Gang III. Gang- 1V. Gang
e 7 ey 7 e Rea Ry x S v
ventils ke/m kp/m % kg/m kg/m % kg/m kg/m % kg/m kg/m %
1500 - - - -
1525 1566 0,384 31,82 * 0,850 0,478 55,67 * - - 7
1550 1,77 0,298 16594 0,655 0,277 41,88 % 0,815 0,360 44,18% =
1,75 2,68 0,366 16,75 1,350 0,424 32,04 - -
12,00 3542 0,328 9,74 1,770 = 0,407 22,15 1,19 0,090 . 7,50 0,530 0,175 23,62
2,25 - 4,12 0,286 6,98 2,90 0,389 13,40 = e - ‘
2,50 5,95 0,387 6,46 2,94 0,345 11,79 1,42 0,088 6,00 - = i
2,75 4,78 0,666 13,91 2,56 0,241 9,47 - - ;
9 3,00 4,85 0,793 16,37 2,675 0,524 18,62 2,32 0,115 4,85 1,13 0,134 11,80
3525 592 0,911 15,50 3,11 0,327 10,50 - - -
3,50 9,59 15140 12,22 3,67 0,577 15,83 - 2,70 0,103 4,33 =
3,75 12,52 1,512 12,10 6,73 1,116 16,59 - : - A
4,00 10,15 1,134 11,20 5,27 1,070 20,29 3,18 0,100 3,18 1,800 0,082 = 4,54
4,25 15,61 1,310 8,34 6,79 1,241 18,15 - ) -
4,50 16,83 0,624 3,71 17,27 0,976 13,44 3,53 0,155 4,36 -
4,75 17,28 0,986 5,71 ~ 6,60 - 0,922 13,98 - L - :
5,00 " 20,33 1,746 8,59 6,92 0,900 12,94 4,445 0,258 5,32 2,47 0,271 11,47
_ kg/m 1,66 < 8,59 <20,33 0,850 < 3,88 <7,27 - 0,815 <2,45 < 4,445 0,530 < 1,48 < 2,47
~ Variations- ; : 1
koeffizeh 3,71 < 10,96<16,94 9,47 <16,37<32,03 3,18 <5,07 < 7,50 4,54 < 12,85 <23,62

Die mit einem x* versehenen Yerte wurden nicht in die Auswertung aufgénommen. %
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koeffize %

Tabelle 5 Wirtschaftseigene Futtermittel (Kartoffeln/Schrot 40:60, TS 48 %)
Skalenwert Austragemenge mittlere quadratische Abweichung Variationskoeffizient
- + = - k
g“;eﬁzll;g‘é’gf 1. ceng II. Gang ITI. Gang IV. Geng
ventil X S N X S v X .S v X S
ke/m  kg/m A keg/m m % kg/m  kg/m % kg/m -~ kg/m A
1,25 & 2 12 N T 3 =
1,50 2,00 0,514 27,00 1,040 0,336 32,32 - -
2,00 T 2411 0,239 11,24 1939 0,291 21,47 0,74 0,201 27,18 0,920 0,228 24,79
2,500 = 103,02 LU0 BHAN] T3 3005 o H0;256 1 B Al < = g
3,00 65455 0,7159" 25357 =~ 4512 0,307 7,43 2,19 0,155 6,87 1353 0,287 18,75
‘3o50 10,08 0,400 3’97 5976 0,395 6068 a2 50
4,00 10,56 0,421 3,95 8,24 0,417 5,05 3,99 0,895 22,00 3,32 0,535 16,11
_ 4,50 14,52 0,873 5,90 8,90 0,971 10,91 - ;- ]
5,00 14,910 0,983 6,59 6,83 0,611 8,95 6,46 0,567 8,79 4,200 - 0,583 13,88
" kg/m 2,00 < 7,98 <14,91 1,040 < 4,91 < 8,90 0,74 < 3,34 <6,46 0,920 < 2,490< 4,200
Variations- 3,95 < 10,1'< 27,00 5,05 < 12,7 < 32,32 6,87 2~ 16,21< 27,18 13,88 < 18,4 <24,79




Viirtschaftseigene Futtermittel (Kartoffelreibsel TMF 60:40, TS 46 %)

mittlere quadratische Abweichung

II. Gang
X S v
kg/m kg/m %

Variationskoeffizient
III. Gang IV, Gang
X s v 53 S v
kg/m kg/m % kg/m xg/ %

2,205 0,304 13,54
6!755 1,704 23,73
11510+ 0,497 - 4,36
11,340 2,015 18,44

1,410 0,864 64,54
2,900 0,686 23,65
6,235 0,843 13,56
8,125 1,669 20,66

0,980 0,656 66,96
2,040 0,484 23,70
3,640 0,771 21,17
5,980 0,639 10,69

Tabelle 6
Austrageﬁenge
Binstellung I. Gang
am Strombe- =
grenzungs- x ? i
ventils kg/m kg/m = %
1,00 =
2,00 4,47 0,857 18,88
3,00 8,28 0,462 11,75
4,430 13,79 1,573 11,46
5,00 18,36 1,809 9,80
kg/m C 44T < 11,2 < 18,36

2,205 < 7,850 < 11,34

1,410 < 4,660 < 8,125
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Pabelle 7 firtschaftseigene Futtermittel (Mischsilage/Pellets 76:24 TS, 38 %)

Austragemenge ¥ - mittlere quadratische Abweichung Variationskoeffizient
Skalenwert I. Gang _ II. Gang III. Gang IV. Gang
am Strom=— = a = : - ;
begrenz unge= 5 S v X S v X S v = S v
ventil kg/m kg/m % Kg/m kg/m % kg/m kg/m % ~kg/m kg/m %
1,50 1,14 0,633 55,66 0,750 0,341 45,43 = =
2,00 1,81 0,526 28,67 0,960 0,322 33,71 1,030° 0,210 20,16 -
2,50 2,49 0,428 17,24 1,53 0,289 19,66 - 5 -
3,00 3,38 0,615 15,75 1,98 0,326 16,46 1,89 0,420 22,56 1,90 0,607 31,97
3,50 5,08 0,678 13,35 2,34 0,419 17,51 - : - e g
4,00 5,86 0,769 13,14 3,24 0,543 16,44 4,14 0,699 16,98 2,53 0,508 20,07
4,50 7,07 0,610 8,61 4,33 0,637 14,65 = : 3 =
4,75 7562 0,614 8,07 4,93 0,681 13,81 5,70 0,892 - 15,00 3,31 0,759 22,94
kg/m 1)14 < 4!30 < 7562 U, 750 < 2,50 < 4,93 k 1’030 < 3119 < 5:70 1,»9 = 2,58 < 3,31

Variationg— 8,07 < 20,06 < 55,66 13,81 < 22,20<45,43 15,00.<18,7 < 22,56 20,07 < 25,0 < 31,97

koeffize. %
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Beim.Einsatz des Multicar M 22/S wurden unter nachfolgend aufge-
filhrten Bedingungen Zeitmessungen durchgefithrt und daraus Zeitnor-
mative ermittelt, Es wurden 3150 Schweine mit 11025 kg wirtschafis-
eigenen Puttermitteln gefiitterts Die FreBplatzbreite betridgt 0,33 m
pro Tier, Der Kraftstoffverbrauch betrédgt 230 cm” pro Tonne., Die
Ergebnisse sind in Tabelle 8 dargestellt, v

—

Tabelle 8-
Zeitnormative und Aufwendungen

! Symbol Zeit- : Aufwendungen
Begzeichnung b gggma- oV AKh/

min/t AKh/t 1000 Tiere 1000 Tiere

Grundzeit =0 1199 - 6,7 -
Viendezeit Thy 0,5 = ! f= =
Zeiten fir Fehren 155 195 = = =
am Arbeitsort i
Zeit fir technolog. T23 4,2 - - -
Stillstand .
Operativzeit .TO2 8,1 - 28,3 0,4€
Pflege und Wartung T3 0,4 - - S -
Fupktionelle Stor- T41 - - ; - -
zeit | .
Techn., Storzeit T42 0y 1 s - -
Produktionsarbeits- T 8,6 0,14 30,1 0,50
zeit o4

Die liegsung der Leistungsaufnahme wurde an der Verteileinrichtung
mit einer Zuladung von 1430 kg wirtschaftseigener Futtermittel
durchgefilhrt,

Das Strombegrenzungsventil war voll geoffnet, so daB die‘aufgenom-
mene Leistung des Hydraulikmotors gleich der abgegebenen Leistung
der Pumpe iste. Der Wirkungsgrad der Rohrleitungen wurde vernach-
ldssigt. Die MeBergebnisse sind aus Tabelle 9 ersichtlich.

11



Tabelle 9
Leigtungsaufnahme

Beladezustand voll 2/3 1/3 leer.

Betriebsdruck MPa B 5 3-2 2 = 1,5
(kp/cm?) 50 40 30 - 20 20 = 15
Volumenstrom cm>/s 549 549 549 566
(am3/min) 33 33 33 - 34
tibertr.Leistung kW 2,7 2,2 196=141 151=0,34

Die MeBergebnisse sind Mittelwerte von jeweils 5 Messungen. Die
Anfahvspitze lag cae 60 oes 80 % Uber den Betriebsdriicken.

In der SZA Frankenf’orde und der ZGE Schweinemast Grethen wurden die
ergonomischen Messungen durchgefdhrt. i

Lérms

= Verteilung von wirtschaftseigenen Futtermitteln Leq 6B (AI)
ohne Tiergeriusche im Stallgang (1. Gang, Vollast) 96

= Verteilung von wirtschaftseigenen Futtermitteln
mit Tiergertiuschen (Bedienung dta)- , 97

~ Multicar Leerlauf im Stall : 86

Entsprechend der TGL 24626/13 Punkt 5.2 nach der 1. DB zur 4, DVO
zum Landeskulturgesetz vom 26,10.1970 Gbl., II Nr. 87 S. 595
Tabelle 3 darf der Ldrm max. 83 dB (AI) betragen. Empfohlen v.erden
78 dB (AI).

Staubs

Bei einer feuchtkrimeligen Fiitterung wurden 25,47 mg/m3 Staub ge-
messen. Der Filter war in Nasenhthe des Fahrers angebracht. Das
Staubgemisch setzte sich zum groBen Teil aus den durch die Auspuff-
anlage verbrannten Staubpartikeln zusammen, Wach der TGL 22311 und
der Entscheidung der Obergutachterkomm:msion Arbeitshygiene ist als
Grenzvert 15 mg/m3 Staub zuldssig.
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Lenkkraftes
. Im Durchschnitt betragen die Lenkkrdfte 35 W (3,5 kp).Spitzenverte
wurden bis 50 N (5,0 kp) gemesgen, Die Grenzwerte der Arbeitsschutz—
anordnung 5 wurden eingehalten.

laBliche Gestaltung des Arbeitsplatzes: ]
Aus dem Vergleich der MeBwerte (IiW) mit den Richtwerten (RW) im MeB--
bogen zur TGL 24626/22 ergeben sich folgende Abweichungen:

MaB-Nr. Bezeichnung E LW RW
15 Heigung des Lenkrades ORSIE 20 - 40°
gegeniiber der Horizon-
talen
24 Bedienweg der Kupplung 40 mm 100 = 150 mm
25 vertikaler Abstand der >
Pedale von Bodenplatte 110 mm ! 150 = 250 mm
26 Abstand des Pedalrandes = - 130 70 mm
zu nichstgelegenen (Bremge, Kupplung)
Teilen in Querrichtung
36 Stufenbreite G190 =" 300

Der Schalthebel links befindet sich im Grenzbereich des physiologisch
maximalen Greifraumes. Unglinstig wirkt sich die starre Anordnung
des Sitzes iiber dem Motor auf den Fahrer. aus.

Sonderpriifung
In der ILPG Lduferproduktion Grofobringen wurde der Futterverteilungs-

wagen M 22/S zum Binsatz von Griinfuttermitteln mit Trockenmischfutter
zur Flitterung und Verteilung .in den jeweiligen lMengen eingesetzte.

Es wurden nachstehende Grinfuttermittelarten mit dem Futtervertei-
lungswagen an die Tiere verteilt:

= Putterroggen mit Trockenmischfutter

= Rotklee mit Trockenmischfutter
- Luzerne mit Trockenmischfutter
= Mails ‘mit Trockenmischfutter

Die Verteilgenauigkeiten werden mit diesen eiweif- und mineralstoff=
reichen Griinfutterarten ale gut eingeschdtzt. Die Funktionszuver—
liggigkelt des Futterverteilungswagens ist jedoch von den Hicksel-
lédngen und dem jeweiligen Rohfasergehalt des eingesetzten Griingutes
abhinpgige 43

13



Bel Hickselldngen unter 40 mm gab es keine funktionellen Storungen.
Unter diesen ﬁedingungen worde die Leistungspriifung am Hydraulik- ,
system durchgefilhrt, Die nachstehende Tabelle zeigt bel einer maxi-
malen Zuladung von 420 see 580 kg mit dem Fubttermittel Luzerne die
éemessenen Leistungen des Hxdraulikmotorse Die aufgenommenen bzw.
abgegebenen Leistungen sind abhingig vom Wirkungsgrad der Hydraulik—
pumpe bzve des Hydraulikmotors.

Tabelle 16 g
Leistung des llydraulikmotors fiir die mechanische Augbringung

Messung mittl.Druck ‘max.Druck Durchlauf= mittl. Bemerkung
menge hydr, :
3 Belastung
MPa 1Pa cm KW (PS)
(kp/em®) (kp/cm®)  (dm>/min) °
1o 7,25 LS o=t12 534 3,8 5,2 max.Zuldg.
(72,5) (100-120) (32) 3
2% 6,50 v 10 549 3,5 4,8 - 1/2 zZuldg.
(65,0) (100) (33)
34 5,0 8 517 2,6 3,5 1/4 znldg.
- (50,0) (80) i = (31)

Diese Zrgebnisse sind Miltelwerte liber den geseamten Verlauf der
Austragung avs drei vollen Beh#ltern, die zur praktischen Vertei-
lung kamen.

2.3 Einsatzg‘rﬁfgl_ng

Der Binsatz, der zur Prifung bereitgestellten 3 Stiick Futterver-
teiler I 22/S, erfolgte mit je 1 Stiick in der LPG Liuferproduktion
GroBobringen, ZGE Schweinemast Grethen und der ZGE Industrielle
Liuferproduktion Frankenférde. Die in den Einsatzbetrieben erbrach-
ten Leistungen sind aus der Tabelle 11 ersichtlich,.
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Tabelle 11 '

) Leigtungsunfang | ?
Einsatzbetrieb'  Hinsatzzeit-~ ausgebrachte téglich gefiitterte
raum (Tage) Futt?r?enge Tiere
t
SifA Grethen 120 2646 *6300
GrofBobringen 157 942 _ 2400

Frankenforda 40 533 1905

”ahrend des Einsatzes traten folgende lédngel und Schdden auf:

AbreiBien der Hinterachse vom Grundrahmen

Auslaufen des Gleitlagers der rechten Zuflihrschnecke

defekter ”ellendlchtrlng am vorderen Kurbelwellenlager

keine Kontrollmoglichkeiten am DK- und Hydrauliksystem

starke Staubaufwirbelung durch die Kilhlluft des Motors

die Schmiernippel der Lagerstellen der Brems- und Kupplungsge-
stédnge sind schwer zugdnglich

extrem hohe Lannbelaqtlgung

die maBliche Gestaltung des Arbeitsplatzes entsprlcht nicht den
Torderungen

die seitliche Sicherung der Fahrersitzposition ist wnzureichend
keine Sichtfreiheit nach hinten und keine ‘arnanlage fiir das
erforderliche Rickvirtsfahren

mangelhafter Korrosionsschutz

5

[

Der Pflegeaufwvand ist aus Pabelle 12 ersichtlich.



 Labelle 12

Pflegeaufwand
Lfd, Pflege-  An- PflegemaB- Zeit- Auf- Schmiermittel
Hre inter- zahl nahmen auf- wand Art
vall I i wend (kg)
(Einsatz~- (AK/
atd,) min)
I, Hulticar
1 50 4  Getriebe-/01- 5 - ND 302
standskontrolle GL 60
GL 125
7 - Lager ) 4 0,130 Widlzlagerfett
13 Gelenke)ochmleren ¢ 5°0Z0 sva 533
2 Bremsseilzug 2 0,030 Grasinol
Lenkungsketten 5 0,060 U1 R 50
schmieren
2 200 6 Lager schmieren 4 0,110 Vidlzlagerfett
Olwechsel <Y wp 302
500 1 Olwechsel =1 -1)_' GL 125
4 2000 2 Ulvechsel SR e S dent
5 bel Instand- 5 Lager schmieren w1 1 Widlzlagerfett
setzaung SA 532
II. Futteraufsatz f
6 10 6. Lager schmieren 3 0,080 VWilzlagerfett
i ) SWA 532
6  Roilenketten 6 0,250 01 R 50
i achmieren
T 35 4 Lager schmieren 2 0,060 ViHlzlagerfett
. SY'A 532
8 ' 400 1  Getriebe Fett- =10 -1 Ggetriebefett
wechsel GF 110

1)

wurde nicht'ermiftelt, fdllt unter wartungsarm. :
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Eine Bedienanweisung mit Schmierplan entsprechend der TGL 25728 lag
vor. Die Pflege= und Wartungsstellen sind liberwiegend verdeckt an-
gebracht und nicht entsprechend der TGL 25728 gekennzeichnet. Die
Korperhaltung der AK ist bei den Pflege~ und VartungsmaSnahmen stark
gebeugt bis kniend. 3 S %

Eine mehrschichtige Farbgebung schiitzt den Multicar mit Futterauf-
bau vor Korrosion. Die Korrogionsschutzkennwerte sind der Tabelle 13
zu entnehmen. Sie wurden nach 120 Einsatztagen ermittelt.

Tabelle 13 )
Korrosionsschutzkennwerte
Lfd., Bezeichnung der  Ansbrich- Gitter- Durchrostungs-
Nr. Probestelle dicke schnitt- grad 3)
& (mm) 1) kennwert 2) ]
1 Fahrgestelle é 0,12 2 serel 3 Ay
1
2 PFutteraufsatz
innen 0,03 2ileeiai3ian Aq
auBen i 0,07 3 ...— 4 Ao
3  Schutzverkleidungen 0,08 2 s 3 Aq
(Bleche) v
4  PFutterschnecken 0,03 2 see 3 Ao

1 Nach Werkstandard des Herstellers in Verﬁindung mit der DAMNW-=VVW
1095 Ausge 9.72, Mittelwert aus mind.735 MeBergebnissen

ne

2) Hach TGL 14302/05, Mittelwert aus mind. 3 meﬁergebnissen

3) Nach 6L 18785
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Die im Futterverteiler verbleibenden Futterreste betragen max. 2 kge
Um das Gdren der Futterreste zu vermeiden, ist eine tidgliche Reini-

gung erforderlich. Der Zeitaufwand betrézt caes 8 ..o 10 fiKmin.

; 7 |

3. Auswertung
. Durch seine gute ﬁaﬁﬁvrierfﬁhigkeit‘und die hydraulische Regelung

der Austragemenge, ist der HMulticar If 22/S zum Futterverteilen in
échweineproduktionsanlagen eingetzbar, Fiir die Befillung des I'ahr-
‘zeuges muf eine Mischanlage mit Forderschnecke vorlhanden sein,

Yegen der geringen Vorderachslast (11,3 % im beladenen und 30,5 %

im unbeladenen Zustand) verliert das Fahrzeug seine Lenkstabilitidt

und bdumt sich leicht suf. Die Fahrzeughthe ist mit 2060 mm (am
Schutzdach gemessen) zu hoch. it aufgebautem Sbhutzdach, begiinstigt
durch das leichte Aufbiumen, koamt es zu Kollisionen mit den Stell- .
einfahrten und den untergehingten Rohren im kittelverbinder. Die
Demontape des Schutzdaches ist wegen der Unfallgefahr des Fahrers -
nicht zuldssig, Die seitliche Standstabilitidt ist infolge der achs-
nahen Schwerpunktlage ausreichend. Die Fahrgeschwindigkeit ist gut
abgestuft, Die hydraulische Bremsanlage sollte verbessert werden,
damit ein gefilhlvolleres Bremsen moglich ist.-Die MOtorleiétung ist
ausreichend, = - ;

Das Tutterverteilen erfolgte im praktischen Einsatz vorwiegend im
1. und 2. Gange. Die Korrektur der Futtermenge lber das Strombegren-
zungsventil ist stdndig moglich, so daB die Tiere differenziert
wihrend der Fahrt gefiittexrt werden kbnnen.

Der Variationskoeffizient betrigt bei Getreidemast im Durchschnitt’
+ 10,4 % bei 6,55 kg/m und bei wirtschaftseigenen Futtermitteln

+ 16,6 % bei 4,37 kg/me. Die erreichbare Verteilgencuigkeit ist von
der Homogenitdt und Mischbarkeit des Futters in der Mischanlage
sowie der Stellung am Strombegrenzungsventil abhiingige Bei niedriger
Binstellung ist auf Grund der geringen (lmenge zum Hydraulikmotor
die Verteilgenauigkeit sehr ungenau, Die Yierte in den Tabellen 2-7
' sind als Richtwerte anzusehen., Daraus kinnen die fﬁf die Praxis ge=-

eigneten Einstellungen entnommen werden. .
Der Futterverteilungswagen ist mit gehackselten Grunfutterbelmen—
gungen ‘und Mischgilage einsetzbar. Der prozentuale Anteil an der |

Puttermischung ist von der Art und dem Rohfaseranteil abhéngige.

Ein ¢ Schmierplan mit Schmieranweisung entsprechend der TGL 25728
lag vor. Das Pflegeintervall von 35 Einsatzstunden entspricht nicht
der Forderung der TGL 20987/02. /
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Das Pflegeintervall von 10 h ist nur in AusnahmefZllen zuldssige

Die Schmierstellen waren am Fahrzeug nicht gekennzeichnet. Die An-
zahl der Schmievstellen ist zu senken. Der Zeitaufwand, fir die
konstruktiv vorgesehene Pflege und Wartung je 100 Einsatzstunden,
wird nicht‘ﬁberschritten. Die Pfiere und Vartung mu in einer unbe=
quemen lage, stark gebeugt bis kniend, durchgefiibrt werden.

Der vorhandene Korrosionsschutz wird nur z.T. den inforderungen ge—
recht, 'Vereinzelt waren bereits am neuen Priifobjekt Korrosionser-

- scheinungen sichtbar. Am Futterverteiler wurde die geforderte Ge-

samtmindestschichtdicke der Farbgebung von 0,06 mm (bei.mehrschich-
tigem Anstrichsufbsu bei mechanischer Beanspruchung) und 0,12 mm

(bei 3-schichtigen Anstrichaufbau und 1ufttrocknendem System) nicht
erreicht. Der geforderte Gitterschnittkennwert "2" wurde nur zum ;

. Teil erreicht. Die Jaftfestlgkeit gsowie der Farbschichtaufbau sind

zl Vverbessern. Das Grundfshrzeug hatte nuy einen einschichtigen
Farbanstrich. ’

Die vorldufige Bedisnanweisung ist fir die Praxis iibersichtlich und
verstidndliche In der Bedienanweisung mul jedoch das Fahrpersonal
auf die verringerte Lenkstabilitdt und das leichte Aufbéumen des
beladenen TFahrzeuges, vegen der damit verbundenen Unfallgefahr,
h1nyew1esen werden., Die 3edienung erfordert keine besonderen Kennt-
nigse und ist von Frauen durchfiiirbar. Eine ATF lag wihrend der
Priifung nicht vor. :
Der geforderte Grenzwert von 85 dB (“I) Lirm wird weit liberschritten.
Unter Vorsussetzung des Linsatzes von 30 min/Schicht auf dem linlti-
car ergibt sich ein Leg von 89 dB (AI).

Plir das Flttern von 6000 Tieren werden tdglich 2 x 90 min benotlgt.
Die exp051t10nsfrc;e Arbeitszeit wurde mit 89 aB: (AI) eingesetzt.
Der Fohrer ist als Lirmerbeiter einzustufen uné es sind Lidrmschutz-
mafnahmen cinzuleiten. . )

Die seforderten Verte der ’taubkonzentfaﬁion werden ebenfalls lber-
schritten. Der Kghlluftstrom ist so abzulenken, damit eine Staub-
aufwirvelung im BDereich des Fahrers vermieden wird. Die Sitazplatz-
gestaltung ist unzureichend. Der Pahrer des Hulticar orbeitet stindig
unter einem hohen Gesundheitsrisiko, hervorgerufen durch Lidrm und
Stoanb,

Die im Uberbetrieblichen schutzgiitesutachten enthaltenen sicher-
heitstechnischen liiingel wiurden an einenm Husterfahrzeug abgestellt.
Dieses Prhrzeug wies gegenliber den Priffahrzengen folgende Veriinde—

geg

rungen aufs
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= Durch ein Luftleitblech soll der Kiihlluftstrom abgeleitet und eine
gtarke Staubaufwirbelung vermieden werden

-~ Das Schutzdach ist verstellbar, so daB die Fahrzeughdhe 195C +
50 mm iber der Fahrbahn betrigt ; :

- Piir das Rilckwéirtsfahren wurde eine Warnblinkanlage angebracht

- BEp wurden MeSstibe flir das Ul- und DK-System vorgestellt

~ Das Schutzdach vurde schutzgﬁtetéchnisch go gestaltet, daB keine
hervorstehenden Kanten und Ecken auf den Fahrer einwirken kdnnen

- Die Zugdnglichkeit zum Binfiillgtulzen fir das Hydrauliksl wurde
glinstiger gestaltet ;

Zur Uberschreitung des zuldssigen Schelldruckpegels vurde eine Aug- .
nahmegenehmigung beantragt,

Die Finsatzkosten wurden in Abiiingigkeit von der Leistung und der
jdahrlichen Auslastung kalkuliert. Die

Finsatzkosten sind Richtwerte.
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4o Beurteilung : !
Der‘Multicar'M 22/8 des VEB Fahrzeugwerk Waltershausen mit dem
Futterverteiler T 036 des VEB Landmaschinenbau Frankenberg/Sa. ist
zum Transport und zum Verteilen von Trockenmischfutter, feuchtkriime-
ligen Puttermischungen sowie gehﬁckseltem Gringut mit Trockenmisch=
futter in Schweineproduktionsanlagen einsetzbar. Das Fahrzeug zeich-
net "sich durch gute Mantvrierféihigkeit, gute Arbeitsqualitdt und
vertretbare Einsatzkosten aus. :

Der hohe Schalldruckpegel und die noch vorhandenen weiteren ergono=-
mischen Mingel mindern den Gebrauchswert des Fahrzeuges.

Der Multicar M 22/S mit dem Futterverteiler T 036 ist fiir den Ein-
satz in der Landwirtschaft der DDR "geeignet",

Potsdam=Bornim, den 28,12,1977

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik

gezo Kuschel gez. lef. Dchimming

Dieser Bericht wirde bestédtigh:
Berlin, den 28.2.1978

geze S imon
N Ministerium fiir Land-, Forst- und

. Nahrungsgliterwirtscinft

i

FG 039-32-78 4,0 IV 118 1179



