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1. Beschreibung

Der Streuaufsatz D 035 des VEB Kombinat Fortschritt Lendmaschinen,

‘Betrieb Landmaschinenbeu Giistrow, gum Lastkraftwagen W 50 LA/Z
~ dient zum Transportieren und Streuen von Stickstoffdiingemitteln,

Der Streuaufsatz besteht aus Rahmen, Vorratsbehdlter, endloser
Forderkette, dem Dosierschieber und der Verteileinrichtung. Br
/ wird nach dem Abbau der Kipppritsche mit Schnellverschliissen auf
dem Zwigchenrghmen des LKW befestigt. Das Duﬂgemittel wird mit
Hilfe der Forderkette durch die Dosiersffnung transportiert und
£&11t in zweil Leittrichter und von dort auf die Schleuderschei-
ben, Die verstell- und auswechselbaren Leittrichter ermdglichen .
die Binstellung dexr fiir die Streugenauigkeit glinstigsten Aufga-
bestelle .auf die Schleuderscheiben. Beim Streuen von Harnstoff
werden Trichter mit kleinerer Offnung verwendet,

Der Diingemitteldurchsatz kann durch zwel wahlweise einstellbare
Forderkettengeschwindigkeiten sowie durch die hdhenverstellbare
Dogiercffnung veridndert werden,

Der Antrieb der Forderkette erfolgt vom linken Hinterrad-des LKW
iiber ein gummibereiftes Reibrad, das von einem Druckluftzylinder
angepreBft wird, und einen mehrstufigen Rollenkettentrieb. Die
_Schleuderscheiben werden von der Hydraulikpumpe des LKW iiber
einen Hydromotor angetrieben. \

Un Abweichungen von der Schleuderscheibendrehzahl zwischen den
verschiedenen liaschinen, die insbesondere durch unterschiedliche
Forderleistungen der Hydraulikpumpen entstenen, auszugleichen,
igt im Olkreiglauf ein Strombegrenzungquntil eingebaut.

Durch Betédtigen eines Umschaltventils kann der Schleuderscheiben-
antrieb unterbrochen und iiber einen Hydromotor ‘eine Druckrolle
angetriceben werdeﬁ. Die Druckrolle wird mit Hilfe einer Spindel
an das arretierte Reibrad gedriickt. Diese Vorrichtung dient der
Standentleerung und Uberpriifung der Streumenge im Stand. .
Der Dingerstreuer ist mit

- StreulingenmeByerdt und
= Ger%t'fur die stidndige liesgung der Schleuderscheibendreh-
zahl
ausgeriistet., Beide MeBgeriite arbeiten beriihrungslos und sind vbm

Fahrergitz aus abzulesen,



Die Bedienelemente fiir das Andriicken und Ausheben der Reibrad-
schwinge (Transport- und Arbeitsstellung) sowie zum Ein- und
Ausschalten der Hydraulikpumpe werden vom Fahrersitz aus betid-
tigt. Zum Transport und Abstellen des abgebauten Streuaufsatzes
gind Vorrichtungen, wie Traktorzuggabel und Transportachse, an-
zubauen. ) L

Beim Einsatz déa Streuaufsatzes D 035 ist folgendes'zu beachten:

- Es sind alle MaBnahmen, die fiir eine hohe Qualitét der Streuar-
beit erforderlich gind, anzuwenden (Einstellung und Uberpriifung
der Maschine, Hilfamittel zur Einhaltung der jeweils giinstig-
gten Arbeitsbreite). y '

- Zur Binhaltung der agrotechnischen Termine im Friihjahr miissen
die Zeitspannen, in denen, abgetrocknete, tragfidhige Flichen vor-
handen sind, intensiv genutzt werden, Wird der Diingerstreuer
auf feldnahen Umschlagplétzen befiillt, kann seine Leistung
insbesondere bei groBen Streumengen und Feldentfernungen ge-
gteigert werden, i

Technische Daten:

MaBe Streuaufsatz

Breite 2450 mm

Lénge ) : 4130 mm
MaBe mit LKW W 50 LAZ

Lénge ' 6580 mm

Breite y 2500 mm

Hohe desg St;euaufsatzea 2870 mm

Befiillhche 2 2670 mm
Hutzmasse 3700 kg
Leermasse LKW W 50 LAZ und D 035 leer 6600 kg
Vorderachslast leer ' 29,42 kN
Hinterachslast leer 35,3 kN
zulbssige Vorderachslast 35,3 kN
zuléssige Hinterachslagt 65,7 kN
Vorratsbehdltervolumen g B m3
Bereifung des Reibrades 2 23x5
Breite der Diingemittelaustrittaoffnung 440 mm

Breite der Forderkette 490 mm



Abstand zwischen den

Forderkettenstdben 57 mm

Forderkettengeschwindigkeit bei 17 km/h

Schleuderscheibondurchmessger

Stufe 1
Stufe 2

1,7 m/min
5,4 m/min

510 mm D

Drehzahl der Schleuderscheiben bLei einer

LKW-=Motordrehzahl von 2300
Abwurfhohe der Schleuderscheiben, unbeladen
liaschenweite des Siebes

untere Offnung der Leittrichter ;

Hydraulikpumpe am W 50 LAZ
Hydromotor fiir Scnleuderscheibenantrieb
Hydromotor fiir Standentleerung

2, Priifergebnisge

2.1, Funktionspriifung

In Tabelle 1 sind die
messungen verwendeten

Tabelle 1

Charakterigierung der

800¢40.1100 min=1
1025 mm
20x20 mm

65x 70 mm
96x100 mm

- A 25 TGL 10859/1
ZM 32 TGL 10860
ZM 20 TGL 10860

min=1

.

wichtigsten Kennwerte der bei den Funktions-
Diingemittel angegeben.

verwendeten Diingemittel

Diingemittel ~ Vasser- Dichte Anteil der KorngrtBen /mm/
gehalt 5 205500500 15000l 1,600 255007 45
% g/dm 1,0 1, 255 4,
kaS?) (wolfen) 1,4 1022 0,1 .0,2 4,3 46,6 37,0 11,8
Harnstoff
(kondition,) 0,8 735 1,2 2,5 ~ 20,7 73,9 1,7 = 0,0
Ammonsulfat 0,6 95 BT A S5 8 a8 013 3,2 0,2 0,4

1) Kalkemmonsalpeter



Die Ergebnisse der stroumengénmessungen nach TGL 24630 Blatt 1
und 2 gind in Tabelle 2 und abbildung % (Dosierdiagramm) zu-
sammengefalt, ;

Tabelle 2
Streumengenbereiche
Diingemittel [Ketten- Arbeits- Strenamenge
stufe breite minimal maximal
m kg/ha kg/ha
KAS (Wolfen) 1 10 85 365
12 ~ 70 - 304
2 (o) 287 1181
12 239 984
Harnstoff kond. 1 10 48 335
2 10 1132 750
Ammonsulfat 1 OS5 607
2 ‘ 7 340 1432

Bei Verdnderung der Gutstromhohe mit Hilfe des Dosierschiebers um
10 mm verdndert sich die Stréumenge bei Harnstoff und KAS (10
bzw., 12 m Arbeitsbreite) und Forderkettenstufe 1 um ca. 20 kg/ha,
bei Forderkettenstufe 2 um ca. 60 kg/ha.

‘ 3
Zur Uberpriifung der Dosiergenauigkeit wurden Streumengenmessungen

‘nach TGL 24630 Bl. 1 bei verschiedenem'Behélterfﬁllungsgrad und
gleichzeitiger Neueingtellung der Dosiercffnung durchgefiihrt,
Die Abweichungen der Wiederholungen vom Mittelwert waren klei-
ner als 5 %.

Die Ergebnisse der Streumengenmessungen wurden mit Ergebnissen
verglichen, die mit Hilfe von Standentleerungseinrichtung und
StreuldngenmeBgeridt gewonnen wurden, Trotz der unterschiedlichen
Forderkettengeschwindigkeit ergab der Vérgleich vernachligsig-
bar kleine Abweichungen.

Das StreuléngenmeBgerdt wurde auBer zur Uberprifung der Streu-
menge an der stehenden Maschine guch im Eingatz zur Kontrolle
nach jeder Ladung benutzt,.
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Auf Wintergetreideschldgen und leichten tragfihigen Boden wurde
festgestellt, def durch Schlup? des LKW-Antriebsrades eine Diffe-
" renz zwischen der mit Hilfe des MeBgeridtes ermittelten Streusirecks
und der tatséchlichen Strecke von +2 %, auf trockenem Sandboden
bel einer 5 cm Einsinktiefe von +3 % eintritt.

Die Messungen der Verteilgenauigkei’t quer zur Fahrtrichtung nach
TGL 24630 ergaben bei Kalkammonsalpeter und Harristoff den Forderun-
gen entsprechende'Werte. Als typische Beispiele gind in Abb. 2
und 3 Streubilder und Streugenauigkeit dargestellt.

Voraussetzung fiir eine den Forderungen entsprechende Streugenau-
igkeit ist eine éxakte Einstellung der Streueinrichtung in Ab-
héngiékeit von der Diingemittelqualitédt, Fir das Einstellen der
Verteileinrichtung mit Hilfe von Yriifschalen sind mindestens zwei
Arbeitgkrdafte erforderlich. Einstellung und Auswertung erfordern
Kenntnisse und Zrfahrungen, Fir eine Binstellung zu Beginn des
Binsatzes sind etwa vier Fahrten iiber die MeBstrecke erforderlich.
Bei wecliselinden Linsatzbedingungen muB die Streugenauigkeit iiber-—
. priift werden.

Um‘die Abweichungeﬁ von der vorgeschriebenen Arbeitsbreite fest-
zustellen, wurden Messungen der Fahrspurabstédnde durchgefiihrt.
In Tabelle 3 sind Ergebnigse beim Einsatz in 5 cm hohem Kleegras
bei Faghrt in Drillrichtung aufgefiinrt. :

Tabelle 3 ]

Abweichung von der vorgeschriebenen Arbeitsbreite bei Fahrt in
Drillrichtung y

Anzahl vorgege- durch- maximale Abwei- Angzahl Yerte
d.Messun~ bene Ar- schnitt- chung v.d, durch- Uber 11m unter 9m
gen beitsbr., liche schnittl, Arb.br. i
Arb.br, ;
‘m / m + m - m
T2 10 9,45 +0, 85 -1,05 (0} 11

Auf gegrubbertem Boden erfolgte die Orientierung nach der vorher-
gegangenen Fahrspur, Die maximalen Abweichungen von der durch-
schnittlichen Arbeitsbreite betrugen +1,65 m und =1,00 m, Beim
Diingen von abgeerntetem Feldgras wurden Abweichunigen bis zu

2,40 m von der durchschnittlichen Arbeitsbreite festgeastellt,

Die Orientierungsmoglichkeit ist dabei sehr schilecht, da die vor-
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hergegangene Fahrspur nicht - sinhtbar ist,

Leit- oder Fahrspuren in emgreihigen Drillbestanden wurden durch
Ziehen einer entsprechénden Markierungslinie mit einem Spurrei-~
Ber simuliert. 97 gemessene Fahrspurabsitinde ergaben eine maxima-

le Abweichung von & 0,20 m. »

Zur Ermittlung der Verteilgenauigkeit lings der Fahrtrichtung
wurden zweil Priifschalenreihen von 25 m Lénge im Abstand von 3 m
aufgestelli. Die Schalenreihen verliefen parallel  zueinander;
der Dingersireuer fuhr zwisgchen den beiden Schalenreihen,

.Die Ergebnigse sind in Tabelle 4 zusammengefafBts

Tabelle 4
Verteilggpaui?keit l8ngs der Fahririchitung

Dingemittel  Forder- durchschnittl, Variationskoeffizient

ketten- aufgefangene

stufe Diingermenge
§ 2/0,25 m: 5%
KAS 1 1,1 i I 14,7
1 35 I 18,6
1 3,8 T 21,2
KAS 2 11,1 5
: P 2 19,9 £ 902
Herngtoff 1 3,1 13,9
1 4,6 t 16,5
' 1 5,0 ¥ 47,0
1 2,9 ¥ 16,6
i 4,0 7T
Ammonsulfat 1 4,6 4 19,0
1 6,8 t 24,6
2 T4 14,3
2 14,3 T 16,7

1) in Tabelle 1 nicht aufgefiihrt, Wassergehalt 0,4 %

Der Antriebsleistungsbedarf der Forderkette und der Schleuder-
scheiben wurde in Abhéngigkeit vom Durchgatz und Beh#dlterfiil-
lung beim Verteilen von Kalkammonéalpeter gemessen, Die MeS-
werte sind in der folgenden Tabelle 5 enthalten.
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Tabelle 5

Aintriebsleistungsbedarf der Forderkette und der Schleuderscheiben beim Streuen von KAS

Behtlter~  rorderketten- Durch~ Streu=- 2 Schleuderschelben=

fullung stufe/Dosier- 'satz menge mittl, BurchfluBmenge
: einstellung 1) _12) Druck -1
% kg/min kg/he Nm min~ " kW MPa, 1/min k& min
2,8 1 - nin. 24 70 282 1 18105, 4,8 38,7 351 1000
2,6 . 103 304 130 19 0,3 65610 38, 0S4 ORE000
202 2 mex. 335 984 179 = =60 1 4T i1 050 Ui By B
2,2 2 min. 81 289 196 62 1,3 6,9 3855 4,5 1000
0,3 2 mEXs - N B - 65 6005 i, Sk, s (i ()

1) bei 12 m Arbeitsbreite 7
2). Drehzahl der Antriebswelle, entspricht einer Fahrgeschwindigkeit von 18 km/h

Y
= Der Antriebsleistungsbedarf der Schleuderscheiben im Leerlauf (1000 min~!) betrdgt 1,8 kW,



po

Aus Zeitmessungen wihrend des Einsatzes der Maschinen wurden Nor-
mative ermittelt und daraus Fldchenleistungen berechnet (Tabel- »

len 6 und 7).

Iabelle 6

Zeitnormative

!

Teilzeit ~Sym- Arbeits-

Zeitaufwand je Ladung(3,5t) Norma-

bol breite bei einer Streumenge von kg/ha tiv
i 100" 200 400 1000
min/Ldg.minfdg.min/Ldg.min/Idg.
108,7 54,4 27,2 - 3,8 min/ha

Streuzeit T, 107’
2 1

7 3
10
12
Wendezeit
Belade-u, s
Wiegezeit '
Trangport- Feldent-
zeit?2 . fernung
Pflege~u,
Wartungs- T31
zeit

Einstell- T33

- zeit
(geit tid, . 1,0

Begeitigung
vontechn, T421
Storungen s Tyoo
Streuaufsatz

Vorbereitungs- T7
zeit f£.d. LKW

187,5 93,7 46,9 18,8 ' 5,4 min/ha
131,21 165,6 32,8 13,1 3,8 min/ha
109,4 54,7 153 10,9 3,1 min/hg

0,33 min/Ven-
dung -

7)0 min/Ldgo

2 km ‘ 2,40 min/km
10 km 1,75 min/km
15 km 1,69 min/km

20,0 min/
Schicht

18,0 minf -
Schicht
‘0,60 min/ha
0,34 min/ha,
0,26 min/ha

30,0 min/
Schicht

1) Arbeitsgeschwindigkeit v = 16 km/h
2). Normative vom FZM MeiBen

3) Zuladung 2,9 t

12




Zabelle T

Fléchenleiatungen in Abhéngigkeit von Feldentfernung, Arbeits—

breite und Streumengg bei einex Zuladggg von 3,5 %

Bedingungen Flachenleistungen bei Peldentfernungen von
Arbeits- Streu- 2 km km 15 km
breite menge in TO4 inATo7 in T04 in TO7 in T04 in T07

m kg/ha ha/h ha/h ha/h ha/h ha/h ha/h
7 100 7,54 6,58 6,82 5,96 . 6,45 5,63
200 7,05 6,15 5,91 5,16 5,38 4,69

400 6,26 5,46 4,66 4,07 4,03 3,52

: 1000 4,75 4,15 2,92 2,55 2,36 2,06
“q0l) 00l 9,93 “leyer . /'8y5T 7,48 "800 6,98
200 9,00 7,85 6,99 6,10 6,15 5437

400 7959 6,62 5,11 4,46 4,25 3,71

10 100 10,10 8,81 8,86 7,13 8,25 7,20
200 9,24 8,06 7,39 6,45 6456 5,73
400 7594 6,93 5,54 4,83 4,66 4,07

1000 5,67 4,94 3,24 2,81 2,68. 2,34

1041 1000 11,85 10,36 = 10,19 . 8,88 9,38 8,19
200 10,70 9:33 ‘8,26 7,22 7,32 6,38

400 8,97 7,82 6,02 5,25 5,00 4,67

1000 6,17 5,39 3,40 2,66, 2,32

2,97

1) Zuladung 2,9 t (Harnstoff)
!

Der Kraftstoffverbrauch in der Grund- und Wendezeit (T1 + T21)
wurde bei der 1, N-Gabe zu Getreide auf ebenem bis welligem Ge-
ldnde gemessen, Er betrug bei einer Fahrgeschwindigkeit von

18 km/h 1,1 1/km Streustrecke,

Zur Beurtellung der Hangtauglichkeit wurde durch das Forschungs-
zentrum fir Mechanisierung Schlieben-Bornim, Abteilung Hangme=-

'cbanisierung, die statische Kippgrenze bestimmt., Sie betrigt bei

einem mit Nutzmasse gefiillten Diingerstreuer 55 %. Daraus 153%
gich eine Hemgtauglichkeit von maximal 25 % ableiten, ib 20 %
Hangneigung ist die Fahrgeschwindigkeit auf mindestens 6 km/h
zu reduz1eren.

Beim Streuen von Harnstoff und Kalkémmonsalpeter wurde festge-
stellt, daB die praxisiiblichen maximalen Streumengen noch bei im
Diingemittel enthaltenen Kluten mit Abmessquen unter 20 'x 20 mm

13



sowie bei einem Wassergehalt des Diingemittels bis zu 2 % (nicht
TGL-gerecht) ohne funktionelle Stdrungen ausgebracht werden kann.
Jedoch miisgen die Leittrichter 6fter gereinigt werden,

2+2¢ Binsatipriifung

Mit den Priifmeschinen wurde der in Tabelle 8 aufgefiihrte Eingsatz-

unfang erreicht.

N

Tabelle 8
Eingatzumfeng
Maschi- ACZ Anzahl asusge- bestreu- Anteil Trensport-
ne d.La- gtreute te Fléd~ Harm- . kilometer'
dungen Diinger- che stoff leer u. km/La-
: menge % der Dbeleden dung
£ ha _Fléche -
1  -Herzberg, 248 768 3529: 29,7 6320 25,5
Bez ,Cottous ; 5 _
2 Grofen- 175 421 2266 83,8 2692 15,4
* sgtein,
Bez ,Gera ; :
143 Schafstéddt, 112 325 1508 76,6 1920 dils il
Bez, Halle y

In der Serienpriifung wurden 11 Maschinen einbezogen, die im Durch-
gchnitt 146(5 ha arbeiteten. Wihrend des Einsatzes der Priifmaschinen
wurden folgende Schiédén und Mingel festgestellt:

- ungeniigende Fertigungsqualitdt fiihrt durch schlechtes Fluchten

zum Brechen der Antriebswelle

- zu hoher Verschleif der Rollenketten am Schleuderacheibena.n—

trieb

- Ausfall von Strom- und Druckbegrenzungsventilen

- Beim Andriicken des Reibrades an das LKW-Hinterrad sind zwei Be-
dienvorginge erforderlich (FuBschalier und Drucklufthahn), Das
erschwert ‘die Bedienung insbesondere beim Wenden der Maschine

am Vorgewende,

- Storanfalligkeit von Drehzahlmesser, Behalterleeranzeuge und

Hektarzéhler

- ktirperlich schwere Montage und Demontage der Transportachse

- Die Standentleerung ist bei vollem Beh&dlter und Forderketten-
stufe 2 nicht elnsetzbar, da die Antriebsrolle duf dem Reibrad

durchdreht .

14
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Die am Streuvaufsatz sufgetretenen Schiden verursachten einen Re:
paraturaufwand von 0,6 AKmin/ha bzw. 2,7 AKmin/t.

Die technisch bedingte Ausfallzeit durch den. LKW W 50 betrug in
der EBinsatzzeit 3...6 Tage je Maschine,

Der Aufwand fiir Pflege und Wartung betridgt durchschnitilich 20
Minuten pro Schicht, wobei fiir die Reinigung der griBte Zeitan-
teil benotigt wird, Wdhrend bei sehr trockenen Einsatzbedingungen
wenig gewaschen werden soll, ist dies beim Wechsel des Diingemittels
und feuchter Witterung unbedingt erforderlich, Insbesondere die
Verteileinrichtung (Leittrichtexr) muB dann sehr oft gereinigt
werden, um die geforderte Arbeitsqualitdt einzuhalten,

Beim Einsatz von mechanisierten Waschanlagen ist, bedingt durch
unzugingliche Stellen, insbesondere an den Rahmenléngstrégern
innen eine Nacharbeit erforderlich,

Der Aufwand zur Versorgung der Schmierstellegn geht aus Tabelle 9
hervor,

Tabelle 9

Pflege~' Pflegemanahme Anzanl | Zeit Material- Schmier~
inter- Schmier- auf- aufwand mittel
vall 4 stellen wand ;
: } min kg
tiglich  Umlenkrolle fetten 2 2,2 0,05 . SWA 532"/
Rollenketten, Spindel = 3 3,3 0,15  GL 1252)
j olen
wochent~ Lager fetten . : 15 10,5 0,25 SWA 532
lich Rollenketten tlen 3 6,5 0,10 - GL 125
halbjéhr- Lager schmieren, 5 { © SWA 532 u.
lich Hydraulikdlwechsel A Kampagne- Hydro 36-20
jéhrlich .§chiebérspindel fetten, 2 iiberholung SWA 532 u.
Olwechsel Kegelradge— GL 602)
triebe f

1) Wdlzlagerfett
2) Schmiersl

Die in der Bédienanweisung enthaltenen Vorschriften iiber FPflege
und Wartung und der Schmierplan werden den Erfordernissen der
Binsatzbetriebe gerecht, Piir die tédglich und wocnentlich durch-
zufiihrenden PflegemaBnahmen werden nur zwei Schmiermittei be=

nb‘tigt. 15



Die Zugénglichkeit zu den Schmierstellen ist iiberwiegend gut.

80 % der Schmisrstellen sind in bequemer Korperhaltung erreich-
bar, g

Der Korrosionsschutz der Maschine besteht aus einer mehrteiligen

Farbschicht, Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte nach einer
Einsatzzeit von 120 Tagen sind der Tabelle 10 zu entnehmen.

- Tabelle 10

Korrogionsschutzkennwerte

MeBf1iche Sehichtdicke'’ Gitterschaitt-2’ Durchrostungs—>’
mm kennwert grad :

Rahmen 0,24 oiis A2

Behdlter dinnen 0,13 2.043 A2

; auen 0,22 i 24003 A3

Verkleidung s 3 A2

1) nach DAMW-VW
2) nach TGL 14302/05
3) nach TGL 18785

Verstédrkte Korrosion wird insbesondere guf nicht korrosions—
: schutzgerechte Gestaltung nach TGL 18703 01 und 02 zuriickge-
fibrt: :

- Hohlrdume unter den Beh&lterabdeckblechen und

- Verwendung von offenen Profilen, an denen sich Diinger
ansgmmelt.,

‘Vom KfL Konigswusterhausen wurde ein Gutachten liber die instand-
haltungsgerechté Konstruktion erstellt und eingeschdtzt, daB-
Uberpriifbarkeit und Instandsetzungsméglichkeit im wesentlichen
gut sind. An einigen Bauteilen, wie z,B. Kettenrddern, fehlen
Ansafzpunkte fiir Demontageeinrichtungen., Die Cenusilabdichtung
an einigen Lagern wirkt sich vorteilhaft aus.

Der Erstaufbau des Streuaufsatzes auf den IKW ist im KfL vorzu-
nehmen (Installieren der Armaturen). Der Aufwand zum Auf- und
Abbau des Streuaufsatzes bei bereits installierten Armaturen
betrédgt 45...50 AKmin,
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Beim Streuen im 3.. Gang (Allrad) liegt der Schalldruckpegel der
ligschine bei 92 dB(AI). Durch den Streuaufsatz wird keine Larm-
beldstigung hervorgerufen.

Messungen der mechanischen Génzkarperschwingungen, denen der
Fahrer ausgesetzt ist, ergaben, daB die Grenzwerte der TGL
22312/02 weit iiberschritten werden,

Beim Einsatz des D 035 wurden weitere, bereits bekannte iiingel
am LKW W 50 LAZ wiederholt festgestellt, z.B.:
= fehlende Beliiftung der Kabine mit gefilterter Luft

- Spurweite des LKW paBt nicht in Pflanzenreihen
(Riiben, Kartoffeln)

3. huswertung .

Der Streuaufsatz D 035 zum LKW W 50 ist zum Transportieren und
Streuen TGL-gerecht gelagerter Stickstoffdiingemittel auf trag-
fdhigen Boden einsetzbar. Streumengenbereich, Abstufung der
Streumenge und Dosiergenauigkeit entaprecnen den Agrotechnlschen
Forderungen (70...1180 kg/ha bei KAS, 50...750 kp/ha bei Harn-
atoff),

StreustreckenmeBgefét und sStandentleerungseinrichtung lassen sich
vorteilhaft zur Linstellung und Uberpriifung der Streumenge ein-
getzen, Bei der Streckenmessung in praktischen Einsatz treten
«durch Schilupf bedingte abweichungen von etwa 2 % auf. Dies ist
vertretbar, da andere gleichartige Moglichkxeiten der Strecken-
messung nicht vorhanden gind. dei exakter HEinstellung entspricht
die Verteilgenauigkeit quer zur Fahritrichtung den Forderungen.

Die mingtellung der Verteileinrichtung erforde:t einen hohen %eit-
aufwand, Kenntnisse und Srfahrungen gowie eine stiindige Kontrolle
des Streubildes,

Dies ist insbesondere auf die ungleichméBigen physikalischen
Bigengchaften der Dingemittel zuriickzufiihren.

Zu einer hohen Arbeitsqualitédt gehort die Binhaltung der gefor-
derten Arbeitsbreite (% 1 m 1t. TGL 33738), Sie ist bei Fahrt in
vrillrichtung (z. B. 1. N-Gabe zu Getreide) moizlich, Bei ralrt
auf hearbeitetem Land (Dingung ver dem Drillen) treten griliere
abweichungen als gefordert auf, wenn die vorangegangene Bodenbe-
arbeitung keine Orientierungom@glichkeit hinterlift, lst unter
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bestimmten Einsatzbedingungen eine Orientierung nach Drillrei-
hen oder der vorhergehenden Fahrspur nicht moglich, muB mit be-
trachtlichen Abweichungen gerechet werden, Eine genaue Einhaltung
der Arbeitsbreite ist nur méglich, wenn eine Markierungslinie

die Fahrspur der Magchine angibt, d. h, wenn sie sich vor dem
Fahrzeug und nicht seitlich davon befindet. Dies ist z., B. der
Fall, wenn beim Drillen Leit- oder Orientierungsspuren angelegt
werden. Unter diesen Bedingungen kann eine maximale Abweichung
von der einzuhaltenden Arbeitsbreite von ¥ 0,5 m unterschritten

werden, |

In die Einsatzplanung der laschine gind Maﬁhahmen zur BEinhaltung
der erforderlichen Arbeitsbreite einzubeziehen.

Die Verteilgenauigkeit langs der Fahrtrichtung entspricht nur
bei Kalkammongsalpeter und Streumengen iiber 300 kg/ha der in der
ATF geforderten, z. B, wurde bei Harnstoff eine Verteilgenauig-
keit von 8% = £ 13,9...17,7 % ermittelt.

-Alg Antriebsleistungsbedarf der Fbrde}kette und der Schleuder-
scheiben ist mit maximal 7,4 kW ‘und durchschnittlich
mit 5,0 kW zu rechnen, Davon entfallen etwa 85 % auf die Schleu~-
derscheiben,

Als Fléchenlieistungen sind je nach Feldentfernung und Streu-
mengen 2...10 ha/h in TO? moglich., Bei einer Feldentfernung von
2 km und einer Streumenge von 200 kg/ha betrdgt die Fldchen=-
leistung 9 ha/h in T04. Dargus 188t sich ableiten, daB die in
der ATF geforderte Flachenleigtung erreichbar ist,

Die bigschine 18Bt sich bis zu der geforderten Hangeinsatzgrenze
von 25 % einsetzen. Ab 20 % Hangneigung muB die Fahrgeschwindig-
- keit auf 6 km/h verringert werden,

Die widhrend der Binsatzpriifung aufgetretenen Schdden und Méngel,
ingbesondere diejenigen, die auf Fertigungsfehler zuruckzufuﬂ;en
sind, sind zu beseitigen. Dadurch kann der wdhrend der Friifung
ermittelte<Reparaturéufwand (0,6 AKmin/ha bzw. 2,7 AKmin/t) ver-
mindert werden. :

Die Ausnutzbarkeit des Streusufsatzes in der T04 (technologische
Verfiigbarkeit) ist gut, wenn die technisch bedingte Ausfallzeit
‘des Grundfahrzeuges nicht beriicksichtigt wird, Letztere muB ver-—
ringert werden, ' 4
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Der Aufwand fiir Pflege und Wartung ist stark von den Einsatz-

bedingungen (Beschaffenheit des Dingemittels, Wetter usw.) ab-

héngig, Der wihrend der Priifung ermittelte Aufwand liegt im

Rehmen der Forderungen. Der Zeitaufwand fiir das Abschmieren

bleibt unterhaldb der in der TGL 80-20987 vorgeschriebenen Gren-

Zes

Der Korrosionsschutz der Maschine muB verbessert werden. Dies

betrifft insbesondere die korrosionsschutzgerechte Gestaltung

und die Untergrundvorbehandlung.

Die instandhaltungsgerechte Konstruktion des Streuaufsatzes wird

als gut eingeschidtzt. ;

Die Férderungen en das Grundfahrzeug W 50 LAZ vom Standpunkt

‘des Mineraldiingeransatzes sind konstruktiv zu beriicksichtigen.

Kinftige WeiterentwicklungsmaBnehmen miissen mindestens enthalten:

~ die Verteilgenauigkeit lédngs der Fehrtrichtung muB voll der
Agrotechnischen Forderung entsprechen,

- die Funktion der Standentleerungseinrichtung sollte verbessert,
der Materialaufwand verringert werden,

- Erhchung der Zuverlédssigkeit der MeB- und Kon¥rplleinrichtun—
gen.

Zur Einhaltung der vorgeschriebenen Arbeitsbreite sind effektive

Logungen zu erarbeiten.
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4, Beurteilung

Der Streuaufsatz D 035 des VEB Kombinat Fortschritt Landmaschinen,
Betrieb Landmasgchinenbau Giistrow, ist zum Transportieren und Streuen
TGL-gerecht gelagerter Stickstoffdingemittel auf tragfahigen

Boden einsetzbar, Hervorzuheben sind hohe Fléchenleistungen und

gute technologische Verfiigbarkeit des Streuaufsatzes.

. Die Agrotechnischen Forderungen an die Arbeitsqualitat werden mit
Ausnahme der Verteilgenauigkelt léngs der Fahrtrichtung erfiillt,
Die Einstellung der Verteileinrichtung ist zeitaufwendig, der
Korrosionsschutz unzureichend, Die Haltbarkeit einiger Baugruppen
muB verbessert werden, .

Die exakte Einhaltung der erforderlichen Arbeitsbreite als Voraus=-
setzung fiir eine gute Querverteilung ist nur moéglich, wenn
Pflanzreihen oder andere gut sichtbare Orientierungslinien vor-
handen sind.

Im Maschinensystem fehlt eine effektive Losung fiir die Diinger- .
streuerbefiillung in Feldndhe. )

Der IKW weist besonders hinsichtlich der Einhaltung ergonomischer
und technologischer Anforderungen Mingel auf,

Der Streuaufsatz D 035 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR 'geeignet".

-

Potsdam-Bornim, den 18,.7.1979

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik

gez. Kuschel ' gez. Ziehe

Dieger Bericht wurde bestatigt:

Berlin, den 20, Dez. 1979

gez., Simon

Stellv, des Ministers
Ministerium fir Land-, Forst-
u, Nahrungsgiiterwirtschaft

20

FG 039 / 06 / 80 / 3,0 /IV 118 / 604



