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1. Beschreibung

Die Steintrennanlage Typ E 995 A des VEB Dampferbau Lommatzsch, ist
eine Veiterentwicklung der Trennanlage E 995 und dient zum Trennen
von Steinen und Kluten aus der mit Verladerodern geernteten Kartof-
felrohware und aus der zur Verfilitterung bestimmten Zuckerriibenroh-
ware. )

Die Steintrennanlage arbeitet nach dem Prinzip der verschieden weiten
Ablenkung von Kérpern unterschiedlicher Dichte in stromender Flilssig-
keits

Die von einem Forderer angelieferte Rohware gelangt iiber eine schall=-
geddmpfte Rutsche in der Trenntrommel in eine durch Pumpschnecken
erzeugte Wasserstromung. Diese reicht aus, die Kartoffeln bzw. Rilben
in Stromungsrichtung soweit abzulenken, deB sie liber einem Ringgit-
tersieb von Greifern erfaBt und liber einen routierenden Auslauftrich-
ter auf ein anschlieBendes Forderband tramsportiert werden.

Infolge ihrer geringeren Ablenkweite fallen die Steine vor dem Stro-
mungsleitring in den Griffbereich der Steingreifer. Diese werden die
‘Steine auf eine schallgeddmpfte Austragerutsche. Hinter dem Stro-
mungsleitring absinkende Beimengungen werden von einer -innerhalb des
konigchen Einsatzers angebrachten Rdumschnecke den Steingreifern
zugefilhrt. (Das Arbeitsprinzip der Steintrennanlage ist im Priifbe-
richt Nr. 410 dargestellt). ;

Die Trénnanlage besitzt ein luftbereiftes, einachsiges Fahrgestell.
In Arbeitsstellung wird der Anlagenrahmen durch vier Stiitzen stabi=
ligiert. Die Tremntrommel lagert auf vier Gummirollen, welche durch
einen Getriebemotor angetrieben werden.

Zur Beschickung konnen das Hackfruchiverladegerdt T 215 oder die
Annahmeftrderer T 237 bzws T 236/1 mit zum Hackfruchttransport ge-
eigneten Forderbéndern verwendet werden. Zwei weiltere Forderbidnder
sind zum Abtransport der getrennten Hackfriichte und der Beimengungen
notwendige :

Je nach Beschaffenheit ‘der Rohware ist ein kontinuierlicher Frisch-—
wasserzulauf von 15 bis 20 1/min notwendig.

Ein befestigter, kanalisierter Aufbereitungsplatz sowie ein Absetz-—
becken sind erforderlich. Zur Bedienung der Anlage ist eine Arbeite-—
kraft notwendig die gleichzeitig den Tramsport der Hackfriichte und
Beimengungen iberwacht. :



Technigche Daten

Lange (Trensportstellung) ; 2740 mm
Breite . 2200 mm
Hohe (Transportstellung) 2335 mm
Masse (ohne Wasserfiillung) 1170 kg
Fahrwerksbereifung 3 21 x 4
Spurweite 1810 mm
Trenntrommeldrehzahl 10 min~?
Trenntromueldurchmesser 1870 mm
Antriebsmotor 2,2 kW
220/380° ¥V 9,6/5,5 A
, 100" min=1
Ubergabehthe  Rohwareeinlauf’ 1860 mm
Ubergabehthe  Steinauslauf 770 mm
Ubergabehdhe  Hackfruchtauslauf : 910 mm
Richtpreis © 7952,--M

2.1 Funktiongpriifung

Die Einsatzbedingungen und die Arbeiﬁ;quaiitétskennwerte sind in den
Tabellen 1 bis 4 dargestellt. :

Tabelle 1

Beimengungen in der Rohware in M % bezogen auf reine Hackfriichte

Beimengungsart Hackfruchtart
Kartoffeln Zuckerriiben

Lose Erde 2,5 1=13,2 3 1139 = :14;4
anhaftende Erde 1,1 - 1,2 3,1 = 553
Steine 253 .= 842 0

Kraut 0,0 b Tasimuy 21055
7. Beimengungen : ~ 12 ; ~18 = 20
Hackfruchtstiicke 2 10 mm 959 = 13.4 ; 9,0 = 17,0



Tabelle 2

Grofenzusammengetzung der Rohware in M %
friichte

bezogen auf reine Hack-

Abscheidungsgrad * 99,99 99,95 99,91

Kartoffeln ! Zuckerrilben
Durchmesser Anteile in Durchmesser Anteile in
cm M % cm M % g
¢4 14,3 = 21,4 <7 0,7 = 3,0
>4 = 6 41,7 = 58,8 > 7 =10 11,8 = 24,0
>6 - 8 25,5 = 44,0 210 = 13 4145 = 50,0
>13 = 16 23,0 - 46,0
38 ~ 2,0 »>16 ] 0
Tabelle 3 -
Arbeitsqualitédt
Posgition Dime Kartoffel Zuckerriiben
Gesamtdurchsatz t/h 6,32 10,9 10,2 10,0 12,5 9,55 14,0
Hackfr.Durchsatz t/h 6,20 10,14 9,90 10,7 9,89 7,96 12,3
Steinanteil Masse® 0,9 6,34 24,63 4,4. 0,0 j0,0: 1152
Steintrennfehl. " 0,0 0,0 -0,0 0,09 0,0 0,0 0,21 .
Hackfr.Trennfehl, " 0,003 0,99 0,03 0,06- 0,0 0,08 0,0
Abscheldungsgrad * 100 100 100 = 99,91 100 99,92 99,8
der Steine
Tabelle 4
Arbeitsqualitdt bei erhdhtem Durchsatz und Steinanteil
Pogition Dim, Kartoffel
Gesamtdurchsatz t/h 12,7 14,5 21,2 21,7 35,8 20,0
Hackfr.Durchsatz t/h 9,0 6,0 14,3 15,9 17,0 7,7
Steinanteil Masse % 42,4 144,5 47,8 36,0 161,0 116,0
Steintrennfehl, " 0,01 0,5 0,14 0,62 19,5 34,1 ’
Hackfr,Trennfehl, " 0,26 0,19 0,07 0,06 0,09 -
Abscheidungsgrad * 99,99 99,5 99,86 99,38 80,5 65,9
Pogition Dime Zuckerriiben
Gesamtdurchsatz -t/h 9,2 11,5 14,3 15,8 18,4 18,7 22,0 23,4
Hackfr.Durchsatz t/h = 8,05 9,3 12,8 14,3 17,1 17,9 19,2 20,4
Steinanteil M% 14,4 12,0 12,7 10,6 T2 2,0 14,0 14,4
Steintrennfenl, " 0,01 0,05 0,09 0,02 0,01 0,0 0,05 0,12
Hackfr,Trennfehl, " 0,03 0,41 0,03 0,02 0,2 0,14 0,04 0,15

99,98 99,99- 100 99,95 99,88

@



Bei unterschiedlichen Steinanteilen und Rohwaredurchsétzen durchge-
filhrten Liérmmessungen wurde, bei voller Auskleidung der Einlaufrut-
sche{und_des Steinauslauf mit schalldsmmenden Material, ein Lérmpegel
von L = 80-85 dB (AIL) ermittelt.

Bei nur teilweiser Auskleidung der bereits genannten lérmexponierten
Stellen wurden die TGL Forderungen hinsichtlich "Schallschutz und
zuldsgigen Ldrm” nicht erfiillt.

Der Wasserverbrauch wurde mit 50 bis 95 1/t Hackfruchtrohware ermit-—
telt, Insbesondere bei der Zuckerriibentrennung treten hthere Spritz-
und Panschwasserverluste auf.

Durch die Trennanlage verursachte leichte Abschiirfungen traten bei
ca. 5 % der durchgesetzten Kartoffeln auf.

Schwere Kartoffelbeschidigungen wurden nicht festgestellt.

Bei Zuckerriiben traten Spitzenbriiche auf. Der Antriebsleistungsbe-
darf der Steintrennanlage E 995 A liegt im Leerlauf bei 0,8 bis 0,9
k¥, unter Belastung bei einem Durchsafz von 15 bis 18 t/hT1 bei

1,4 bis 1,6 kW,

2.2 Einsatzpriifung
Bei der Einsgatzpriifung wurden die in Tabelle 5 dargestellten Ergeb=
nisse von drei Steintrennanlagen E 995 A im dreischichtigem Einsatz

erzielt.

Tabelle 5

Einspatzergebnisgse

Einsatzstelle Mittlere erreichte verarbeitete Reparatur

i Durchsédtze Stunden Rohware t Zeit min
: t/h hB

Gehringswalde 9l =it 508 5000 60

Dahlen 517 738 4790 240

533 3460

Die Einlaufrutsche aus Blech hat sich gut bewdhrt. Der auf die Ein-
laufrutsche gerichtete Wasserzulauf verhindertwirksam die am friheren
St brost aufgetretenden Verstopfungen.

Durch den trichterfdrmigen Hackfruchtauslauf werden gleichfalls
funktionelle Stdrungen unterbunden.

Die durchlaufginstigere Gestaltung des Steinauslaufs filarte zur
storungsfreien Steinaustragung.

Stroh- bzw, Krautbeimengungen neigen infolge der fehlenden Querstege -
an den Steingreifern nicht mehr so schnell zum Aufbauen.



Funktionelle Stdrungen wurden im Einsatzzeitraum nicht festgestellt.

Polgende mechanische Stdrungen traien auf:

Augbrechen der Bolzen fiir die Spamnnverschlisse infolge mangelhafter
VerschweiBung i B

- Starker VerschleiB der Sekunddrantriebskette

= Storung am lotorschutzschalter

-~ Zerstbrung eines Antriebswellenlagers

Der Aufwand fiir die Beseitigung o. g. Storungen betrug 300 min, d.h.
0,4 % der Einsatzzeit muBte fir Reparaturen aufgewsndt werden.

Die erforderlichen Pflege~ und Wartungsarbeiten erstrecken sich auf
die aller 50 Betriebsstunden zu schmierenden Antriebsketiten sowle die
4 Lager der Antriebswellen und den erstmals nach 500¢Betriebsgtunden,
danach aller 3000 Betriebsstunden, durchzufiihrenden Olwechsel am Ge-
triebemotor. Alle 2 Jahre sind die Fahrgestellradlager zu fetten.
Die Haltbarkeit der Ausgkleidung von Steineinlauf und Austragerhtsche
wurde bei einem mittleren Steinanteil von 48 % bezogen auf Kartoffeln
an 2 Steintrennanlagen ermittelt. Nach 343 Betriebsstunden und ca.
2200 t sowie nach 425 Betriebsstunden und 2900 t Rohwaredurchlauf
waren an den Steinausléufen beider Maschinen die PVC~-Auskleidungen
verschlissen,

An den Einlaufrutschenverkleidungen wurde stérkerer Verschleifl bzw.
Abrieb festgestellt. :

Der eingesetzte Gummi sowie die verbesserte Befestigung der Ausklei-
dungen an den jeweiligen Blechieilen gewdhrleistet bei einem Stein-
besatz von 50 M % eine Grenznutzungsdaver von 500 = 700 Betriebs-
stunden.

Je nach Kraut- bzw. Strohanteil in der Rohware ist die Trenntrommel
innen nach jeder Schicht té@glich oder wochentlich zu sdubern.

Die kalkulierten Einsatzkosten sind in Tabelle 6 zusammengefaBt, Un=
tergtellt wurde eine 30 tédgige Einsatzzeit pro Jahr mit 10 h effek-
tiver Laufzeit pro Tag sowie einem jdhrlichen Instandhaltungsaufwand
‘von 10 % des Neuwertes der Maschines



Tabelle 6
Kalkulierte Einsatzkosten

Vorgaben Iinsatzdauer 8 Jahre
: Richtpreis . T950,-M
tdgl. Durchsatz 100 %
Abschreibungen 3,30 W/h 0,33 M/t
Energiekosten 0311 0,01 ®
Ingtanghaltungskosten0,33 " 0,03 "
Einsatzkosten 3,74 W/h 0,37 M/t = 37,~ /100 %

>

' Die vorldufige Bedienanweisung entspricht der TGL

Das vorliegende Uberbetriebliche Séhutzgﬁtegutachten welst keine
Méngel ause y : :
Der Korrosiomsschutz wurde an einer Trennanlage untersucht. . Er be-
gteht aus einer mehrschichtigen Farbgebung. Die ermittelten Korro-
gionsschutzkennwerte sind der Tabelle 7 zu entnehmens

Tabelle 7
Korrosionsschutzkennwerte
Lfd., Bezeichnung der  Anstrich-  Gitterschnitt- Durchrgstungs—
Hr. Probestelle dicke 1 kennwert 2 grad 3
(tin )
1 Fahrgestell 0425 2 AO
2 Trenntrommel innen 0,04 2 AO
auBen 0,16 2 Ay
3  Austrag- innen 0,10 2 Aq
rutsche )
auien 0,12 2 AO

) Nach Verkstandard des Herstellers'in Verbindung mit der
DAMVI-VYi 1095 Ausgabe 9,72, Mittelwert aus mind. 15 MeBergebnissen

2) Mach TGL 14302/05, liittelwert aus mind. 3 MeBergebnissen

3) Nach TGL 18785

Die geforderte Gesambtmindestschichtdicke der Farbgebuﬁg sowie der
Gitterschnittkennwert von 2 wurden erreicht., Bs wird eingeschidtzt,
daB der z.%. vorhandene Korrosionsschutz und die Korrosionsschutz-
parameter den Anforderungen gerecht werden.

T



203 Sonderpriifung

Trennen von Kluten aus Kartoffelrohware
Die Klubtencharakteristik und die Arbeitsqualitét sind in den Tabellen

8 und 9 dargestellt,

Tabelle 8

Klutencharakterigtik

Pogition i Dime Gruppe 1 Gruppe 2
Dichte ¢/cm> 1,5 = 1,9 1,65 = 2,1
Wassergehalt i % 2,5e4,0 © 18,0 = 10,2
Kraft zur Zerstorung der kp 19,4 11,2
Kluten f

80 bis 85 Stiick % der Kluten wiesen Kantenliéngen von 40 bis 90 mm

auf,
Tabelle 9
Arbeitsqualitét 3 :
Durchsatz Klutenanteil bezogem Fehlgeleiteter Klutenanteil
t/h auf Gesambrohware in bezogen auf Gesamirohware in
(T,) M % b
6,87 8794 251
T941 91,0 2,2
8,24 : : 99,0 241
8,84 94,0 4,6
9,08 92,5 9,75
9514 93,0 19,8
12,48 98,0 755
12,66 50,6 5957
12,82 ] 63,5 3,63
13,337 - 95,0 14,1
13,52 89,5 793
14,40 36,7 0,29
14,77 58,0 Toh
15436 33,6 g 0,98
15,42 335 0,43
1556 33,8 35,10
16,32 57,0 8,45
16,34 61,8 3,10
18,66 33,5 3,05




3. Augwertung

Die Steintreﬁnanlage E 995 A wurde unter Bedingungen, die den agro-
technischen Forderungen (ATF) entsprechen, gepriift. Die Kennwerte
fiir die Arbeitsqualitidt und den Energiebederf werden erreicht.

- Bei Kartoffelrohwaredurchsitzen bis 8 t/h und einem Klutenbesatz
zwischen 90 und 100 % liegt der fehlgetrennte Klutenanteil bel
2 big 5'M % ¥

- BeiKartoffelrohwaredurchaitzen ab 9 t/h und einem Klutenbesatz .
zwischen 90 und 100 % liegt der fehlgetrennte Klutenanteil zwischen
7 und 20 M % (

= Bei Kartoffelrohwaredurchsitzen ab 12 t/h bis 18 t/h und einem,
Klutenbesatz zwischen 30 bis maximal 50 % tritt ein fehlgeleiteter
Klutenanteil von 0,3 bis etwa 3,5 M % auf

Unter unglingtigen Bedingungen, wie diskontinuieiicher Zufilhrung der
Rohware oder verkraufeter Maschine, vermindert sich die Arbeits-
qualitdt, insbesondere vergrofern sich die fehlgeleiteten Klutenan-
teiles i _
Der Antriebsleistungsbedarf der Maschine liegt bei 1,4 bis 1,6 kW, |\
Der Wasserverbrauch betrigt 50 bis 95 1/t Rohware.
Bei voller Auskleidung von Einlauf- und Austragerutsche mit schall-
ddmmenden Material, werden die Forderungen hinsichtlich Schallschutz
und zuldseigem Lédrm mit L - 80 bisg 85 dB (AT) zuverlidssig erfiillt.
Schwere Beschiédigungen der Hackfriichte werden durch die Steintrenn-
anlage nicht verursacht.
Der Zeitaufwand zur Beseitigung funktioneller und mechanischer
Storungen war gering. Zur Vermeidung von Verstopfungen, insbesondere
bel der Trennung von Zuckerriiben, ist ein austauschbarer, leichterer
Prallgummi erforderlich,
Der Aufwand zur Wartung und Pflege der Anlage entsprlcht den Anfor-
derungen der TGL. Der von den drei Priifmaschinen erreichte Rohware-
durchsatz mit Kartoffeln von 3400 bis 5000 t entspricht den Anforde-
rungen der ATF.
1975 und auch 1976 konnte keine Elnsatzprﬁfung mit Zuckerriiben er-
folgen. Die Haltbarkeit verschiedener lérmmindernder Auskleidungs-
_verianten wurde untersucht, Eine Grenznutzungsdauer von ca. 500 Be=
triebsstunden kann flr die stérker beanspruchte Auskleidung der
Steinaustragerutsche angenommen werden, wenn die PVC-Auskleidung
durch eine ca, 8 mm dicke Gummiguskleidung ersetzt wird.
Gut bewdhrt haben sich die konstruktiven Verédnderungen an der Ein-
lauf- und Austragerutsche sowie am Hackfruchtauslauf. Der Korrosions-



schutz ist ausreichend, die geforderten Korrosionsschutzkemwerte
werden erreicht, y

4. Beurteilung

Die Steinfrennanlage E 995 A des VEB Démpferbau Lommatzsch, trennt
Kartoffel-Stein~Gemische und Zuckerrilben-Stein-Gemische mit. hoher
Trenngenavigkeit. Die Trennanlage ist auf Aufbereitungsplitzen mit
entsprechender Wasserversorgung und Kanalisation einsetzbars
Antriebsleigtungsbedarf und Bedienungsanspruch sind gering. Die
Steintrennanlage E 995 igt flir den Binsatz in der Landwirtschaft der
DDR %gulb geeignet's

?otsdam-Bornim, den 14.12.1976 .
Zentrale Priifstelle flir Liandtechnik

gez., Kuschel gez, 1,4, Schimming

Dieser Bericht wurde bestitigth:

Berlin, den 11,5.1977
gez, S imon

Ministerium fiir Land-, Forst-
und Nahrungsgiiterwirtschaft
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