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1. Bestheibung

Das fahrbare Dieselpumpenaggregat Typ AKRZF 80-400; DF des VEB Zwickauer
‘Maschinenfabrik dient zur Férderung von Klarwasser und leicht verschmutztem
Wasser zur Bewésserung landwirtschaftlicher Nutzfldchen.,

Das Aggfegat besteht aus dem Dieselmotor, der Kreiselpumpe, dem Fahr-
gestell, dem DruckanschluBbogen, dem Saugschlauch und dem Saugkorb.

Der Dreizylinder-Viertakt-Dieselmotor ist luftgekiihlt und arbeitet mit direkter
Einspritzung. Die Kreiselpumpe, eine einstufige Zentrifugalpumpe, ist direkt
mit dem Dieselmotor gekuppelt.

Das einachsige Fahrgestell besitzt einen verwindungssteifen Leichtbauprofil-
rahmen, ist gefedert und luftbereift, sowie mit Auflauf- und Feststellbremse
ausgestattet, Der AnschluB an das Zugfahrzeug erfolgt tiber eine h&henver-
stellbare Zuggabel, an der ein drehschwenk- und hodhenverstellbares Stiitzrad
angeordnet ist. Um ein standsicheres Aufstellen des Aggregates im Geldnde
zu-erreichen, sind an der Riickseite des Fahrgestells zwei Tragstiitzen angebracht.

Das Aggregat ist vollverkleidet und abschlieBbar. Die Zugdnglichkeit zum
Aggregat wird durch groBfléchige Kiappen an beiden Seiten gewéhrleistet. Das
Dieselpumpenaggregat ist mit einer automatischen Uberwachungseinrichtung
(Dieselwdéichter) und einem Ejelitor der Firma Sigma (CSSR), der zur Evakuierung
der Saugleitung dient, ausgeriistet. Durch die abgeleiteten Auspuffgass wird
ein Unterdruck erzeugt, der das Flillen der Saugleitung und Pumpe bewirkt.
Die automatische Uberwachungseinrichtung schiitzt das Aggregat vor Schéden
und schaltet den Dieselmotor selbstidtig bei folgenden Stérungen aus:

— zu-geringem Wasserdruck in der Druckleitung-(Verschmutzung des Saugkorbes,

Undichtheiten in der Saug- und Druckrohrleitung)
—zu geringem Oldruck
— zu hoher Oltemperatur
~—zu hoher Motortemperatur

Bei Stérungen erfolgt die Abschaltung liber ein Magnetventil, das die Kraft-
stoffzufuhr zum Dieselmotor unterbricht. Die Stdrungsart wird durch Kontrollam-
pen angezeigt, die am Schaltkasten der automatischen Uberwachungseinrichtung
angebracht sind. Weiterhin sind am Schaltkasten ein Manometer zur Anzeige des
Wasserdruckes, ein Manometer zur Anzeige des Oldruckes, ein Betriebsstunden-
z&hler, der Schalter fiir das Ein- und Ausschalten der automatischen Uber-
wachung, eine Lampenpriiftaste und eine Motor-Stop-Taste vorhanden.

Die Bedienung des Ejektors und der automatischen Uberwachungseinrichtung
erfolgt auf der linken Seite des Aggregates. Am seitlich angeordneten Druck-
stutzen ist ein Absperrventil mit einer Kardangelenkkupplung (Mutterteil) NW 80
angebracht, Zum Aggregat wird ein DruckanschluBbogen NW 80 (Vaterteil) mit
Ubergangsstiick-NW 100 (Mutterteil) geliefert.



Der Saugstutzen befindet sich an der Riickseite des Aggregates und ist an der
Pumpe angeflanscht. Er besitzt eine Kardangelenkkupplung NW 125 (Vaterteil).
Der Saugkorb ist mit einem FuBventil und einer Entleerungsvorrichtung cusge-
riistet. Die Saugleitung, der Saugkorb und der DruckanschluBbogen kdnnen
wdhrend des Transportes unter der Verkleidung des Dieselpumpenaggregates
mitgeftihrt werden, wdhrend der Saugstutzen sténdig an der Pumpe verbleibt.
Fir die Bedienung ist 1 AK erforderlich,

Technische Daten:

Gesamtlange 3730 mm
Gesamtbreite 1800 mm
Gesamthshe 1920 mm
Héhe bis Mitte Pumpenwelle 950 mm
Hdhe bis Mitte Druckstutzen 118 mm
Bodenfreiheit 360 mm
Masse (ohne Saugschlauch) 1745 kg
Masse des Saugkorbes 13 kg
Spurweite 1500 mm
Bereifung 6.50-20

Zugbsenhdhe 650......840 mm
Achslast 1662 kp
Aufsattellast 83 kp
Durchmesser eines Saugschlauches 125 mm
Masse eines Saugschlauches 23 kg
Lénge eines Saugschlauches 2100 mm
Masse des DruckleitungsanschluBbogens 22 kg
Lénge des DruckleitungsanschluBbogens 1700 mm
Dieselmotor Typ 3 VD 14,5/12-1 SRL
Leistung 41,2 kW
Drehzahl 1800 U/min
Kreiselpumpe Typ AKRZF-80/400
Drehzahl 1800U/min
Kupplungsleistung 36,5 kW
Saugstutzendurchmesser 125 mm
Druckstutzendurchmesser 80 mm

vorléufiger Richtpreis: 19.910- M

2.1. Funktionspriifung

Die Fordermenge des Dieselpumpenaggregates betrdgt 100 m3/h bei einer
Gesamtférderhdhe von 69 m WS (gemessen an dem zum Aggregat gehdrenden
DruckanschluBbogen) und einer Saughdhe von 50 m. Der durch das Riick-
schlagventil NW 80 und dem DruckanschluBbogen NW 80/100 verursachte Druck-
verlust betrdgt 5 m WS. i

In der Abb. 1 ist die Kennlinie des Dieselpumpenaggregates dargestellt.




Abb. 1
Kennlinie des Dieselpumpenaggregates Typ AKRZF 80-400; DF
(gemessen mit DruckanschluBbogen)
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Der Kraftstoffverbrauch betrégt 13,6 I/Bh. Die Leistungsreserve des Motors liegt
bei 10 %,. ,

Saugleitung und Kreiselpumpe kénnen mit Hilfe des Ejektors vollsténdig entliftet
werden. Die Entliftung dauert 0,50 min.

Die Dieselwdchteranlage schaltet den Motor bei einem Wasserdruck der
Kreiselpumpe von 5,5 kp/cm2, bei einer Oltemperatur des Dieselmotors von
mehr als 108 °C, bei einer Zylindertemperatur des Dieselmotors von mehr als
185 °C und bei einem Oldruck des Dieselimstors von weniger als 1,5 kp/em? ab.
Bei auftretenden Stdrungen erfolgt die Abschaltung durch Unterbrechung der
Kraftstoffzufuhr mit Hilfe eines Magnetventils. Der Dieselmotor kommt in 30 sec.
zum Stillstand. .

Die Abschaltursache wird durch Aufleuchten der Kontrollampe angezeigt.

" Durch Driicken der Motor-Stop-Taste kann das Pumpenaggregat auBer Betrieb
gesetzt und durch das Verriegeln der Taste vor einem unbefugten Ingangsetzen
geschiitzt werden,

Der Saugkorb weist sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Lage eine
ausreichende Funktion auf.



2.2, Einsatzpriifung

Wdhrend der Priifung waren die zwei Dieselpumpenaggregate 257 h bzw 741 h

im Einsatz. Mit einem weiteren Aggregat aus der Nullserie’ wurde eine Lauf-

leistung von 50 h erreicht.

Dabei traten folgende Méngel und Schdden auf:

nach Stunden

116 Automatik defekt (keine Kontrolle des Wasserdruckes u. der Oltemperatur)

133 Automatik defekt (Feder des WasserdruckmeBgebers gebrochen)

230 Kraftstoffleitung gerissen (vom Dieseiwéchter zum Filter)

260 Geber fiir den Oldruck defekt. Aggregat wird nicht durch die Automcmk-
ausgeschaltet

320 Schaufelradwelle der Pumpe gebrochen

647 Automatik defekt (Wasserdrucikontrolle)

Mit dem Pumpenaggregat sind Transportgeschwindigkeiten bis max, 60 km/h

méglich. Das Aggregat ist entsprechend der StVZO mit Brems-, Blink- und

SchluBleuchten ausgeriistet. Bei einer Fahrstrecke von 300 km unter verschiede-

nen StraBenverhdltnissen traten keine Schéden und Méngel am Fahrwerk des

Aggregates auf.

Als HauptverschleiBteile sind das Laufrad, die Stopfbuchse, Dichtungsringe

entsprechend ihrer Funktion an der Pumpe und die MeBfiihler anzusehen.

Die MeBfihler des Dieselwdchters und andere Baugruppen des Aggregates wer-

den durch die Vibration des Motors stark beansprucht.

Das Dieselpumpenaggregat besitzt 12 Schmierstellen. Fiir die Warlung werden

zwei verschiedene Schmiermittel benétigt. Der Wartungsaufwand betréigt nach

jeweils 60 Betriebsstunden 6,7 AKmin.

Der Pflegeaufwand ist in Tabelle 1 zusammengefaBt.

Tabelle 1
- Pflegeaufwand : TR NGE
Pflegeintervall Anzahl PflegemaBnahme Zeit. Schmiermittelauf-
: 2 (min.) “wand
; . . St : (kg) Art
alle 60 Bh 1 Stutzrad ' 0,6 Ceritol-
; et X i Mehr-
R Federn (Lager) 1,2 0,092 bereichs-
€57 1 Hett
6 Bremsnockenlager Bl -} £3
1 Bremsgestéinge 1,5 0,018  Schmier-
(Gelenk) - D S1:R 50
“-nach 2000 s S
Fahrkilometer 2 Radlager fetten  -1) =1 Ceritol-
-~ bereichs-

: 2 fett -+ 3
) bei der Grundinstandsetzung, wartungsarme Lager s




Die Schmierstellen sind zu
83,4%, frei zugdnglich;
16,6%, der Schmierstellen sind nur durch Demontage zugénglich

Alle 12 Schmierstellen sind nur in stark gebeugter bis kniender Kérperhaltung
zu erreichen,

Das Dieselpumpenaggregat wird durch einen mehrschichtigen Farbanstrich vor
Korrosion geschiitzt. Die ermittelien Korrosionsschutzkennwerte sind aus Takelle
2 zu entnehmen.

Tabelle 2

Korrosionsschutzkennwerte

Bezeichnung der Anstrichdicke) Gitterschnitt- Rostgrad3)
Probestelle kennwert?)
Fahrgestell 0,24 3-4 AO
Verkleidung (Haube) Grundierung 2

innen 0,14 3-4 AQO
Pumpe 0,25 2 AO

) nach Werkstandard des Herstellers in Verbindung mit der DAMW-VW 1095
Ausg. 9.72, Mittelwert aus mind. 15 MeBergebnissen

%) nach TGL 14302 BIl. 5 Ausg. 3.71, Mittelwert aus mind. 3 MeBergehnissen
%) nach TGL 18785 Ausg. 10.72

Am Fahrgestell und an der Verkleidung platzt die Farbschicht von der Grundie-
rung-bzw. von der Zwischenschicht ab  (Gitterschnittkennwerte 3 - 4).

An der hinteren Quertraverse des Fahrgestells und am Saugstutzen sind Unter-
rostungen des Farbanstriches zu verzeichnen.

Die Bedienungsanleitung entspricht in ihrem Aufbau der TGL 25728, Sie ist
Ubersichtlich gestaltet. Die Erlduterungen zur Pflege und Wartung, Abstellung
und Konservierung sind ausreichend.

Alle Bedieneinrichtungen sind in normaler K&rperhaltung erreichbar und gut
tibersichtlich angeordnet. Alle Bedieneinrichtungen und die automatische Uber-
wachungseinrichtung sind auf der linken Seite angeordnet und ausreichend
und eindeutig gekennzeichnet.

Ein Uberbetriebliches Schutzgiitegutachten liegt vor.

Nach Realisierung der im Gutachten gestellten Forderungen erhdlt das Aggregat
Schutzglite.

Die gemessenen Schallpegel in einer Entfernung von 7,0 m von der Schallquelle
betragen bei geschlossenen Klappen 80 dB (Ai) und bei offenen Klappen 84
dB (Al).



Die Frequenzanalyse ist in Abb. 2 dargestellt:
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Freguenzanalyse

Bei gedffneten Klappen tritt ab 250 Hz eine Erhdhung-des Schalldruckes ein.
Auf der Grundlage der Priifungsergebnisse wurde eine Kalkulation der Einsctz-
kosten des Dieselpumpenaggregates vorgenommen. Dabei- wurde von einem
vorldufigen Anschaffungspreis von 19.910,- M einer 10-jéhrigen Nutzungsdauer
und einer jéhrlichen Einsatzzeit von 1000 h ausgegangen.

Die Tabelle 3 enthélt die Maschinenkosten fiir das Dieselpumpenaggregat.

Tabelle 3

Maschinenkosten

Abschreibung (M/h) 2,-
Instandsetzung (13 %) (M/h) 2,60
Betriebsstoffe , Mhy g0 @
Unterbringung/Versicherung : (M/h) : 0,02
Maschinenkosten (MY ; 13,32

" Richtwert © (M/h) 13,30

3. Auswertung

Das fahrbare Dieselpumpenaggregat Typ AKRZF 80 - 400; DF ist zur Férderung
von Klarwasser und leicht verschmutztem Wasser zur Bewdsserung landwirtschaft-
¥icher Nutzfldchen einsetzbar,



Die mit dem Aggregat erreichte Férdermenge ist ausreichend, jedoch entspricht
die Gesamtférderhthe bei dieser geforderten Férdermenge nicht den agrotech-
nischen Forderungen. Durch das Rickschlagventii NW 80 und den Druckan-
schluBbogen NW 80/100 treten Druckverluste von ca. 5 m WS ein, die die Para-
meter des Aggregates so-ungiinstig beeinflussen, daB die geforderte Férderhhe
von 70....80 m, WS am Ende des DruckanschluBbogens nicht erreicht wird.

Der Wasserdruck-Abschaltpunkt ist mit 5,5 kp/cm? glinstig eingestellt.

Ein hoherer.Abschaltdruck als 6,0 kp/cm? sollte nicht eingestellt werden, da es
durch geringfligige zeitweilige Verschmutzung des Saugkorbes zu einem hdufigen
Abschalten des Aggregates kommen kann.

Dadurch werden die Arbeisbedingungen des Regenwartes erschwert, Der ein-
gebatte Ejektor ist funktionstiichtig., Es kann eine vollsténdige Evakuierung der
Saugleitung und der Kreiselpumpe durchgefiihrt werden. Die Evakuierungszeit
liegt in den Grenzen der Forderung.

Der Tankinhalt des Kraftstoffbehdlters reicht nur fiir eine Beregnungszeit von
cda, 5 h aus.

Die automatische Uberwachungseinrichtung (Dieselwéchter) schiitzt das Aggregat
bei den angegebenen Stérungen vor weiteren Schéden. Bei auftretenden Stérun-
gen wird der Dieselmotor auBer Betrieb gesetzt. Bei auftretenden Schdden an
den MeBgebern des Dieselwdchters ist eine Uberwachung nicht gewdhrleistet.
Der Batteriehauptschalter ist schwingungsarm am Fahrgestelirahmen befestigt.
Der Batterieumschalter ist nicht schwingungsfrei gelagert.

Die Zeit bis zum Stillstand des Motors (30 sec.) ist vertretbar, Die Leistungs-
reserve des Motors ist ausreichend. Der Querschnitt der Kihlluftabfiihrung an
der Haube ist zu gering. Dadurch tritt ein Warmestau unter der Haube ein. Ein
Betreiben der Anlage ist bei AuBentemperaturen tiber 4 25 °C nur mit geéffne-
ter Haube maglich.

Die Kupplungsmdglichkeit des Saugschlauches am Saugstutzen auBerhalb der
Verkleidung wirkt sich fir die Bedienung glinstig aus.

Die Unterbringung der Saugschlduche und des DruckanschluBbogens innerhalb
der Verkleidung ist zweckmé&Big. Die Halterung fiir die Saugschléuche sind so zu
verdndern, daB auch der DruckanschiuBbogen befestigt werden kann.

Das Aggregat ist mit einem Betriebsstundenzdhler ausgeriistet. Dadurch ist eine
Kontrolle der Laufzeit méglich, die fiir die Wartung des Aggregates notwendig
ist. . £ EPR

Das Dieselpumpenaggregat entspricht den Forderungen der StVZO. Die Ver-
wendung standardisierter Baugruppen fiir das Fahrgestell (Achse, Federung)
und eine groBe Bodenfreiheit ermdglichen einen Transport auf unwegsamen Ge-
léinde und eine hohe zuldssige Transportgeschwindigkeit (60 km/h).

Die Zugdnglichkeit zum Pumpenaggregat ist ausreichend.

Die Bedienung des Aggregates ist einfach,

Der Pflege- und Wartungsaufwand ist gering. Die Bedienungsanleitung ent-
spricht den Forderungen.



Die Gesamtschichtdicke des Farbanstriches ist ausreichend. Die Haftfestigkeit des
Farbanstriches wird nicht an allen Baugruppen erreicht. Die Haftfestigkeit der
Farbschichten untereinander muB garantiert werden.

Die Untergrundvorbereitung ist sorgféltiger auszufiihren.

Der Schalldruck liegt in den Grenzen der TGL 10687 BI. 2.

Die Forderungen der Schutzglite sind zu realisieren. Der Anschaffungspreis des
Aggregates ist gegeniiber den z. Zt. im Handel befindlichen Aggregaten zu
hoch. Er tréigt wesentlich zu den erhdhten Maschinenkosten bei.

4, Beurteilung

Das fahrbare Dieselpumpenaggregat Typ AKRZF 80-400; DF des VEB Zwickauer
Maschinenfabrik ist zur Férderung von' Klarwasser und leicht verschmutztem
Wasser fiir Beregnungsanlagen einsetzbar. .

Es ist mit einem Dieselwdchter und Ejektor zum Entlliften ausgeriistet.

Die mit dem Aggregat erreichbare Fdrdermenge ist ausreichend. Die Gesamt-
férderhdhe entspricht nicht den agrotechnischen Forderungen, so daB ein funk-
tionssicherer Betrieb von Regenanlagen unter ungiinstigen Gel@ndeverhdlinissen
nicht gewdhrleistet ist.

Der Anschaffungspreis des Aggregates ist gegentiber den im Handel befind-
lichen Aggregaten zu hoch und bedingt erhdhte Maschinenkosten.

Das fahrbare Dieselpumpenaggregat Typ AKRZF 80-400; DF ist. mit den genann-
ten Einschrénkungen fiir die Landwirdschaft der DDR ., geeignet”.
Potsdam-Bornim, -den- 24. 1. 1974

Zentrale Priifstelle fiir Landiechnik Potsdam-Bornim

gez. J. Kremp - gez. W, HaB

Dieser Priifbericht wurde bestdtigt:
Staatliches Komitee fiir Londtechnik und MTV

— Der Vorsitzende —

gez. i. v. Kuschel

Berlin, den 8. 4. 1974
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