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BESCHREIBUNG

Das fahrbare Dieselpumpenaggregat Typ ,,IRIS“ 1250-DPZ; Hersteller
Fa. Sigma, Olomouc/CSSR, dient zur Férderung von Klarwasser und leicht
verschmutztem Wasser fiir Beregnungsanlagen zur Bewisserung landwirt-
schaftlicher Nutzflichen.

Es besteht im wesentlichen aus dem Dieselmotor, der Kreiselpumpe, dem
Fahrgestell, der Saugleitung mit Saugkorb und dem Druckleitungsan-
schlufibogen.

Der Vierzylinder-Dieselmotor ist wassergekiihlt. Er arbeitet im Viertakt-
verfahren mit direkter Einspritzung.

Der Dieselmotor ist durch eine Lamellenkupplung und einem Zahnrad-
getriebe mit der Kreiselpumpe verbunden.

Die Iamellenkupplung erméglicht eine Trennung des Motors von Getriebe
und Kreiselpumpe,

Die Kreiselpumpe ist eine einstufige Zentrifugalpumpe.

Das aus Profilstahl géfertigte Fahrgestell ist einachsig und luftbereift.

Das Aggregat ist voll verkleidet. Es ist mit einem Dieselwéchter und einem
- Ejektor ausgeriistet. !

Der Dieselwichter schiitzt das Aggregat vor weiteren Schiaden durch Unter-
brechung der Kraftstoffzufuhr bei folgenden Stérungen:

— Verschmutzung des Saugkorbes,

— Undichtheiten in der Saug- bzw. Druckrohrleitung,
— zu groBer Fordermenge,

— zu geringen Oldruck,

— zu hoher Motortemperatur.

Der Dieselwichter ist so geschaltet, dafl er bei Schiden am Dieselwichter
selbst den Motor auBler Betrieb setzt.

Der Ejektor entliiftet mit Hilfe der Auspuffgase die Kreiselpumpe und die
Saugleitung.

Die mit der Hebelgelenkkupplung (Bauer-Kupplung) ausgeriistete Saug-
leitung ist 6 m lang und setzt sich aus zwei Rohren und einem Schlauch
zusammen.

Der Saugkorb arbeitet in horizontaler und vertikaler Lage. Er ist mit
einer Entleerungsvorrichtung versehen. Das am Druckstutzen der Pumpe
angebrachte Absperrventil kann in getffnetem Zustand als Riickschlag-
klappe arbeiten.

Der DruckleitungsanschluB3bogen ist mit der Hebelkupplung versehen. Diese
148t sich ohne Zwischenstiicke mit der in der DDR iiblichen Kardangelenk-
kupplung verbinden.



Technische Daten:

Gesamtlinge 3370 mm
Gesamtbreite 1140 mm
Gesamthohe 1460 mm
Linge der Zuggabel 1000 mm
Hohe bis Mitte Pumpenwelle 680 mm
Masse 1060 kg
Masse des Saugkorbes 22,7 kg
Durchmesser der Saugleitung 150 mm
Masse eines Saugrohres 21,6 kg
Lénge eines Saugrohres 2000 mm
Masse des Saugschlauches 31,2 kg
Linge des Saugschlauches 2000 mm
Masse des Druckleitungsanschlufibogens 10,3 kg
Lange des DruckleitungsanschluSibogens 1000 mm
Richtpreis 15000 M
Dieselmotor Typ ,,Zetor* 4001:
Leistung 45 PS
Drehzahl 1800 U/min
Kraftstoffverbrauch 190 g/PSh
Kreiselpumpe Typ NQZ: )
Forderleistung 75 m’/h
Forderhohe 69 m
Saughthe 6 m
Drehzahl 2925 U/min
Leistungsbedartf ; 30 PS
Wirkungsgrad 67 Y%
PRUFUNG
Funktionspriifung '

Die Kreiselpumpe hat eine Forderleistung von 75 m3/h bei einer Forder-
héhe von 69 mWS und 2925 U/min. Der Wirkungsgrad betridgt 67 %,. Die
maximale Saughohe liegt bei 6 m (Abb. 1).

Der Kraftstoffverbrauch betragt 8,6 1/h, das entspricht 395 g/PSh — bezo-
gen auf die abgegebene Leistung der Pumpe. Der Dieselwichter schaltete
bei den angegebenen Storungen den Motor in 20...35 s aus. Der Aus-
schaltdruck des Wasserdruckschalters betrigt 51 mWS.

Zum Entliiften der Kreiselpumpe wurden bei einer 6 m langen Saug-
leitung im Mittel 50 s benotigt.

Der Schalldruckpegel des Aggregates liegt bei 94 dB (AI) am Arbeitsplatz.

Einsatzpriifung

Das Aggregat war 325 h im Einsatz. Nach Beseitigung der ersten Storun-
gen trat folgender Mangel auf:

Der Ejektor lieB sich nach unterschiedlichen Zeitabstinden nicht mehr be-
tatigen.
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Kennlinien ‘der Kreiselpumpe Iris 1250 Drehzahl 2925 U/ min
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AUSWERTUNG

Die Funktionswerte des Pumpenaggregates sind gut. Der Kraftstoffver®
brauch ist gering, desgleichen der Olverbrauch, Der Kraftstoffverbrauch
ist um 0,6 l/h hoher, der Olverbrauch um 0,25 l/h geringer als beim
Aggregat ,,JRIS“ 1250-DP. Dadurch werden die Betriebskosten um 0,67 M/n
gesenkt, Der Ejektor muB3 aus einem Material gefertigt sein, das das Fest-
brennen und das Festrosten verhindegt.

Der Absperrschieber am Druckstutzen der Pumpe, der gleichzeitig als
Riickschlagklappe arbeiten kann, verhindert eine Beschddigung der Saug-
leitung, wenn das Aggregat vom Dieselwéchter ausgeschaltet wird.

Weitere Verbesserungen am Aggregat sind:
Einbau von Schmelzsicherungen am Dieselwéchter,

Anbringung der Hebelkupplung an Stelle der ExpreSkupplung am Druck-
stutzen der Pumpe,

Vergrofierung des Tankinhaltes von 60 1 auf 80 1. ;

Die Expreflkupplung fiihrte in den Beregnungsbetrieben zu Schwierigkei-
ten. Die groBere Tankfiillung verldngert die Betriebszeit des Aggregates
mit einer Fiillung um 2 h.



Die Bedienung des Aggregates ist einfach. Der Preis erscheint angemessen.
Der Bedienungsaufwand ist gering. Der Dieselwichter ermoglicht einen
fast aufsichtslosen Betrieb. AuBlerdem Ein- und .Ausschalten, Auftanken
sowie der Wartung und Pflege nach der Bedienungsanweisung verbleibt
dem Beregnungswirter nur die Kontrolle, ob das Aggregat noch in Tatig-
keit ist. Der Bedienungsaufwand ist abhingig von der vorhandenen Be-
regnungsanlage und der angewandten Technologie.

Das Aggregat kann von Frauen bedient werden., Zur Zeit ist jedoch der
Einsatz von Frauen zur Beregnung allgemein nicht vertretbar, da die
Bedienung der Beregnungsanlagen durch Frauen von den vorhandenen
Rohren sowie von der anzuwendenden Technologie des Umsetzens der
Fliigelleitungen abhingt. Das Umitragen der aus Stahlrohren bestehenden
Flugelleitung an sich und der Aluminiumrohre auf schweren nassen Boden
sowie das Auf- und ‘Abladen der Bandstahlrohre der NW 125 ist fiir
Frauen nicht zumutbar bzw. in bestimmten Fillen nicht zul&ssig.

Fir die Kostenermittlung wird X;ora_usgese’czt, daBl das Diéselpumpen%
‘aggregat Typ ,,IRIS“ 1250-DPZ ein Bestandteil der Beregnungsanlage Typ
Z-15-D, der Fa. Sigma, Olomouc, ist.

Bei der angegebenen Pumpenleistung, dem vorhandenen Rohrmaterial und
der vorgesehenen Regnerénzahl (16 Regner U-64, Diise 8 mm, eine Fliigel-
leitung in Betrieb ynd eine Reserveleitung, auf welche die Regner umge-
setzt werden), kann bei einer Aufstellung der Hauptleitung eine Fliche
von 27,5 ha beregnet werden. Die Lange der Hauptleitung betragt 348,
die einer Fliigelleitung 372 m.

Beregnet wird im Viereckverband 24 X 24 m. Die RegenhGhe betrigt
7 mm/h,

Diese Fliche soll im Jahr 100 mm Zusatzregen erhalten. Es werden 5 Gaben
gerabreicht. Der Beregnungsturnus betrégt 10 Tage, die tégliche Arbeits-
zeit 10 h. Bei einer Regengabe von 20 mm Hohe betragt die Aufstellungs-
dauer 3 h. Der Vorschub der Fliigelleitungen wird nach dem Verfahren
»1 Mann frégt 1.Rohr* durchgefiilirt. Eingesetzt wird die Reihenberegnung.
Bei der Arbeitsweise: ,1 Mann — 1 Rohr“ betrigt der Arbgitsaufwand
2 Akh/ha. Beregnete Fliche bei einer Fliigelleitungsaufstellung: ’

384 m + 24 m —0,9216 ha. 2
Fir das Umsetzen der 16 Regner auf die Reserveleitung werden 0,5 Akh
benotigt — 0,54 Akh/ha.

2 Akh/ha -} 0,54 Akh/ha — 2,54 Akh je Fliigelleitungsaufstellung. Tégliche
Flichenleistung: 0,9 ha - 3 Aufstellungen — 2,7 ha. Gesamtfliche (in 10
Tagen) — 27,6 ha. %

Schichtdauer: 3 X 3 h Beregnungszeit (wihrend dieser Zeit wird die Re-
serveleitung umgesetzt sowie das Pumpenaggregat aufgetankt und ge-
wartet) + 3 - 0,5 h Umsetzzeit fiir die Regner — 10,5 h/Tag. i
Schichtleistung: 2,7 ha in 10,5 h

2,7 ha

Arbeitsnorm: ————
. 10,5 ha

— 0,2571 ha/h (0,2...0,3 ha/h) oder 3,7 Akh/ha



Bei diesem Beispiel treten folgende Kosten auf:

Anlagekosien:
Anschaffungspreis 45 000,— M & 1630,— M/ha
Jahreskosten:
1. Fixe Kosten: (Meliorationsprojektierungsanweisung 07)
1.1. Abschreibung 10 9%, = 4500,— M =& 163,— M/ha
1.2. Reparatur- und Unterhaltungskosten
49, =1800,— M & 65,— M/ha

2. Variable Kosten:
2.1. Pumpenkosten:
Dieselkraftstoff 0,04 M/m? gefordertes

Wasser £ bei 5 Regengaben 40,— M/ha

O1 bei 5 Regengaben 7,— M 0,25 M/ha
2.2. Lohnkosten 3,50 M/h £ bei 5 Regengaben — 68,— M/ha

Jahreskosten insgesamt;

Fixe Kosten 228,— M/ha

Variable Kosten 108,25 M/ha

Zuschlag fiir ein einmaliges Auf- und Abbauen

der Anlage 2,— M/ha

Daraus errechnen sich folgende Beregnungskosten:
Bei Regengaben von 1000 m® £ 100 mm.

Regenhohe/ha — . 338,25 M/ha
Bei Wassergaben von 1 m? ~ 0,34 M/m3
Bei Wassergaben von 1 mm Regenhodhe/ha ~ 3,38 M/ha

BEURTEILUNG

Das vollbewegliche Dieselpumpenaggregat Typ ,IRIS* 1250-DPZ der Fa.
Sigma, Olomouc/CSSR ist zur Forderung von Klarwasser und leicht ver-
schmutztem Wasser fiir Beregnungsanlagen einsetzbar,

Der Wirkungsgrad des Aggregates ist gut, der Kraftstoffverbrauch ist
niedrig.

Der Schallpegel wurde gegeniiber dem Dieselpumpenaggregat Typ ,,IRIS“
1250-DP um ca. 10 dB gesenkt.

Das Dieselpumpenaggregat Typ ,,JRIS* 12560-DPZ ist fiir den Einsatz in der
Landwirtschaft der DDR ,,gut geeignet®. .

Potsdam-Bornim, den 11.12. 1969

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gitke gez. E. Zech

Dieser Bericht wurde bestitigt:

Staatliches Komitee fiir Landtechnik
und MTV

Der Vorsitzende

gez,. Loffelholz

Berlin, den 26. 5. 1970



