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1. Beschreibung

Der Steinabscheider E 642 des VEB Weimar-Werk, Weimar dient zur Abschei-
dung der Steine aus den MarkiwarefraktionsgréBen bei der Aufbereitung von
Pflanz- und Speisekartoffeln.

Seine Hauptbaugruppen sind:

Maschinenrahmen, Gummifingertrennband, rotierende Trennbirsten, Auslese-
band mit einstellbarem Sitz, Motor und Antriebe, Leit- und Schutzvorrichtungen.

Der Steinabscheider E 642 wird gemd&B den Projektierungsrichtlinien des VEB
Weimar-Werk hinter dem Marktwareauslauf des Kartoffelsortierers K 711 oder
des Vorfraktionierers K 715 aufgestellt.

Die der zu verarbeitenden FraktionsgréBe entsprechenden Kartoffeln und Steine
fallen auf das Gummifingertrennband, von dem die Kartoffeln von den beiden
schrdg zur Bandlaufrichtung angeordneten rotierenden Trennbiirsten seitwdrts
auf einen Ubergaberost geférdert werden. Bei Zwischen- oder Einlagerung der
Kartoffeln tibernehmen serienméBige Férderbdnder den Weitertransport. Zur
sofortigen Feinfraktionierung und Verlesung von vor der Steintrennung vorfrak-
tionierten Kartoffeln kénnen die Aufbereitungsanlage K 711 oder nur die Ver-
lesetische - dieser Anlage dem Steinabscheider E 642 nachgeschaltet werden.
Dabei sind die vom VEB Weimar-Werk herausgegebenen Aufstellungsanleitun-
gen zu beachten.

Die Bedienung und Wartung des Steinabscheiders E 642 erfolgt durch den
Anlagenwart, der sdmtliche Maschinen und Férderer der kompletten Aufberei-
tungsanlage von einem zentralen Schaltpult aus in und auBer Betrieb setzt.

Technische Daten:

Hauptabmessungen

Ldnge 5200 mm
Breite 1080 mm
Hoéhe 1700 mm
Aufgabenhéhe fiir Rohware 1220 mm
Abgabehshe fiir Kartoffeln - 670 mm
Abgabehshe flir Steine 700 mm
Masse 360 kg
Richtpreis 5500,— M




Baugrupgen

Gummifingerbond

Nutzbare Lénge
Nutzbare Breite
Fingerteilung
Fingerlénge
Fingerdurchmesser
Bandgeschwindigkeit

Biirstenwalzen

Anzahl

Nutzbare Lénge

Anstellwinkel zur Bandlaufrichtung
AuBendurchmesser
Borstenldnge

Borstenstérke

mittl. Borstenanzahl je Biischel
Anzahl Biischelreihen
Biischelteilung in Achsrichtung
Trennspaltweite einstellbar
Biirstendrehzahl

Marktwareableitrost

Stabrostneigung
Stabstérke
Stabteilung

Ausleseband

Nutzbare Auslesebandlédnge
Nutzbare Auslesebandbreite
Auslesebandgeschwindigkeit

Antriebsmotoren

Baugruppe

Stromart
Betriebsspannung Vv
Motorausfithrung -
Ausgangsdrehzahl - U/min
Nennleistung kw

1873
500
11,7 x 11,7
45

mm
mm
mm
mm

4 mm

1.4

m/s

2 Stiick

1025

mm

30:°

210
75
0,3
300
16
25

.40

250

660
470

0,21

mm
mm
mm
Stiick
Stiick
mm

mm

U/min

mm

mm
mm
m/s

Trennaggregat
Drehstrom

380

Z 3 KRA 100.3/4 B 3

160
2,2

Ausleseband

Z?2 KRA 802 B 3
100
0,6



2. Funktionsprifung

Wahrund der Funktionspriifung verarbeiteten die Steinabscheider E 642 teils
frisch gerodete, teils zwischengelagerte Rohware. In Kombination mit dem Erd-
und Feinkrautabscheider E 640 muBte die Rohware ohne vorherige Vorfrak-
tionierung von den Steinen getrennt werden. Unter Vorschaltung eines Vorfrak-
tionierer K 715 vor den E 642 konnte auch Rohware in SaatfraktionsgréBe
(ohne Unter- und UbergréBen) verarbeitet werden,

Mit dem Steinabscheider E 642 wurden im Mittel Kartoffeldurchsétze von
6...12 t/hT; (maximal bis 20 t/hT;) und Gesamtdurchsdtze von 7 . . . 18 t/hTy
(maximal bis 30 t/hT;) erzielt. Die Steinanteile in der Rohware lagen zwischen
4 und 200 MasseY.

Bei der Verarbeitung unfraktionierter Rohware betrug der Reststeinanteil -mit-
unter liber 25 Masse%;. Hohe Stein- und Kartoffeltrennfehler ergaben vereinzelt
sogar negative Abscheidungsgrade. Bei vorfraktionierter Rohware und einem ’
Steinanteil in der Rohware unter 30 Masse%; (gem&B ATF) liegt der mittlere
Reststeinanteibtum 8 ... 16 Masse%,, der Steintrennfehler betréigt 180 ... 250
Stck/min, der Kartoffeltrennfehler 20 ... 100 Stck/min und ‘der mittlere Ab-
scheidungsgrad 40 ... 70 Masse%,.

Antriebsleistungsbedarfsmessungen ergaben im Leerlauf Mittelwerte von 0,35 kW
fiir Trennband und Blirsten. Bei einem Gesamtdurchsatz um 15 t/h liegt der ge-
samte Antriebsleistungsbedarf im Mittel bei 1,50 kW.

Bei voller Auslastung der kompletten Aufbereitungsanlage ergeben sich fiir den
Steinabscheider E 642 die in Tabelle 1 angefiihrten Aufwendungen.

Einsatzpriifung

Die Prifmaschinen erzielten wdhrend der Priifung die in Tabelle 2 zusammen-
gefaBten Ergebnisse.

Als hauptséchlichster Mangel stellte sich die Feuchtigkeitsempfindlichkeit der
Trennbiirsten und die daraus resultierende Verschlechterung der Trennge-
nauigkeit heraus. Den gemdB Bedienanweisung notwendigen Materidl- und
Pflegeaufwand zeigt die Tabelle 3.

Tabelle 1

Zeit- und Arbeitsaufwand fiir den Einsaiz des Steinabscheiders E 642
(Kartoffeldurchsatz:11 t/hT,)

Zeitart _ Zeitaufwand Arbeitszeitgufwond1)
min/100 t AKmin/100 t .

Grundzeit Ty 545 654

Durchfiihrungszeit Tos 555 666

Pausenzeit?) Ts 60 72

Vorbereitungs- und

AbschluBzeit Ts 1 1

Zeitsumme Tos 616 739

1) Der Anlagenwart wird mit 20 9, von Ty, Toy und Ts fiir den Steinabscheider
E 642 eingesetzt, unter Beriicksichtigung 1 AK zur Kartoffeltrennfehlerkorrektur
2) ~ 10,8 %, von Tpy



Tabelle 2

Einsatzergebnisse der Steinabscheider E 642 in der Kampagne 1968

Einsatzstelle LPG Worin  BHG Mirow VEG (Z) Hohenbriinzow
Einsatzbeginn 1968 10.9. .. 18.9. 29.8.
Betriebsstunden T, h 335 134 248
Rohwarenmenge) t 2442 759 3147
Marktwarenmenge t 73 57 12,7
Rohwaredurchsatz t/hTy 1455 KA2) ~ 2500

1) einschlieBlich der vom Erd- und Feinkrautabscheider E 640 abgeschiedenen
Beimengungen : :

2) keine Angabe.

Tabelles3

Pflegeaufwand fiir den Steinabscheider E 642

Pflegeintervall PflegemaBnahme Zeit Materialaufwand
: {min) kg Art
nach 100 Be- Rollenketten 27 0,019 Schmierdl R 50
triebsstunden - schmieren 1 TGL 11871
nach 1000 Be- Lager fetten x) wartungs- Waélzlagerfett
triebsstunden arm + K4
Lager abschmierer 18,7 . . 0,125 ATGL 14819 Bl. 3
nach 5000 Be- Lager fetten X) wartungs-  Waélzlagerfett
triebsstunden arm + K 3
45 : : : TGL 14819 BI. 3
nach 8000 Be- Getriebe x) ~ wartungs-  Getriebedl
triebsstunden Olwechsel ; arm GH 60
25 Schmierstellen - 4 Schmiermittel
-+ 16 wartungsarme
Lager

x) Diese Schmierstellen einschlieBlich Getriebe sind wartungsarm gehalten. Sie
wurden ‘deshalb nicht geschmiert bzw. es wurde kein Olwechsel durchgefihrt.
Dieses ist Aufgabe der Kampagneiiberholung.

Der . stationdre :Steinabscheider E 642 wird durch einen Mehrfarbschichten-
Anstrich (braune Grundierung; blaue Deckschicht) vor Korrosion geschiitzt. -



3. Auswertung

Der Steinabscheider E 642 arbeitet bei vorfraktionierter Markiware mit ver-
tretbarer Arbeitsqualitéit. Bei Kartoffeldurchsétzen (30...65 mm Quadrant-
maBe) von 10 t/h und Steinanteilen bis 40 Masse Y, kann der Kartoffeltrenn-
fehler (von 2 Masse %) durch eine Ausleseperson iberwiegend korrigiert werden.
Der auftretende mittlere Steintrennfehler (von 25 ... 50 Masse%,) wiirde 2 ... 3
weitere Auslesepersonen auslasten. Bei der Trennspalteinstellung erweist es sich
als vorteilhaft, die erste Biirste hdher als die zweite einzustellen.

Bei einem Gesamtdurchsatz von 15 t/h ist der Gesamtantriebsleistungsbedarf
von 1,5 kW vertretbar.

Nach ca. 100 Tagen atmosphérischer Korrosionseinwirkung und tiber 300 Stunden
praktischen Einsatzes auf einem liberdachten Arbeitsplatz sind am E 642 Rost-
erscheinungen sichtbar. An den seitlichen Fithrungsblechen ist starker mecha-
nischer Abtrieb zu verzeichnen. Die Schraubenverbindungen sind teilweise stark
verrostet, Die geforderte Mindestschichtdicke des Farbanstriches von 0,12 mm
wurde nicht eingehalten, die Haftfestigkeit ist teils unzureichend.

Der nach den Angaben der Pflegeanweisung und aus den Ergebnissen des
praktischen Einsatzes errechnete Pflegeaufwand ist mit Werten von 10 AKmin je
100 Einsatzstunden tragbar. Die in der Bedienanweisung gegebenen Hinweise
beziiglich Aufstellung, Bedienung und Wartung sind ausreichend.

Vor dem Steinabscheider E 642 missen die Unter- und UbergréBen mittels eines
geeigneten Vorfraktionierers aus der Rohware ausgeschieden werden. Bei so-
fortiger Saatwareaufbereitung ist fiir jede Saatwarefraktion (30 ... 45 und
45...60 mm QuadrantmaB) ein gesonderter Steinabscheider E 642 zu emp-
fehlen. Fiir die groBe Saatwarefraktion ist der Einstellbereich der Trennbiirsten
zu vergréBern.

Auch bei der Speisewareaufbereitung ist vor der mechanischen Steinabscheidung
eine Vorfraktionierung der Rohware (Abscheidung der UntergréBen und Auf-
spaltung des Markiwarebereiches in mindestens zwei GréBengruppen) zu
empfehlen, wenn eine gute Trenngenauigkeit erreicht werden soll.

Ein [eistungsstarker, funktions- und betriebssicherer Vorfraktionierer (fiir 4
Fraktionen) ist also Voraussetzung fiir den Einsatz der Steinabscheider E 642,
wenn die ATF erfiillt werden sollen.

Die Kombination mit dem Sortierteil der Aufbereitungsanlage K 711 miiBte ge-
wdhrleistet werden, da entsprechende Vorfraktionierer nicht zur Verfiigung stehen
und der Vorfraktionierer K 715 nur in geringer Anzahl vorhanden ist und eben-
falls nur eine Ubergangsl8sung darstellt.

Aus den Ergebnissen der Priifung ergibt sich flir den Steinabscheider E 642 ein
vertretbarer Einsatzkostensatz von 0,5 M/t (Tabelle 4).



Tabelle 4

Einsatzkosten des Steinabscheiders E 642

Richtpreis
Nutzungsdauer
Kampagneleistung

5.500,— M
10 Jahre
5000 t/Jahr

Kostenbestandteile

Kosten in M/1000 t

Abschreibungen 110,—
Unterbringung und Versicherung 2,—
Instandhaltung und Wartung 6,—
Betriebsstoffe 12,—-
Lohnkosten 360,—
Gesamtkosten 490,—

~l1



4. Beurteilung

Der Steinabscheider E 642 des VEB Weimar—Werk, Weimar ist zur Abscheidung
von Steinen aus vorfraktionierten Kartoffeln einsetzbar. Er ist in seiner Leistung
auf den MarktwareausstoB des Sortierers der Aufbereitungsanlage K 711 und
des Vorfraktionierers K 715 abgestimmt.

Der gemdB- ATF zuldssige Kartoffeltrennfehler von 0,5 Masse?, kann bei ent-
sprechender Vorfraktionierung und genauer Biirsteneinstellung anndhernd
eingehalten werden. Der maximal zuldssige Steintrennfehler von 5 Masse%,
wird tberschritten.

Der Steinabscheider E 642 ist im Rahmen des Maschinensystems zur Speise-
und Pflanzkartoffelaufbereitung fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der
DER ,geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 14. Januar 1969
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