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Beschreibung

‘Die Rohrfiitterungsanlage ist fiir die Verteilung von Trockenfutter (Mehl-

futter oder Pellets) in der Gefliigelhaliung vorgesehen. Fiir den gleichen
Zweck ist sie in der Schweinehaltung und unter Umstanden fiir die Ver-

abreichung von Kraftfutter in der Rinderhaltung einsetzbar. Ferner kann

sie als Fordermittel fiir alle mehligen und granulierten Gdiiter in ver-

schiedenen Bereichen, wie beispielsweise der Nahrungsmittelindustrie,

verwendet werden.

Die Rohrfiitterungsanlage besteht aus folgenden Baugruppen

— Vorra:tsbehélter
— .Antrieb
—  Fordermittel

— Rohrsystem (Forderrohre, Verbindungsrohre, Fallrohre) und Umlenk- :
ecken i

— Rundfutterautomaten

Der Vorratsbehilter besteht aus drei senkrechten Wanden, wihrend die
vierte eine Neigung von 55° zur Horizontalen aufweist. Das Fassungsver-
mogen betridgt 250 kg. Das Bodenteil ist halbkreisformig ausgebildet und
dient zur Fihrung des Fordermittels durch den Vorratsbehdlter. Im Vor-
ratsbehélter befindet sich eine Ritteleinrichtung, die Uber ein Gestinge
bewegt wird und die ein storungsireies Nachrutschen des Futters gewahr-
leisten soll. Mit einem Stellschieber, der iiber dem Bodenteil angebracht
ist, kann der FutterzufluB in das Rohrsystem reguliert werden. An einer
Querseite des Vorratsbehalters ist der Antrieb angebracht, der aus Ge-
h&use, E-Getriebemotor, Kettenrad, Fithrungsrolle, Spa.nnvorrlchtung und
Gesténge fiir die Riitteleinrichtung besteht.

Das Fordermittel wird oben in das Geh#use emgeﬁihrt, verlduft dann Uber
das Kettenrad und in einer Schleife Uber die Spannrolle (Spannweg 300
mm) und die Fithrungsrolle und wird schlieBlich in den Vorratsbeh&lter
.geleitet.

Das Fordermittel besteht aus einer endlosen Rundgliederkette, auf der im
Abstand von 57 mm Mitnehmer angebracht sind. Die Mitnehmer setzen
:sich aus zwei Hilften zusammen, die durch Punktschweiflung rmtelnander
verbunden worden sind.



Das Fordermittel wird durch ein Rohrsystem aus PVC-Rohren ge‘fiihi't, das
an der Decke des Sfslles angebracht ist. Der Ausgangspunkt des Rohr-
systems ist der Vorratsbeh&lier. Von dort aus wird es durch den Stall-
raum gefiihrt und endet im Antriebsgehiuse. In den Rohren befinden sich
Bohrungen, durch die das Fuiter durch Verbindungsrohre (1 = 400 min)
und Fallrohre (I — 2000 mm) in die Futterautomaten £3llt. An den Um-
lenkpunkten des Rohrsystems befinden sich- Umlenkecken. Sie bestehen aus
einem Gehéusg, in dem eine Umlenkrolle angeordnet ist. Die Umlenkung
des Fordermittels erfolgt an allen Umlenkpunkten in einem Winkel von
90°. |

: Die R_undfuttefautofnaten konnen sich tber der Tiefstreu oder dem Kot-
bunker befinden. Sie bestehen aus einem schiisselformigen Bodenteil und

einem kegelstumpfartigen Aufsatzteil. Der Futterzufluf kann durch Ver-

stellung der Spaltbreite zwischen Boden- und Aufsatzteil reguliert werden.
Das Fassungsvermogen eines Rundfutterautomaten betrigt durchschnittlich
8,0 kg. Der Durchmesser des Bodenteils betrigt 450 mm, so daB die zur
Verfiigung stehende FreBlinge 1413 mm betrigt. Die FreBlinge reicht fir

die Versorgung von 50 Legehennen aus. Die freie Offnung zwischen Boden-

und Aufsatzteil ist zur Vermeidung von Futterverlusten mit einem Fref-
gitter versehen. X : ‘

Technische Daten:

Lange des Fordermittels max. 150 m
Masse je m Foérdermittel : 1.11 kg
Fassungsvermogen des Vorratsbehilters 250 kg
Kettengeschwindigkeit iy - 65 m/min
Antrieb E-Getriebemotor - 0,4 KW 220/380 V
Anzahl der Futterautomaten max. » . "2 je m Rohrlinge
; Preis (fir éine'Anlagé zur Versorgung von
5000 Hennen) ) ca. 7800,— M
‘ Priifung
Funktionspriifung B

Die Rohrfiitterungsa.nlagen waren in massiven Stéillén fest an der Zwi-
schendecke montiert. In zwei Fillen wurden, bedingt durch die Raum--

aufteilung der Stille, fir die Umlenkung des Fordermittels 6, in einem
Falle 7 Umlenkecken bendtigt. Die Tiere wurden allgemein als Eintags-

kiiken eingestallt und verblieben -durchschnittlich bis zur 10. Lebenswoche-

in den Stéllen. In allen Einsatzstellen waren die Futterautomaten iiber

der Einstreu angebracht. Die Vorratsbehilter standen in abgetrennten:
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Riumen, die gleichzeitig zur Lagerung eines germger\ Futcervorra’cec
dienten.

Die Futterautomaten wurden durch das Ftirdermittel gleichm&Big geftllt,
sofern von der vorangegangenen Fuftterverteilung noch Fufter im Rohr-
system vorhanden war. y ; §

Die Forderleistung der Rohrfiittemngs‘anlage betrdgt bei % gefiillten
Rohren 460 kg/h. ; -

Der Antriebsbedarf betrégt:

ohne Futter 0,12 kW
Rohre % gefiillt s 0,14 kW -
‘Rohre gefullt 0,22 kW

Die 6konomischen Kennzahlen, bezogen auf 1 di Futfer, sind in Tabelle 1
angegeben.

Tabelle 1
Aufwandszahlen je dt Trockenfutter

Arbeitszeitaufwand Energiegutwand Kostenaufwand
Akmin/dt - kWh/dt M/dt

2.8 0.030 0.49

Im Arbeitszeitaufwand sind 4,5 AKkh nicht énthalten, die zum Abnehmen
und Aufhingen der Futterautomaten und Fallrohre beim Auswechseln des
Bestandes und der Reinigung und Desinfektion des Stalles erforderlich
sind.

Emsatzprufung

Wahrend der Prufung waren die Maschinen in den éinzelnen Einsatzstellen
81, 212 und 268 Stunden im Einsatz.

In allen Einsatzstellen traten wéahrend des Probelaufes innerhalb der
ersten 10 Betriebsstunden Keftenrisse auf. Die Ursache waren nicht ein-
wandfrei verschweilite Kettenglieder. Eine wihrend der Priifung in eine
Anlage eingebaute Kette, die mit 500 kp vorbelastet war, ri nicht. Weitere
- Méngel traten wahrend der Priifungen nicht auf,



Die eingesetzten Automaten gestatten, daB die Tiere vom ersten Lebens-
tage an Futter aus ihnen entnehmen konnen. Die relativen Futterverluste
betragen bei der Verwendung von Mehlfutter um 59,. Die absoluten
Futterverluste liegen entsprechend niedriger, da ein Teil des vertreuten
Futters von den Tieren wieder aus der Einstreu aufgenommen wird. Bei
der Verwendung von Pellets treten keine Futterverluste auf.

Der Wartungs- und Pflegeanspruch der Anlage ist gering. Die vorhan-
denen Schmierstellen sind gut zu erreichen und nur in Absténden von 6
Monaten zu versorgen. Lediglich das Fordermittel benotigt zum Beginn
des Einsatzes eine intensivere Uberwachung, um die auftretende Languno
auszugleichen.

In Abhingigkeit von der Emsatzzelt muBte d1e Kette um folgende Liéngen
gekiirzt werden:

0— 10 Stunden 1017 mm
11—100 Stunden ¢ 277 mm
101—200 Stunden IR 92 iy

Ein Verschlei3 war an der Anlage nicht meBbar. Die Einstellungsmoglich-
* keiten reichen aus. Eine ausfiihrliche Bedienungsanleitung mit Ersatzteil-
liste ist vorhanden. Die Gefahr von Arbeitsunfidllen besteht nicht, da alle
beweglichen Teile bertihrungssicher abgedeckt sind.

Ausweriung

Die Rohrfiitterungsanlage RFA 2 ist fiir die Verteilung von Trockenfutter
in der Gefliigelhaltung einsetzbar. Sie entspricht in ihren Leistungen und
ihrer Arbeitsqualitit den agrotechnischen Forderungen. Der Energiebe-

darf liegt mit 30 Wh je dt Futter etwas niedriger als bei Verglelchbaren ; ;

ausléndischen Erzeugmssen

Der Arbeitszeitaufwand fir die Futterverteilung entspricht mit 2,8 Akmin/
dt dem beim Kettenfutterautomaten. Ein wesentlicher Vorteil gegentiber
dem Kettenfutterautomaten besteht jedoch in dem geringen Arbeitszeit-
aufwand fir die Demontage und Mbntage der Anlage beim Auswechseln
des Bestandes und der damit verbundenen Relnlgund und Desinfektion
des Stalles.

Die Forderleistung von 460 kg/h reicht aus, um auch groflere Bestande in
relativ kurzer Zeit zu versorgen.

Die Aa’comaten ermoglichen, daf3 Kiiken vom ersten Tage an aus ihnen
versorgt werden konnen. Die Futterverluste uberstelgen mcht die in den
ATE geforderlen Grenzen. :

Infolge der geringen tiglichen Einsatzzeit ist der Verschleif der Anlage
niedrig. Der Wartungs- und Pflegeanspruch ist gering. Lediglich zum Be-
ginn der Einsatzzeit ist eine intensivere Uberwachung des Fordermittels
erforderlich, um die anféngliche Langung desselben auszugleichen.

Die Einstellungsmoglichkeiten sind ausreichend. .
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Beurieilung

Die Rohrfiitterungsanlage RFA 2 des KfL. Pasewalk ist fir die Verteilung
von Trockenfutter (legemehl, Pellets) in der Geflliigelhaltung einsetzbar.
Die Anlage zeichnet sich durch geringe Futterverluste und einen geringen
Arbeitszeitautwand aus.

Die Rohrfitterungsanlage RFA 2 ist fiir den Einsatz in der Landw 1rtschaft
der DDR ,,gut geeignet®.

Potsdam-Bornim, den 16. 12. 1966 :
Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gétke gez. H. Kiihl

Dieser -Bericht wurde bestatigt:
Staatliches Komitee fiir Landtechnik
und MTV, der Vors1tzende

gez, Seemann

Berlin, den 10. 1. 1968
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