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Beschreibung

Der Vorratsférderer DoDS-7 von Agrostroj Prostéjov (CSSR) ist als ein
Glied der Arbeitskette Entladung anzusehen.

Er dient als Vorratsbehdlter bei der Momententladung von Transport-
fahrzeugen und tibergibt das Gut dosiert anderen Fordereinrichtungen,
die den Transport bis zur Verarbeitungs- oder Einlagerungsstelle iiber-
nehmen.

Vorgesehen ist der Vorratsférderer fiir gehéckseltes Getreide, gehéckseltes
Stroh, gehickseltes und langes Diirrheu. Fiir gehéickseltes Anwelk- und
Griingut ist er bedingt einsetzbar.

Das Erntegut wird vom Anhénger in den Vorratsbehélter des Vorrats-
forderers entladen. Dieser besteht aus einem dreiteiligen Boden und zwei
abnehmbaren Seitenwinden. Durch Bolzen sind die einzelnen Teile des
Bodens miteinander verbunden und kénnen mittels angebauter Winde an
der Maschine zusammengeklappt werden.

Auf dem Boden férdern vier Kratzerketten das Gut zu den Dosierwalzen.
Mittels Spindeln ist die Kettenspannung durch Verschieben der Umlenk-
welle einstellbar.

Der Antrieb der Ketten erfolgt durch ein Knaggengetriebe.

Die beiden Dosierwalzen bestehen aus Rohren. In fiinf Reihen sind Zinken
aufgeschweiflt. Die Dosierwalzen sind in den festen Seitenwénden der
Maschine gelagert. Uber den Dosierwalzen befindet sich eine Haube, an
deren Unterteil ein Segeltuchstreifen angebracht ist, der mit dem folgenden
Fordergeridt verbunden werden kann. Dadurch soll verhindert werden,
daB das Erntegut neben das Forderband fallt.

Durch die Dosierwalzen wird das Erntegut aufgelockert und nach hinten
abgeworfen. Eine diinne Gutschicht fordert die Kratzerkette direkt mit
nach hinten.

Die gesamte Maschine besitzt einen Rahmen aus Winkelprofilen und ein
eigenes Fahrwerk mit vier hartgummibereiften Rédern. Beim Transport
wird der Vorratsbehilter mittels Seilwinde nach oben geklappt.

Ein selbsttatiger oder von Hand bedienter Regler, der auf der Antriebs-
seite angebaut werden kann, regelt in Abhéngigkeit von der Schichthohe
des Gutes auf dem Forderband die Vorschubgeschwindigkeit der Kratzer-
kette. An Stelle dieses Reglers ist die Kratzerkettengeschwindigkeit wahl-
weise mit einem Handhebel einstellbar.

Der Vorratsférderer wird von einem an der rechten Seite (von der Auf-
gabestelle aus betrachtet) angebauten Elektromotor {iber Keilriemen und
Rollenketten angetrieben.

Die Antriebsverhéltnisse gehen aus dem kinematischen Schema Abb.1
hervor.



Keilriemenscheibe/ Z#hnezahl : Drehzahl

Zahnrad - . [Stek] . [U/min]

1 — 1465

2 - £ 407

3 21 ) 407

4 40 . 212

5 13 212

6 13 212

7t 13 g 212

s 40 69,4

8 13 : 69,4

9 3 40 .. @6

10 _ : 100 -

11 10 —_

12 : 10 -

Welle

I Elektromotor v Vorgelege
11 Vorgelege VI  Ratschenantrieb
III  obere Dosierwalze VII Vorgelege

IV  untere Dosierwalze, Vorgelege VIII Kratzerkettenantrieb

Abb:. 1: Der Vorratstérderer gehort zu den Maschinensystemen Getreide-
und Futterbau.



ZweckmifBig ist es, das Abladen mittels Seitenkipper vorzunehmen, andere
Abladeverfahren sind jedoch moglich.

Als Folgegerate sind Forderbidnder oder Forderbdnder und Geblidse er-
forderlich. :
Eine Rampe vor dem Vorratsforderer beschleunigt den Abladevorgang.
Das gilt besonders bei Anhdngern mit groBvolumigen Aufbauten.

Zur Bedienung und Uberwachung des Geréites ist eine Arbeitskraft erfor-
derlich,

Technische Daten: Arbeits- Transport-
5 stellung stellung
Linge 3 mm 11 000 3 11 000
Breite mm 6 250 3 050
Hohe - mm 2 800 3150
Masse kg 3880
Vorratsbeh#lter
Liénge . mm 7000
Breite mm 4 300 (bis obere
Dosierwalze
Hohe mm 1300
Kratzerketten
Anzahl Stek. 4
Kettenbreite mm 1630
Achsabstand mm 4 900
Stegabstand mm 450
Freiraum zwischen zwei Ketten mm 120
Dosierwalzen
Anzahl Stck 2
Durchmesser mm 245
Lénge ... mm 7000
Zinkenreihen Stk 5
- Zinkenzahl pro Reihe Stek. 35
Zinkenabstand mim 200
Zinkenldnge mm 225
Freiraum zwischen den Zinken mm 90
beider Wellen
Freiraum zwischen Zinken und mm \ 25
Kratzerkette A
Freiraum zwischen Zinker und mm 190
Verkleidung 2
Aufgabehshe mm 500
Abgabehéhe mm 900
Bodenfreiheit mm 140
Achsstand mm 7 900
Radstand hinten mm 2 660
Radstand vorn mm 630
Raddurchmesser mm 500
Radbreite mm 140



Kratzerkettengeschwindigkeit

selbsttétiger Einstellung
Regler von Hand
maximal m/s 0,025 0,033
minimal m/s 0 0
regelbar in Stufen Stek., 9 11
Antriebsmotor
Leistung kW 7,5
Drehzahl U/min 1465
maximale Fahrgeschwindigkeit . km/h 2
auf Betonstrafle km/h 5
Richtpreis M 20.000,—
Priifung
Funktionspriifung

Wéhrend der Funktionspriifung wurden die in der Tabelle 1 zusammen-

gestellten Erntegliter gefordert.

Tabelle 1

Geforderte Erntegiiter

Lid. Erntegut Feuchtig- Halmléngen
Nr. - keitsgehalt

% cm
0. 1 2 3
1 Futterroggen 80 8...12
2 Silomais 76 4,... 8
3 Kleegras il 4...25
4 Gras, Kleegras 43...51 4,..12
5 Wiesendiirrheu 18 15...70
6 Wiesenhalbheu 29...40 10...75
7 Stroh 20 4...45
8 Getreidehicksel - -

Die Leistung des Vorratsférderers wird begrenzt durch das Leistungsver-
mogen der nachfolgenden Forder- bzw. Verarbeitungsmaschinen.

So liegt die Leistungsgrenze bei Verwendung des Gebldses FG 35 bei
einem Durchsatz in Ty bei Griingut bei 10...20 t/h und bei Heu und Stroh
bei 5...10 t/h.

H1ns1chthch der Verarbeitung des Erntegutes ist allgemein festzustellen
dafBl sich Leichtgut giinstiger als Schwergut und Exakthécksel besser als
Kompromiflhicksel oder Langgut verarbeiten 146%.

Der Antriebsleistungsbedarf betrigt im Leerlauf bei maximalem Kratzer
kettenvorschub 1,9 kW, bei minimalem Kratzerkettenvorschub 1,7 kW. Bei
der Forderung von Leichtgut war ein Antriebsleistungsbedarf bis zu 4,5
kW erforderlich, wéhrend bei der Férderung von Schwergut und langem
Anwelkgut mit Werten bis zu 7,5 kW und dariiber gerechnet werden mufi.
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In der Tabelle 2 sind die erreichten Durchsitze beim Abladen zusammen-
gestellt. :

Tabelle 2 ! i
Durchsitze
Lfd. Erntegut Durchsatz in geerntet mit
Nr. t/h (Ty)
0 1 2 : 3
1 -Futterroggen 17...19 Feldhicksler E 066
Silomais 20...21 Feldh#cksler E 066
3 Kleegras 8...10 Schlegelfeldhicksler
E 069
4 Gras, Kleegras 11...20 Exakthécksler
i Aufsammelschneid-
5 Wiesendiirrheu Bt it } gebldse ASG 150
Wiesenhalbheu Byt tal Niederdrucksammel-
. J presse T 242
Stroh 5...10 : Feldhécksler E 066
Getreide : 715 Feldhicksler E 066
Einsatzpriifung

Wéhrend der Priifung wurden mit den Maschinen ca. 31 042 dt Erntegut
gefordert. Davon entfallen auf den Vorratsférderer

Bannewitz ca. 6402 dt,
Beinerstadt ca. 13439 dt,
Hainspitz ca. 11 201 dt.

Die zum Teil geringen Fordermengen ergeben sich durch das Fehlen einer
geschlossenen Maschinenkette. So muBten teilweise weniger gut fur das
Verfahren geeignete Maschinen eingesetzt werden.

Folgende Geridtekombinationen wurden verwendet:

Vorratsforderer DoDS-7, Forderband DoP-8,
Forderband T 224/1 und T 222/1
Vorratstérderer DoDS-7, Férderband DoP-8,
Forderband T 224/1, Schleusengeblidse G 3
Vorratsforderer DoDS-7, Forderband DoP-8,
Fordergebldse FG 35

Vorratsforderer DoDS-7, Férderband FB 85,
Fordergebliase FG 35

Vorratstorderer DoDS-7, Forderband DoP-8,
Trennanlage OHZ-5.



In Tabelle 3 sind die Fordermassen der Vorratsférderer zusammengestellt.

Tabelle 3

Fordermassen der Vorratsforderer

Lfd. Fruchtart Fordermasse (dt) der Maschinen

Nr. Bannewitz Beinerstadt Hainspitz gesamt

1  Futlerroggen = 2790 106 2 896

2 Kleegras - 360 21 381

3 Gras, Kleegras — 736 450 1186

1 Mais 1 12 325 - 337

5 Heu ;

6 Halbheu } 2130 2378 1000 5508

7 Stroh 4 260 - 310 4570

8 . Getreidehicksel — 6 850 9314 16 164
6402 13 439 11 201 31 042

Wihrend der Einsatzzeit traten folgende mechanische Méangel auf, die in

Tabelle 4 zusammengestellt sind.

Tabelle 4
Mechanische Mangel und Schiden

:Lfd. Art des Schadens
Nr,

0 1

1 Verbiegen der Antriebswelle
der oberen Dosierwalze

2  Verbiegen der Stege
der Kratzerketten

3 Verbiegen der Zinken der
unteren Dosierwalze

4 Ermiidung oder Bruch
der Klinkenfedern

5 Linke vordere Stiitze verbiegt

6 Rahmen verbiegt an der
“Stelle 5

7 Rahmen des Vorratsbehélters
biegt durch

8 Lagerkonsol der oberen
Dosierwalze eingerissen

9 Kettenspannerhaltung
eingerissen

Schadens- Aufgetreten
ursache bei Maschine

: Stek.

2 3

Uberlastung beim Ein- 2
satz in Halbheu
Fremdkorper 3
Verbogene Stege 3
der Kratzerkette,
angehobene Kratzerkede
Feder wird einge- 2
quetscht
Uberlastung 3
Unterstellen 3
einer Winde
Bei Belastung nait 2
mehr als 5 t

— 1

i 2




An funktionellen M#ngeln war folgendes festzustellen.

Bei Verwendung groBvolumiger Anhéinger ragt das zu fordernde Material
zum Teil tiber das Abdeckblech der Dosierwalzen. Das fiihrt bei langem
oder mit dem Schlegelfeldhécksler geerntetem Erntegut dazu, daBf eine
groBere Masse zwischen oberer Dosierwalze und Abdeckblech von der Do-
sierwalze hindurchgezogen wird und auf das Forderband gelangt. Die
Folge ist, daB3 das nachgeschaltete Geblése verstopft.

Teilweise zieht sich Material in die oben genannte keilférmige Offnung
und blockiert die Maschine, es kommt zum Verbiegen der Antriebswelle.
Die selbsttitige Reguliereinrichtung des Kratzerkettenvorschubes hat ver-
schiedene Nachteile.

Bei plotzlichen Stérungen mul} die gesamte Maschine abgeschaltet werden,
da das Abschalten des Vorschubes der Kratzerketten ca. 20...50 s in An-
spruch nimmt. Der Vorratsforderer mufl nach Beseitigung der Storungen
unter Last anlaufen. Das ist nicht in jedem Falle moglich. Ein Freirdumen
der oberen Dosierwalze ist zum Teil erforderlich. Durch die groBie Um-
schaltzeit verstopft das Geblédse sehr leicht, wenn die zu férdernde Masse
zunimmt. Durch die zwangsldufige ungleichm#Bige Beschickung des Vor-
ratsforderers beim Abkippen sind derartige UngleichméBigkeiten jedoch
nicht zu vermeiden.

Auch bei einer funktionstiichtigen Reguliereinrichtung wire ihr Einsatz
nicht gewéhrleistet, da es nicht immer moglich ist, den Vorratsférderer so
aufzustellen, daf das Erntegut nur nach rechts weitergefordert wird. In
der derzeitigen Ausfiihrung kann die Reguliereinrichtung nur an der
rechten Seite angebaut werden.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, dal der Reglermotor nur bei einge-
schaltetem Antriebsmotor lduft. Das hat zur Folge, daf3 bei Verstopfungen,
bei denen bei maximalem Vorschub abgeschaltet werden muBite, die Ma-
schine beim erneuten Einschalten zunéchst mit maximalem Vorschub
weiterlduft, bis der Regler die Geschwindigkeit vermindert hat.

Mit der Maschine sind Transportgeschwindigkeiten bis zu 2 km/h und auf
besonders glatter Fahrbahn (Asphalt, Beton) bis zu 5 km/h mdoglich. Aller-
dings miissen die Riader dabei oft geschmiert und kontrolliert werden, da
sie sich sehr leicht erwirmen und bei. mangelnder Schmierung Schiden
auftreten kénnen.

Zur Uberfihrung der Maschine aus der Transport- in die Arbeitsstellung
sind zwei Arbeitskréfte erforderlich. Der dafiir notwendige Arbeitszeit-
aufwand betriagt fiir Uberfithrung von der Transport- in die Arbeits-
stellung ca. 100 AKmin, von der Arbeits- in die Transportstellung ca. 90
AXmin. Bei nicht ganz ebenem Geldnde sind eine Zahnstangenwinde
oder ein anderes Hebezeug und geeignete Materialien zum Unterbauen
erforderlich.
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Der Pflegeaufwand ist in Tabelle 5 zusammengefaf3t.

Tabelle 5 i
Pflegeaufwand
f Pflegemal- Aufwand Schmier-
Lfd. Pflegeinter- nahme Zeit Material mittel
vall min g
0 1 2 3 4 5
1 nach 5 Betriebs- 12 Schmier- 11,6 53 Fett V2
stunden stellen
~ | ; abschmieren
2 nach 8 Betriebs- 21 Schmier- 8,1 63 Fett V2
stunden stellen ! Fett K 3
abschmieren
5 5 Rollenketten 7,0 68 (o)
. eindlen
3 nach 60 Betriebs- 5 Schmier- “1,4 34 Fett V2
stunden stellen
" abschmieren :

4 Vor dem Umsetzen 16 Schmier- 438 60 01
stellen Fett K 3
abschmieren Fett V2
54 Schmier- — - 3 Schmier-

stellen mittel

Die Schmierstellenkennzeichnung in der Bedienungsanleitung 1iBt das
Schmierintervall deutlich erkennen. An der Maschine sind auflerdem die
zu verwendenden Schmiermittel teilweise ersichtlich. Die Angaben in der
Bedienungsanleitung bezliglich der zu verwendenden Schmiermittel stim-
men nicht mit der konstruktiven Ausfiihrung iiberein.

Es wurde die Zugénglichkeit der Schmierstellen und die Korperhaltung
beim Abschmieren untersucht. Diese Ergebnisse sind in Tabelle 6 zusamn-
mengefalit.
Tabelle 6

Zugénglichkeit der Schmierstellen und Korperhaltung beim Abschmieren

Lfd. Zugidnglichkeit/Korperhaltung 0 der Schmierstellen
Nr. ;

0 1 2
1.1 Schmierstelle frei 78 -
1.2 Schmierstelle verdezkt -
1.3 Durchdrehen erforderlich 29
14 nur nach Montage zuginglich -
241! aufrecht stehend bis leicht gebeugt 31
212 stark gebeugt bis kniend 37
2.3 liegend 28
2.4 nur kletternd zu erreichen 4
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Die Nutzungsdauer der Rollenketten wurde auf Grund des Verschleifies
wihrend der Priifung eingeschiitzt. Die ermittelten Werte sind der Tabelle
7 zu entnehmen.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzanstriches wurde mnach 2 Jahren
{iberpriift. Die Korrosionsschutzkennwerte sind in Tabelle 8 enthalten.

Tabelle 7 :
Verschleifl der Antriebsketten

Lfd. Bezeichnung Ersatzteil VerschleiBzu- tatséch-
Nr. stand nach liche od.
2 120 ¢ voraus-
Durchsatz sichtl.
Nutzungs-
dauer t
0 1 2 3 4
1 Hintere Antriebs- Einfachrollenkette 4,09, Dehnung 2000
rollenkette zwi- TGL 11796
schen beiden 1x25 4x17, 02x93
Dosierwalzen for
2 Vordere Antriebs- Einfachrollenkette 3,9 9%, Dehnung 2000
rollenkette zwi- TGL 11796
schen beiden 1x25, 4x17, 02X 75
Dosierwalzen
3 Antriebsrollen- Einfachrollenkette 4,0 % Dehnung 2000
kette des Vor- TGL 11796
geleges 1x25, 4x17, 02x 89
4 Antriebsrollen- Einfachrollenkette 4,0 % Dehnung 2000
kette zum - TGL 11796
Knaggenantrieb 1x25, 4x 17, 02x 83
5 Antriebsrollen- Einfachrollenkette 3,6 % Dehnung 2000
kette flir den TGL 11796
Rollboden 1x38, 1x25, 4x39
Tabelle 8
Korrosionsschutzkennwerte
Lfd. Bezeichnung der Anstrich- Gitterschnitt- Rost-
Nr. Probestelle dicke = kennwert grad
wm
0 1 2 3 4
1 Hauptrahmen 72 L=z R,
2 Winkelrahmengestell 65 35 4 R,y
3 Seitenbleche (auBlen) 48 3t ik R,
4  Seitenbleche (innen) - 45 4 Ry
5 vordere Blechwand (auBen) 48 8- Ry
6 vordere Blechwand (innen) kein Anstrich — Rs
T Bodenblech 43 4 R
8 Dosierwalzen 54 4 Ry
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Die Bedienungsanleitung ist fiir den richtigen Einsatz der Maschine aus-
reichend und ibersichtlich.

Die Anordnung der Bedieneinrichtungen ist ungiinstig. So miissen die
Elektromotore der Gesamtanlage an verschiedenen Stellen betiitigt wer-
den.

Der Einstellhebel der Kratzerkettengeschwindigkeit liegt bei Handbe-
tatigung liber dem Forderband und ist ungiinstig zu erreichen.

Die vorhandenen Stufen der Einstellung der Fordermenge sind al§ aus-
reichend anzusehen.

Seitens der Kommission fiir Schutzgiite und Sicherheit an Landmaschinen
liegt ein Schutzgiitegutachten vom 24. 9. 1965 vor.

Die Schwingungs- und Lirmbeléstigung ist gering.

Sonderpriifung

Im Rahmen der Sonderpriifung wurde der Vorratsforderer zum Fordern
von Zuckerriibenblatt eingesetzt. Dabei zeigte sich, daB es moglich ist,
Ribenblatt zu fordern. Es sind Leistungen bis zu 60 t/h in' Ty erreichbar.
Die gesamte Konstruktion der Maschine ist jedoch zu schwach, so dafl ein
Binsatz nicht empfohlen werden kann. Es kam bei Belastungen von 5 t zu
Verformungen des Rahmens.

Auswertung
Der Vorratsforderer DoDS-7 ist zum Férdern von gehickseltem Getreide,
gehickseltem Stroh, gehidckseltem und langem Diirrheu einsetzbar, fiir
angewelktes Gut und Griingut bedingt zu verwenden. Damit werden die
Agrotechnischen Forderungen, die die Verarbeitung von . PreBballen und
Langgut vorsehen, nicht voll erfillt. Wihrend sich angewelktes Exakt-
hécksel gut verarbeiten 14Bt, treten bei KompromiBhicksel funktionelle
Schwierigkeiten auf.
Mit dem Vorratsforderer war es moghch das Geblase FG 35 bis an die
Stopfgrenze auszulasten. Die Einstellbarkeit der Fordermenge reicht fir
die Praxis aus, wenngleich wegen der elastischen Verformung der An-
triebselemente nicht der gesamte Einstellbereich zur Verfiigung steht.
Bei einem Leerlaufleistungsbedart von 1,7...1,9 KW und einem Leistungs-
bedarf bis zu 7,5 kW sind in Verbindung mit einem Fé&rderband und
einem Gebldse AnschluBwerte von 35...45 kW erforderlich. :
Nachteilig wirkt sich zur Zeit das Fehlen von geeigneten Nachfolgegerdten
(Forderbénder, Geblédse) und geeigneten Transportfahrzeugen aus. -
Von den mechanischen Schiden sind das Verbiegen der Antriebswelle der
Dosierwalzen und das Durchbiegen des Rahmens des Vorratsbehilters
schwerwiegend. 2
Die linke vordere Stiitze und der Rahmen sind an dieser Stelle zu ver-
stiarken, weil bei der Uberfiilhrung der Maschine in die Transportstellung
Kippgefahr besteht, die durch diese Stiitze verhindert wird.
Der keilformige freie Durchgang zwischen Abdeckblech und oberer Do-
sierwalze ist zu groB und muB, um die Funktion der Maschlne Zu verbes-
sern, verdndert werden.
Die selbsttédtige Reguliereinrichtung des hratzerkettenvorschubes arbeltet
zu. trége und gewahrlelstet keine storungsfreie Arbeit der nachfolgenden
Gerite, : : : : RS 1
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Die Anderung der Vorschubgeschwmdlgkelt der Kratzerkette muf auch
von der linken Seite mdoglich sein.

Die moglichen Transportgeschwindigkeiten von 2 km/h und bei besonders
guter StraBe von 5 km/h sind sehr gering und entsprechen nicht den ATF,
die 10 km/h vorsehen. Ein Transport auf eigener Achse ist nur auf be-
festigten Straflen moéglich und erscheint nur iiber kurze Strecken zweck-
masig.

Bei groBeren Transportentfernungen ist dies ausschlieBlich mit dem Wag-
gon moglich.

Das Umrlisten der Maschine von der Transport- in die Arbeitsstellung ist
auf ebenem; befestigtem Geléinde in 100 AKmin von 2 Arbeitskriften-
durchfiihrbar. Diese Zeit liegt unter dem in der ATF geforderten Wert von
120 AKmin und 2 Arbeitskréften.

Der Pflege- und Wartungsaufwand der Maschine ist hoch, da 12 Schmier-
stellen nach 5 Stunden mit Schmiermitteln versorgt werden sollen. 21
weitere sind nach 8 Stunden abzuschmieren, wobei sich die Bedienungs-
person auf dem Riicken liegend unter dem Vorratsbehélter durchschieben
muB. An den schlecht zuginglichen Stellen sind wartungsfreie Lager ein-
zusetzen. In der Praxis erzielte Ergebnisse zeigen, da3 z. B. ein Abschmie-
ren der unter dem Vorratsbehilter liegenden Schmierstellen nicht nach
8 Betriebsstunden erforderlich ist.

Ungiinstig wirkt sich aus, daBl 27,8%, Schmierstellen nur in liegender Hal-
tung erreicht werden. Ferner wire es giinstiger, wenn nur eine Fett- und
eine Olart verwendet werden wiirde.

Der aus 2 Farbschichten aufgebaute Korrosionsschulz ist nach einer Ein-
satzzeit der Maschine von 2 Jahren an den Beriihrungsflichen zwischen
Winkelrahmen und Seitenblechen angerostet. Teilweise ist auch an den
SchweiBstellen ein Korrosionsangriff sichtbar. Die vordere Blechwand be-
sitzt an ihrer Innenfliche keinen Korrosiensschutz und ist total verrostet.

Auf Grund der Korrosionsschutzkennwerte und einer visuellen- Einschét-
zung des Anstrlchzustandes ist ein baldiger Erneuerungsanstrich notwen-
dig.

Die Bedienungsanleitung ist eindeutig und vollsténdig.

Der Einstellhebel fiir die Anderung der Kratzerkettengeschwindigkeit muf3
glinstiger angebracht werden.

Da der Vorratsforderer nicht als Einzelmaschine eingesetzt werden kann,
ist es notwendig, daBl die Schaltung der einzelnen Maschinen von einer
Zentralen Schaltstelle aus erfolgt. Dabei sind nach Moglichkeit Verriege-
lungen vorzusehen, die gewéhrleisten, daf3 ein Einschalten der einzelnen
Maschinen niir von der letzten bis zur ersten moglich ist. Bei Ausfall einer
Maschine mufl ein Ausschalten aller Maschinen in einer solchen Reihen-
folge moglich sein, dal ein Verstopfen verhindert wird.

Hinsichtlich des Arbeitsschutzes ist zu beachten, dafl niemand den Vorrats-
behélter betritt, da die Dosierwalzen von dieser Seite ungeschiitzt sind.
Die beim Einsatz des Vorratsforderers entstehenden Kosten sind abhingig
von der jahrlichen Einsatzzeit.

Bei einem Richtpreis von 20.000,— M und einer Nutzungsdauer von 10 Jah-
ren ergeben sich in Abhéngigkeit von der jihrlich geforderten Masse die
in Bild 2 dargestellten Abschreibungskostert.
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Instandhaltungskosten miissen auf Grund fehlender Ersatzteilpreise ge-
schitzt werden. Es sollen Kosten in Héhe von 1,— M/t angenommen wer-
den. ;

Rechnet man mit Lohnkosten von —50 M/t und Energiekosten von —,10 M/t,
so ergeben sich die in Abb. 2 eingetragenen Werte.

25
MODN/t
Kk
20
.Abschre[bungskosf_en
— — = Gesamtkoslen
15
10
5 \ ——
b S ——
\ ~—-———_"--‘——_—__——_—
+ : S
: J
0 500 1000 - 1500 2000
m - t/Jahr
Abb. 2

Daraus ist ersichtlich, daB die Kosten bis zu einer Fordermenge von 1000t
betréchtlich sinken und ein Wert von 3,50 M/t erreichen.

ZweckméBig ist es, den Vorratsférderer nur in solchen Betrieben einzu-
setzen, die mindestens 1000 t/Jahr férdern. Ferner sollten die Betriebe iiber
einen Zentralen Abladeplatz verfiigen, damit der Vorratsférderer mog-
lichst wenig umgesetzt zu werden braucht.

Beurteilung

Der Vorratsforderer DoDS-7 des Agrostroj Prost&jov ist zum Foérdern von
gehéckseltem Getreide, gehéckseltem und langem Diirrheu sowie gehick-
seltem Stroh einsetzbar.

Die Férderung von gehickseltem Anwelkgut und Griingut bereitet Schwie-
rigkeiten.

Die Stabilitdt des neﬁ‘en Vorratsbehélters und des Antriebes ist fiir die
Forderung von Griingut zu gering.
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Der Vorratsforderer DoDS-7 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der
DDR ,geeignet®.

Potsdam-Bornim, den 9. 12. 1966

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
R. Gitke A. Petsche

Dieser Bericht wurde bestétigt:

Staatliches Komitee fiir Landtechnik
und MTYV, der Vorsitzende

gez. i, V. Staps

Berlin, den 21.4. 1967
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