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Beschreibung

Die koatinuierliche Dampfanlage Typ F 405 des VEB Dampferbau Lommatzsch dient
zum Dampfen und Kiihlen von Kartoffeln.

" Die Dampfmaschine besteht aus dem Dampferzeuger, der Wascheinrichtung mit Stein-
austragung, dem Diampfschacht, der Kiihleinrichtung und der Schwenkquetsche. Alle Bau-
gruppen sind auf einem - luftbereiften, zweiachsigen Fahrgestell aufgebaut. Die Dampf-
maschine fihrt entsprechend der Reihenfolge der Baugruppen die Arbeitsginge Waschen
der Kartoffeln, Abscheiden und Austragen der Steine und Kluten sowie das Dampfen;
Kiihlen und Quetschen der Kartoffeln selbsttatig nacheinander durch. Der Nafwasche
ist eine Trockenreinigungstrommel vorgeschaltet, durch die der grobste Schmutz abge-
siebt wird. Die Steine werden durch ein Gurtband kontinuierlich oder absatzweise ent-|
sprechend dem Steinanfall ausgetragen.

Die gedampften Kartoffeln werden durch zwei nebeuemanderllegeude Schnecken aus dem
Déampfschacht abgezogen. Die Schneckenmulde ist oben offen und durch einen Wind-
kanal - abgedeckt. Von einem Axialgeblase wird Luft durch den Windkanal geblasen,
Durch die sich gegenlaufig drehenden Schnecken werden die gedampften Kartoffeln um-
gewalzt und von der dariiberstreichenden Luft abgekiihlt, Die Drehzahl der Kiihlschnecken
ist stufenlos regulierbar, so dafi die Verweildauer der Kartoffeln im Dampfschacht der
unterschiedlichen Garungszelt, die abhangig von der GroBe der Kartoffeln ist, angepaft
werden kann.

Der Niederdruckdampferzeuger wird mit Braunkohlenbriketts beheizt. In einem kombi-
nierten Vorwarmer werden durch die Rauchgase das fir die Dampferzeugung benotigte
‘Wasser vorgewarmt und der erzeugte Dampf vor Eintritt in den Dampfschacht tiberhitzt.
Zur Kontrolle und Sicherheit sind am Dampferzeuger ein Manometer, ein Wasserstands-
anzeiger und ein Sicherheitsstandrohr angebracht. Zum Abziehen der Rauchgase wird
ein Sauggeblase verwendet. Zur Beleuchtung der Dampfmaschine sind an den wich-
tigsten Arbeitsstellen Lampen vorhanden. Aus Sicherheitsgriinden betragt die Spannung
24 Volt. ‘ '
Alle Aggregate werden einzeln von Elektro-Motoren angetricben. Jeder Motor ist
durch ein Bimetallrelais gegen Uberlastung gesichert.
Die Dampfmaschine gehort zum Maschinensystem Kartoffelbau, sie soll ‘auf einem
befestigten Déampiplatz in der Nahe des Zwischenlagers aufgestellt werden. Zur Be-
 schickung wird der Annahmeforderer T 237 eingesetzt. Zum Abfahren der gedampften
Kartoffeln sind zwei Kippanhanger erforderlich, die wechselseitig beschickt und am
Garbehalter abgekippt werden. Aufler dem Traktoristen sind bei maschineller Beschik-
kung eine Arbeitskraft zur Bedienung der Dampfmaschine und je nach dem Schmutz-
und Steinbesatz evtl. eine Arbeitskraft fiur das Sauberhalten des Dampfplatzes erfor-
derlich. Fiir die manuelle Beschickung werden 2 Arbeitskrafte benotigt, die nicht voll
ausgelastet sind. Eine AK kann deshalb zeitweise die Reinigung des Dampfplatzes
tubernehmen.

Techn.inche Daten:

Lange 9700 mm
Breite (mit ausgeschwenkter Quetschschnecke) 4700 mm
Hohe 3400 mm
Breite in Transportstellung 2500  mm



Masse 6200 kg

Install. elektr. Antriebsleistung der Motore : 11.0 ~ kW
Beleuchtung . 3 0,5 LkVA/24V
Fillmenge des Dampfschachtes ! 2200 kg
Einschiitthshe 1400 mm
Abgabehche der Quetschschnecke 900 ... 2000 mm
_horizont. Schwenkbeteich der Quetschschnecke 30082
Richtpreis: 5 : 24000,— MDN
Priifung
Funktionspriifung ‘

Gegeniiber der Dampfmaschine F 404 (s. Priifbericht Nr. 355) unterscheidet sich die
Dampfmaschine F 405 durch die eingebaute Kiihleinrichtung und einen senkrechten
Dampfschacht, der aus fertigungstechnischen Griinden verandert wurde. Bei der Dampf-
maschine F 406 ist gegeniiber der F 405 der Dampferzeuger und der Dampfschacht
warmeisoliert. Der Dampferzeuger ist mit Kamitit BBW 45 und der Dampfschacht mit
einem Luftmantel isoliert. Bei der Funktionsprifung wurden besonders die Kihlein-
richtung und die Warmeisolation untersucht. Die Uberpriifung der anderen Kennwerte
wurde nur in dem Mafle durchgefihrt, um festzustellen, ob sie sich gegeniiber den er-
mittelten Werten bei der Priifung der Maschine F 404 verandert haben.

Die durchschittliche Groflenzusammensetzung, der Starkegehalt, die Verschmutzung und
der Stein- und Strohbesatz der wahrend der Funktionspriifung gedampften Kartoffel sind
aus den Tabellen 1 und 2 ersichtlich.

Tabelle 1
GroBenzusammensetzung der Kartoffeln (Langsdurchmesser) und Starkegehalt
Lid. Priifungsort - Fraktion (Massen®,) Starkegehalt
Nr. < 40 40°. . .70 > 70mm o/ ;
1 Golm 96 59,8 30,6 11,5
2 Kartzow 10,0 69,0 - 21,0 14,6
3 Etzin 10,4 70,4 19,2 7 14,7
4 Mestlin 5,5 79,0 - 155 14,2
!
Tabelle 2

Verschmutzungen, Stein- und - Strohbesatz der Kartoffeln (bezogen auf die gereinigten

Kartoffeln)

Lfd. Ort Sand Stroh Steine

Nr. %o o %o

| Bornim ) 2,9 0,1 4,5
2 Kartzow 13,9 0,3 1,3
3 Eitzin 7,3 0,4 32
4 Mestlin 20,0 — 1,0
5 Gofimar 3,8 — —

®

®
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Nach dem Verlassen der Wasch- und Trenneinrichtungen waren die Steine restlos
ausgeschieden und.die Verschmutzung der Kartoffeln betrug < 0,5%,. /
Die Arbeitsqualitat der Maschine ist weiterhin gekennzeichnet durch die Beibehaltung des
Feuchtigkeitsgehaltes der Kartoffeln sowie durch die Verluste an zermusten Kartoffeln
im -Kondensat., Zur Bestimmung der Verlusthohe wurde der Trockensubstanzgehalt des
Kondensats festgestellt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 3 und 4 zusammengefaft.

‘Tabelle 3
Mittl. Feuchtigkeitsgehalt der Kartoffeln vor und nach dem Dampfen (bezogen auf Nafi-
gut) mit Angabe der Standardabweichung

& W —

Lfd. Ort vor dem Déampfen  nach dém Dampfen Differenz
Nr. %o - '0/0 %o
Golm 79,08 + 0,51 "80.22 4+ 0,35 =+ 1,14
Kartzow 75,97 -+ 0.48 75,59 - 0,88 — 0,38
Etzin 77,72 4 0,77 79,66 + 1,12 -+ 1,94
Gaottin © 74,79 4 0,57 76,06 + 0,67 -+ 1,27
Tabelle 4

Verluste an Kartoffeln im Kondensat, bezogen auf die geddmpften Kartoffeln

Lfd. Ort Kondensat- TS-Geh. Verlust Dampf- TS-Geh. Verluste

Nr. anfall d. Konden- = an Istg. d. Kart.  an Kart.
r 3 sats TS 3 g i. Kondens.
kg/h %o kg/h  kg/h %o %o
1 Golm 361 3,66 13,2 2600 20,92 2,43
2 Kartzow 425 344 146 3100 18,94 ° 2,48
3 GoBmar 465 C. 2,48 11,5 — o —




Tabelle 5

Temperatur der gedampften Kartoffeln nach der Luftkiihlung kombiniert mit der Weasserkiihlung. . Luftmenge konst. 30000 m?/h

Ort Dampf- Luft- rel. Luft- Wasserverbrauch' fiir ; Temperatur, der Kartoffeln Differenz zw.

leistung  temp. feucht. Mantel- Schnecken- am Dampf- ‘ nach dem Kithlen Luft- und

kithlung kihlung schacht-~ Luftkihlung Luft- und  Luft-Wasser-

ausgang : Wasser- kihlung
‘ kihlung

t/h @i UE S 1/h GE =g °C 7e
Kartzow 3,100 3,0 90 1100 — 93 49,5 Fr35 472505316 2,3
Kartzow 3,100 2,8 87 740 - 964 95 50,7 4+ 6,6 49.6 L+ 6,0 1,1
iEtzin 3,160 6,5 88 375 — = A as 28 50,0 =|-N4.7 1,0
Etzin 3,180 7,2 100 — 1070 — 52188308 495 + 24 2,6
Etzin 3,160 8,8 97 , 400 1600 — o2 36 50,2 = 2,1 1,0




Die Kartoffeln wurden ohne Unterbrechung mit Luft gekiihlt.

Wahlweise® ist die Schnecke oder der Schneckenmantel oder beide zusammen mit
Wasser gekiihlt worden. Die Ergebnisse sind aus Tabelle 5 zu ersehen.

Die Woandtemperaturen am Dampferzeuger und am Dampfschacht wurden bei der
nichtisolierten Dampfmaschine F 405 ‘ und bei der isolierten Diampfmaschine F 406
gemessen. labelle 6 gibt die Mittelwerte von je 24 Einzelmessungen an.

Tabelle 6
Mittl. Wandtemperatur an der Oberflache des Dampferzeugers und des Dampfschachtes
(Lufttemperatur + 4 °C, Windgeschwindigkeit 3,3m/s)

" Mittlere Temperatur

am Dampferzeuger am Dampfschacht
e i e
Dampfmaschine F 405
(nicht isoliert) : 100,0 89,0
Dampfmaschine F 406 :
(isoliert) : ; 17,0 42,0

In der Tabelle 7 sind die Leistuﬁgan und Aufwendungen dargestellt.

Tabelle 7
Leistungen und Aufwendungen

Ergeb- Dampf- Brennst.- Elektro- Wasserver- Arbeits-

nisse leist. bedarf energie- brauch f. Reini- kraftbedarf
bez. bedarf gung und Dampf-
auf erzeugung ° y ‘
t/h kg/t Kart. kWh/t 1/t Kartoffeln AKhft
T, 2,665 ...
3,66 — — £l AR
Tou B & 0,78 ...
2,58 53,0 3,05 500 . .. 1000 1,36

Angaben iiber die Betriebskoeffizenten sind in der Tabelle 8 zusammengefaBt.

Tabelle 8
Betriebskoeffizienten

Versorgungs- . Pflegezeit . funkt. Be- mechan. Ausnutzung der
zeit wahrend d. triebs~ Betriebs- Durchfubrungszeit
Arbeit sicherh. sicherh,
Ko, - Ky Ku Kot Koo~
0,98 ...0,99 1,00 0,80...1,0 1,0 0,74 . .. 0,86
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Einsatzpriufung

Die hochste Kampagneleistung einer Maschine wahrend der Prufung betrug 3260 Tonnen
Kartoffeln.

Funktionelle und mechanische Storungen traten vorwiegend an der Wasch- und Stein-
trenneinrichtung und am Spiralelevator auf. Ursachen waren Verstopfungen durch Schmutz,
Verklemmungen durch Steine sowie das Auswechseln von verschlissenen Bauteilen. Aufier-
dem traten noch Schaden durch Frosteinwirkungen auf, da das Wasser nach Offnen der
Ventile nicht restlos ablauft.

VerschleiBanfallig sind die Trockenreinigungstrommel, das Gurtband, die Lager des
Spiralelevators und die Flutscheibe.

Insgesamt trat bei den von den Priifgruppen  eingesetzten Maschinen ein Stor- und
Reparaturaufwand von 1,72 . . . 1,83 AKmin/t gedampfter Kartoffeln auf.

Der Arbeitsaufwand fiir das Auswechseln von VerschleiBteilen ist in dem angegebenen
Stor- und Reparaturaufwand von max. 1,83 AKmin/t Kartoffeln enthalten.

Als Hauptverschleifiteile der Maschine sind folgende Teile anzusehen:

Streckmetall der Trockenreinigungstrommel,
Gurtband der Steintrenneinrichtung,
Lager der Antriebswelle der Steintrenneiprichtung,

Flutscheibe und Nocken der Wascheinrichtung,
Lager des Spiralelevators.

Das Auswechseln der Verschleifiteile ist bis auf die Flutscheibe ohne Demontage anderer
Baugruppen méglich. Beim Einbau der Flutscheibe muf der Spiralelevator mittels Kran
angehoben werden.

Die Maschine besitzt insgesamt 36 Pflegestellen, davon sind 5 alle 100 Betriebs-
stunden, 6 alle 200 Betriebsstunden, 10 alle 3000 Betriebsstunden und die restlichen
15 Pilegestellen alle 1000 Betriebsstunden' bzw. nach jeder Kampagne mit Schmier-
stoff zu versorgen. '

100 Betriebsstunden entsprechen bei zweischichtigem Dampfen einer Einsatzzeit von
einer Woche. In diesem Abstand sind 5 Pflegestellen mit Schmierstoff zu versorgen,
dafar werden rd. 15 AKmin benotigt. Die Pflegestellen sind in normaler Kérper-
haltung ohne Hilfseinrichtungen zu erreichen. Die Kennzeichnung ‘- dieser Schmierstellen
ist nicht deutlich und gibt keine Hinweise uber das Schmierintervall.

iDas Gehause des Kettenantrlebes der Kiihlschnecken ist nicht geniigend gegen Wasser
geschiitzt. :

Der Farbanstrich ist gegeniiber den Maschinentypen F 403 und F 404 verbessert worden.
An einigen Stellen ist ein Abblattern der Farbe festzustellen, besonders dort, wo Tem-
peraturen iiber 100 °C und Abdampfe auftreten. Diesist der Fall am Feuer- und Asch-
raum, am Sauggeblase, am Kondensatablauf, an den Beriihrungsstellen des Abdampfes
vom Kondensatablauf mit dem Fahrgestell und an der Decke des Dampfschachtes

Die Transportgeschwindigkeit liegt bei max. 6 km/h. Die Maschine ist mit einer
Handbremse versehen, die von einem Sitz auf'der Dampfmaschine aus betatigt wer-
den kann.

8 : ;



Die Bedienungsanleitung ist umfangreich und ibersichtlich, Beim Abschnitt ,,Voraus-
setzungen fiir den Einsatz fehlt neben den Hinweisen iiber die Einrichtung des
Dampfplatzes auch der Hinweis auf Maschinen fiir die maschinelle Beschickung der
Dampimaschinen. i :

Die Bedienbarkeit der Maschine ist einfach. Die Kennzeidmung/ der Schaltknopfe ist
ubersichtlich, konnte aber noch etwas deutlicher sein. Die Beschriftung ist am Tage
schlechter zu erkennen als bei elekirischer Beleuchtung. Die Erkennbarkeit des Wasser=
standes im Dampferzeuger und des Kartoffelstandes im Dampfschacht reicht nicht aus.

Slcherheltstedxms& ist an der Dampfmaschine nichts zu beanstanden,
Beim Atbeiten an-der. Wasthe wirdidio Bedienungsperson durch die abblasende Kuhl-
luft belastigt.

Auswertung

Die Dampfmaschine F 405 ist zum Dampfen mit anschlieBendem Kiihlen von Futter-

kartoffeln einsetzbar.

Die Arbeitsqualitat hinsichtlich Sauberkeit der Kartoffeln nach der Wasche, Steinab-
scheidung, Beibehaltung des Feuchtigkeitsgehaltes im Dampfgut sowie Verluste an Trocken-
masse im Kondensat entspricht den Agrotechnischen-Forderungen (ATF). Die Verluste
im Kondensat durch’Kartotfelstiicke, die durch den Rost gedriickt wurden, bleiben mit
einem Anteil von 2,5 %, der gedampften Kartoffeln noch um 0,5 %o unter dem nach
ATF zulassigen Wert, sie sind jedoch okonomisch bedeutend und sollten weiter ver-
ringert werden.

Die mittleren Déampfleistungen betragen in der Grundzeit 3 t/h und dariiber. In der
Durchfithrungszeit wurden trotz zeitweilig ungiinstiger und ‘weit unter -4 °C liegender
Temperaturen Dauerleistunéen von 2,45 t/h erreicht. Bei Einzelschichten entstehende
Vorbereitungszeiten (vom Anheizen bis zum Ausstof der ersten Kartoffeln) in Hohe von
90 . . . 120 min wirken sich leistungsmindernd aus. Zur Erhchung der Produktivitat
ist daher mehrsdmidxt'igé, kontinuierliche Arbeit erwiinscht.

Alle v?fid'xtfgen Arbeitsstellen der Maschine sind durch eine eigene Niedervolilichtanlage
ausreichend beleuchtet und sichern die Nachtarbeit. 5
Der Brennstoffbedarf von 52 kg Braunkohlenbriketts/t Kartoffeln iibersteigt den Richt-

wert der ATF um 18 9. Es ist anzunehmen, daf8 die Kalteperiode wahrend der Priifung
den Verbrauch erheblich steigerte.

Der spezifische Vierbrauch an Elektroenergie von 3,05 kWh/h Kartoffeln liegt unter
dem nach ATF zulissigen Wert von 4 kWh/t und ist giinstig.

Der Wasserverbrauch betragt je nach Verschmutzung der Kartoffeln 1500 . . . 3000
I/h, die Ableitung der gleichen Schmutzwassermenge muf bei Anlage des Dampfplatzes
gesichert werden.

Die Isolation des Dampfschachtes und des Dampferzeugers der Maschine F 406 hat
eine Senkung der Wandtemperaturen um 47 °C bzw. 83 °C zur Folge und verringert
damit die Warmeverluste durch Konvektion und Strahlung erheblich. Der Nutzen ist
mit einer Kohleneinsparung von etwa 7 kg/h zu veranschlagen und lafit eine Amorti-

sation in 2 Kampagnen erwarten.



Die Luftkithlung ist zur Temperatursenkung der Kartoffeln von 93 °C auf etwa 50 °C
ausreichend; die fir die Silierung erforderlichen optimalen Temperaturen wurden nicht
erreicht. Die  zusatzliche Wasserkithlung konnte zwar eine weitere Senkung um max.
2,6 °C, bei einem Wasseraufwand bis zu 2000 1/h, erreichen, der Aufwand iiber- :
steigt den gewissen Nutzen jedoch betrachtlich. Auf die Verbesserung der Luftkiihlung
ist bei der Weiterentwicklung besonderer Wert zu legen.

Die ermittelten Koeffizienten zeigen eine gute mechanische Betriebssicherheit und
geringen Bedienungsaufwand. Durch Verstopfungen der Wasche und Verklemmungen
in der Steintrenneinrichtung ergeben sich schlechtere Werte fiir die funktionelle Betriebs-
sicherheit (Koeffizient K,;). Bei feuchtem Schmutz verklebt die Trommel der Trocken-
reinigung und fihrt zu Storungen. Eine Spritzdise - zum Einspritzen in die Trocken-
reinigungstrommel beseitigt diesen Mangel. Weiter versandet beim Stillstand das
Gurtband der Flutwasche und wird bei Anlauf blockiert. Zur Behebung ist ein
Schnellverschluf in Breite des Gurtbandes am Untertrog zweckmiBig, durch dessen
kurzzeitiges Offnen und Schlielen der Sand ausgespilt wird. Gleichzeitig wird dadurch
die Beseitigung von Steinverklemmungen erleichtert.

Zur Beseitigung von Storungen und Schaden wurden durchschnittlich [1,78AK min/t
gedampfter Kartoffeln aufgewandt. Durch Behebung der im Bericht aufgefiihrten Mangel
ist dieser Aufwand zu verringern.

Die Wartung und Pflege der Maschine ist einfach, die Kennzeichnung der Bedienungs-
elemente- tibersichtlich. Die Beschriftung und die Anzeige des Wasser- und Kartoffel-
standes ist- schwer erkennbar. Die Zahl der in kurzen Intervallen zu bedienenden
Schmierstellen und der erforderliche Aufwand von rd. 15 AKmin/Woche hierfiir sind
gering. Zur Vereinfachung erscheint eine Zusammenfassung der 11 Schmierstellen mit
100 bzw. 200 h Intervall zu einer Gruppe mit gleichem Intervall zweckmaflig. Eine
bessere farbliche Kennzeichnung dieser Gruppe mit besonderem Hinweis auf die
verdeckten unteren Lager des Spiralelevators und der Schwenkquetsche ist notwendig.

Beurteilung

Die kontinuierliche Dampfmaschine F 405 des VEB Dampferbau Lommatzsch ist zum
Dampfen von Kartoffeln einsetzbar. Die Maschine zeichnet sich durch hohe Dampfleistung
und grofle Betriebssicherheit aus. Die kontinuierliche Dampfmaschine ist fiir den Einsatz
in der Landwirtschaft der DDR ,,gut geeignet‘. ' '

Potsdam-Bornim, den 3. 2. 1966

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R Gi\tke
Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim
; gez. E. Turek
‘Dieser Bericht wurde bestatigt:
Staatl. Komitee fiir L.andtechnik und MTV
Der Vorsitzende ; x
gez. i. V. Staps

Berlin, den 2. 12. 66



Hohere Dampileistung durch Kurzddmpien der Kartofieln

1. Verkiirzung der Dampfzeit von Futterkartoffeln

Rohe Kartoffeln werden von den Schweinen nur in geringen Mengen
gefressen. Um die Futteraufnahme und die Verdaulichkeit zu erhdhen,
werden die Kartoffeln vor dem Silieren oder taglich vor- dem Ver-
fiittern gedampft.

Beim Dampfen quillt die Stirke in der Kartoffel. Sie wird dadurch
aufgeschlossen ‘und besser verdaulich. Fir die Quellung der Stirke ist
eine Temperatur von rd. 70°C erforderlich. Um eine mehlige, weiche
Beschaffenheit der Kartoffeln zu erreichen, mufl die Temperatur auf
100° C erhoht werden. GroBe Kartoffeln bendtigen dafiir die doppelte
Zeit gegeniiber den kleineren.

Silierungs- und Filtterungsversuche haben gezeigt, dal es nicht er-
forderlich ist, die Kartoffeln solange zu ddmpfen, bis auch die grofien
Kartoffeln vollstindig weich sind. Wenn darauf bei den groBen Kar-
toffeln verzichtet wird, die nur in einem geringen Prozentsatz in der
Gesamtmenge enthalten sind, dann kann die Diampfzeit verkiirzt
werden.

Die verklirzte Démpfzeit ermoglicht eine Erhohung der Dampfleisiung
um rd. 20 %. An den Didmpfmaschinen ist ein Umbau nicht erforderlich.

2. Durchtithrung des Kurzdémpfens in der Praxis

Um die kiirzere Didmpfzeit zur erreichen und dadurch die Dampfleistung
zu steigern, wird die stufenlos verstellbare Drehzahl der Ausstof-
schnecke der Diampfmaschine erhoht.

Die Uberpriifung des Garezustandes und damit die richtige Einstellung
der Maschine erfolgt an den groBen Kartoffeln, Wahrend bisher der
Garungszustand durch Zerdriicken oder Anstechen bestimmt wurde,
werden jetzt die groBen Knollen zerschnitten.

-Die Didmpfmaschine ist richtig eingestellt, wenn der Anschnitt der
groBen Kartoffeln im Kern einen gleichmiBig glasigen Zustand zeigt.
Die Stédrke ist dann gequollen und der eigentliche Zweck des Dampfens
damit erreicht. Wenn noch ein roher Kern vorhanden ist, dann lduft
die AusstoBschnecke zu schnell, und die Drehzahl mufl etwas vermin-
dert werden.

Ist die Garung der groBen Knollen zu weit vorangeschritten (mehliger

Kern), wird die Drehzahl der AusstoBschnecke etwas erhoht.
Zerkleinert werden die Kartoffeln nur durch die Quetscheinrichtung an
der Schwenkquetsche. Es.ist vorteilhaft, die auf der Schneckenwelle be-
findlichen stumpfen Schlagstifte anzuschleifen, die dann die teilgaren
groBen Kartoffeln besser zerbrockeln. Gelangen die Kartoffeln unmittel-
bar nach dem Dimpfen ungekiihlt in den Silo, garen die Kartoffeln
noch nach,

11



3. Betrieblicher Nutzen durch das Kurzd'airhpfen von Kartoffeln.

Die Kosten fiir das Dimpfen je Tonne Kartoffeln betragen etwa
11.50 MDN. Bei der Anwendung des Kurzdidmpf-Verfahrens ist eine
Leistungssteigerung um 209, moglich. Dadurch vermindern sich die
Dampfkosten um 16,59, Demnach wird eine Kostensenkung wvon
1.90 MDN/t Kartoffeln erreicht.

Bei einer Leistung moderner D&mpfmaschinen von ‘3 t/h betrégt die
Einsparung 5.70 MDN/h. Das entspricht etwa dem Lohn der fiir die
Bedienung der Dampfmaschine eingesetzten Arbeitskrifte.
Durch optimale = Einsatzorganisation (z.B. kooperativerv Einsatz mit
Schichtbetrieb) kann eine Diampfmaschine mindestens 1000 Stunden im
Jahr eingesetzt werden. Kommt wihrend dieser Zeit das Kurzdimpf-
Verfahren zur Anwendung, so konnen mit einer' Dimpfmaschine gegen—
iber dem bisher iiblichen Dampfverfahren jahrlich 5700,~ MDN ‘
eingespart werden.

Néahere Auskunft erteilt:

Dipl.-Ing. A. Klug

Institut fir Mechamslerung der Landwn'tschaft Potsdam-Bornim

- Max-Eyth-Allee
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