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Beschreibung

Die Bandspritzmaschine S 325 des VEB Bodenbearbeitungsgehite Lei:pjz'i'g
ist zum bandformigen Spritzen in Reihenkulturen, insbeson;déx_'e‘Bgt‘ei,-
Rﬁben, im Vor- oder Nachauflaufverfahren vorgesehen. Derjin,nsa‘cfz ist
nur in Kombination mit der Einzelkorndrillmaschine A 765 wund:dem
Vielfachgerat P 420 moglich. 4 i i
In einem Hohlprofilrahmen sind die Elemente der Kraftlibertragung, eine
einstufige Kreiselpumpe und der Polyesterbehalter mit der Dosier- und
Abstellarmatur untergebracht. Der Behédlter nimmt die Spritzbriihe auf
und ist liber eine Saugleitung mit- der Kreiselpumpe verbunden. Die
Kreiselpumpe fordert die Flissigkeit zur Abstellarmatur und zum Flissig-
keitsriihrwerk. Als Druckregler wirkt ein Kegelhahn, der Flissigkeit, ab-
hingig zum Druck, liber eine Ricklaufleitung in den Behélter zuriickfiihrt.
Die verbleibende Brithemenge stromt durch ein Zentralsieb zu den 2 Ver-
teilerstiicken. Je drei Schilauchanschliisse leiten die Brithe zu den Disen,
die mit Feinsieben und Nachlaufsicherungen ausgeriistet sind. Die Diisen
werden an den S#einheiten der A 765 bzw. an den Hackmesserhebeln des
P 420 befestigt. .

Ein Manometer zum Einstellen und zur Kontrolie des Arbeitsdruckes ist
auf dem rechten Verteilerstiick befestigt. ;

Die Bandspritzmaschine wird an der Dreipunktaufhangung des Gerate-
trégers RS 09 oder GT 124 angebaut.

Die geschiitzte Gelenkwelle nach TGL: 7884 treibt ein Ubersetzungswinlkel-
getriebe an. Bei einer Zapfwellendrehzahl von n == 540 min—! tritt am
Ubersetzungswinkelgetriebe eine Ausgangsdrehzahl von n, — 1620 min—!
auf. Vom Getriebe wird tiber einen Keilriementrieb die Kreiselpumpe im
Ubersetzungsverhiltnis 1 : 1,91 mit einer Drehzahl von ng —=: 3100 min—* an-
getrieben. Die Bandspritzmaschine ist ein Teil des Maschinensystems
-Pflanzenschutz. Die Zuordnung eines Wasserwagens gestaltet das Spritzen
wirtschaftlicher. Vor- und Nachbearbeiten sind im Zusammenhang mit der
Bandspritzeinrichtung nicht erforderlich.

Ein Traktor der Klasse 0,6 Mp (15...25 PS) ist als Zugmittel geeignet. Die
Bedienung der Maschine tibernimmt der Traktorist.

Die Organisation des Maschineneinsatzes wird auller dem Transport von
Wasser und Mitteln von der Einzelkorndrillmaschine bestimmt.

Technische Daten:

Behalterinhalt 300 1
Gesamtbreite : 1720 mm

Gesamtlange 760 mm



Gesamthdhe - 1100  mm

Masse 146 kg (120)
Richtpreis : 2500.-— M
Antriebsleistungsbedarf (5 S
Antriebsdrehzahl : 540 - min—!
{Fordermenge der Kreiselpumpe
bei 3,5 kp/em? 107  1/min
Betriebsdruck stufenlos verstellbar 2...40 kp/em? (3,6)
Abspritzhéhe der Diisen verstellbar stufenlos 100... 250 mm ;
-mittlere Bandspritzbreite ; 140 mm -
Arbeitsbreite 2500 mm
Diisenplattenbohrungsdurchmesser 1,0; 1,2 mm
“Drallkorper ohne Mittelbohrung
Drallbehrungen 1,0; 1,5 mm
Priifung
Funktionspriifung

Die Ausbringmengen der vorhandenen Diisensitze in Kombination mit.
den Drallkérpern sind in der Abb. 1 wiedergegeben. Die mittleren Ab- -
weichungen von Diise zu Diise betragen =+ 1...8,5 %, Die Abspritzhthe-
der Diisen ist vom Abspritzwinkel abhingig tund soll so eingestellt wer--
den, daB3 die Bandbreite !/3 der Arbeitsbreite ( 14 cm) betrégt.

Die Abspritzwinkel der Diisenkombinationen und die dazu einzustellenden:
Abspritzhohen sind aus der Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1
Abspritzwinkel und Abspritzhohen

Einzustellén_de Abspritzhohe in cm fiir 14 cm Bandbreite ‘
Druck <170 Diise 1,0 mm <°  -Diise 1,2 mm <g° Diise 1,2 mm.

kp/cm? Drallkorper- Drallkorper- Drallkorper-
bohrung bohrung bohrung
1 mm 1,5 mm 1 mm
2,0 5t = 415 18,5 470 16,1
2,5 32,0 244 . 420 18,2 48,0 15,7
3,0 40,5 20,0 49.0 154 52,0 14,3
3,5 43,0 17,7 53,0 14,4 56,0 13,1

4,0 46,0 16,5 54,0 13,7 . 91,5 12,7

Die Querverteilung der Diisen und Drallkérper ist aus Abb. 2 zu ent--
nehmen. Die Querverteilungen der Dusen- und Drallkorperkombinationen:
mit dem kleinsten und groften Abspritzwinkel sind als Beispiel aufge—
tragen. Es ist die Standardabweichung der Einzelwerte eingezeichnet.
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Abb. 1 AusfluBmengenleistung der Dralldiisen 1,0 mm und 1,5 mm
in Kombination mit den Drallkérpern 1 u. 1,5 mm
Bohrungsdurchmesser
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In der Tabelle 2 sind die TropfengroBen der Dusenkombinationen, ge-

messen in Silikonél, als Mengen- und Volumen %, eingetragen.

- Tabelle 2

Tropfengrofien der Diisenkombinationen
Diise 1,0 mm, Drallkorper 1,0 mm

Grofenklassen Arbeitsdruck :
= 2 kp/cm? 3 .kp/cm? 4 kp/cm?
pm Anz. %, Vol. %, Anz. %, Vol °, Anz. °, Vol.°,
< 250 98,7 410 89,8 54,8 98,6 876
250 ... < 500 1,0 34,5 10,2 45,2 1,4 12,4
500... < 750 0,3 245 — = — — —
750 ... < 1000 — — — —_ — -—
1000... < 1250 - o e = =
Diise 1 2 mm, Drallkorper-1;5 mm 4
< 250 . 86,1 5,7 945 34,9 97,4 52,0
250 ... < 500 7,1 7,4 41 23,8 2,3 33,8
500... < 750 235, 11,4 1,2 291 0,3 14,2
750 ... < 1000 3,1 42,3 0,2 12,2 — =
1000 ... < 1250° 1,2 33,2 — -— — —
Diise 1 2 mm, Drallkorper 1,0 mm
< 250 93,2 446 96,3 63,7 96.6 53.6
250 Goo S B 6,4 47,4 3,7 36,3 3.0 33,8
500... < 750 0,4 8,0 5= =5 0,4 12,6
750 ... < 1000 — — — — == <

1000 ... <1250 — — —_— = et

Die Abhéangigkeit der Aufwandmenge von der Fahrgeschwindigllieit und

der Zapfwellendrehzahl ist aus der Tabelle 3 ersichtlich.

Tabelle 3

Abhangigkeit der Aufwandmenge

Drehzahl Fahrgeschw.  Gesamtforder- Be- Abweichung vom

der Zapf- des Schlep- menge der triebs- Sollwert in %/,

welle - pers Pumpe druck Auf- Mengen-
—1 2 .

min o kmh %Y UYmin - 9T kplome WAnd-  lel-

nmenge stung

540 + 8 620 "+ 8 1067 + 76 351 +16 -+ 938
525 + 5_602 -+ 5 1033 - 40 325 =01 -+ 47
- 500 S0 54 R GE Egg 1 R 0 R + 0
475 G s e e RS e A 5
450 =l B = G T — — 90— Ty

10,1 2,37

+ bezogen auf n = 500 min—!

J )
Im praktischen Einsatz treten bei dem Kreiselpumpenantrieb bis zu 5 %,
Riemenschlupf auf. Bei einer Zapfwellendrehzahl von n — 540 min—! ar-
beitet die Pumpe mit einer Drehzahl von nur n — 3018 mm—' Das en’c—

spr1cht 40/, Schlupt.



Das hydraulische Riihrwerk arbeltet gut. Es stromen aus dem Ruhrwerk
und dem Uberlauf folgende Flissigkeitsmengen in das Faf3: g
Rithrwerk bei einem Arbeitsdruck von_ 2 kp/em? 64 l/mm .
3 ’ 3 kp/em? - 80 1/min
" 4 kp/cm? 88 1/min
Uberlauf bei einem Arbeitsdruck von 2 kp/em? 106 1/min
3 kp/em? 80 1/min
4 kp/em? 16 1/min
Der Behilter wird mittels Saugschlauch in 1,9 min gefiillt.
Diese Menge entspricht einer Fiilleistung von 147 1/min.

Der Antriebsleistungsbedarf der Pumpe betragt:

beim Fillen 5,1 PS
beim Spritzen 32 0ES

Der zusétzliche Zugkraftbedarf durch die Bandspritzeinrichtung betragt
bei v —= 5,4 km/h 50...60 kp (= 1,3 PS). Der Gesamtantriebsleistungsbe-
darf liegt in den Grenzen von 4,5 ...4,6 PS. Weiterhin muB8 fiir die Einzel-
korndrillmaschine 1,3 PS hinzugerechnet werden, so daB mit einem An-
triebsleistungsbedarf von 6 PS gerechnet werden kann.

Die vorhandenen Diisensiitze erreichen bei folgender Einstellung des
Druckes 200 1/ha Aufwandmenge: (!/; der Fléche wird bespritzt, das ent-
spricht 600 I/ha ganzflichiger Spritzung, Tabelle 4).

Tabelle 4

Einstellmoglichkeiten zur Erreichung einer Aufwandmenge von 200 I/ha

Fahrgeschwindigkeit Diise 1,0 Diise 1,2 Diise 1,2
: mm, Drall- mm, Drall- mm, Drall-
RS 09 GT 124 korper korper. korper
Stufe/ Stufe/ 1,0 mm 1,5 mm 1,0mm -
Gang km/h Gang  km/h kp/em? - kp/cm?® - kp/em?
1I/1 3,60 II/1 4,00 2,0 3,5 — — —_ 2,2
11/2 5,40 11/2 5,88 — — 2,05 2,25 — —

11/3 8,65 11/3 9,12 = e, e = == o

(Bei den Berechnungen zur Tabelle 4 wurde von einer Zaptwellendrehzanl
n — 540 min—! ausgegangen. Von der Fahrgeschwmdl;,ken wurden 5 %,
Schlupf abgerechnet.)

Die Fahrgeschwindigkeit des Ganges II/3 beider Typen ist bei einer Auf-
wandmenge von 200 1/ha mit keiner Diisenkombination zu erreichen. Unter
praktischen Voraussetzungen sollte die Aufwandmenge ausgeglichen wer-
den, indem die stark variablen Werte Schlupf, Drehzahlabfall und Diisen-
verschleil durch Nachrechnen der Ausbringmenge und folgendes Andern
des Druckes bei der Ausspritzung der ersten 2 .. .3 Behélterfiillungen kom-
‘pensiert werden.

Die Leistungen und Aufwendungen sind in Tabelle 5 enthalten.
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Tabelle 5 3
Leistungen und Aufwendungen

Ergebnisse Fldachenlei- -  Aufwendungen
bezogen stung
auf ha/h AKh/ha MPSh/h
T, e e 0,7 18,1
o 0,7 (04...1)+ 1,9 (2,0...4,0)+ 35,0 (20,0...62,5)+

* geforderte Werte aus der ATF Nr. 12
" Die Betriebskoeffizienten sind in Tabelle 6 dargestellt.

~_Tabelle 6
Betriebskoeffizienten

Koeffizient zur Charakterisierung

der

Versorgungszeit Ky 0,72

Pflegezeit wahrend der Arbeit " Ky 0,99

funktionellen Betriebssicherheit K 0,94 0,98*
mechanischen Betriebssicherheit Ky - 0,96 0,98*
Ausnutzung der Durchfiithrungszeit _ Ko, 0,52 0,50 ..0,75*

* geforderte Werte 1t. ATF Nr. 12

Die Koeffizienten zur Charakterisierung der funktionellen und mechani-
schen Betriebssicherheit sind nicht erfillt worden. Dies ist vornehmlich auf
Diisenverstopfungen zuriickzufiihren, die nach langeren Standzeiten (Saat-
gut fiillen, Mittel fiillen, Pausen) auftraten. Dabei traten auch abgeliste
Teile des Farbiiberzuges als Verstopfungsarsache auf.

Einsatzpriifung

Wihrend der Priifung wurden mit den Bandspritzmaschinen 85,1 ha im
Vorauflaufverfahren mit dem Versuchsherbizid Fl 57 behandelt. Auf Prif-
stinden lief eine Maschine 400 h zum Zwecke der VerschleiBprufung:

Es traten folgende mechanische und funktionelle@/léingel auf:

Die Federn der Nachtropfsicherungen ermiiden schnell und halten den
Gegendruck der in den Schlduchen ruhenden Fliissigkeit nicht mehr stand.
Die Kugeln der Nachtropfsicherungen arbeiten sich in die obere Feder-
~ windung ein und schwichen die Drahtstirke. Diese Materialschwichung
fiihrt zum Abbrechen des oberen Ganges. )
Die Drallkorper, Bohrung 1 mm, sind nach 150 ...200 Laufstunden in der
Mitte durchbohrt und unbrauchbar.

Sémtliche Fliachen des Gerétes, die mit dem Mittel in Beriihrung kommen,
sollten ohne Farbiiberzug gefertigt werden. Die abgeloste Farbe dringt bis
zu den Feinsieben vor und verstopft dieselben.

Nach durchschnittlich 200 h ist ein Keilriemensatz verschlissen.

Die Rithrwerkenddiise ist nach 300 Laufstunden an elmgen Stellen von den
herbiziden Suspensionen verschlissen worden.

Beim Arbeiten am Hang miissen am Gerétetriger Zusatzgewichte befestist
werden, sonst treten Lenkschwierigkeiten auf.



Das Versuchsherbizid F1 57 neu wirkt aggressiv auf Metallteile und 16st
Farben ab. Es iibt auf Diisen und Drallkorper einen hohen Verschleif3 aus.

Starkes Schidumen verzogert die Versorgungszeiten.

Die Transport- und Umsetzmoglichkeit ist gut. Die Maschine wird an der
Dreipunktaufhédngung transportiert. Die Transportbreite liegt bei 1720 mrm.

Die Konstruktion ist instandhaltungsgerecht ausgefiihrt.
Die Maschine besitzt einen hohen Standardisierungsgfad.

Die HauptverschleiBteile sind in Tabelle 7 zusammengefalt.

‘Tabelle "7

Hauptverschleifiteile

Verschleifteil Lebensdauer in h |
Diisenplatten 50 ...100%)
Drallkérper, Bohrung 1 mm 150 ... 200
Drallkorper, Bohrung 2 mm : 300 . . .400
Ventilfeder s : 50
Stoftbuchsenpackung 3 . 200
Keilriemen g 100...200
Rithrwerkenddiise - 400 '

" Dichtungen 100
Kreiselpumpe 1000

*) Verschleifl ist vom Druck, der Bohi‘ung, der DurchfluBmenge und dem
Mittel abhdngig. Kleine Bohrungen — hoher Verschleif3, grofie Bohrungen

— klelner Verschleil3.

Der Pflegeaufwand ist gering. Es sind zwei Schmierstellen vorhanden, die
alle 100...500 Betriebsstunden zu warten sind. Die Pflegezeif betrigt

1 min/ha.

Die Bedienbarkeit des Druckreglers und der Abstellarmatur ist in nor-

maler Korperhaltung moglich.

Die Konstruktion ist sicherheitstechnisch und arbeitshygienisch einwand-

frei.
Ein Schutzgiitegutachten ist vorhanden.

Technische Priifung .

Die Diisen wurden einer Verschleifipriifung unterzogen. Das M1ttel Fl 57

neu kam 200 Stunden zum Einsatz.

Weiterhin kam das Mittel Pyramin zur Anwendung. Der Verschleif} ist

geringer wie der des FI 57.

Die Sedimentationseigenschiaften verschledener und vergleichbarer Mittel

sind in der Tabelle 8 dargestellt.
10



Tabelle 8 Y %

Sedimentationseigenschaften von Riibenherbiziden im Vergleich
zu anderen Mitteln

Zeit nach Be- - : Sediment [Masse %]
endigung des . Pyramin  Fl 57 Fi 57 W 6658+ Spritz-
Riihrvorganges neu alt : Cupral*
min
5 30,3 29,4 62,5 48,1 26,6

20 748 - 60,8 84,6 75,9 .58,9

60 91,0 87,5 97,0 92,8 87,6

120 96,4 96,8 99,1 - 98,4 98,8

0,05 g Sediment ; :
24 26 6 20 35
nach s:

* Vergleichsmittel

-Die Riibenherbizide lassen sich gut zu einer Spritzbrithe anmischen. Das

Mittel Fl 57 alt neigt stark zur Schaumbildung und Sedimentation grober
Bestandteile (Tabelle 9).

Tabelle 9 5
Verschaumbarkeit von Riibenherbiziden

(Normalfliissigkeitsmenge 1 1)

Mittel - Verlustfliissigkeits- Schaummen- Verschiu-
menge in %, nach einer ge 1 Normal- mungskoef-
Standzeit von fliissigkeit fizient +
5 min 80 min ml

F1 57 neu 12 0,2 ¢ 140 2,8

Pyramin 2 1 50 1,0

Fl 57 alt 3 26 10 370 7.4

* 50 ml Schaum/l. Pyraminbrithe —

Auswertung

Die Ausbrmgmengenlelstung, Bandbreite, Abspritzhohe und Aufwand-
menge genligen den Anforderungen der Landwirtschaft.

Die TropfengroBen sind ausreichend, der Feinanteil sollté jedoch in Zu-
kunft zugunsten groBerer Tropfen verringert werden.

Die Leistung der Pumpe ist gut.

Die Rihrleistung des hydraulischen Riihrwerkes erfiillt die Anforde-
rungen. Der Fiillzeitanteil ist von seiten der Maschine gering, wird aber
durch das starke Schaumen des Mittels verlangert.

Zugkraftanteil und auftretender Radschlupf liegen in' normalen Grenzen.
Die geforderten Aufwandmengen konnen ohne Schwierigkeiten mit den
verwendeten Fahrgeschwindigkeiten des Einzelkorndrillverfahrens ausge-
bracht werden. Die erreichbaren Flachenleistungen wurden durch die Ein-
zelkorndrillmaschine begrenzt.

Die Aufwendungen und Leistungen liegen in n01malen Grenzen und er-

fiillen die Anforderungen der ATE.
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Die Betriebskoeffizienten erreichen nicht die Forderungen der ATF. Die
Leistungen der Maschine wahrend der Einsatzprifung sind ausreichend.
Bei Arbeiten am Hang ist bis zu 109, in Schichtlinie die Entleerung des
Behailters bis auf 50 1 moglich. Die Vorderachslast ist am Hang du1ch Zu-
satzgewic¢hte zu erhohen.

Die Standzeit der Keilriemen muf} verbessert werden.

Die Koeffizienten Betriebssicherheit und ausreichende Lebensdauer der
Maschine sind gewéahrleistet.

Die arbeitsphysiologischen Belastungen sind gering bis auf die hohc Phon- -
zahl des Schleppers.

Die Hauptverschleif3teile konnen mit einfachen Hilfsmitteln ausgewechselt
werden.

‘Die Grundmaschine 1Bt eine Lebensdauer von 8 Jahren erwarten.

Beurteilung

Die Bandspritzmaschine S 325 des -VEB Bodenbearbeitungsgerate Leipzig
ist zum Bandspritzen in Reihenkulturen in Verbindung mit der Einzel-
korndrillmaschine A 765 oder dem Vielfachgerdt P 420 mit den Gerate-
tragern RS 09 oder GT 124 einsetzbar. Die geforderten Ausbringmengen
und Bandbreiten werden eingehalten. Leistungen und Aufwendungen
liegen in geforderten Grenzen. Die Querverteilung der Diisen und die
mechanische und funktionelle Sicherheit entsprechen 7. Z. noch nicht voll
den Anforderungen.

Die Bandspritzmaschine S 825 ist fiir den Einsatz zum Bandspritzen in der
Landwirtschaft der DDR ,geeignet®. ;

Potsdam-Bornim, den 28. 1. 1966.

'Ze.ntral’e Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bomim
gez. R. Gitke ‘

Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim - i

gez. E. Turek

Dieser Bericht wurde bestéatigt:
Staatliches Komitee fiir Landtechmk
und MTV 3

Der Vorsitzende

Berlin, den 17. 8. 66 gez. Seemann
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