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Beschreibung
Das Heckmahwerk, Typ E 131, des VEB ,,Fortschritt” Erntebergungs-

maschinen Neustadt/Sa. dient in Verbindung mit einem rechtsgefiihrten
Seitenschneidwerk zur Mahd von Gras, Feldfutter und Sonder-
kulturen. Es ist an die Dreipunktaufhdngung der Schlepper anzubauen.

Als Schneidwerke dienen die Typen E 123 und E 125 (M) sowie E 124
und E 126 (H).

Das Heckmihwerk besteht aus einem gleichzeitig als Kellrlememchutz
dienenden Blechrahmen, an dem die Authdngung, der Antrieb und der
Schleppbalken mit Klauenstiick montiert sind.

Der Schleppbalken ist am Rahmen um eine vertikale Achse. drehbar
gelagert. Er wird durch eine Feder mit Verbindungsstiick in seiner
Lage gehalten. Dieser Ausschwenkmechanismus ermdglicht, dafl das
im Klauenstiick eingehidngte Schneidwerk beim Anfahren an Hinder-
nisse ausweichen kann. Das Schnemdwerk kehrt selbsttatig in die
Arbeitsstellung zuriick.

Das Schneidwerk wird iiber die Dreipunktaufhingung, Hubhebel, Kette
und Umlenkrolle hydrauhsch in die einzelnen Arbeitsstellungen
debracht.

Der Antrieb des Mahmessers erfolgt von der Heck-Zapfwelle des
Schleppers “aus iiber Gelenkrolle Keilriemen, Kurbelscheibe und
Méahkurbelstange.

Verstellbare Laufsohlen begrenzen die Arbeatshohe nach unten. Die’
Voreilung wird durch Verdrehen der Winkelwelle in der Spannbuchse
des Schleppbalkens eingestellt. Der Sturz des Schneidwerkes ist
mechanisch stufenlos zu verstellen.

Technische Daten

Transportbreite 1300 mm

. Kurbeldrehzahl bei 540 U/min der Zapfwelle 1210 U/min
Messerhub 76,2 mm
Mittlere Messergeschwindigkeit 3,4 m/s
Bodenfreiheit in Transportstellung 470 mm
Masse des Anbaumihwerkes ohne
Schneidwerk und ohne Gelenkwelle 181,3 kg
Masse der Gelenkwelle 23,8 kg
Masse des Schneidwerkes 445 . . . 4715 kg
Schnittbreite 1 500 mm
Fingerteilung des Schneidwerkes 50,8 bzw. 76,2 mm



Schnitthéhe einstellbar

(Schneidwerk waagerecht) : 22, 45, 68 mm

Ubersetzungsverhéltnis : » 1:224

Richtpreis 1000 DM
- Priifung

Funktionspriifung

Die Einsatzverhédltnisse wahrend der Funktionspriifung gehen aus der
Tabelle 1 hervor. i

Tabelle 1

Einsatzverhéltnisse widhrend der Funktionspriifung

Bestandéverhéltnisse
Lid. Geldndegestaltung Hestandshohe Wasser-l Ertrag
Nr. Fruchtart u. Bodenzustand gehalt’)
M max
cm cm o dt/ha
1 Gras eben, naB 35 42 72,0 180
2 Cras ~ 89, Neigung,
normal feucht 40 46 78,4 240
3 Luzermme  eben bis schwach
- geneigt, normal ]
feucht 50 60 784 260

1) bezogen auf Frischmasse

Das Heckméhwerk E 131 ibte keinen nachteiligen Einflul auf die
Arbeitsqualitdt des Schneidwerkes aus. Es wurde iiberwiegend mit
einem Hochschnittschneidwerk gemiht.

Der Antriebsleistung:sbedarf des Heckmihwerkes E 131 mit Schneid-
werk E 124 betrug im Mittel 3,6 PS (lid. Nr. 1, Arbeitsgeschwindigkeit
5,0 km/h); 4,0 PS (lfd. Nr. 1, Arbeitsgeschwindigkeit 7,5 km/h).

Der Leerlaufleistungsbedarf des Heckmihwerkes betrégt bei 540 U/min
an der Zapfwelle etwa 1,6 PS.

Die mit dem Heckméhwerk E 131 mit Schneidwerk erzielten Flichen-
leistungen und Aufwendungen gehen aus Tabelle 2 hervor.
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Tabelle 2
Flachenleistungen und Auiwendungen bei der Arbeit mit dem
Heckmihwerk E 131 mit Schneidwerk

5 e B ATE Flachenleistungen Aufwendungen

Efgebnisfe Schleppertyp  Geschw. von bis Mittel Mittel Mitta1
bezogen auf : km/h ha/h ha/h  AKh/ha MPSh/ha

Grundzeitt; RS 09 49 064...085 074 1,36 21,6

RS 14/30 76 0,83...1,02 0,90 1,11 33,3

RS 14/30 47 062...070 0,65 1,54 46,2

Durchfithrungs- ‘RS 09 49 041...057 049 2,04 32,6
zeitty RS 14/30 76 057...069 059 1,70 51,0

RS 14/30 47 032...046 041 2,44 73,2

Gesamtarbeits: RS 09 49 028...036 032 313 501

zeittg, RS 14/_30 76. -038...0,42 0,40 2,50 75,0

RS 14730 47 023...030 0,27 3,71 1111

Am Hang und bei schwierigen Erntebedingungen wird eine 2. Arbeits-
kraft zum Abziehen des Erntegutes iiber das Schneidwerk bendtigt.
In diesem Fall erhoht sich der AKh-Aufwand pro ha.

Die durchschnittliche Arbeitsbreite liegt zwischen 129 und 148‘ cm.
Es wird {iberwiegend mit Arbe1tsgeschwmd16ke1ten von 5 . 6 km/h
gemiht.

Durch die hohe Messergeschwindigkeit ist theoretisch ein Mahen mit
einer Arbeitsgeschwindigkeit bis 9 km/h méglich.
Beim Einsatz mit einem Schlepper RS 09 ist diese Arbeitsgeschwin-
digkeit jedoch nicht zu erreichen, da die vom Schlepper abgegebene
Leistung nicht ausreicht. :

Schlechte Sichtverhiltnisse, starke Schwingungen und gerduschvoller
Lauf bewirken, daB auch mit anderen Schleppern durchschnittlich nur
mit Arbeitsgeschwindigkeiten bis zu 7 km/h gearbeitet wird.

Das Heckmihwerk wurde an die Schlepper RS 09, RS 14/30 und
ITM 533 angebaut.

Der Anbau ist von einer Arbeitskraft in 5 . . . 6 min durchfithrbar.
Fiir das Einstellen des Vorlaufes werden we1tere 5 min benétigt. Der
Abbau des Gerites 148t sich von 1 AK in 3 . .. 4 min durchfithren.
Um das Heckmihwerk in Arbeits- bzw. Transportstellung zu bringen,
wozu etwa 1 AKmin ben6tigt wird, muB der Sturz des Schneidwerkes
verstellt werden.

‘Der -Arbeitsablauf wird durch folgende Betriebskoeffizienten gekenn-
zeichnet (Tabelle 3).
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Tabelle 3

Betriebskoeifizienten tiir den Einsatz des Heckméhwerkes E 131
mit Schneidwerk

Kurzbe- ermittelter Wert

Koeffizient zur Charakterisierung der - = :
zeichnung von bis Mittel

Wendezeit : - Ky 0,72 ...0,92 0,84
allgemeinen Betnebssxchelhen Ky 0,55...1,00 0,71
technischen Betriebssicherheit K3 0,65 ...1,00 0,71
funktionellen Betriebssicherheit Ky 0,76 . + 1,00 0,88
Hilfs- und Wartungszeit Ke 071...091 0,79
Ausnutzung der Durchfithrungszeit Ky 0,47...0,83 0,66

Die Storzeiten machen etwa 18 % der Durohfﬁhrung.széit aus.
Funktionelle Stérungen (9 % der tp) traten in erster Linie am
Schneidwerk auf, hervorgerufen durch Verstopfungen.

Von den technischen Stérungen entfallen 47 % auf das Heckméhwerk
und 53 % auf das Schneidwerk. Wenn man die am Schneidwerk auf-

getretenen Stérungen absetzt, verbessern sich die Koeffizienten K,

K, und K, etwas.

Der Bereich der Sturzverstellung fiir das Schneidwerk reicht aus. Die
Verstellung ist durch die stufenlose Einstellbarkeit giinstig geldst.

Die Voreilung des Schneidwerkes von ca. 50 mm am AuBenschuh 146t
sich einstellen. Ein Nachregulieren ist von Zeit zu Zeit erforderlich
und durchfiihrbar. Nachteilig ist, daB sich mit der Sturzverstellung
gleichzeitig auch die Vorellung verandert.

Der Ausschwenkmechanismus spricht beim Gegenfahren an Hinder-
nisse an, schwenkt dabei aber kaum nach oben aus, so daB etwas
hohere Hindernisse nicht iiberwunden werden.

- erd das Heckmihwerk am RS 09 montiert, verschlechtern sich die

Lenkeigenschaften des Schleppers. Er wird mit seinen Vorderridern

in stirkerem MalBle in den Bestand hineingezogen, besonders dann,
wenn der Ausschwenkmechanismus anspricht.
Einsatzpriifung

Von 4 Anbaumﬁhv&erkeh‘wurden insgesamt 313 ha gem#ht. Von einem
Gerit wurden maximal 114 ha geleistet und dabei Gras, Klee, Luzerne
und Landsberger Gemenge geméht.

Die wahrend lde,erinsatz‘es aufgetretenen technischen Stérungen am
Anbauméhwerk sind in der Tabelle 4 zusammengestellt.
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Tabelle 4 |
Stérungen am Anbauméhwerk E 131 wéhrend des Einsatzes

VerschleiB bzw. Bruch

Hd‘,— Maschinenteil Haufigkeit = nach ha Art und Ursache
i Stk - ha
1 Mihkurbelstange?) 53 0,1 ...525 gebrochen,
3 : schlechte Holzqualitat,
= zu hohe Kurbeldrehzahl
Koptbander 5 05 ... 3,8 gebrochen
2 Kurbelscheibe ;
Kugellager 2 66,0 zerstort
Buchse 1 31,5 verschlissen -
3 Aufzughebel 4 0,75 ... 52,0 gebrochen; verbogen,.
Kette 1 gerissen, zu hohe Kréafte

durch Schwingungen

1) Auch die vom Hersteller gelieferten M?a'hkurbelstangeﬁ aus lmm und 1,5mm starkem Blech
hielten nicht.

Erst nachdem vom Hersteller der Zusatzhebel verstirkt und eine neue
Miahkurbelstange aus Holz mit stirkerem Profil sowie geinderten
Kopibdndern mit neuem VerschluB geliefert wurden, trat der hohe
Verschleifl nicht mehr auf. ;

Die Mahkurbelstangenbriiche entstehen besonders-beim Einsatz des
Heckmihwerkes mit einem RS 14/30 oder ITM 533. Diese Schlepper
arbeiten vielfach mit hoherer Zapiwellendrehzahl als 540 U/min, so
daf} die Messergeschwindigkeit zu hoch wird. Als weitere Ursache der
Méhkurbelstangenbriiche sind die Schwingungserscheinungen am
Geridt anzusehen, wenn mit der Hydraulik in Schwimmstellung ge-
arbeitet wird. Die Mahkurbelstange st6Bt auf den Drehpunkt des Aus-
~ weichmechanismus auf und wird beschidigt.

Die hohe Messergeschwmmgkext verursacht an den Schnemdwerken
E 123 und E 124 einen erhéhten Verschlei3.

In 3 Féllen brach die Haltestange fiir das Schneidwerk bei Transport-
fahrt auf ausgefahrenen Wegen (Unfallgefahr).

Die Haltestange ist unzweckmifig ausgebildet. Um das Schneidwerk
in Transportstellung zu bringen, muf} die Sturzverstellung des Schneid-
werkes ganz nach hinten gedreht wenden.

Das Schneidwerk 148t sich nicht, wie in der Bedienungsanleitung an-
degeben, auf die giinstige Putzstellung ausheben, so daB die Selbst-
reinigung des Schneidwerkes schlechter als bei anderen Anbaumih-
werken ist.



Mit dem Heckméhwerk kann nicht gleichzeitig ein Zetier eingesetzt
werden, da keine Anschliisse vorgesehen sind. 7
Nachteilig ist, daB das Heckm#hwerk, am Schlepper RS 09 oder
RS 14/30 montiert, wihrend der Arbeit schwer zu beobachten ist. Mit
dem Schlepper ITM 533 eingesetzt, sind die Sichtverhiltnisse glinstiger.
Der Schlepperfahrer ist einer starken Gerduschbeldstigung ausgesetzt.
Lautstirkemessungen ergaben beim Arbeiten mif einem RS 14/30 mit
serienmiBiger Fahrerkabine einen durchschnittlichen Wert von ins-
gesamt 106 . . . 107 Phon (Windgeschwindigkeit 1 m/s).

Der B'exdienunv-gsanspruch ist gering. Wartung und Pflege sind einfach.
Das Abschmieren der 17 Schmierstellen ist in 6 . 10 min durch-
lithrbar. Die Schmiernippel an der Kurbelschelbe und am Schlepp-
balken sind schwer zugéngig.

Bei Beachtung der Unfallschutzvorschriften besteht bei der Arbeit
keine Unfallgefahr.

S onderffﬁfung } . _
Das Heckméhwerk E 131 wurde mit dem Schlepper ITM 533 am Hang
zur Grasmahd eingesetzt und bis 38 % Hangneigung gemiht.

Das Reinigen’ des Schneidwerkes bei Verstopfungen durch den
Schlepperfahrer vom Sitz aus ist hier nicht mdglich:

Es wird eine 2. Arbeitskrait zum Abziehen des Erntegutes tiber das
- Schneidwerk erforderlich.

Beim Ausheben des Heckmihwerkes am ITM wird die Gelenkwelle
stark abgewinkelt. Es erhoht sich dadurch das Gerdusch an der
Gelenkwelle bei gleichzeitigen Vlbratlonserschemunden am Schlepper
und Gerit.

Der RS 09 eignet sich fiir den Hanoemsatz mit Heckmahwerk nicht.
Bereits bei 12.% Hangneigung wird der Schlepperlauf durch das Heck-
mihwerk zu stark beeintrichtigt.

N

Auswertung
Das Heckmahwerk, Typ E 131, des VEB ,,Fortschritt® Erntebergungs-

maschinen Neustadt/Sa. ist in Verbindung mit einem rechtsgefiihrten
Seitenschneidwerk und einem Schlepper mit Dreipunktauthdngung
einsetzbar.

Je nach dem verwendeten Schleppertyp kann ‘mit Arbeitsgeschwin-
digkeiten von 5 .. . 8 km/h gemiht werden. Die theoretisch mégliche
Arbeitsgeschwindigkeit von 9 km/h wird nicht erzielt.
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Auf Grund schlechter Sichtverhiltnisse und des starken Gerdusches,
welches das Heckmihwerk verursacht, arbeiten die Traktoristen selbst
bei Verwendung eines RS 14/30 iiberwiegend nur mit 6 km/h Arbeits-
geschwindigkeit. Es kann im Mittel mit einer Flachenleistung von
0,5 ha/h in: der Durchfiihrungszeit gerechnet werden. Die mégliche
Leistung des Heckmahwerkes wird nicht ausgenutzt.

Das Heckmihwerk ist bevorzugt mit dem: Schlepper RS 14/30 einzu-
setzen. Am RS 09 angebaut ist nur in der Ebene und am Hang bis 12 %
Neigung zu mihen. Bei gréBeren Hangneigungen sind die Lenkeigen-
schaften des RS 09 schlecht.

Wird das Heckmahwerk mit dem Schlepper ITM 533 eingesetzt, kann
bis zu Hangneigungen von 40 % gemaht werden.

Um den starken Verschleil an den Schneidwerken zu senken, sind in
Zukunft nur die Schneidwerktypen E 125 und E 126 zu verwenden.

Ein wesentlicher Nachteil des Heckmihwerkes besteht darin, daB
nicht gleichzeitig ein Zetter eingesetzt werden kann.

Als Vorteile des Heckméahwerkes sind zu nennen:

Das Gerit kann mit allen Schleppern, die mit einer Dreipunkt-
aufhidngung versehen sind, eingesetzt werden.

Das Schneidwerk kann beim Gegenfahren an nicht zu hohe..
Hindernisse nach hinten ausweichen.

Der An- und Abbau des Heckmihwerkes ist leicht und schnell

von einer Arbeitskralt verzunehmen.

Die hohe Messergeschwmd@keﬁ wirkt sich glinstig auf die Mah-
qualitit aus, erh6ht aber g]elchzeatlg den VerschlelB am Schneid-
werk.

Um den Verschleil am Heckméhwerk in vertretbaren Grenzen zu
halten, muB3 darauf geachtet werden, daB die Zaptwellendrehzahl nicht
iiber 540 U/min hinausgeht.

Hauptverschleiiteile sind die Mahkurbelstange und die Einspann-
buchsen fiir das Schneidwerk.

Beurteilung

Das Heckmahwerk, Typ E 131, des VEB ,Fortschritt* Erntebergungs-
maschinen Neustadt/Sa. ist an' alle Schlepper mit Dreipunktauf-
hangung zu montieren und zur Mahd aller Mahdfriichte einsetzbar.
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Das Mahwerk zeichnet sich durch leichte Bedienbarkeit, giinstige
Konstruktion des Schleppbalkens mit Ausweichmechanismus und hohe
Messergeschwindigkeit aus.

Schlechte Sichtverhaltnisse, Schwingungserscheinungen und Geriusch-
bildung’ sowie einige technische Méangel beeinflussen den Einsatz des
Heckmihwerkes ungiinstig. Nachteilig ist, daB nicht gleichzeitig ein
Zetter einsetzbar ist.

Das Heckmahwerk, Typ E 131, ist fiir den Einsatz in der Land-
wirtschaft ,,geeignet®.

Potsdam-Bornim, den 16. November 1961

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gitke gez. H. Kuhrig
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