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Beschreibung

Der Gebl'a'.sehéicksler; Typ F 603, dient zum Zerkleinern und Férdern
von Stroh und Griingut.

Die einzelnen Aggregate sind als selbstiragende Bauteile ausgebildet
und starr miteinander verbunden.

Das zu hickselnde Gut wird nach dem Einlegen in den Férdertrog
von einer kalibrierten Kette, die mit aufgeschweifitem Querblech
versehen ist, den Einzugsorganen zugefiihrt. Es durchlauft hier Ralffer-
walze und VorpreBwalze und wird von dem PreBwalzenpaar erfafit.
Raffer- und VorpreBwalze sind an einem Schwingarm gelagert.

Bei zu dicker Zuftihrschicht wird die obere Prefwalze automatisch
ausgehoben, so daB Verstopfungen bereits -vor dem Mundstiick ver-

hindert werden.

Raffer-, VorpreB- und obere Prefiwalze sind iiber eine Spindel
in der Ho6he verstellbar. Die untere PreBwalze ist fest gelagert.
Durch zwei Wechselradpaare koénnen vier verschiedene Vorschub-
geschwindigkeiten eingestellt werden. Alle Zufiihraggregate sind
iiber ein besonderes Getriebe ein- und auszuriicken.

Die Messertrommel ist mit vier Messern ausgeriistet, kann aber auch
wahlweise mit nur zwei Messern arbeiten. Dadurch sind insgesamt
acht verschiedene Hickselldngen einzustellen. Hinter der Trommel-
haube ist eine Schleifvorrichtung fiir die Messer angebracht.

Das geschnittene Gut fillt von der Messertrommel durch einen
Schriagschacht in das Gebldse, von wo es durch die Rohrleitung zum
Bestimmungsort geférdert wird.

Ein sechsfliigeliges Schaufelrad kann je nach Férderweite mit zwet
verschiedenen Drehzahlen angetrieben werden. Das Gebldsegehduse
ist um”90° schwenkbar, so daB} zwischen der vertikalen und horizon-
talen- Richtung in jeder beheblgen Winkelstellung Rohre angeschlos-
sen werden konnen.

Die Rohrstiicke werden mit Schellenverschliissen verbunden.

Der Hécksler ist mit drei luftbereiften Ridern versehen.
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Technische Daten

Linge in Transportstellung
Lange in Arbeitsstellung
Breite

Héhe (Geblidsedruckstutzen)
Achsabstand

Spur

Gesamtmasse ;
Reifengrofie Achsrider
ReifengréBe Spornrad
Mundstiickweite
Messertrommeldurchmesser
Messerzahl

Drehzahl der Messertrommel

Geblisedrehzahlen

Rohrleitungsdurchmesser
Motor-Nennleistung

Motor-Nenndrehzahl
Richtpreis

Funktionspriifung

Die beim Strohhickseln ermittelten Antriebsleistungen sind als Funk-
tion der Forderleistung (dt/h) und in Abh&ngigkeit der Hicksel-

4800 mm
4170 mm
1650 mm
1730 mm
2600 mm
1400 mm
1245 kg
55 X 16
4,0 X 100
450 mm
440 mm
4 bzw. 2 Stck.
- 420 U/min

780 U/min
1090 U/min

250 mm

10 kW
1440 U/min

5560,— DM

Priifung

lingen in den Bildern 1 bis 2 dargestelit.

Uber Betriebsleistungen bei der Verarbeltung von Griingut g1bt Bild 3

Auskunft.
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Bild 1

Leistungskurven des Gebldsehickslers F 603 beim Hickseln
von Roggen- und Weizenstroh (Rohrldnge 20 m)
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Bild 2

Leistungskurven des Geblasehidckslers F 603 beim Hickseln

4

von Roggen- und Weizenstroh (Rohrlédnge: 90 m; n 1090 U/min}
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Bild 3
Leistungskurven des Gebldsehdckslers F 603 beim Hickseln
von Griingut

Die Messungen sind mit Riibenblatt an einem Hochsilo von 8,8 m
Forderhohe bei verschiedenen Schnittlingen durchgefiihrt worden.

Die Ergebnisse der Hickselanalysen sind aus Tabelle 1 ersichtlich.
Tabelle 1: Hackselanalysen

theoretische Schnittlange von
15 mm 60 mm 120 mm

gemessen Stick %, gemessen Stick Y, gemessen Stick %,

10 378 289 30 - 3561 435 90 123 35.4
10...20 669 51,1 30...50 276 330 90...110 104 300
20...30 166 12,7 59...70 62 73 110...130 77 22,2

30 95 73 70...90 b1 6,2 130...150 7 2,0

90 82 10,0 150 36- 10,4

Zur Ermittlung des Antriebsbedarfes wurden die einzelnen Aggrégate
gesondert angetrieben.

Die Ergebnisse sind in Tabelle 2 eingetragen.



Tabelle 2: Leerlaufantriebsbedarf der einzelnen Aggregate

Einzelaggregate Leistungsbedarf
F 603 (kW)

Motor 0,30

Geblise 5,98

Vorgelegewelle 0,13

Messertrommel : 0,37

Getriebe Y 0,13
Forderband

langsamer Gang 16 /33 0,12

2. Gang 21/28 0,24

3. Gang 28/21 0,50

e -schneller Gang 33/16 0,74

Maschine insgesamt max. 7,65

Der Einlegetrog mit der aufsteckbaren Seitenwanderhdhung gestattet
bei den meisten Verarbeitungsgiitern das Beschicken vom Fuder aus,
ohne daB eine Arbeitskraft an der Lade benétigt wird.

Das. Nachstellen der Messer ist nach Abnehmen des Schutzgehiuses
ohne Schwierigkeit vorzunehmen.

Die Schwenkbarkeit des Gebldsegehduses ist sehr vortellhaft Die
Offnungsklappe am Gebldseumfang zum Beseitigen von Verstopfun-
gen und Reinigen des Geblidses miiite leichter zu Offnen sein. Die
handlichen SchnellverschluBischellen gewé#hrleisten ein ziigiges Ver-
legen der Rohtleitung.

Um die Fahreigenschaften des Hackslers festzustellen, wurde er vom
Schlepper iiber unebenes Gelédnde gezogen. Der Hicksler hielt diesen
Beanspruchungen stand; er 148t sich leicht und kippsicher im Schlep-
perzug transportieren.

Das Rahmengestell besteht aus gekanteten Blechteilen und Leicht-
profilen, ist zweckmaBig und besitzt die erforderliche Steifigkeit.
Das Fehlen einer Stirnwand beeintrichtigt die Stabilitidt des Troges.
Das Zufiihrband ist griffig und bew#hrte sich bei allen untersuchten
Verarbeitungsgiitern. Es 14Bt sich mittels Spindel einfach nach-
spannen.

Die Zufiihraggregate arbeiten einwandfrei. Das Verstellen des Vor-

schubes durch Auswechseln der Wechselrdder 1st einfach zu hand-
haben.
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Das Getriebe zum Ein-, Aus- und Rﬁcklauf.schaltenv der Zubringer-
aggregate arbeitete ohne Stérungen.

Der Schacht vom Messerraum zum Geblidse zeigte bei Strohverarbei-
tung keine Miéngel.

Bei der Verarbeitung von Griingut haftet das Hackselgut auf der
Schrége des Fallschachtes, so dafl eine Einengung des Sogloches ein-
tritt und als Folge die Druckleitung verstopft wird.

Einsatzpriifung

Im praktischen Einsatz verarbeitete der Gebldsehicksler F 603
insgesamt 710 dt Getreidestroh, Erbsenstroh und Knaulgrasheu
stérungsfrei, an Griingut Futtersenf, Griinmais, Riibenblatt, Klee,
Sonnenblumen und Griinfuttergemenge (S.-Gerste, Hafer, Erbsen,
Wicken) zu anndhernd gleichen Teilen insgesamt 2 320 dt.

AuBerdem wurde er beim Hickseldrusch eingesetzt und verarbeitete
dabei 400 dt Getreide (Hafer, Gerste, Roggen, Weizen).

Technische Priifung

Die Kennlinien des Geblidses wurden bei vier Gebldsedrehzahlen und
fiinf Drosselstellungen aufgestellt. In Bild 4 bis 6 sind die Werte
graphisch dargestellt.

Zum AbschluB der Priifung wurde der Héacksler durch Beschickung
mit Rundhélzern von 70 mm Durchmesser auf seine maximale Belast-
barkeit untersucht.

Auswertung der Priifung

Die Bilder 1 und 2 zeigen, daB bei Verarbeitung von Stroh mit fal-
lender Schnittlinge die Stundenleistung absinkt und der Energie-
bedarf ansteigt.

Bei kurzem Hicksel wird die Stundenleistung durch den langsamen
. Vorschub der Zubringung, bei langem Hécksel durch die Aufnahme-
fahigkeit des Gebldses begrenzt.

Bis zu Férderweiten von 30 m kann die kleinere Geblidsedrehzahl
(780 U/min) eingestellt werden. Mit der grofen Drehzahl (1090
U/min) wurde eine maximale Forderweite von 90 m bei der kurzen
Hickselldinge von 15 mm und einer Leistung von 12 dt/h erreicht.
GroBle Hackselldngen  lassen. sich {iber 60 m nicht férdern.

Stundenleistungen von 40 dt/h sind bis zu einer waagerechten Forder-
weite von 70 m bei mittlerem bis langem Hicksel gewihrleistet. Fiir
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Bilder 4, 5, 6: Gebl’a’.sekennlihien des Geblisehickslers F 603



kurze Hicksellingen und Robrleitungen bis 70 m liegt die maximale
Forderleistung bei 25 dt/h. _ {

Die Stundenleistung reicht aus, um den Hicksler zusammen mit allen
Dreschmaschinen (auffier der GroBdreschmaschine K 118) einzusetzen,
wenn die Hicksellingen iiber 30 mm belragen.

Die acht verschiedenen Héackselldngen geniigen allen Bedarfstillen.
Die Ergebnisse der Griingutverarbeitung sind aus Bild 3 ersichtlich.
Wahrend mit frischem Riibenblatt maximal 50 bis 60 dt/h gehickselt
wurden, konnten mit angewelktem Riibenblatt bis zu 90 dt/h ver-
arbeitet werden.

Bei kurzen Hicksellingen und Belastungen von 30 dt/h wurde das
Ritbenblatt vermust und fithrte zu Verstopfungen

Da als Silage oder Hackselfutter grobes Schnittgut vorgezogen wird,
kann auf die kleinen Schnitteinstellungen verzichtet werden.

Die Schnittldngen haben auf den Energiebedarf bei Griingutverarbei-
tung wenig EinfluB.

Der Antriebsbedarf der Maschine im Leerlauf ist sehr hoch. Hinsicht-
lich des Bedienungsanspruches ist die Maschine zweckmaBig kon-
_struiert.

Die Fahreigenschaften sind gut. Der Gesamtaufbau hat sich bis auf
die Schrige des Fallschachtes bewé#htt.

Aus den Gebldase-Charakteristiken erkennt man, daB eine waage-
rechte Foérderweite bis 100 m theoretisch méglich ist. Infolge der
Reibungen des Férdergules lag die Grenze bei 90 m, auch nur kurzes
Héckselgut konnte so weit geférdert werden.

Bei 90 m Rohrleitung ist ein Gesamtdruck von 140 mm WS zu iiber-
winden, die Luftgeschwindigkeit betragt 20 m/s, eine Antriebsleistung
von 3,6 kW ist erforderlich, und der Geblasewirkungsgrad betragt
36 Prozent.

Wird mit der kleineren Drehzahl gearbeitet, ist eine theoretische
Forderweite bis 50 m méglich. Infolge der Reibkrifte kann sie aber
bei geringer Stundenleistung héchstens 30 m betragen. Bei 20 m Rohr-
lange konnten 30 dt/h Stroh von 60 mm Hicksellinge geférdert
werden. Betrdgt die Rohrlinge 40 m, ist ein Gesamtdruck wvon
60 mm WS zu {iberwinden, eine Antriebsleistung von 2,1 kW erforder-
lich, und der Geblidsewirkungsgrad liegt bei 29 Prozent.

Es ergibt sich, da Nenndrehzahlen und Motorleistung des Geblises
gut aufeinander abgestimmt sind. Die erreichbaren Férderweiten und
-hohen werden den Forderungen der Landwirtschaft gerecht.

Die Messertrommel ist stabil ausgéfiihrt und gut gelagert. Beim Hack-
seln von Rundholz traten keine Deformationen auf:



Beurteilung

Der Gebldsehacksler, Typ F 603, des VEB ,Fortschritt“ Ernte-
bergungsmaschinen, Neustadt/Sa., verarbeitete Stroh, Griinfutter und
Riibenblatt. Der Gesamtaufbau hat sich bis auf die Schrige des Fall-
schachtes bewédhrt.

Die Maschine ist fiir den Einsatz in der Landwirtschalt »geeignet®.
Potsdam-Bornim, den 11. September 1958

Institut fiir Laﬁdtechnik Potsdam-Bornim
gez. M. Koswig gez. S. Rosegger
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