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Die Héckselwirtschaft, die in den letzbten Jahren an Be=

- deutung gewonnen hat, bringt viele Vorteile fir die

Mechanisierung der Innenwirtschaft mit sich. Durch das
Héckseln wird das lange und sperrige Gubt in einen Zustand
versetzt, der einen mechanisierten Transport mit einem
liinimum an Handarbeit ermdglicht, Man hiickselt damn also
nicht des Héckselns wegen, sondern um den Transport des
Gutes mechanisieren zu konnen. Von diesem Gesichtspunkt

aus hat sich die Hickselwirtschaft sehon in vielen Bebtrieben
durchgesetzt und wird noch weitere Betriebe ergreifen, weil
sie einer der Faktoren ist, der die Landwirtschaft wirt-
schaftlicher gestalten kann,

Der fahrbare Feldhiicksler sowie der stationire Alles-
hécksler sind Maschinen, die bei sinngemiBer Anwendung
eine léngere Einsatzdauver haben und gegeniiber anderen
Erntemaschinen wirtschaftlich vertretbar sind.

Obwohl der Hicksler ein Gerdt ist, das in den letzten
Jahren in Deutschland und in den Vereinigten Staaten won
Amerika an Bedeutung gewonnen hat, sind relativ wenig :
Untersuchungen an Hiickslern vorgenommen worden /1, 2, 3, 45_,7 §
Die bisherigen Forschungsarbeiten beschrinken sich fast
ausschlieBlich auf Schnittkraftermittlungen bei &duBerst
geringen Schnittgeschwindigkeiten. ber das Arbeitsvér-
halten eines Hickslers bei héheren Drehzshlen (Betriebs-
drehzahl) liegen fast keine Lrgebnisse vor.

Un diese Liicke zu schlieBen, sind einige Untersuchungen
an Scheibenradhickslern mit zweli Arten von Messerkurven
bei verschiedenen Drehzahlen durchgefiihrt worden.




