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Elektro-Futterdimpfer ,,Steba” Typ T 3/100 |

mit Thermostat und Trockengehschutz

Hersteller und Anmelder:
Steba-Werke, Bamberg

Technische Untersuchungen:
Bayerische Landesanstalt fiir Landtechnik, Weihenstephan

Praktischer Einsatz:
Landw. Josef Lindermaier, Fiirholzen, Kreis Freising

Priifungsbeginn: Priifungsabschluf: Druck:
September 1962 Juli 1963 Scptember 1963
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Beschreibung

Der Elektro-Futterdimpfer ,Steba® Typ T 3/100 | wurde im August 1962
zur DLG-Priifung angeliefert.

Er besteht aus dem Dimpffafl mit Innenkessel, dem Dampfrost, den Heiz-
aggregaten, der Thermostatschaltung, dem Deckel mit Verschlufibiigel und
dem Traggestell. Der Innenbehilter ist aus verstirktem Stahlblech gefertige
und vollbadverzinkt. Der Auflenmantel und der Deckel sind aus verzink-
tem Stahlblech hergestellt. Die Zwischenriume von Innenkessel und Um-
mantelung sind mit Glaswolle zur Wirmedimmung ausgefiillt. Die Heiz-
platten und der Trockengehschutz sind unter dem Boden des Innenkessels
untergebracht, Der Thermostat befindet sich an der oberen Hilfte des
Dimpffasses zwischen Innenkessel und Auflenwand; er soll das Geriit nach
Erreichen einer bestimmten Temperatur abschalten. Der Thermostat-
schalter ist seitlich auf der Kippwelle befestigt und dient zugleich zum
Ein- und Ausschalten des Dimpfers. Ferner kann damit das Gerit iiber
einen Kippschalter auf ,,Dimpfen® und ,Kochen® gestellt werden; bei der
Stellung auf ,Kochen® mufl der Dimpfer von Hand abgeschaltet werden.
Thermostat und Trockengehschutz arbeiten als Temperaturwiachter. Der
Thermostat soll bei 83 bis 85¢ C und der Trockengehschutz bei 1400 C
ausschalten. Der Thermostat kann mit einer Tastschraube mit Bakelitknopf
reguliert werden.

Das Gestell mit den beiden Lagern ist als Winkelstahlrahmen ausgefiihrt.
Die Stiitzfiifle sind diagonal zueinander mit Flachstahl verstrebt und mit
Ausnahme der Vorderseite miteinander verbunden. Das an der einen Lage-
rung angebrachte Kreissegment mit Raster ermdglicht ein Schwenken des
Dimpffasses um seine horizontale Achse sowie eine Arretierung in jeweils
drei verschiedenen Stellungen.

Auf dem Boden des Innenkessels befindet sich ein herausnehmbarer sieb-
artiger Einsatz mit Dampfverteilerrohr, Der Dimpffafideckel hat eine in
einer Rille liegende weiche Gummidichtung. Der Verschluff erfolgt mit einem
Biigel mit Handschraube, die beim Festzichen den Deckel auf das Dimpffafl
prefit. Im Deckel befindet sich ein Klappventil, das Uberdriicke verhindern
und zum Abfliefen des Dimpfwassers sowie zum Einstecken von Thermo-
metern dienen soll.

Technische Daten:

Grofle des Dimpfraumes (lt. Firmenangabe) 100 1
Durchmesser des Innenkessels 547 mm
Tiefe des Innenkessels 495 mm
Fassungsvermdgen fiir Kartoffeln (It. Firmenangabe) 65 kg
Dimpfwassermenge 41
Gesamthohe des Diampfers 1400 mm
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EinschiitthShe des Dimpfers 1065 mm

Breite des Dimpfers mit Thermostatschalter 925 mm

Tiefe des Dimpfers 700 mm

Gewicht ' 72,5 kg

Anschluflwert 1,8 kW
Priifung

Yor und nach dem praktischen Einsatz wurde das Gerit zur Ermittlung
des Wirkungsgrades auf dem Priifstand mit 90 bzw. 100 | Wasser gefiillt
und aufgeheizt, Der Temperaturanstieg des Wassers, die Auflentemperatur
und die Leistungsaufnahme wurden in bestimmten Zeitabstinden gemessen.
Zur Priifung der Isolierung wurden die Messungen der Wassertemperatur
nach Abschalten des Dampfers noch 48 Stunden fortgefiihrt; fiir den glei-
chen Zeitraum wurde auch die Auflentemperatur festgehalten.

Der praktische Einsatz erfolgte iiber cinen Zeitraum von acht Monaten.
Wihrend dieser Zeit wurde tiglich bzw. alle zwei Tage cinmal gedimpft.
Dieser Einsatz sollte Haltbarkeit, Betriebssicherheit, Stéranfilligkeit und
Handlichkeit des Gerites zeigen. Gedimpft wurden wihrend dieser Zeit
ausschlieflich Kartoffeln. Knollengréfle und Sorte waren dabei unterschied-
lich.

Zur Erginzung der technischen Messungen wurden im Einsatzbetrieb wei-
tere Messungen vorgenommen. Hierbei sind das Fassungsvermogen des
Dimpfers, der Stromverbrauch je Dimpferfiillung unter Beriicksichtigung
von Knollengréfie und -zustand und die Leistungsaufnahme ermittelt wor-
den.

Die unfallschutztechnische Untersuchung wurde durch den Bundesverband
der landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften durchgefiihrt.

Priifungsergebnisse

Die technischen Meflergebnisse der Priifstandsuntersuchungen am Futter-
dimpfer vor und nach dem praktischen Einsatz sind in den Tabellen 1 und 2
wiedergegeben.

Tabelle 1: Mefergebnisse der Priifstandsuntersuchungen

Wasser- Temperatur- Leistungs- Aufheiz-  Strom- Wirkungs- Auflentem-
menge  erhthung  aufnahme zeit verbrauch grad peratur i. M.
1 5C kW h kWh % 0

neuer Dimpfer 90 755 1,74 5:35 9,30 85,0 23,6

Dimpfer.nach
prakt. Einsatz 100 84,0 1,85 6,25 11,54 84,6 12




Tabelle 2: Verlauf der Wassertemperatur nach Abschalten des Dimpfers

Auflentemperatur Wassertemperatur  Wassertemperatur nach

i. M. beim Abschalten 12h 24h 36h 48h
oC 0oC QE YE GG
neuer Dimpfer 20 92,5 72. 61 52" 46
Dimpfer nach
prakt. Einsatz 13 90 620857 47 4D

Die Auflentemperaturen bei den Messungen vor dem praktischen Einsatz
des Futterdimpfers lagen im Mittel bei etwa 23,6 C; am gebrauchten Gerit
wurden die Messungen bei einer mittleren Auflentemperatur von 129 C
vorgenommen.

Die TemperaturerhShung von 901 Wasser betrug beim neuen Gerit 75,5°C
(von 17° C auf 92,5° C). Beim gebrauchten Gerit wurden 100 1 Wasser um
840 C (von 6° C auf 90° C) aufgeheizt. Der Temperaturanstieg verlief etwa
linear.

Die Aufheizzeit fiir die angegebenen Wassermengen und Temperatur-
erh6hungen wurden mit 5,35 Stunden beim neuen und mit 6,25 Stunden
beim gebrauchten Futterdimpfer ermittelt.

Die elektrische Leistungsaufnahme des neuen Gerites betrug 1,74 kW, die
des gebrauchten 1,85 kW.

Der Wirkungsgrad wurde vor dem praktischen Einsatz mit 85 /o ermittelt;
beim gebrauchten Gerdt betrug er 84,6 %o. Bei beiden Messungen erreichte
der Wirkungsgrad einen Hochstwert von 87 % nach etwa 1 Stunde Heiz-
zeit,

Die Isolierung des Futterdimpfers ist gut. Die Wassertemperatur (Tabelle 2),
die 48 Stunden nach dem Abschalten des Dimpfers ermittelt wurde, betrug
beim neuen Gerit 46° C (durchschnittliche Auflentemperatur wihrend der
Messung 200 C); bei den Messungen nach dem praktischen Einsatz ergab sich
nach 48 Stunden eine Temperatur des Wassers von 40° C (durchschnittliche
Auflentemperatur 13° C).

Die Meflergebnisse, die mit dem Futterdimpfer im praktischen Einsatz
erzielt wurden, sind in Tabelle 3 wiedergegeben.

Tabelle 3: Meflergebnisse der Untersuchungen im praktischen Einsatz

Fiillmenge Wasser- Leistungs- Dimpfzeit Strom- Dimpf- Nachdimpf-
zugabe aufnahme verbrauch temperatur zeit
kg | kw h kWh 'C h
69,6 4 1,96 3572 7529 87,0 5,0
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Der Priifungsausschuff, bestehend aus den Herren

ORR Dr. Ing. Dr. agr. M. Hupfauer, Weihenstephan,
Landw. J. Kreitl, Horenzhausen, Kreis Freising,
Landw. J. Ostermayer, Kirchdorf a. d. Amper, Kreis Freising,

kam nach Berichterstattung durch Dipl.-Ing. Dipl.-Landw. K. Meincke,
Weihenstephan, zu folgender

Beurteilung

Der Elektro-Futterdimpfer ,Steba“ Typ T 3/100 | mit Thermostat und
Trockengehschutz der Firma Steba-Werke, Bamberg, hat sich bei der tech-
nischen Priifung sowie im achtmonatigen praktischen Einsatz beim Dimpfen
von Kartoffeln gut bewihrt. Der Futterdimpfer hat einen Inhalt von 105 |
und faflt 69,6 kg vorwiegend grofknollige Kartoffeln. Diese Menge ben6-
tigte bei einer Leistungsaufnahme von 1,96 kW eine Heizzeit von etwa
3,7 Stunden. Der sich daraus fiir gedimpfte Kartoffeln ergebende durch-
schnittliche Stromverbrauch von etwa 10,5 kWh/dz ist als giinstig zu be-
zeichnen.

Der Elektro-Futterdimpfer ,Steba® Typ T 3/100 1 mit Thermostat und
Trockengehschutz wird ,DLG-anerkannt*.

1y Auf die Unfallverhiitungsvorschriften der landwirtschaftlichen Berufsgenossen-
schaften, insbesondere Abschnitt 1 § 9, wird ausdriicklich hingewiesen.
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