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er Schwerpunkt der Neuentwicklung

lag in den - letzten Jahren bei den
Hackslern fiir Silomais vor allem bei mehr-
reihigen Aggregaten. Dabei unterschieden
sich die Aktivitaten bei den Herstellern
zwischen den angebauten und den gezo-
genen Maschinen kaum, wéhrend mit den
Selbstfahrern ein in der Bundesrepublik
Deutschland bisher unbekannter Maschi-
nentyp auf dem Marki erschien (Abb. 1).
Ziel aller dieser Bemihungen ist dabei die
Steigerung der Verfahrensleistung und bei
den Selbstfahrern sowie bei den Maschi-
nen fiir den Schubbetrieb die Anpassung
auch an kleinere Flachen. Unbeachtet sol-
len in den folgenden Zeilen die einreihig
arbeitenden Maschinen bleiben, weil sie
mit Ausnahme von Siliergemeinschaften
fiir den uberbetrieblichen Maschinenein-
satz eine untergeordnete Rolle spielen.

Die Quasi-Selbstfahrer

Im Hinblick auf die groBe Zahl leistungs-

starker Schlepper in der Landwirtschaft

bemiihte sich die Industrie, diese als

Triebsatz fiir einen quasi-selbstfahrenden

Héacksler zu nutzen. Es entstand der in cmﬁ

Hydraulikgestédnge einzubauende und Ut

eine spezielle Ruckfahreinrichtung zu be-

dienende 2- bis 3reihige Anbaumaishécks-

ler. Obwohl damit tatsdchlich eine selbst-

fahrende Maschine mit Frontschnitteigen-

schaft entstand, kann ihr das Pradikat

»Selbstfahrer® nur bedingt zugesprochen

werden. Wesentliche Punkte fiir diesen

Einwand sind:

— Die Konzeption des Schleppergetrie-
bes,

— das Problem der zur Verfligung stehen-
den Motorleistung,

— das Differentialgetriebe,

— die Sichtverhéltnisse.

Immer gréBere Flachen von Silomais werden im Uberbetrieblichen
Maschineneinsatz geerntet. Dies ist mit ein Grund, warum die Indu-
strie heute eine bisher kaum vorstellbare Angebotsbreite an Ernte-
maschinen fir Silomais auf den Markt gebracht hat. Eine kritische
Betrachtung soll dem Kaufer die Leistungsfahigkeit einzelner Ver-
fahren aufzeigen und damit die Kaufentscheidungen erleichtern.

Von Dr. H. Auernhammer, Weihenstephan

Silomaisernte im
liherhetrieblichen
Maschineneinsatz ’
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Wenden wir uns zuerst dem Schlepperge-
triebe zu. Es ist im Normalfall auf die Vor-
wartsfahrt abgestimmt, d. h. dafiir ist die
Gangabstufung ausgelegt. Im Arbeitsbe-
reich von 4—7 km/h stehen meistens 3
oder sogar noch mehr Génge zur Verfii-
gung. Fir die Rickwartsfahrt hingegen
stehen in diesem Bereich allgemein nur 2
Gange zur Verfligung, und zwar mit etwas
3—3,5 km/h und mit 55—6 km/h Ge-
schwindigkeit. Reicht nun die Motorlei-
stung (etwa 50 kW/Reihe bei Anhinge-
und etwa 45 kW/Reihe bei Parallelbetrieb)
nicht aus, dann kann nicht der zur Verfi-
gung stehende groBe Gang verwendet
werden, sondern es muB der kleinere
Gang gewahlt werden. Schon allein da-
durch ist mit einer Minderleistung von
etwa 40 % zu rechnen.

Ein weiteres wichtiges Kriterium stellt das
Differential der Schlepper dar. Bis heute
ist nicht bekannt, ob die derzeitigen For-
men einer Dauerrlickfahrbelastung stand-




halten. Bei Zweiwegeschleppern ist diese
Beflirchtung nicht gegeben, obwohl auch
bei ihnen fiir langere Schubfahrt die Rei-
fen so gewechselt werden missen, daB
die Selbstreinigung und die Spurtreue er-
halten bleiben.

Nicht' zuletzt sollen an dieser Stelle die
Sichtverhéltnisse angesprochen werden.
Sie werden z. B. durch den Hacksler sehr
stark beeinfluBt, wie die beiden Abbildun-
gen (2 und 3) deutlich zeigen. Sicher miis-
sen hier die Hersteller der Hacksler noch
einiges tun, um zumindest die Einzugsor-
gane fiir den Fahrer einsehbar zu machen.
Hinzu kommt, daB durch Riickfahreinrich-
tung die Bewegungsfreiheit und durch die

it neuer Wel

Schleppersitzbauhdhe die Sichiverhéltnis-
se auf den Wagen stark eingeschrankt
sind.

Alle diese Punkte sprechen eigentlich da-
flr, daB zwei- oder dreireihige Anbaumais-
hécksler besser fiir den Anbau an Zweiwe-
geschlepper (Abb.4) oder an Frontsitz-
schlepper geeignet sind. Dies trifft vor al-
lem dann zu, wenn damit liber ldngere
Zeitrdume gearbeitet werden muB. Fir be-
grenzte Flachen sind sie aber durchaus
auch fiir den Schlepper mit Riickfahrein-
richtung interessant, da fiir sie die Lei-
stungsfahigkeit mit einem schon vorhande-
nen Schlepper spricht. Allerdings muB das
Leistungsangebot dieses Schleppers aus-
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reichend und auch die Spurweite so sein,
daB die SchlepperauBenmaBe mit der Rei-
henzahl vertraglich sind. Bei 75cm Rei-
henabstand diirfen sie fiir zweireihig arbei-
tende Hécksler etwa 2,10 m nicht iiber-
schreiten, bei 3reihig arbeitenden Maschi-
nen bestehen dagegen keine Probleme.
Insgesamt erreichen zweireihig arbeitende
Maschinen bei optimaler Beeteinteilung
Bergeleistungen im Parallelbetrieb — und
er sollte dabei die Regel sein — von etwa
20—22 t/h. In etwa entspricht diese Lei-
stung 0,5 ha/h abgeerntete Silomaisflache,
und damit liegen nach Tabelle 1 diese Ma-
schinen um etwa 10—15 % unter den ech-
ten Selbstfahrern.

jerTechnik

Indie Zukunft.

Welger Hochdruckpressen AP 42 und AP 52

ew 6177

Die bewéhrte technische Konzeption der Welger-
Hochdruckpresse kennen Sie: -Doppelseitig wir-
kende Binderwellenkupplung zum Schutz der
Nadeln, StoBdampfer in der Aufhangung des

- Aufsammiers gegen unerwiinschte Schwingun-

gen, das eingezogene Laufrad unter dem Stroh-
tisch, der Bindeapparat fiir alle Garne und, und,
und. v

Diese Vorzige finden Sie selbstverstandlich auch
bei den neuen Hochdruckpressen AP 42 und
AP 52. Fiir uns aber kein Grund, nicht noch mehr

Welger-Qualitat:
Sie konnen sich drauf verlassen.

flr Sicherheit und Zuverléssigkeit zu tun. Neue
technische Erkenntnisse fiihrten zu Verbesserun-
gen wie zum Beispiel die automatisch arbeitenden
Uberlastsicherungen fiir Hauptantrieb und Quer-
foérderung - und der Wellenantrieb fiir alle Funk-
tionselemente.

Welger-Pressen, noch zuverldssigerund wartungs-
armer.Wirhaben esunsnichtleicht gemacht,lhnen
die Arbeit zu erleichtern.

Sprechen Sie mit lhrem Héndler.
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Anbaumaishécksier mit guter Sicht fiir den Fahrer

(Foto oben)
Anbaumaishécksler, bei welchem die Sichtver-
héltnisse stark beeintréchtigt sind (Foto Mitte)

Zwelwegeschlepper mit Anbaumaishécksler in
Schubfahrt (Foto: rechts)

Hochste Leistungen
mit den echten Selbstfahrern

Konzipiert fir hochste Leistungen werden
diese Maschinen verstérkt flir spezialisier-
te GroBbetriebe und den groBflachigen,
Uberbetrieblichen Maschineneinsatz ange-
boten. Dabei steht im Vordergrund das Be-
streben nach héchster Leistung. Sie wird
ermoglicht durch ein sehr hohes Lei-
stungsangebot von mehr als 50 kW/Ernte-
reihe und durch den hydrostatischen, d. h.
stufenlosen Fahrantrieb. Diese beiden
Komponenten erlauben grundsétzlich Ar-
beit an der Leistungsgrenze, durchschnitt-
liche Arbeitsgeschwindigkeiten um 6 km/h
sind bei diesen Maschinen die Regel. Zu-
dem bieten solche Maschinen hochsten
Arbeitskomfort durch sehr gute Sichtver- / .

héltnisse sowie z.T. auch automatische Abkippen der Maissilage vor de

4 ol Z

m Silo und Verteilern sowie Festwalzen mit Radlader

7> WO Mman Kartoffelh erntet,
ist Grimme

Warum entscheiden sich weitdenkende Erzeuger fiir einen Kartoffel-Vollernter von
Grimme?

@ Weil sie Erfahrung und ausgereifte Technik zu schatzen wissen, denn Grimme bestimmt
schon seit Jahren die Entwicklung.

® Weil sie in den Kundenberatern und Kundendiensttechnikern von Grimme sowie in
ihren Landmaschinenhandlern starke und kompetente Marktpartner sehen, die sich
auskennen mit der Grimme-Technik.

® Weil Auslieferungslédger tiberall in den Kartoffel-Anbaugebieten fiir schnelle Ersatzteil-
beschaffung sorgen, damit sie in der Ernte — wenn es darauf ankommt - ihre Schlag-

kraft nicht verlieren.

rimume,

Wer Kartoffel- Franz Grimme

Landmaschinenfabrik

Vollernter meint,  Postfech 0

o 2845 Damme
sagt Grimme. Telefon (05491) *2014

Telex 09-41114
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Bedarf und Leistung ausgewshlter Silomaisernteverfahren

(45 t/ha, 30 & T™™, 1000 m FE, 300 m- Schlaglanée, Transporteinheiten mit je 4 t)

Reihenzahl Hochsilo Flachsilo
Einlage- Wagen- AK- Zeitbe- Berge- Berge- |Einlage- Wagen- AK- Zeitbe- Berge- Berge-
rung zahl  zahl darf leist. leist. rung zahl  zahl darf leist. leist.
(h/ha) (t/h) (t/h/AK) (h/ha) (t/h) (t/h/AK)
Nr. 1. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Handzuteil.
o 1 1 + Gebldse 1 1 9,8 4,6 4,6
o
N .
=12 1 Durcht.x:leb 1 1 8,8 5,1 5,1
° + Gebldse
© .
3 7 |Dosierer 1 i 7,5 60 60
+ Kipper
c Handzuteil. Uberfahrt :
§ 4 1 + Geblise 2 2 11,8 7,6 3,8 abspulen 3 17,7 7,6 2,6
B . ‘
H 2 [Dosierer 2 2 68 13,6 6,8 " 2 3 9,9 13,6 4,5
‘ + Kipper ’
6 j  [Hendzuteil. 3 11,3 12,0 4,0 " 2 4 15,0 12,0 3,0
+ Gebldse
° Dosi
=) 2 SF | Dosterer 3 4 7,3 250 6,3 " 3 5 8,5 250 5,0
o + Kipper
o . .
“l s 3 s | Dosierer 4 5 65 38,0 69 |Akipeen 4 5 6,5 38,0 69
+ Kipper vor Silo

Lenkeinrichtungen als Arbeitshilfe fiir Rei-
henfriichte. Erkauft werden muB diese aus-
gereifte Technik allerdings durch hohe In-
vestitionen, weiche manchen Kéufer doch
lieber .zum anfangs erwéhnten Anbau-
‘hacksler greifen lassen. Allerdings be-
kommt der Besitzer dann eine Maschine,
welche in zweireihiger Ausflihrung bis
nahe an die 30 t/h und in der dreireihigen
Ausfiihrung fast 40 t/h Bergeleistung errei-
chen kann, d. h. eine Stundenleistung von
etwa einem ha wird dadurch erméglicht.
aloraussetzung ist eine reibungslos funktio-
lj%rende Transportflotte und ein dem
Hacksler ebenbirtiges Einlagerungsgerat.

Gerade bei letzterem kénnen groBe Pro-
bleme auftreten, denn eine Stérung bringt
den ganzen Ablauf zum Stillstand. Fur
Hochsilos haben sich dabei Dosierer gut
bewahrt, weil dadurch die gesamte Ernte-

zeit fur die Einlagerung genutzt werden
kann. Wird hingegen die Kombination Ge-
bldse mit Selbstentladewagen beniitzt,
dann verbleiben aufgrund der erforderli-
chen Rangierzeiten nur 50 Minuten von ei-
ner Stunde fiir das Einlagern von bis zu
40 t Silomais. Es hat sich auBerdem gezeigt,
daB dabei die Selbstentladewagen zu ge-
ringe Auswurfleistungen erbringen, wenn
das letzte Drittel entladen werden muB.

Alle diese Griinde sprechen fiir die Lage-
rung der Maissilage im Flachsilo. Auf-
grund der hohen Schlagkraft werden dabei
selbst gréBte Silos ohne groBe Unterbre-
chung gefiillt. Als glinstig hat es sich er-
wiesen, wenn dabei das Hackselgut ein-
fach vor den Silos auf einer befestigten
Flache abgekippt wird (Abb.5). Von dort
kann dann ein GroBschiepper mit Frontla-
der oder besser ein Radlader das Gut ins

Silo schieben, verteilen und festwalzen.
Messungen haben gezeigt, daB ein Radla-
der auf diese Art und Weise bis zu 60 t/h
einlagern kann.

Was leisten diese Maschinen auf Kleinfla-
chen?

Wenn derart hohe Leistungen auf Flachen
mit etwa 2—3 ha GréBe modglich sind,
dann erhebt sich im Uberbetrieblichen Ma-
schineneinsatz die Frage, wie hoch wohl
die EinbuBen auf kleineren Flachen sein
mogen. Dazu Abbildung 6, auf welcher fiir
in Bayern typische FlurstliicksgroBe die
Leistungen der zwei- und dreireihig arbei-
tenden Maschinen dargestellt werden. Es
zeigt sich, daB unterschiedliche Schlag-
gréBen eine Minderleistung von etwa 10 %
bei den Umhéange- und etwa 15 %o bei den
Parallelverfahren verursachen. Eine Min-
derleistung von etwa 40% ist dagegen

=1

- macht in der
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Hackselleistung in t/h
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2-reihiger Anbaufeldhacksler
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WEIHENSTEPHAN

zwischen dem langsamen Umhéngeverfah-
ren (3,6 km/h Arbeitsgeschwindigkeit bei
der kleinen Flache) und dem schnellen
Parallelverfahren (5,6 km/h und der groBen
Flache) zu ersehen. Auch dieses Ergebnis
beweist erneut, wie wichtig eine ausrei-
chende Motorleistung und damit eine ho-

bei Silomais (Ertrag=45t/ha)

~
P6 77/279

here Arbeitsgeschwindigkeit bei der Sila-
gebergung sind.

Zusammenfassung
Betrachtet man das derzeitige Angebot an
Héackslern fir die Silomaisernte, dann

zeigt sich, daB auch flr die héchsten An-

forderungen leistungsféhige’ Maschinen
vorhanden sind. Es bleibt dabei dem K&u-
fer Uberlassen, fiir seine Verhalinisse die
geeignete GroBe herauszufinden. Er sollte
in diese Uberlegungen die vorhandene
Mechanisierung der Einlagerung, den ei-
genen Schilepperpark und auch die abzu-
erntenden FlurstiicksgréBen einbeziehen.
Insgesamt aber gilt, daB die Silomaisernte
aus technischer Sicht noch nie so pro-
blemios war wie heute.

Die Teilnehmer
waren zufrieden

Die diesjahrige Fachtagung des Kurato-
riums fiir Waldarbeit und Forsttechnik wur-
de von etwa 2000 Teilnehmern, darunter
Vertreter der Forstwirtschaft aus 12 euro-
paischen Landern, den USA, Japan, Chile
und Israel besucht, davon nahmen ca. 900
Personen nur an der Vorexkursion teil.

Die Tagung fand ein breites Echo.

Mittels Fragebogen wurden die Teilnehm "
um eine Beurteilung der Tagung gebeteW'
Die Auswertung ergab, daB hinsichtlich ei-
ner Gesamtbeurteilung 98 % die Organisa-
tion, 96 % den Informationsgehalt fiir gut
bis befriedigend hielten. Hinsichtlich der
Exkursion befanden 92°% den Informa-
tionsgehalt, 86°%o die Auswertbarkeit flr
die eigene Arbeit und 89 % die Art der
Darstellung gut bis befriedigend. In Vor-
schlagen (ber die kiinftige Gestaltung wie
auch im gesamten Verlauf der Veranstal-
tung und in der Mitgliederversammlung
kam die positive und kritische Mitarbeit
der Teilnehmer zum Ausdruck. Auf Grund
der Anregungen werden auch Uberlegun-
gen angestellt, wie kiinftig die Exkursionen
noch wirkungsvoller ablaufen kénnen.

Nach einem BeschluB des Vorstandes des
KWF, in Ubereinstimmung mit der Mitglie-
derversammlung und dem Verwaltungsrat,
sollen abweichend von der bisherigen Pra-
xis — eine Tagung im Abstand von zwei
Jahren — kiinftig im Turnus von vier Jae!;)w
ren die Fachtagungen mit Exkursione¥-
und der Vorstellung neuer Maschinen ab-
gehalten werden, dazwischen kleinere Ver-
anstaltungen Uber einzelne, aktuelle The-
men in unregelmaBigen Abstédnden und
gegebenenfalls mit begrenzter Teilnehmer-
zahl.




