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1 Beschreibung R {

Der Aufsatteldiingerstreuer D 038 A des Ko@binates Fortschritt
Landmaschinen, Betrieb VEB Landmaschinenbau GlUstrow, dient zum
Ausbringen von Stickstoffdiingemitteln vorwiegend im gebrochenen

Verfahren mit Feldrandbeladung.
‘Der Streuer besteht aus folgenﬁen-HaUptbaugruppen:'

- Fahrwerk mit Hubeinrichtung

- Vorratsbehalter

- Férderband,

- Schleuderscheiben mit Leiteinrichtung
- Antriebsorgane sowie

- MeB- und Kontrolleinrichtungen.

.

Die Maschine ist als sattellastiges Fahrzeug ausgefihrt. Der Fahr-
werksrahmen ist als Parallelrohrrahmen mit 1ntegr1erter Zugdelch-
sel ausgelegt und.dient zur Aufnahme aller Baugruppen. ;
Als Achse kommt die Bremsachse der Hochdruckpresse K 454 mit der
Bereifung 12, 5-20/8PR zur Anwendung.

Die Spurweiteneinstellung erfolgt durch Wenden der Scheibenréader.
Der Einsatz von Zwillingsbéreifudg ist bei der Spurweite 1500 mm
mit den dazugehorigen Zwischenstlicken méglich.

Zur Anderung derbAbwurfhahe von 800 mm auf 1200 mm dient eine
Hubeinrichtung, die als Achsschwinge mit zwei doppelt wirkenden
Arbeitszylindern ausgebildet ist und von der Traktorhydréulik
“angetrieben wird, : :

-Die Abstellung des Streuers érfolgt auf dem an der Unterseite

der Zugdeichsel befindlichen klappbéren StitzfuB., ;

Die Bremsanlage besteht aus einer mechanischen Feststell- und
einer druckluftbetdtigten Betriebsbremse mit einem Bremskraft-
regler, der entsprechend dem Belastungszustand des Streuers ein-
zustellen ist, : :

Aus dem Vorratsbeh&lter, der mit dem Fahrwerksrahmen verschweift
isty wird das DUngemittél mit Hilfe eines genoppten Forderbandes
durch den mechanisch einstellbaren Dosierschieber transportiert
und fallt Gber zwei Leitbleche auf die Schleuderscheiben.

Der Antrieb des Férderbandes erfolgt iber éin gummibereiftes
Reibrad, das an einem Schwenkarm angebracht und von einem Luft=-
zylinder auf das linke Rad der Maschine gepreBt wird. Der An-
trieb vom Reibrad zum Férderband erfolgt Uber ein Rollenketten-
getriebe..




Der Luftzylinder wird als Nebenverbraucher vom Luftbehalter der
Bremsanlage mit Druckluft beaufschlagt, wenn der in der Fahrer-
kabine des Traktors befindliche Absperrhahn betatigt wird,

In drucklosen Zustand wird der Schwenkarm durch zwei Zugfedern
in Trénsportstellung gebracht und durch einen pneumatisch be-
tatigten Klinkenhaken arretiert.

Der Antrieb der Schleuderscheiben erfolgt von der Traktorzapf=-
welle uber einen eigenen geschlossenen Hydraulikkreislauf. Die
durch eine Welle verbundenen Kegelradgetriebe der Schleuder-
scheiben mit angefianschtem Zahnradmotor werden uber eine Zahn-
radpumpe angetrieben. :

Die Einstellung der erforderlichen Schleuderscheibendrehzahl
wird Uber ein Dreiwegestrombegrenzunngentil realisiert.

Zu den MeB=- und Kontrolleinrichtungen gehdren:

- Hektarzahler :

= Schleuderscheibendrehzahlanzeige

- Beh&lterleeranzeige.

Diese Einrichtungen sind in einem Instrumentenblock in der Fah-
rerkabine des Traktors angeordnet.

Eine Einsfellung des optimalen Aufgabepunktes ist durch Schwen-
ken der Leitbleche (quer zur Fahrtrichtung Lx) und der Leitein-
richtung (léngs zur Fahrtrichtung L ) in Abh&ngigkeit vom Diinge-
mittel, der Ausbringmenge sowie der erforderlichen Schleuder=-
scheibendrehzahl notwendig. i
Als Zugmittel ist ein Traktor der Zugkraftklasse 14 kN mit einer
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Zapfwellenantriebsdrehzahl von 1000 min~~ erforderlich.

Technische Daten:

Lange . ‘- 4750 mm
Breite bei 1500 mm Spurweite 1900 mm
bei 1800 mm Spurweite 2150 mm

Breite mit 2zwillingsbereifung
bei 1500 mm Grundspur=-

weite 2510 mm

Hohe bei einer Abwurfhohe
von 800 mm 2260 mm
1200 mm 2 2530 mm
Beladehdhe : © 2200 mm
Konstruktionsmasse 1500 kg
Betriebsmasse = i 1640 kg

mit Zwillingsbereifung 1835 kg



Behaltervolumen
zulassige Nutzmasse
ohne Zwillingsbereifung
mit Zwillingsbereifung
zulassige Achslast
zuléssige Gesamtmasse

Antriebsdrehzahl der Zahn-
radpumpe

Spurweiten

Spurweite mit Zwillings-
bereifung

Bereifung
Bereifung Reibrad

Scheibenrad
Zugose : g
Anzahl der:Schleuderscheiben

Ourchmesser der Schleuder-
scheiben :

Anzahl der Strguleisten

einstellbare Schleuder=
scheibendrehzahl

. Abwur fhéhe
Dosierschieberbreite
Skalenteilung
Skalenbereich

Maschenweite der Auflage-
gitter

maxe.

Antriebsketten

Olfullmenge im Kettengetriebe
Gesamtibersetzungsverhaltnis
Gelenkwelle

Zahnradpumpe

Zahnradmotor
3-Wegestrombegrenzungsventil
Fillmenge des Hydraulik=-
behdlters

2,2 m

2l t
251850
29,4 kN
3900 kg

1000 min~1

1500 mm bzw. 1800 mm

2200 mm

12,5-20, 8PR . TGL 11957
pi = 1500kPa

21ix4, 4APR TGL 6506/01

pi = 550 kPa
11x20 GO
B50~30 TGL 26053
2
700 mm
3
1400 min~2
800 bis 1200 mm
540 mm
10 mm %
0 - 16
20x20 mm
2 x 10B=-1 TGL 11796/03
1 x 12A-=1 TGL 11796/03
2,0 1 (GL 100)
i = 24,9
21 TGL 7884/01
80/16,0-121 « TGL 37069°
50/20,0-221 TGL 37070
20/21,12/0 TGL 26245/20

100 1




2% Prufergebnisse

Aus Grinden der verspateten -Bereitstellung der Maschinen und der
Nichterfillung der Arbeitsqualitét im Jahre 1985 wurde die Pru-
fung 1986 mit 4 Einsatzmaschinen und 2 Funktionsmaschinen1(Hadg-
untersuchung, Haltbarkeit und Streugenauigkeit) fortgesetzt.
Dabei entspricht die Maschine Nr. 18 dem Serienzustand.

2.1, Funktionsprifung

In Tabelle 1 sind die wichtigsten Kennwerte der bei den Funk-

tionsmessungen verwendeten Dingemittel angegeben.

Tabelle 1

Charakterisierung der verwendeten Dingemittel

‘l’ \ s .
Dinge~ Vasser= Dichte Anteil der KorngroBen in Uen Fraktionen

mittel gehalt : F1 F2 F3 B Fs F6 F Fe
SO0 oS T O RST E Rl o S 5 A 0 25,0
soe eeo see coe sse see ese
%1,0° S1,6: 2,5 53,15 54,0 <5,0
= mm mm mm mm mm mm mm mm
% kg/m % % % % % % % %
Kalkammon=- :
salpeter
(Rostock) ; 3 s
KAS=R 1 1022 055 12,8 265, 7 EE5 015 756 6,8 2553 0S
-’ Harnstoff ; :
HS 1 &Y L b 379 29,3 64,6 0,9 0,2 - -
Ammon-_ 2 1) . ;
sulfat 2) 958 - kristallin -
AS 3

1) Streugenauigkeitsmessung

2) Durchsatzmessung

Zur Bestimmung der Arbeitsqualitat wu;den der Massedurchsatz, die
Reproduzierbarkeit des Massedurchsatzes 'sowie die Durchsatzgleich-
maRigkeit und die Verteilgenauigkeit Uber die Arbeitsbreite néch
TGL 80-24630 Blatt 1 und 2 bei 3 verschiedenen Dungemitteln ge=
messen., b ¢

Die Ergébnisse der Massedurchsatzmessungen sind in Tabelle 2

und auf dgn Bildern 1 bis 3 in den Ausbringmengéndiagrammen
zusammenge falt.
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Tabelle 2

Massedurchsatz und Ausbringmengenbereiche

Dﬁnge- Dosier-  Massedurch- Ausbringmenge kg/ha bei
mittel schieber satz Arbeitsbreite
he it __kg/min Zom 9l mi 12m 18 m
KAS=R 1 8,7 - 58 44 29
45 %o 148,5 = 990 743 435
HS 1 11,1 - 74 55 37
15 130,5 = 870 652 435
AS : 2 "'25,5 218 170
8 92,0 788 613

Die Reproduzierbarkeit der Einstellung bezogen auf die Ausbring-
menge ist aus Tabelle 3 zu ersehen. Zwischen den einzelnen Wie=-
derholungen wurde die Ausbringmenge jeweils neu eingestellt.
Tabelle 3

Reproduzierbarkeit der Einstellung

Dinge=~ Dosier=- g Ausbringmenge kg/ha relative
mittel/ schieber- : bei Messung . maximale
Arbeits- stellung : : - ~ - __ Abweichung
breite 1 2 3 X o
KAS-8 3,5  145,7 1i46,2 148,3 146,7 + 1,1
‘b.= 18 m .

HS 1,0 62,3 63,9 63,9 63,4 - 1,7
b=11m

HS - ki 745 .389,4 391,4 391,4 390,7 = 0,3

b =12 m

Der EinfluR des Behélterfiillstandes auf die Ausbringmenge wird in
Tabelle 4 dargestellt, : ¥



Tabelle 4

EinfluB des Behalterfiullstandes auf die Ausbringmenge

DUngemittei/

Fallstand Ausbringmenge kg/ha relative
Dosierschieber= bei Messung maximale
stellung Abweichung

vom Mittel-
o wert
% 1 2 3 X %
100 : 190,7 193,8-197,8 .194,1 - 0,2
60 KAS / 4,5 194,2 194,6 = 194,4 ~ionh
30 194,2 195,4 195,0 194,9 + 0,2
i00 HS / 7.5 389,4 391,4 391,4 390,7 + 0,5
60 38343 .390,2 = 386,8 - 0,5

~

B T

Die DurchsatzgleichmaBigkeit ist aus Tabelle 5 und den Bildern
4,..6 zu ersehen, ;

Tabelle 5

DurchsatzgleichméBigkeit

Dingemittel Oosierschieber=~ Ourchsatzgleich-

stellung m&Bigkeit
Sy %
KAS. 6,0 10,6
HS 5,0 6,3
AS N E5h0 32,3

Die Streugenauigkeit quer zur Fahrtrichtung wurde ermittelt. Die
Ergebnisse sind in den Streubildern 7 bis 16 dargestellt.

Als MaB der Streugenauigkéit wurden die Variationskoeffizienten
fir verschiedene Arbeitsbreiten unter Bericksichtigung der Uber=-
deckung der Streubahnen bei der Arbeitsweise Kehrfahrt berech-
net, In den Bildern sind neben dem Streubild Variationskoeffi-
zienten in Abhéngigkeit von der Arbeitsbreite, der ATF=Grenzwert
8% = 15 und die dazugehbdrenden Ausbringmengen grafisch darge-
stellt, :

Die Arbeitsgeschwindigkeit betrug bei den Messungen 10,2 km/h,
Die Einstellung des Aufgabepunktes des Diingemittels auf die
Schleuderscheiben fir die vorgegebenen Arbeitsbreiten von 9 m,
12 m und 18 m sowie die jeweiligen Diingemittel und Ausbringmen-
gen wurde in einem Bereich von L, = 220 - 245 mm und’' L = 20 -

Y
50 mm vorgenommen,

-
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‘Die Schleuderscheibendrehzahl wurde auf 1100 min'l bzw. 1300
min~? bei Ammonsulfat eingestellt.

Aus Tabelle 6 sind die gefundenen Einstellwerte zu ersehen.,

Tabelle 6

Einstellwerte fUr die Verteileinrichtung und Streugenauigkeit

Dingemittel/ - Bild=- Einstellung der Variationskoeffizienten S%SG
Dosierschieber- Nr. Leiteinrichtung und Ausbringmenge bei
einstellung 1 i L Arbeitsbreite
: X - Y 12 m 18 m
3 mm mm % kg/ha A kg/ha
KAS-R / 10,0 7 225 30 12,5 599 13,0 395
KAS-R / 8,5 8 225 L o)l alylo) 510 147 341
KAS=-R / 6,0 RS 220 50 10,4 350 13,7 233
KAS-R / 4,0 10 220 50 TAP 235 11,0 157
KAS=-R / 2,0 11 230 50 6,4 118 15,2 73
SHS S/ 25 12 225 30 135 125 19,6 80
HS / 5,0 d5he = 220% 50 7,0, 225 14{0 25008
s /100 14 220 40 T 1313 14600 1857 310
Arbeitsbreite 9 m :
% kg/ha
as 1) 74,0 15 245 20 12,1 310
AS 1) /16,0 16 \ 245 | ! 20 17,8 440

1) n = 1300 min~%

Die Achslasten des Streuers Nr, 018 und des Traktors MTS-80 im
leeren und beladenen Zustand mit und ohne Zwillingsbereifung
sind aus Tabelle 7 zu ersehen,

Tabelle 7

Achs=- und Stutzlasten bezogen auf Betriebsmasse |

Zuladung Achslast Stitzlast ' Traktorachslast verbleibende
vorn hinten Vorderachs=-

kg kN kN KN e kN last %
leer 13,2 2,8 10,1 27,9 26,6
2020 28,4 - 7.6 9,2 33,5 21,6

"~ Zur Ermittlung der Bodenbelastung wurde der mittlefefDruck in der
Aufstandsflache der Bereifung bei station&drer Radlast ermittelt.
Die Ergebnisse sind in Tabelle 8 dargestellt.
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Tabelle 8

Bodenbelastung
Achse* Bereifung Achs- Rad- Reifen- Auf= mittl,

: last last innen- stands= Druck

druck flache (Bodenbe=-
2 lastung)
: kN KN KPa cm MPa
Dingerstreuer 2x 29,8 14,9 150 84555 0,187
einfach be= 12,5=20/
reift 8PR < : ;
zwillings~ 4x 29,8 14,9 150 815 0,113
bereift 12,5-20/
8PR

Traktor
Hinterachse 15,5=38 39,5116, 7 140 1320 0,129
Vorderachse 7,5-20 9,2 4,6 240 260 0,178

In Ubereinstimmung mit der TGL 24626/07 erfolgte die Bestimmung
der statischen Kippwinkel auf der Kippplattform. Die Ergebnisse
und die daraus berechneten Hangeinsatzgrenzen sind in Tabelle 9
zusammengestellt, ’

Tabelle 9

Kippwinkel und Hangeinsatzgrenzen

Spurweite Abwur fhohe statischer Hangeinsatz-
Kippwinkel grenze
mm 0 %
Zuladung 1ot
1500 4 800 22 v 820
1500 1203 19 17
1800 800 26 24%)
1800 1200 - 23 21
zwillingsbereifung 800 31 301)
1200 27 25
Zikedung 2,0 '
-1500 800 18 N 16
1500 1200 15 13
1800 800 2os e 20
1800 1200 ° 19 17
Zwillingsbereifung 800 28 271)
: 1200 24 22

1) zulassige Einsatzgrenzen bei v = 7 km/h
A il7/



Zur BestiMmhdg,der Konstanz der Schleuderscheibendrehzahl wurde
die Abhéngigkéit der Schleuderscheibendrehzahl von der Zapf-
wellendrehzahl im-Leerlauf und bei maximaler Belastung gemessen.
Die Ergebnisse und der,prozentdale Drehzahlabfall sind in Tabelle
10 gegeniibergestellt.,

Tabellg 10

Drehzahlverhalten der Schleuderscheiben

Belastung der Dosierschie- Drehzahlen
. Schleuder- bereinstel- Zapfwelle Schleuderscheiben
. scheiben lung min"t rel. min~! rel.

Leerlauf 0 1077 100 1072 100
; 991 - 92,0 1056 98,5
937 87,0 1048 97,8
873 81,0 1020 95,1
822 . 76,3 1018 95,0
754 70,0 - 990 92,4
646 60,0 960 89,6

maximal ‘16 1050 100 - 1072 100

(150 kg/min) 1003 95,5 1060 98,9
944 °89,9 1038 96,8
824 78,5 . 1000 93,3
720 68,6 = 988 - 92,2
656 62,5 930 86,8
599 57,0 854 79,7

" 2ur Ermittlung des Gesamtantriebsleistungsbedarfes wurden die
Zug-- und Orehleistung gemessen., 1 :
Es wurden eine Zugleistung von 2,2 kW bei einer mittleren Zug-

‘kraft von 440 N auf fester Fahrbahn und eine Drehleistung des
Reibrades von 0,2 kW bei einem Drehmoment von 33 = 39. Nm und
eiﬁe.Drehleistung der Zahnradpumpe von 11,6 kW bei einem Dreh-
moment von 108 Nm an der Zapfwelle gemessen. Insgesémt betragt
der Antriebsleistungsbedarf 14 kW.

Aus Zeitmessungen wahrend des Einsatzes wurden Normative er-
mittelt und daraus die Produktivitat fir eine Schlaggrokée von
100(ha bei Feldrandbeladung mit dem Mobilkran TIH 445 berech-
net (Tabellen 11 und 12).
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Die in der ATF geforderte Arbeitsgeschwindigkeit von 10 km/h
'iét im Einsatz erreichbar. Es wurden Geschwindigkeiten bis 15 km/h
gefahren. Die Normative geht von einer mittleren Geschwindig-

keit von 11 km/h aus. :

In der Ermittlung des Dieselkraftstoffverbrauches wurde ein
Mittelwert in T1 von 17,2 1/h bei einer Schwankungsbreite von

12,2 bis 22,2 1/h festgestellt.
Tabellg 11

Mittlerer Zeitaufwand

Teilzeit Bedingungen mittlerer Zeitaufwand
Arbeitsbreite
Mmm
Streuzeit T1 9 - 6,4 min/ha
12 45677
18 Fr0t
Wendezeit T21 ‘0,31 min/Wendung
Fahrzeit am-
Arbeitsort T22 2,30 min/Ladung
Beladezeit T Kranbeladung 5,2 min/Ladung
23
mit TIH 445
. Zeit fur die
funktionellen T41 Prifumfang ca. 25,3 min/100 ha
Stérungen 7000 ha
Zeit fur die
technischen Tao 4 26,4 min/100 ha

Stdrungen

Tabelle 12 !
Erreichbare- Produktivitédt und spezifischer DK=Verbrauch
Dinge~ Arbeitsbreite/ Produktivitat ha/h DK-Verbrauch in T, 4

mittel Ausbringmenge W1 ) Woa _ l/ha’ - 0
KAS 18,4 m

200 kg/ha 20,2 13,6 1,3

300 kg/ha 20,2 12,7 1,4
KAS 12,0 m

3C0 kg/ha 13,2 9,8 1,8
1 ©00 kg/ha 13,2 769 272
HS 12,0 m )

150 kg/ha 13,2 10,2 1,7

300 kg/ha 13,2 978 1,8
AS i 9,0 m ; :

500 kg/ha 9,9 6,9 245
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2.2, Einsatzpriifung

Mit den Prifmaschinen wurde der in Tabelle 13 -aufgefihrte Ein-

satzumfang.arreicht,

Tabelle 13

Einsatzumfang
Maschire Einsatzort bestreute prozentualer Anteil
Nr. Flache der Arbeitsbreiten
6m = 9m 12 m 18, 4 m
ha % A ” :
009 VEG Woeten 1496° 68 - 32
010 % ‘1334 50 - 50
011 LPG Plate 2100 45 11 44
012 o ~' 2036, a5 12 37
S 6966 X 53 7 40

wahrend des Einsatzes der Priufmaschinen wurden folgende Schéaden
und Mangel festgestellt:

- starker VerschleiR der Zugdse und der Streuleisten
- Mitnehmerstollen vom Férderband abgerissen
- Rieselverluste infolge mangelhafter Abdlchtung zwischen
Vorratsbehélter und Forderband
- Bremsen loésen nicht
- Ausfalle der Instrumantenblocke und AbWelchungen in der
Anzeigegenauigkeit
~ Verwendung unterschiedlicher FelgengroBen far- Laufrader und
Zwillingsbereifung PLE <
' = Gehduseunterteil des. Rollenkettengetrlebes be1 elner Spurwelte
von 1500 mm an einer Maschine durchgerieben ;
- Aufstiegsleiter am Vorratsbehalter gebrochen
- Halterung fur Arretierhebel des Reibrades gerissen
- Reibrad auf der Antriebswelle gelést
- defekte Druckschl&uche. : : y .

Die am Streuer aufgetretenen Schaden verursachten einen Repara-
turaufwand von 1,1 AKmln/t bzw, 0,52 min/ha.

Der Zuver16351gke1tskoefflzlent wahrend des Priifzeitraumes betrug
0,94, funktionell 0,97 und‘technisch 0,95,

Der Aufwand fur Pflege und Wartung betragt durchschnittlich

20 Minuten pro Schicht, wobei fir die Reinigung der gréBte

Anteil bendtigt wird. wWahrend bei sehr trockenen Einsatzbe-
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dingungen die Maschine nur selten abzuwascnen iet,  ist dies
beim Wechsel des Dingemittels und feuchter witteruny uUnbeding:
erforderlich. Insbestndere die Leiteinrichtung muB bei feu L=
_ten Dungemitteln oder hoher Luftfeuchtigkeit oft gereinigt
werden, um die geforderte Arbeitsqﬁalitét zu gewadhrleisten.
Der bendtigte Zeitaufwand zur Reinigung der LeiteinricHtung
betragt im.Mittel 5 min je Tag und Maschine.
Der Aufwand zur Versorgung der Schm;erstéllen geht aus Tabelle
14 hervor. Die in der Betriebsanleitung enthaltenen Verscirii-
ten fir Pflege und wartung und deér Schmierplan werden der ir=
fordernissen gerecht. Fir die wdchentlich durchzufihrender
PflegemaBnahmen werden zwei Schmiermittel bendtigt.
Der Korrosionsschutz besteht aus einem Anstrichsystem mit untec=
schiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Korrosionsschutz-
kennwerte sind der Tabelle 15 zu entnehmen.

Tabelle 14

Aufwand zur Versorgung der Schmierstellen

Pflege- - Bezeichnung An- Schmier-~ Schmier-
haufig- zahl stoff- mittel
keit CERRLY 4 menge
g
wochent- Ulbehalter Ulkontrolle_ 1
lich g ; Bedarf { H 46R
Schwenkarm \ 2 GL 1002)

Zugobse, Lagerung,Pﬁmpen-
antrieb, Umlenkrolle,
Betrieosantrieb und Ab-

trieb Antriebswelle big 50 swa 5323)
mqnat- Kegelradgetriebe, : Olkontrolle GL 100
lich Feststellbremse, Achs--
schwinge, Hubzylinder, °
Schwenkarm, Reibradwelle,
Nockenwelle, Einstell- :
spindel 19 100 . SWA 532
Spindel der Spann- und
Leiteinrichtung,
Schieberspindel ein-
fetten 3 nach Bedarf SWA 532
jéhr- Lagerbolzen, Ulwechsel
lich Getriebe 3 4 Kampagne= SWA 532
: tberholung GL 100
H 46R

1) HAydrauliksl :
2) Getriebedl
3) wWalzlagerfett



Tabelle 15

Korrosionsschutzkennwefte der .Maschine Nr, 018

MeBstelle ' Schlchtdlckei) Gitterschnitt- Durchrostungs-

: s um kennwert2) grad D

Fahrwerk/Rahmen 155 o 1eiea2 D 10 .

Anhéangebock 160 l1oee2 D 8

Streuaufsatz/

Behalter : :
innen 150 g loee2 y : D. 8
auBen 155 X leee2 D 10

1) Nach TGL 29778; TGL 18780/06
2) Nach TGL 14302/05
3) Nach TGL 18785

Hinsichtlich korroslonsschutzgerechter Gestaltung wurde die
TGL 18703/02 elngehalten. 3

Vom VEB KfLKénigswustefhausen wurde ein Gutachten uber die
instandhaltungsgerechte Konstruktion erstellt und zusammen-
fassend eingeschatzt, daB eine sehr gute Méglichkeit zur Durch=-
fihrung von Haupt- und Teilinstandsetzungen besteht, und eine
industriemaBige Instandsetzung von Einzelteilen und Baugruppen
gut zu organisieren und zu spezialisieren ist.,

Zum Nachweis der Haltharkeit der Maschine wurden mit 2 Maschz-
nen Prifstandsliufe auf dem Fahrwerksprifstand mit einer Gesamt-
laufzeit von 223 Stunden durchgefiihrt,

Folgende Schaden wurden festgestellt:

- Einrisse am Maschinenrahmen 2
- Felgenrisse und
- Achsbruche
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3 Auswertung

Der Aufsatteldingerstreuer D 038 A ist zum Transportieren und
qualitatsgerechten Ausbringen von N-Dungemifteln einsetzbar.
Besonders vorteilhaft ist der Einsatz in hohen Pflanzenbestén-
den und Reihenkulturen sowie bei eingeschrénkter Befahrbarkeit
des Bodens zur 1., Stickstoffgabe mit Zwillingsbereifung. Die ge-
forderte Bodenbelastung von- 0,12 MPa wird bei der Ausristung mit
Zwillingsbereifung nicht Gberséhritten. Bei Einfachbereifung be-
tragt sie 0,187 MPa.

Eine Abhéngigkeit der streumenge vom Behalterfullstand ist
nicht feststellbar. Der Durchsatz und damit der Ausbringmengen=-
bereich entsprechen den Forderungen der ATF.

Die DurchsatzgleichméBigkeit ist gemaB ATF fir KAS und HS mit
wenigef als 10 % gewshrleistet. Bei AS treten hohe Abweichungen
bis 32 % auf. Die ATF wird hierbei nicht erflillt.

Die Streugenauigkeit entspricht unter der Voraussetzung einer
exakten Einstellung von Aufgabepunkt und Drehzahl der Streu-
scheiben den Forderungen von.S%SG <.15 %.Mit KAS=S werden die
geforderten 18,4 m und 12 m Arbeitsbreite bis 300 kg/ha und

600 kg/ha Ausbringmenge, mit HS 12,0 m bis 400 kg/ha und mit

AS 9,2 m bis 600 kg/ha erreicht, s

Bereits geringfiigige Veranderungen der Aufgabepunkte beeinflus-
sen die Streugenauigkeit erheblich. Die Einstellbereiche -sind
entsprechend Betriebsanleitung in Abhéngigkeit vom Dingemittel
und von der Ausbringmenge in den Bereichen L, =-220...245 mm
und Ly = 20,,,50 mm exakt einzuhalten.

Die Forderung nach einer weitgehenden Konstanz der Drehzahl der
Schleuderscheiben wird auch unter maximaler Belastung bei Dreh-
zahlabfall der Zapfwelle des Traktors erfillt. Bei .31 % Dreh=-
zahlabfall der Zapfwelle betragt die Drehzahlminderung der
Schleuderscheiben ca. 8 %. |

Die Voraussetzung fir eine konstante Schleuderscheibendrehzahl.
ist ein richtig eingestelltes Strombegrenzungsventil,

Die Funktionssicherheit von Drehzahlanzeige, Hektarzéhler und
Behalteranzeige wurde im Verlaufe der Entwicklung wesentlich
verbessert. Es treten jedoch noch Ausfalle und Fehlanzeigen
auf, :
Entsprechend dem Gesamtleistungsbedarf voh i4 kit sind Traktoren
mit einer Nennzugkraft von 14 kN einsetzbar. Voraussetzung ist
eine ZahWellendrehzahl von 1000 min'l. Die Traktoren MT5-80
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und Zetor 52.11 entspreéhen diesen Anforderungen,

Die’ verbleibende Vorderachslast des Traktors MTS-80 entspricﬁt
den Forderungen der StVZO. { :
Der Dieselkraftstoffverbrauch schwankt in Abhéngigkeit von den
Einsatzbédingungen, wie Kultur, Bodenverhdltnisse und =feuchte,
Ausbringmenge und Arbeitsgeschwindigkeit} zwischen 12,2 und
22,2 1/h, das ausgewogene Mittel liegt bei 17,2 1/h. Bezogen
auf die bearbeitete Flache érgibt sich ein spezifischer Ver=
brauch von 1,3...2,5 1/ha.

Die erreichbare Produktivitat liegt in Abhangigkeit von der
Auébringmenge und Arbeitsbreite zwischen 10 und 20 ha/h (Wl)
und 7,0 und 13,6 ha/h (W, 4) :

Die in der ATF geforderte Arbeltsgeschwindlgkelt von 10 km/h
ist im Praxiseinsatz erreichbar. Es wurden Geschwindigkeiten
bis maximal 15 km/h gefahren.

Im Interesse ‘der Einhaltung der Arbeitsqualitat, insbeqondere
der DurchsatzgleichmaBigkeit, sollten 12 km/h nicht Uberschrit-
ten werden. Der Einsatz ist bis iu einer Hangneigung von 30 %
in Schicht-\und Fallinie mit 1,5 t Zuladung und bis ?7 % Hang-
neigung mit 2 t Zuladung und Zwillingsreifen ﬁéglich. Bei einer
Spurweite von 1800 mm und 1,5 t.Zuladung kann bis 24 % Hang-
neigung gearbeitet werden. Ab 20 % Hangneigung muB die Fahrge-
schwindigkeit auf 7 km/h verringert werden. Die Abwurfhohe
bleibt im Hangeinsatz auf den abgesenkten Zustand der Schleuder-
scheiben von 800 mm beérenit.

Durch Einsatz einer Transport- und Ubergabeeinrichtung werden

52 und T23
Produktivitat bei einer gleichzeitigen Einsparung von Mobil-

die unproduktiven Hilfszeiten T verkirzt und die
kranen erhoht.

Die Zuverlassigkeitskennwerte von 0,97 (funktionell) und 0,95
(technisch) entsprechen den Vorgaben der ATF.

Die wéhrend des Einsatzes aufgetretenen Mangel sind zu beheben.

i

Vorrangig sind zu ldsen:

- Die Moglichkeit des Auswechselns von Streuleisten ist zu
schaffen,

- Die'Verwendung gleichartiger Felgen fir Grund- und Zwillings=-
bereifurig ist zu sichern.

- Das Loseverhalten der Bremse muB verbessert werden.,
- Eine Abstellvorrichtung ist bereitzustellen.
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Der wahrend der Prifung ermittelte Reparaturaufwand von 1,1
AKmin/t ist geringe. 7

Der Aufwand fur Pflege und Wartung ist von den Einsatzbedingun-
gen abhangig. Der im Prifzeitraum ermittelte Aufwand liegt im
zuléssigen Bereich. Der Schmierplan entspricht den Anforderun-
gen. / . ;

Der Korrosionsschutz entspricht hinsichtlich Untergrundvorbe-
handlung; Schichtdicke, Gitterschnittkennwert und korrosions-
schutzgerechter Gestaltung den Apnforderungen. Schrauben missen
‘mit einem Farbanstrich versehen werden, da die Oberflachenbe-
handlung nicht haltbar ist. :

Durch den’ VEB. KfL KbniQSWusterhéﬁsen wurde ein Gutachten zur
insféndhaltungsgerechten Konstruktion erarbeitet, das die
Instandhaltungseignung nachweist. ol

Trotz der gegen Ende des Fahrwerkprifstandslaufes aufgetretenen
" Mangel ist mit einer ausreichenden Festigkeit zu rechnen. Die
geféhrdeten SchweiBverbindungen am Rahmen sind zu untersuchen
und konstruktiv zu Uberarbeiten.

Der Typschein des Krafffahrzeugtechnischen Amtes (KTA) und das
Protokoll der Schutzgltekommission liegen vor.

Die Maschine besitzt Schutzglite,

FUr die Bedienung ist ein Befzhigungsnachweis erfordeélich.
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4, Beurteilung

Der Aufsa;teldangerstreuer D 038 A des Kombinates Fortschritt
Landmaschinen, VEB Landmaschinenbau Gistrow, ist zum Ausbrin-
gen von TGL-gerecht gelagerten Stickstoffdiingemitteln einsetz-
bar. $

Hervorzuheben sind hohe Produktivitéten, insbesondere beim
Einsatz im Leitspurverfahren von 18,0 m Arbeitsbreite,mit gra-
nulierten Stickstoffdiingemitteln.

Weitere Vorteile sind-die einstellbare Abwurfhohe fir die Getrei-
deschosserdiingung, verénderbare Spurweite und geringe Boden-

belastung bei Verwendung von zwillingsbereifung. Die zeichnungs-
gerechte Fertigung sowie die exakte Einstellung der Verteil=- .
einrichtung sind Voraussetzung fir die Sicherung der Arbeits- >
qualitat.

Der Aufsatteldingerstreuer D 038 A ist fiir den Einsatz in der
Landwirtschaft der DDR “"gut geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 29.7.1986

Zentrale Priifstelle fur Landtechnik

~gez. i. V. Brandt gez. B, Ziehe

Dieser Bericht wurde bestétigts

Berlin, den 19. Dezember 1986

gez. i. V. Zaschke

Ministerium fdar Land-, Forst-

und Nahrungegiiterwirtschaft ' .

26 .



“Bei' Weiterverwendung der Prijfdngsergebnisse ist die Quellenangabe er-

forderlich.
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