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1e  Begchreibung

Der Sastgutbeizer Granogard von MEZUGEP Debrecen (UVR) dient
der Belzung von Getreide, Hilsenfriichten und Riibensemen imi
Trocken<, Feucht- und kombinierten Beizverfahren (Trockenbei-
gung mit vorheriger Benetzung des Saatgufes mit Wasger und
Haftmittel).

Der Belzer besteht aus ej.nem Grundrahmen, der folgende Bau-
gruppen enthilts

= Saatgutvorlaufbehiilter mit Saatgutdosierer

-~ Beizkemmer mit zwei Verteilerschelben fiir nussigbeize,
Kornmischer und Austrageschnecke

- Flissigkeitssystem mit zwel verschiedenen Pumpen (Dosier-
kolbenpumpe; Zentrifugalpumpe)

- Trockenbeizdosierer mit Vorratsbehilter

= Absaugeinrichtung

- elektrische Anlage

* = Binfilltrichter und Eintrageschnecke auf Kundenwunsch

Das tiber ein Fallrohr in den Vorlaufbehilter gelangte Sastgut
wird dosiert als Hohlkegel in die Beilzkemmer iibergeben. Die Do-
sierung ist durch einen verdnderbaren Ringspalt mdglich, In der
Beizkemmer wird das Ssatgut durch die Verteilerscheiben (Flieh=
kraftzerstiubung) mit fllissigen Beizmitteln benetzt oder mit
Trockenbelzmitteln vermischt, welche in der Austrageschnecke
en das Saatgut angerieben werden,

Die Austrageschnecke Ubernimmt das Saatgut und fordert es aus
der Maschine,

Das PFeuchtbeizmittel kann aus Kanistern, GroSbehdéltern oder

sonstigen Vorratsbehdltern entnommen' werden. Die Fdrderung

und Dosierung ist auf zwei verschiedenen Wegen vorgesehens

e) Ansaugstutzen mit Sieb Kolbenpumpe, Ausgleichsbehb’.lter,
Magnetventil, Druckmembren, Dosierblende, 3-Wege-Hahn,
Verteilerscheiben

b) Ansaugstutzen mit Sieb, Kreiselpumpe, Rotameter, Druckmem-
bran, Dosierblende, 3-Wege-Hahn, Verteilerscheiben

Die Dosierung des Mittels erfolgt durch Knderung des Hubes der

Kolbenpumpe bzw, des DurchfluBquerschnittes am Rotemeter,

Die Trockenbeizeinrichtung besteht aus Fsrderscheibe, Biirsten-

scheibe, Doglereinrichtung, Schneckenantrieb und zwei Mittel-
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behiilter, die als Wechselaufbau ausgebildet a;Lnd. Die Dosierung
des Belgzpulvers ist durch Veriinderung des Luslaufquerichnitts
mdglich. Die dosierte Mittelmenge wird einseitig in die Bejz-
kemmer mittels Blirstenscheibe transportiert,

Eine Kontrolle der geftrderten Beizmittelmengen besteht im
Flissigkeitssystem am 3-Wege-Hahm sowle em Pulverdosierer mit
einer StielmeBdose.

Mittels Druckmembran wird der kontinuierliche Zulauf von Saat=
gut und Beizmittel u‘nerwacht. Bei Unterbrechnung des Zulaufes
eines dieser Medien wird der BeizprozeB selbsténdig unterbrochen,
des fehlende Medium mittels Kontrollampe signalisiert und der
BelzprozeB erst Vwiedér nach Beseitigung des Mangels fortgesetzt,
‘Zur Reinigung der Maschine befinden sich in der Beizkemmer und
der Austrageschnecke Reinigungstffnungen. Die Austrageschnecke
kann mittels Schnellverschliissen von der Beizkammer getrennt

und der kegelfdrmige Auslauf der Beizkammer zusétzlich abgeklappt
werden,

. Zur Absaugung von Beizstaub und Beizmitteldtmpfen 1st ein Ven-

tilator mit einem Filtereinsatz mit Aktivkohle im Maschinen-
inneren vorhanden.

Die Beizmaschine wird bangruppenweise durch Elektromotore ange-
trieben,

Zur Fortbewegung sind vier Transportrider, davon zwei schwenk-
bar, unter dem Grundrshmen angeordnet. Wehrend des Betriebes wird
der Beizer am Standort gegen Verrollen mit einer Abstiitzvor-

_richtung gesichert,

Zur Bedienung wird zeitweise eine Arbeitskraft bendtigt.

Technigche Daten:

Lénge ohne Austrageschnecke . 1620 mm
mit Austrageschnecke 2290 mm
Breite 890 mm
Hbhe 1910 mm
Bodenfreiheit . 130 mm
Masae” ¥ [ 700 kg
Seatguteinlaufhshe : 1910 mm
Saatgutauslaufhohe 1550 mm
Saatgutvorlaufbehdlter :
Querschnitt 500x500. mm
Hohe ' 580 mm
Beizkammer :
~ Durchmesser : - 500 mm )
7) Herstellerangebe : .



Hbhe

Verteilerscheiben

Anzanl '

Durchmesser je Schelbe
Abstand zwischen den Scheiben
Anzahl der Uberlaufbohrungen

von der oberen zur unteren Sc,jheibe

Durchmesser der Bohrung
Austrageschnecke

Lénge

Manteldurchmesser, innen
Schneckendurchmesser
Antriedb 4
Kolbenpumpe

Typ

Hubeinstellung
Dosierberelch

Antrieb
Kreigelpumpe

Typ

Volumendurchsatz
Arbeitsdruck

Antriedb :
MeBbereich des Rotameters
Saugfilter

Durchmesser

Lénge

Maschenweite
Doslerblende

Typ

Anzehl )
Bohrungsdurchmgsser
Pulverdosierer

Lénge ’

Breite mit Motor

Hohe mit Motor
Durchmesser der Transportscheibe
Drehzehl " "
Antrieb

600 mm

2 Stiick
© 220 mm
30 mm

4 Stlick
3 mm

1860 mm

180 mm

165 mm
E-Motors 1,5 kW

Az 734 K 80
0 - 30

100=-2700 ml/min bei Hub-
einstellung 2,8 bis 30 -

E=Motor;y 0,25 kW

MK 1028
160-550 1/h
maXe 0914 MPa

E-Motorsy 0,37 kW

25-800 1/h

25 mm
40 mm
cae  1mm

Keramik-Diisenpléttchen
3 Stiick
1923 1,6' 2’0 mm

460
490
2170
340
1 min™?
E-Motory 0,37 kW
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Trockenbelzbehtilter

Durchmesser 330 mm
Hohe mit Deckel 450 mm
DRt G L o
belze 69
Filter der Absaugeinrichtung
Hthe 290 mm
Durchmesser 210 mm
Schichtdicke der Aktivkohle 20=30 mm
~ Kdrnung e e o) bis 3 mm
Fiillinhaelt 1,8 kg
Antrieb des Liifters E-Motor§ 0,37 kW
ElektroenschluB - : 380 V/ 25 A
mex, Elektroenergiebedarf 4 kW

2o  Priifergebnisge

2.1 Funktionsprifung

Der Ma;ssedu.rchsatz an Saafgut ist im Stellbereich stufenlos
regelbar, Am Hebelarm zum Einstellen des Ringspaltes im Vor-
laufbeh&lter ist eine Grobelnstellung mitiels vertikelem Lang-
loch und Klemmschraube sowie eine Feineinstellung mittels Skala
und Feststellknauf moglich, Die Zahlen auf der Skalea entspre-
chen nicht dem Massedurchsatz, sondern diemen nur zur Orien-
tierung, Zur Ermittlung des maximal mdglichen Massedurchsat-
zes wurde die Grobeinstellung en der tiefsten Stelle des Lang-
loches arretiert und wihrend der gesamten Funkiions- und Ein-
satzpriifung beibehalten. Die Ergebnisse fiir unterschiedliche
Saatgutarten sind in Tabelle 1 zusammengefaBt. :

Die ermittelten Massedurchsatzabwelchungen je Skaleneinstellung
betrugen bel Getreide maximael +2,2 % und -1,8 % sowie bel Mais
2,34 ; '

Die Feuchtbeizdosierung ist mittels einer Skala an der Kolben=
pumpe einstellbar, Die Skala enthdlt nur Zahlenwerte, die nicht
der Dosiermenge entsprechen, Die Dosierwerte flir den vorgege=
tenen Stellbereich sind in Tabelle 2 zuseminengefaBt,

Bild 1 zeigt die Kennlinie der Kolbenpumpe bei Einsetz der ver-
schiedenen Dosierblenden, Zwecks Aufbau eines Gegendruckes im
Fliissigkeitssystem zur Betdtigung des Druckmembranschelters
sind Doslerblenden mit verschiedenen Bohrungsdurchmessern not—
wendigs



Tabelle {

Magsedurchsatz verschiedenex Saatgutarten1)
Saatgutart Sorte Massedurchsatz beli Skaleneinstellung
6 8 10 12 14 15

- - t/h t/h t/h t/h t/h t/h
So-Weizen Hatri Hz - 12,2 16,2 - - -
Hafer Alfred 2,3 - : 6,0 9,0 14,2 14,5
So-Roggen Petka E 10,0 11,5 16,8 21,3 - -
So-Gerste Tamina - - 14,0 - 21,7 -
Wi-Gerste Leute 4,8 6,2 9,7 12,7 1759 19,5
Mais Bema 8,4 10,8 13,9 17,4 - . 23,6
Ackerbohnen Erfordia Hz = 6,3 8,0 10,0 12,3 - 18,0

1) Der Peuchtegehalt der einzelnen Saatgutarten schwankte bei den Messungen im zyl¥ssigen
Bereich, Bei der Dosiereinstellung des Saatgutes im prektischen Einsatz sind der Peuchte-
gehalt und damit das unterscéhiedliche FlieBverhalten mit zu berucksiohtigen, wie der
Durchsatz bel der Wintergerste besonders deutlich macht,
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Tabelle 2 {h
Dogierwérte der Kolbenpumpe

Huhe;natallung\ Pordermenge Hubeinstellung  Fdrdermenge

- ml/min ml/min
3. 115 17 1125
4 W0 18 1230
) 220 19 1340
6 300 . 20 1450
7 360 21 1570
8 435 : 22 1570
9 480 SR 1690
10 | 550 7 i 1850
11 665 ! 25 2000
12 745 ST < R 2140 .
13 840 a7 ' 2275
14 910 , 28 2450
15 1000 Lol a8k 2600

16 1040 30 2700
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Hubeinstellung Bohrungsdurchmesser

bis 6 - 1,2 mm
6 bis 21 1,6 mm
grifer 21 ) 2,0 mm

Zur Vermeidung von Dosierfehlern durch mechanisches Spiel in
der}-{ubversiellung wurde die Einstellung der Dosierwerte nur aus
einer Stellrichtung vorgenommen, Die Hubeinstellung wurde zu-
erst groBer gewdhlt und dann wihrend des Fdrdervorganges auf
den gewilingchten Wert zurlickgestellt,

Die Dosiergenauigkeit liegt in den Grenzen von t1,'5 %o

Tabelle 3 zeigt den Volumendurchsatz der Kreiselpumpe bel ver-
schiedenen Arbeitsdriicken und Tabelle4 dieAnzeigegenauigkeit
des Rotameters.

Tabelle 3
Volumendurchsatz der Kre;ge;pmpe
Arbeitsdruck Volumendurchsatz
MPa g 1/h
freier Auslauf : © 545
0,05 380
0,1 160
ATYa'belle 4
Dosgerwerfe des Rotemeters
Sollwert Istwert Abweichung zum Sollwert
1/h 1/n Bl
300 ) 301,5 + 0,5
200 190,2 =5,0
100 9441 .- - 6,0

Die Priifung des Pulverdosierers erfolgte mit Falisan-Universal-
Trockenbeize 69 und Falisan-CX-Universal-Trockenbeize, Fir ber=
cema-0ftanol T wurde der maximal mdgliche Massedurchsatz be-
stimmt. Die Pulverdosierung erfolgt durch Verénderung des Aus-
trittsquerschnittes mittels Dosierschieber. Die Zahlenwerte

der Dosierskala entsprechen nicht dem Pulverdurchsatz. sondern
dienen nur zur Orientierung., Zusétzlich zu dieser Dosierung
kenn der Dosierschieber durch eine weitere Einstelil.mégfic!ﬂceit
einen grb‘Bex;en Austrittsquerschnitt freigeben., Diese Moglichkeit

Nes
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der Einstellung wurde bei der Priifung mit quecksilberhaltigen
Mitteln nicht angewendet (Minimumeinstellung). Die Einstellung
der Dosierwerte erfolgte zur Ausschaltung von Dosierfehlern
durch mechsnisches Spiel nur in der Richtung von Stellung O zum
gewiinschten Wert, Die Doslerwerte zeigt Tabelle 5.

Tabélle 5

Dosierwerte des Pulverdosierers

Dosiereinstellung Massedurchsatz

: CX-Beize Trockenbeize 69

- g/min g/min
(o} 115 260
1 215 ) 365
2 335 530°
3 450 740
4 700 990
5 860 1340
6 1090 1580
6 (max. ) 1 320 1700

Bild 2 zeigt die daraus resultierende Kennlinie des Pulverdo-
slerers,

Eine Abhiéngigkeit der Dosierung vom Fillstand der Pulvervor-
ratskassette wurde nicht festgestellt,

Die maximalen Dosierabweichungen beiragen bei CX-Beize 45,3 %
und =3,8 % sowie bel Trockenbeize 69 +2,7 % und =1,3 %.

Der meximal mdgliche Massedurchsatz von bercema-Oftanol T be-
trdgt unter Nutzung der zusiédtzlichen E:lnstel]m'dglichi:eit am Do-
sierschieber 1670 g/min. Die maximalen Dosierabweichungen bei
20 Mesgsungen ohne Nachflillen der Pulvervorratskassette betragen
+453 % und 6,5 %.

In Abhéngigkeit vom Sastgutdurchsatz ergeben sich Maschinen-
einstellwerte fiir die Trocken- und Feuchtbeizedosierung als
Orientierungswerte, die Tabelle 6 zu entnehmen sind,

Der maximal mdgliche Massedurchsatz von Raps bei Behandlung mit
4 kg/dt bercema-Oftanol T tetrdgt etwa 2,5 t/h.

Zur Bestimmung des Anteils benetzter Kdmmer wurden mehrere Pro-

bebeizungen durchgefuhrt.(nie Priifbedingungen sind in Tabelle 7

und die Ergebnisse in Tabelle 8 zusammengestellt,
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Tabelle 6

Dogiereinstellungen in Abhéngigkeilt vom Saatgutdurchsatz

Saatgut=-

Beizmittelbedarf bei Aufwandmengen von

durchsetz 100 m1/dt 150 ml/dt 200 g/dt 300/g/dt
t ml/min ml/min ml/min g/min
6 -100(2,8)") 150(3,7) "’ 200(0,8; -)2) 300(1,8;0,4)2’
T 117(3,0)  175(4,1) 233(1,13 =) 350(2,230,9)
8 133(3,3) 200(4,6) 267(1,5; 0) 400(2,531,3)
9 150(3'8) 225(5,1) 300(.1’8)0'4) 450(2p9l197)
10 167(4,0) 250(5,4) 333(2,030,7) 500(3,332,0)
1 183(4,2)  275(5,7)  367(2,331,0)  550(3,632,3)
12 200(4,6)  300(6,0) 400(2,531,3) 600(3,932,6)
13 217(4,9) 325(6,4) 433(2,8;31,5) 650(4,252,8)
14 233(5,2) 350(6,8) 467(3,131,8)  700(4,433,0)
15 250(5,4) 375(7,2) 500(3,332,0) 750(4,5;3,2)
16 267(5,6) 400(7,5) 533(3,532,2) 800(4,833,4)
17 283(5,8)  425(7,9) 567(3,T52,4) 850(5,0;3,6)
18 300(6,0) - 450(8,4) 600(3,932,6) 900(5,233,8)
19 317(6,3) 475(8,8) 633(4,132,7) 950(5,433,9)
20 333(6,5) 500(9,3) 667(4,332,9) 1000(5,6;4,0)

1) Einstellwert fiir die Kolbenpumpe
2) Einstellwert fiir Pulverdosierer;

ergter Wert fiir CX-Beize,
zwelter Wert fiir Trocken-~

beize 69

Tabelle 7
Priifbedingungen bei den Probebeizungen

Wittelautwand Wasse-
Saatgut 2B Soll Ist durchsatz
Hafer Alfred 150 m1/d% 166 ml/dt 15,2 t/h
So-Weizen Hatri Hz 100 n 97 0 1254 "
Wi-Gerste!) = Leuta 100 n 100 ® 17,2 "

_ Roggen Petka E 100 ® 98 n 17,4 ®
Wi—GersteZ) Leuta 100 n ST 17,2 "
So-Gerste Tamine 200 g/dt 203 g/dt 14,0. "
Raps Marinus 4000 » © 4100 w

2,5 &

1) rediometrische Messung mit Gold 198
2) visuelle Kontrolle

s



Tabelle 8
htegi benetzter Kormer nach vigueller Kontrolle
o

Saatgutart ohne scngizbe:?%tel stark
3 % % %
Hafer T 1 84 15
So-Weizen e - o 18 22
Roggen 9 86 5
Wi-Gerste 5 61 27 7
So-Gerste - = 100 2
R&pB 5 - - 1 00 A =

L4
Die Probebeizung mit Wintergerste erfolgte unter Zugabe eines
radioaktiven Nuklids (Gold 198) in die Feuchtbeize, Die Verteil-
genaguigkeit wurde mit Hilfe der radiometrischen Indikatormethode
ermittelt, Die Ergebnisse zeigt Bild 3. '
Der Anteil nachweisbar benetzter Kérner betriégt 70 %. Auf Grund
dér geringen fiir den Versuch zugelassenen Aktivitédtsmenge von
Gold 198 stieg die 'Nachweisgrenze. An 30 % der Kdrner komnte
deshalb nicht nachgewiesen werden, ob sie nicht oder schwach
' gebeizt wurden, Deutlich wurde aber die quantitative Verteilung
der Feuchitbeize an den Kdrmerm, Es 1lé8%t sich entnehmen, ‘daB
34,5 % der relativen Beizmittelmenge auf 179 der 200 ausgewerte-
ten Kérmer (entspricht 89,5 %) mit <150 % vom Sollwert enthalten
sind, wdhrend 65,5 % der Beize auf 21 iiberbeizte Kdrner (ent-
"~ spricht 10,5 %) entfullt,
Die Kornbeschidigungen bei Getreide liegen unter 0,5 %o -
Bei Meis traten bei niedrigen Dosiereinstellungen (bis Stellung 8)
Beschiéidigungen bis 3 % auf. Bei allen weiteren Dosiereinstellun-
gen wurden keine zuséitzlichen Beschidigungen der Malskdrmer durch
den Belzer festgestellt,
Bei Ackerbohnen wurde eine Beschdédigungsrate gegeniiber der unbe=-
handelten Kontrolle von maximal 1,8 % bei einem Massedurchsatz
von 8 = 12 t/h registriert, Die Keimfihigkeit ist nicht beein-
“tréichtigt worden,

Tabelle 9 zeigt den Aﬁtriebsleistungsbedarf des Saatgutbeizers.
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Tabelle 9 ’
Antriebgleistungsbedars

Arbeltsart Antriebsleiatungsbedarf
Leerlauf 24924
Feuchtbeizung 3924
Trockenbeizung 3436

kombinierte Beizung 3,61

2.2, Einsetzpriifung

Die Eingatzpriifung erfolgte im Zeltraum von Mérz 1983 bis
Januar 1984 en 20 Maschinen.

Es wurden mit diesen Maschinen 496,029 dt Getreidelgebeizt. Der
Anteil feucht gebeizten Getreides betrug 78 % bel einem durch-
schnittlichen Massedurchsatz von 14,1 t/h in Tope 1755 % wurden
trocken gebeizt (Massedurchsetz 7,3 t/h in Tj,) und 4,5 % im
kombinierten Verfahren behandelt (Massedurchsatz 7,4 t/h in
1‘02). Die Beizzeit (Grundzeit T‘l) betrug 4.236 h, Fiir Pflege,
Wartung und Eingtellung (1’3) wurden 308,2 h und fiir die Besei-
tigung technischer Stdrungen (1‘ ) 235,2 h aufgewendet.

Es wurde eine Verfiigbarkelit von 0,947 emittelt,

Der Arbeitszeitaufwand bezogen auf Schwergetreide betridgt-bel
Feuchtbeizung 0,55 min/t, bei Trockenbeizung 1,08 min/t und bei
kombinierter Beizung 0,74 min/t.

Wehrend der Funktions- und Einsatzpriifung traten folgende Méngel
und Schiden aufs:

- Die Schlitze in der Pulverkassette fiir den Absperrschieber
sind zu schmal, Dadurch 1&8%t sich der Schieber nur schwer
bewegen, Ebenfalls ist der Kassettenfilhrung auf dem Pulver-
dosierer mehr Spiel zu geben,

= Die Reinigungsdffnung in” der Belzkammer muB besser zugtinglich
sein,

= Das Abklappen dex Austrageéchnecke ist nicht mdglich, da ein
Schnellverschlu8 gegen die Bodenplatte des Antriebsmotors
stoBt,

= Die Elektro-AnschluBdose 1st nicht TGL-gerecht; es muB das
Doseninnenteil mit den Kontektstiften montiert werden,

= Der MeBbereich des Rotameters ist zu groB.
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- Die Bolzen zur Befestigung des Filterdeckels am Aktiv-
kohlefilter miissen als Stehbolzen ausgefilhrt werden, um
den Wechsel der Aktivkohle zu erleichtern,

- Mangelhafte Fertigungsqualitit der elektrischen Anlage

» Kabelverbindungen nicht fest verschraubt bzw, die Kabel

nicht angeschlossen k

. Mikroschalter iund Thermorelais nicht justiert

o Themmorelais und Hilfsschiitze mehrfach defekt
Der vorhandene Korrosionsschutz am Saatgutbeizer besteht aus
einem Anstrichsystem mit unterschiedlichen Schichtdicken., Die
ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 10 zu
entnehmen,

Tabelle 10

Ko iongschuizkennwerte Angtri tem

1)
Lfd Schichtdicke ' ‘Gitt itt- Durchro-
Np,. MeSfliche ¢ o exsany

(pm) kennwert st rad
- A
1 Grundrshmen 110 24) D 10
2  Beizkammer
AnBenflé&che 90 2 D 10
3 Getreidevorlauf- 100 3 D 10
behHlter _
4  Absauggeblise 75 20003 D 10
5 Austragschnecke 90 3 D 10
6 Schaltkéisten 110 24 D 10
7 Vexkleidungen
Innenfléchen 70 24) D 10
AuBenfléchen 70 o D 10

1) Nach TGL 29778; TGL 18780/06 (RS 2522-70)

2) Nach TGL 14302/05 (ST RGW 2545.80)

3) Nach TGL 18785 (ST RGW 1255-78)

4) Grundierung h#lt, nachfolgende Schicht platzt ab

Ein Gutachten zur elektrotechnischen Ausriistung des Saatgutbei-
zers liegt vor., Die Beschriftung der Maschine (Baugruppen,
Stromkreise, Hinweisschilder)‘ muB in deutscher Sprache erfolgen,
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Im Protokoll der Beratung der Schutzgilitekommission werden fol-
gende Forderungen erhoben:

= Die elektrische Schaltung ist so zu gestaiten, daB ein Betrieb
des Beizers ohne sténdig arbeitende Absaugvorrichtung nicht
mdglich iste

- Bel geringen Bauhdhen ist es nicht mdglich, die klappbare Ab-
deckung iliber dem Pulverdosierer in die vorgesehene Ruhestel-
lung bei Kassettenwechsel zu bringen, Durch eine zusdtzliche
Stiitze muB die Abdeckung in mindestens einer Zwischenstellung
arretlerbar sein, die einen problemlosen Kessettenwechsel er-
moglicht,.

"Alle Bedien- und Einstellelemente sind gut zugdnglich an der
Frontseite der Maschine angebracht,

Der Pflege- und Wartungsaufwand ist gering. Er beschrénkt sich
auf die Kontrolle und Korrektur der Keilriemen- und Kettenspan-
nung sowie des Ulfiilllstandes im Kolbenpumpenentrieb und des Win-
kelgetriebes fiir den Saatgutdosierer, der Reinigung des Filters
der Absaugeinrichtung und der Reinigung des Beizers bei Saatgut-
oder Beizmittelwechsel,

Besonders bei der Feuchtbeizung und kombinierten Beizung ist
eine regelmiifige Kontrolle der Beizkammer auf Ablagerungen not-
wendig. :

Die Kennzeichnung der Schmierstellen fehlt. Ein Schmierstellen-
- plan mit Angabe der in der DDR zu verwendenden Schmierstoffe

ist in der Bedienanweisung nicht enthalten,

3. Auswertung

Die Dosiergenauigkeit der Saatgutzufithrung liegt bei zuléssigen
Feuchtigkeitswerten in den geforderten Grenzen.

Der Massedurchsatz“gn‘Saatgut'éntspricht der ATF.

Die Dosiergenauigkeit bei Flﬁssigbeizé und Falisan-Universal-
Trockenbeize 69 liegt innerhalb der zuléissigen Abweichung, Bei
Palisan-CX-Universal-Trockenbelze iiberschreiten die MeBergebnis-—
se die ATF; der erreichte Stand wird aber akzeptiert,

Zur Einhaltung der geforderten Dosiergenauigkeit bei bercema-
Oftanol T ist ein Fiillstend der Pulverkassette widhrend der Bei-
zung von mindestens 1/3 des mdglichen Kassetteninhaltes sténdig
zu garantieren, Die Rapsbeizung empfiehlt sich jedoch nicht, de
es zu Saatgutbeschidigungen kommt,
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Bel Saatgutartenwechsel oder stark abweichenden physikelisgchen
Eigenschaften der verwendeten Beizmittel ist die Dosierumg re-
gelmiBig zu kontrollieren und ent sprechend zu korrigieren,

Die MeBmethode des Pulverdurchsatzes mittels Stielmeﬁdoge ist
bedingt durch relatlv kurze MeBSzelten Schwaenkungen unterlegen.
Zur Absicherung der Werte sind mehrere Messungen bel einer
Dosiereinstellung notwendig,

Zur Vermeidung von Dosierfehlern ist es zweckmiBig, die Dosier-
einstellung fiir Saatgut sowle Trocken- und Feuchtbelze stets
aus einer Einstellrichiung vorzunehmen,

Mit der Kolbenpumpe kann jeder geforderte Volumendurchsatz von
Fliissigbeize oder Wesser mit Haftmittel mit ausreichender Genau-
igkeit realisiert werden. Ein zwelter Fliissigkeitskreislauf mit
der Krelselpumpe ist deshalb nich? erforderlich, da der MeBbe-
- reich und der Dosierfehler des Rotameters zu groB sind.

Die Wehl der Dosierblende richtet sich nach dem Massedurchsatz
en Getreide und dem entsprechenden Feuchtbelzebedarf, Bis etwa
12 t/h Schwergetreide ist bei Feuchtbeizung die Blende 1,2 mm
Durchmesser und tiber etwa 18 t/h bei kombinierter Beizung die
Blende 2,0 mm Durchmesser einzusetzen, Sonst ist die Blende

- 1,6 mm Durchmesser zu verwenden,

Die Verteilung der Beizmittel an den BEinzelkdrnern ist ausrei-
chend, Die ATF wird nicht in allen Punkfen erfiillt, der erreich-
te Stand wird sber akzeptiert.

Zur welteren Verbesserung der Belzqualitdt lst durch den Her—
steller die quentitative Verteilung der Feuchtbelze an den Ein-
zelkdrnern zu verbessern, um die Beize gleichmiBiger auf die
Kdrner zu verteilen und Uberbeizungen zu vermeiden,

Wihrend der Einsatzpriifung wurde eine Verfiigbarkeit festge-
stellt,die der ATF entspricht,.

Der Korrosionsschutz des Belzers wird nicht allen Anforderungen
gerecht, Es ist dle Haftfestigkeit zwischen Grundierung und
nachfolgender Farbgebung am Grundrahmen, den Schaltkisten und
den Verkleidungen zu verbessern, Die Mindestschichtdicke von
90 pm im Angtrichsystem des Absauggeblidses und den Verkleidun-
gen ist zu sichern,

Durch den groBSen Massedurchsatz des Belzers ist ein Skonomi-
scher Einsatz vorrangig in Seatgutaufbereltungswerken mit den
‘notwendigen Fordereinrichtungen gegeben,

Eine separate Aufstellung an anderen Standorten ist ebenfalls
mdglich. In jedem FPall ist eine Anpassung des Beizers an die
brtlichen Bedingungen entsprechend den Forderungen der Beiz-
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ordnung notwendig. Es betrifft hauptsichlich dle Saatgutzu-
und -abfithrung und die Sicherung der notwendigen Luftwechsel
zur Einhsltung der maximalen Arbeitsplatzkonzentration von

5 }1g/m3 Quecksilber bei einer Beiszelt pro Tag iiber 30 Minu-
ten oder von 10 yg/m> Queeksilber bel einer Beizzeit pro Tag
unter 30 Minuten,

Alle Bedien- und Einstellelemente sind gut zugénglich ange-
bracht, Der Pflege- und Wartungsaufwand ist bis auf die Reini-
gung gering, Der Zeitanteil fiir Reinigung ist noch zu groB. Be-
sonders bei der Feuchtbeizung und kombinierten Beizung von Seat-
gut mit hohem Staubanteil treten starke Ablagerungen in der
Beizkammer auf, die regelm#fig teseitigt werden miissen, Kon-
trollschwerpunkt bilden ebenfalls die Uberlaufbohrungen in der
oberen Verteilerscheibe, Die Reinigungsmbglichkelten und der
Zugeng zum Maschineninneren sind zu verbessern., Eine Selbstrei-
nigung inmerhalb der Beizkemmer fehlt.

Die automatische Abschaltung des Belzers bei Unterbrechung des
' Saatgut~ oder Belzmittelflusses arbeitet bel richtiger Justie-
rung der Membranschalter zufriedenstellend.

Die maximale Leistungsaufnehme wird gegeniiber dem Parameter
der ATF unterschritten,

Die Bedienanweisung ist zu tiberarbeiten,

Ein Gutachten zur elektrischen Anlage und ein Protokoll iiber
die Beratung der Schutzgilitekommission liegen vor,

Flir den Einsetz der Maschine ist eine Bedienberechtigung not-
wendig.

Die festgestellten Mingel sind zu beseitigen.
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4, Beurtellung

Der Saatgutbeizer Granogard von MEZUGEP Debrecen (UVR) ist fiir
die Beizung von Getreide, Hillsenfriichten und Rilbensamen im :
Trocken-, Feucht- und kombinierten Beizverfahren (Trockenbei-
zung mit vorheriger Benstzung des Seatgutes) eingetzbar,
Hervorzuheben sind der hohe Massedurchsatz, die einfache Bedie-
nung und die hohe Zuverl#éssigkeit der Maschine.

Die Arbéitsqualitdt entspricht im wesentlichen der ATP.
Verbesserungsbediirftig sind die Reinigungsmbglichkeiten und die
quantitative Verteilung der Fliissighbeize an den Einzelkdrnern,
Der Saatgutbeizer Granogard ist fiir den Einsatz in der Landwirt-
_ schaft der DDR "geeignet" und vom Institut flir Pflanzenschutz=
forschung Kleimmachnow anerkannt,

Potsdam-Bornim, den 28.6,1984
Zentrale Priifstelle filr Landtechnik

gez. Kuschel gez, Rump
Institut fiir Pflanzenschuizforschung Kleinmachnow

gezs, H, J, Miilller gez, A, Jegke

Dieser Bericht wurde bestétighs

Berlin, demn 22, November 1984
gez. 1, V, Staps

Minigterium fir Land-, Forst-
und Nehrungsgtiterwirtschaft
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