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1, Beschreibung B it A s
Der Rotorwender V0-4 des Werkes SIP Sempeter (SFR Jugoslawien)
dient zum Zetten und Breitwenden vom gemiéhten Halmfuttevpflanzen.

Der Rotorwender ist eine Anbaumaschine und wird en der Dreipunkt-
hydreulikenlage von Traktoren angebaut. Die Arbeitselemente der

Maschine bestehen aus vier sich um 'Je eine vertikale Achse dre-

henden Rotoren. Jeder Rotor besitzt 6 Zinkentriger mit je einem ange-
schraubten Doppelfederzinken., Zur Bodenfiihrung dient je Rotor ein '

starr angeordnetes luftbereiftes Stiitzrad. Die Einstellung der Zin-

ken zur Bodenoberfliiche erfolgt stufenlos durch Neigung der Maschi-

ne mittels des oberen Lenkers an der Dreipunkthydraulikahlage. .

Der Rotorwender VO-4 besitzt éinen vierteiligen GuBSrahmen, in dem
sigh alle Kraftilbertragungselemente befinden. -

Die beiden RehmenauBenteile mit je einem Rotor sind mit den' Rahmen-
mittelteilen durch jeweils ein Gelenk verbunden, so da8 sie fiir die -
Trangportstellung von Hand nach oben geklappt werden kinnen., Ange- 2
_ brachte Entlastungafedern dienen debel der Arbeitserleichterung.

‘Eine in der HtShé einstellbare Stiitze ermbglicht das Abatellen der
Maschine.

Wihrend des Transportes sowie’bei Wendungen &m Vorgewende wird die
llaéchine ausgehoben.

Die Antriebsverhiltnisse gehen aus dem kinematischen Schema in

B:lld 1 hervor.

Der Antrieb der Rotoren erfolgt vom Traktor aus iiber eine Gelenk-

welle mit Schutz, eine Uberiastsioherung und insgesamt fiinf Kegel-

rac_lsetri_abe o :
~ Der Rotorwender Vb-4, gehdrt zum laechinenéystem Futterbaun. Vorar-

beiten fiir den Binsetz-sind nicht notwendig. Filr den Rotorwender
V04 sind Traktoren mit einer Nennzugkraft von 9 bis 14 kN. erfor-

de:rlich 4 .

AuSer dem lechanisator werden keine weiteren Arbei tskréfte bendtigt.

Technische Daten:
Linge in ertsstellung \ ; mm 1850

Breite " ] 3 " mm 4900 by

Hthe ® " mm = 1000
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Bild 1 Kinernolisches Scherna des Rotorwenders VO -4



Breite in Transportstellung
Hthe L) G

Arbeitsbreite

Masse

" Anzehl der Rotoren
Rotordurchmesser -

Anzehl Zinkentrdger je Rotor
Anzaghl Zinken je Zinkentréger

Zinkenlénge
Zinkendurchmesser
Anzahl der Stiitzrdder
Abmessung der Stiitzrédder
Zapfwellendrehzehl

2, Priifung
2.1. Funktionspriifung

Wéhrend .der Funktionspriifung wurde Gras auf Ackerfutterflichen,

kg -
3T,

8t.
St.

mm
mm
St.

min~t

Dauergriinland und Weiden bearbeitet.

2500

3150

4000 bis 4500

326
-4
1640

6

ken

350
9
4

1 Doppelfederzin-

14 x4 4 PR

540

~In der Taebelle 1 sind die Einsatzbedingungen zusammengefaBt.

Tabelle 1
Binsatzbedingungen _K
Lfd, Einsatz- Gelﬁndégeétalfung Fruchtart Ertrag  Trockenmasse-
Nr. bedingung u. Bodenzustand - : gehalt
_ ; dt/ha %
1 4 leicht geneigt Gras 190 33,7
feucht ; :
2 B leicht geneigt " :Gras 84 42,0
normal feucht e
3 c leicht geneigt Gras T4 42,0
- normal feucht » : ;
4 D leicht geneigt Wiesengra. 35,7 72,0
. noymal feucht (Heu)
5 E leicht geneigt Wiesengras 20 57,0
normal feucht X
6 P . geneigt Wiesengras 18 77,0
normal feucht, (Heu) .
TG eben " ‘Wiesengres 25 78,0
-~ normel feucht (Heu)




[

Die erreichten mittleren Schichththen des Erntegutes zur Charak-
terisierung der Verteilqualitét nach den Arbeitsgingen Schwad-
zetten und Heuwenden sind in Tabelle 2 aufgefilhrt.

~

Tabelle 2 :
Schichthdhenverteilung des Erntegutes

Lfd. Einsatz- Arbeitsart Mefstellen Mefsteilem mit Schicht-

Nr. bedin- oh:b Ernte~ ?gen 1
gung gw 210cm >10...15cm >15¢cm
g % % % %
1 A RZS-160-Schwade 6,5 74 6 155 6 3,3
zetten 4
2 (¢} E 301-Schwade 12,6 86,5 0,9 - &
zetten,1 Schwad
Je Durchgang
3 (8 E 301-Schwade 23,0 68,2 8,8 -
zetten,2 Schwade
I Je Durchgang 3 ;
4 P Heu wenden 28,4 T1,6 - -
: 3. Durchgang e :
5 G Heu wenden 16,0 84,0 - =
3. Durchgang

Der erforderliche mittlere Drehleistungsbedarf betrégt ca. 11 kW

‘beim Wenden und ca. 20 kW beim Zetten.

Als Antriebsmittel kamen ausschlieflich die Trakitoren MT3 50/52 Zum
Einsetz. Bs wurden Fléchen bis maximal 20 % Hangneigung in Schichi-
linie und maximal 26 % Hangneigung id Steig- und Fallinie bearbei-
%et. Eine Beeintrichtigung der Arbeitsqualitéit trat dabei nicht auf.
Als einsetzbegrenzend wirkte die Hangtauglichkelt des Trektors.

Dle mi%t dem Rotorwender erzielten Flichenleistungen sind in Tabel-
le 3 zugammengefaBl.,



Tabelle 3

FlHchenleistungen , ,
Lfd. Einsatz- ‘Arbeitsgang Arbeitsge- Flaphenleistung
Nr. bedingung g iézgipdigkeit ha/h T1 ha/h TO4
1A RZS-160-Schwade 7,9 3,2 2,9
zetten ; ¢ :
2 B E-301-Schwade 10,5 4,7 4425
zetten
3 D Heu wenden e A 59T 556
4 G Heu wenden B . 3,5 352 . .

Plir den Anbau des'Rotorwerders VO-4 an die Dreipunkthydraulikenlage .
des Traktors werden 4 bis 6 Minuten benbtigt. Der Abbau ist in 3 bis
4 Minuten durchfithrbar. Fiir den Umbau von Transport- in Arbeitsstel-
lung sind 0,3 bis 0,6 Minubten und von Arbeits- in Transportstellung
0,5 bis 0,9 Minuten erforderlich. Fiir den Wechsel eines Federzinkens

., sind 1,8 bis 2,2 Minuten aufzuwenden. Diese Arbeitsgé.nge kdnnen vom
Mechanisator a.llein durchgefiihrt werden,

In Transportstellung der 'l‘raktor-Wender-Koinbination ergibt sich in
Verbindung mit dem Trektor MTS 50 eine statische Vorderachsbelastung
- von 24 % der Gesamtmasse.

Der spezifische Materialaufwand des Rotorwenders VO~4 betrﬁgt
T2, 4 kg/m Arbeitsbreite.

2,2, Einsatzpriifung 3 : 5

‘WBhrend der Priifung wurden von den Rotomendem V0-4 Masch.-Nr.1352
165 he, Masch.-Nr. 1377 69 ha und Masch.-Nr. 002817 200 ha Halm- -
futterfléichen breltgewendet und gezettet.

Dabei traten folgende mechanische Mingel auf:

Masch.-Nr. 1352:

- Bruch des rechten Auslegers am Gelenk nach 52 ha
(Gewaltbruch durch Auffahren zuf ein Hindernis)




- Bruch von 16 Zinken . . Lol |

Masch,-Nr, 1377:

= AbreiBen eines Rotorkvanzes vom Rotorflansch, Bruch eines. Kegel—
rades und Bruch von 6 ZinKen nach 69 ha

Masch.-Nr. ooéa17é

~ VerschleiB eines Radlagers

= Bruch des grofBien Guﬁzahnrades im Getriebekasten

Der Zinkenverbrauch beim Rotorwender betragt im Durchschnitt 0,11
Stick/ha. -

Der vorhandene Korrosibnsschutz am Rotorwender VO-4 besteht aus
einem Angtrichsystem mit unterschiedlicher Schichtdicke. Die er-
mittelten Korrosionsschutzkennwerte sind in Tabelle 4 aufgefiihrt.

Tabelle 4
Korrosionsschutzkennwerte / Anstrichsystem
Lfd. MeBflichs Schichtdicke1) Gltterschnitt-2" Durchro-3’
Nr. (pm) keunwert stungsgrad
1 Radstiitze lazonn. AW T _ A3...44
2 Rahmepgestell 80 4 A A2
3 Zinkenhalter 60 ] i Alo..A2

1) Nech TGL429778; TGL 18780/06 (RS 2522-T0)
Mittelwert von 15 Einzelmessungen

2) Nach TGL 14302/05 (RS 2094-69)
Mittelwert von 3 Einzelmessungen

) Nach TGL 18785 (ST RGW 1255-78)

Der erforderliche Pflegeaufwaﬁd igt in Tabelle 5 zusammengefaBt.



. Tabelle 5

Pflegeaufwand
1fd. PPlegeintervall Anzahl der Pflegemafnahme Zeit~ Schmier-
Nr. nech Binsatz- Pflegestel- auf- mittel
stunden len in wand
Stiick AKmin Art
1 50 1 1.01wechsel im 12, 01
Mittelgetriebe SAE 140
2 500 g 1 © jeder weitere i2  B1 -
1lwechsel im SAE 140
Mittelgetriebe
3 1066415 4  Kegelradgetriebe 2,5 Fett LIS 2
; schmieren
4 106+415 2 Gleitfléchen der 1,5 PFett LIS 2

Gelenke schmieren

Alle tibrigen Lagerstellen sind wartungsfrel ausgefithrt. Bei der
Durchfilhrung der Pflegemefnahmen ist die KBrperhaltung iiberwiegend
stehend bis leicht gebeugt.

Die mitgeliefefte Bedienanweisuﬁg ist in Ubersichtlicher Form eb-
gefaBt und filir den Einsatz des Rotorwenders VO-4 ausreichend.

‘Die vorhandenen Einstellmdglichkeiten an der Maschine gentigen den
Erfordernissen.
/ : 3

3_ ° Auswertgg

Der Rotorwender VO-4 von SIP Sempeter ist zum Zetten und Breitwenden
von Helmfutter einsetzbar. Kemnzeichnend fiir die Arbeitsqualitét
sind intensives Einwirken guf dss Halmgut und dessen gute'Vérteilung.
Wéhrend des Einéatzes wurden vorwiegend Schweden des Schwadmbhers

E 301 und des Rotorméhwerkes R3S-160 gezettet. Das Breitstreuen der
Rotorméhwerksschwade erfolgt sehr gleichméifig, auch lEnger liegende
Schwade werden gut aufgenommen und wirksam verteilt.

Das Breitstreuen der B 305 = Schwade befriedigt. Die Erntegutvérg
teilung ist deutlich besser, wenn nur ein Schwad je Durchfghrt be-
erbeitet wird. : 8 =



Insbesondere beim Breitstreuen von E 301 - Schwaden ist der Rotor-
wender VO-4 hinsichtlich Arbeitsqualité&t und -produktivitédt dem
Radrechwender E 247/249 iberlegen. Das Schwad wird iiber die gesam-\
te Mshfléche verteilt. GroBe Schwadungleichméfigkeiten beeinflus-
gen die Verteilqualitét negativ. :

Der mittlere Drehleistungsbedarf beim Wenden betragt ca. 11 kW
- (2,75 kW/m Arbeitsbreite). Der ATF-Wert, der < 3 kW/m Arbeits-
breite vorsieht, wird unterboten. Beim Zetten von Schwaden steigt
der Leistungsbederf auf ca. 20 kW (ca. 5 kW/m Arbeitsbreite) an.

Die mit dem Rotorwender erreichbaren Flachenleistungen liegen beim
_Zetten zwischen 0,73 und 1,06 ha/h,To4 je m Arbeitsbreite und beim
Breitwenden zwischen 0,8 und 154 ha/h T04 je m Arbeitsbreite. Die
ATF, die 0,75 ha/h T04 Jje m Arbeitsbreite fordert, wird damit ein-
gehalten.

Die Zeiten fiir den Anbau des Rotorwenders an den Traktor liegen mit
4 bis 6 AKmin in der gleichen GrdBenordnung wie die #hnlicher An-
beumaschinen. Die Zeiten filr den Umbau von Transport- in Arbeits-
stellung und uvmgekehrt liegen mit 0,3 bis 0,9 AKmin unter dem zu-
léssigen ATF-Wert von < 5 min.

Diese Anbau- und Umriistarbeiten sind vcm Mechanisator ohne zusdtz-
liche Hilfe durchfiihrber, so def die Einmannbedienung gewghrlei-
stet ist.

Der Rotorwender VO-4 ist auf Grund seiner geringen Masse such in
Hanglagen ohne Beeintrichtigung der Arbeitsqualitét auf kleinen,
unregelmiifig geformten Schlégen sowie auf wenig tragfihigen Bdden
einsetzbar. Sein spezifischer Materialaufwand von 72,4 kg/m Ar-
beitsbreite ist im Gegengatz zu vergleichbasren Maschinen gering
(0Z-4 108 kg/m Arbeitsbreite), Wesentliche funktionelle Méngel
traten wihrend des Einsatzes nicht auf.

Der Zinkenverbrauch von 0,11 Stiick/ha liegt iiber dem des Radrech-
wenders E 247, der nur 0,05 Stlick/ha erreicht. Das AbreifSen des
Rotorkranzes vom Rotorflansch ist durch eine bessere Ausfiihrung
der SchweiBnaht in diesem Bersith vermeidbar. Der Reparsturzeit-
anteil erreicht 3,5 min/ha und uberschreitet demit die ATF, die

< 1 min/ha nur zZuldst.



Die Anzehl der Schmierstellen liegt mit 6 Stiick unterhalb des nach
TGL 20987/02 festgelegten Maxiﬁalwertes von 12, Der Gesamtzeitauf-
wand fiir die tédgliche Pflege des Rotorwenders VO-4 ist mit 4 AKmin
gering und erfilllt demit die ATF, die < 10 AKmin fordert. Bezogen
guf 100 Binsatzstunden wird ein Prlegeaurwand von ca. 42 AKmin,
notwendig, der ebenfalls unterhalb der TGL liegt, die maximal 100
AKmin festlegt.

Durch die mit der Atmosphére einwirkenden Schadstoffe (Wirkmedien)
bel Aufstellungskategorie I nach TGL 9200/01 (ST .RGW 991-78) und
der mechanischen Beanspruchung sind am Rotorwender VO-4 nach ca.
‘200 Tagen (Wirkdauer) Korrosionserscheinungen von unterschiedlicher
Intensitét vorhanden. GréBSere Korrosionserscheinungen sind zu ver-
zeichnen an der Radstiitze und den Zinken infolge der mechanischen
Belastung und an den Steckbolzen infolge der atmosphirischen
Korrosion. %

. Der geforderte'Gitterschnitfkennwert n2w (Kennwert fiir die Haft-
festigkeit des Anstrichsystems auf dem Anstrichtrﬁger) naqh TGL
14302/05 (RS 2094-69) wurde nicht erreicht auf Grund der ungenii-
genden Untergrundvorbehandlung (Walzzunder, Korrosionsstellen und
fehlende Phosphatierung).

Die geforderte Schichtdicke von mindestens 120 xm des Anstrich-
systems wurde nur an der Radstlitze eingehalten.

Der geforderte Séuberungsgrad SG 3 nach TGL'18730/02 (RS 5111=T5)
wurde nicht erreicht. :

Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde die TGL
18703/01 (RS 5112-75) eingehalten,

' Zusemmenfassend wird eingeschétzt, daB der vorhandene Korrosions-
schutz am Rotorwender VO-4 der TGL 18720 ~ Grundsidtze fiir die Si-
cherung der Qualitét des Korrosionsschutzes - und der TGL 18721 -
Korrogionsschutz; Forderungen an die Vorbereitung des Imports von
Erzeugnissen, Anlegen und Ausriistungen - nicht voll gerecht wird.

Die Bedienungsenweisung ist fiir einen ordnungsgémﬁﬁen Einsatz der
Maschine ausreichend, Sie enth#lt jedoch keinen, Schmierplan und
entspricht nicht vollsténdig der TGL 25728, Hinweise zur Abstel-
lung und Konservierung fehlen.

Die angegebenen Schmiermittelarten entsprechen nicht der TGL,
!
Ein Schutzgﬁtegutachten liegt vor.
10



4, Beurteilung

Der Rotorwender VO-4 des SIP Sempeter (Jugoslaiien) ist zum Zetten
" und Breitwenden von Helmfutterpflanzen einsetzber. Die Maschine
zeichnet sich durch gute Arbeitsqualifét und Lelstung aus, Einige
technische Mingel mindern ihren Einsatzwert. Als Nachteil muf

der hohe Zinkenverbrauch gegenuber dem Radrechwender E 247/E 249
angesehen: werden. :

Der Rotorwender VO~4 ist ﬁir den Einsaetz in der Landwirtschaft
der DDR. "geeignet"

N

Potsdem-Bornim, den 18. 12. 1981

Zen;rale Priiffstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim

ge%e 1, Vo, Brandt  gez. Bremdi

Dieser Bericht wurde best&tigts
Berlin, dem 29.03.1982 1

.gez. Simon
Ministerium fiir Land-, Forst-
‘und Nehrungsgiiterwirtschaft
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