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1. Beschreibung
Di» Rotorwender 0Z-2 und 0Z-4 des Werkes Kgro Rozmital des RND
Ejpovice (CSSR) dienen zum Zetten und Breitwenden von Halmfutter—
pflanzen.

Als Anbaumaschinen konzipiert werden sie an der Dreipunkthydrau-
likanlage von Traktoren angebaut. Die Arbeitswerkzeuge der Ma-
schinen sind beim 0Z~2 zwei und beim 0Z-4 vier um eine vertikale
Achse drehende Rotoren. Jeder dieser Rotoren besitzt 5 Zinken-
tréager, an denen je zwei Doppelfederzinken mittels Schraube be-
festigt-sind. In der Mitte jedes Rotors befindet sich ein in der
‘" Hohe einstellbares Stiitzrad., Damit wird der Abstand zwischen Fe-
derzinkenende und Bodenoberfldche eingestellt, Mit Hilfe des obe=
ren Lenkers ist die Neigung der Maschine und damit der Zinken zur
Bodenoberflidche stufenlos einstellbar. Die Rotorwender besitzen
einen Rohrrshmen. Eine in der Hohe einstellbare Stiitze ermoéglicht
das Abstellen der Maschinen, Der Antrieb der Rotoren erfolgt von
der Zapfwelle des Traktors iiber eine Gelenkwelle mit Schutz,
einen Kettentrieb mit Uberlastsicherung und Kegelradgetriebe.
Wéhrend des Transporﬁes werden die Maschinen ausgehoben. Beim
0Z~4 werden die beiden #uBeren Rotoren zusétzlich mittels Hy-
draulikzylinder nach oben geklappt. Z

Die Rotorwender gehoren zum Maschinensystem Futterbau. Vorarbei-
ten fiir den Einsatz sind nicht erforderlich. Fiir die Rotorwender
sind Traktoren der 14 KN (1,4-Mp)Klasse erforderlich.

Technische Daten:

Maschine 0%-2 0Z-4
Lange mm 1980 1900
. Breite . mm 2700 5680
Hohe f mm 1070 1300
Breite in Transportstellung mm 2980 3000
Arbeitsbreite mm 2700 5650
Masse i kg 235 610
Anzshl der Rotoren St. 2 ; 4
Rotordurchmesser mm 1500 (e
Anzahl der Zinkentréger je Rotor  St. 5
Anzahl der Zinken je Zinkentriger St. 4
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Zinkenlénge mm 425 425

' Zinkendurchmesser mm : 8 : 8
Anzehl der Stiutzréder 8%, 2 4
Abmessung der Stiitzrader - 16 x 4 -16 x 4
Zapfwellendrehzahl U/min 540 540
2, Priifung

2.1, Funkiionspriifung

Wiahrend der Funktionspriifung wurden Gras, Kleegras und Klee auf
Ackerfutterflichen, Dauergriinland und Weiden bearbeitet.

In der Tabelle 1 sind die Einsatzbedingungen zusamuengefaBi.

Tabelle 1
Einsatzbedingungen

Lfd, Fruchtart Ertrag Trockenmagsegehalt
N, dt/ha %

4 2 ! ) ; 4

(! Wiesengras ‘36 50

2 VWiesengras - 95 62
* 3  Wiesengras 60 76

4  Wiesengras ; 110 - ] 55, !

5 Peldgres A B8 ; 75

6 _ Kleegras 95 56

7  Feldgras ' 120 47

Im Bild 4 ist der Trocknungs#erlahf von ungewendetem, mit dem
Raedrechwender E 247 und mit dem Rotorwender gewendetem Gras
dargestellt. Es zeigt sich, daB die Trocknungsbeschleunigung

durch das Wenden mit dem Roforwender am groSten ist.



Ein Vergleich der Schichtdicken\einar mit dem Radrechwender und
dem Rotorwender bearbeiteten Wiesengrasflédche zeigt die Tabel-
le 2.

Tabelle 2

GleichmiBigkeit der Verteilung

Lfd. Maschinentyp

MeBstellen auf denen

MeBstellen mit

Nr. kein Erntegut liegt Schichtdicken
: ? > 10 cm
Anzghl % Anzahl %
1 2 3 4 5 6
1 Radrechwender E 247 26 29,9 20 23,0
2 Rotorwender 0Z-2 20 23,6 12 14,2

Die Verteilung des Erntegutes beim Wenden ist bei den Rotor-
wendern 0Z~2 und O0Z-4 gleichméBiger als beim Radrechwender
B 247/E 249, Es wird eine gute Auflockerung erzielt. Bereits
eingewachsenes Erntegut wird sauber. herausgeksmmt, Da die Ma-
schine mit ungesteuerten Zinken arbeitet, ist die Beanséruchung
des zu bearbeitenden Erntegutes hoher als beim Radrechwender,
Beim Schwadstreuen von Schwaden desSchwadméhers E 301 spricht
die Rutschkupplung an, wenn durch Verstopfungen des Schwad-
_mzhers Haufen im Schwad enthalten sind. Derartige Erntegut-
haufungen werden nicht sauber verteilt.

Wihrend der Funktionsmessungen wurde der Drehleistungsbedarf
ermittelt, Die Ergebnisse sind in der Tabelle 3 zusammengefaBt.
Zum Vergleich wurde der Drehleistungsbedarf des Radrechwenders
ebenfalls ermittelt, ' '
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Tabelle 3
Drehleistungsbedarf

Lfd, Arbeitsgang' Arbeits- Zapfwéllen— Drehleistungs~
Nr. geschwindig~ drehzahl bedarf in
keit in in U/min kW/m Arbeits-
m/s breite
1 2 3 = 2
1 Zetten mif 2,3...3,0 519...620 5,63 % 2,26
Rotorwender
2 Zetten mit 2,34043,7  575...620 5,03 £ 1,74
Rotorwender
3 Wenden mit 2,%e002,2 508...560 2,48 < 0,70
Rotorwender
4  Wenden mit 2,0 440,..450 2,00 £ 0,33
E 247 :

Die mit den Rotorwendern erzielten Fléchenleistungen sind in ‘der
Tabelle 4 zugsammengestellt,

Tabelle 4

Flidchenleistungen

Lfd, Arbeitsgang Fléchenleistung in ha/h je m Arbeitsbreite
Nr. ; in T, in T, s

1 2 3 4

1  Zetten ; 0,404 ¢4+0,92 0,294 0,80

2  Wenden 510,526 s 15100 0y470..0,98

Beim Arbeitséang'Wenden sind in Abhéngigkeit vom Ertrag und den
Fahrbshnbedingungen Arbeitsgeschwindigkeiten bis zu 11 km/h mbg-
lich.



Beim Hinsatz der Rotorwender 0Z-2 und 0Z-4 wurde ein Kraftstoff-
verbrauch von 2,2 l/ha gemessen. Die Werte schwanken in einem
Bereich von 4,7 bis 3,0 l/ha.

Fiir den Anbau der Rotorwender 0Z-2 und 0Z-4 sind 5...6 Minuten
erforderlich, Der Abbau ist in 3 bis 4 Minuten durchfiihrbar.
Diese Arbeiten konnen vom Mechanisator allein durchgefiihrt wer-
den., Beim Anbau ist eine zweite Arbeitiskraft vorteilhaft,

Die Uberfiilhrung von der Transport- in die Arbeitsstellung und um-
gekehrt ist beim Rotorwender 0Z-2 durch den Mechanisator vom
Traktorensitz aus moglich., Beim Rotorwender 0Z-4 ist zusdtzlich -
das Verriegeln der beiden Rotoren, die beim Transport hydrau-
lisch nach oben geklappt werden und das Entriegeln beim Umstel~
len von der Tramsport in die Arbeitsstellung erforderlich, Da-
zu muB der Mechanisator den Bediensitz verlassen. Der Umbau ist
einfach und ohne wesentlichen Zeitaufwand durchfithrbar. Bel der
Arbeit am Hang ist bis zur Einsatzgrenze der Traktoren, MTS 50
20 %, ZT 300 25 % Hangneigung, keine Verschlechterung der Ar-
beitsqualitat nachweisbar.

Wahrend der Funktiocnspriifung wurden die Vorderachslasten der
verwendeten Traktoren ermittelt. Die Ergebnisse sind in der
Tabelle 5 zusammengefaBt.

Tabelle 5

Vorderachsbelas tungen

Lfd. Rotérwendertyp Traktorentyp Vorderachs- Bemer-
Nr. belastung in % kungen
zur Gesamtmasse
1 2 3 4 2
1 0Z=2 MTS 50 25,4 -
2 0Z=4 ZT 300 25,0 5 Zusatz

gewichte




2.2 Einéatzgrﬁfung
Wshrend der Priifung wurden von den beiden Rotorwendern 0Z-2,

Masch.Nr., Q04 271 ha und Masch.Nr, 036 138 ha, mit den Wen-

dern 0Z-4, Masch.Nr, 0020 310 ha und Masch.Nr. 0024 4172 ha
Halmfutterfldchen breitgewendet und gezettet.

Dabei traten folgende funktionelle und mechanische Mingel auf:

0Z~2

= Bruch von 93 Zinken

~ Stiutzrad verloren

= Briiche am Schutzbligel

~ Befestigungsschraube des unteren Lenkerbolzens abgeschert
~ Ventil aus dem Schlauch gerissen

~ Zinkentriager gebrochen

- Zinkenbefestigungsschraube Kopf abgerissen

0Z~4-

- Bruch von 82 Zinken

=~ Stiitzradachse verbogen
=~ Briiche am Schutzbﬁgei
=~ Briiche am Rahmen

Am OZ-2 traten Wickelerscheinungen an den Stiitzréddern auf.
Mit den Maschinen sind Tramsportgeschwindigkeiten bis zu 15 km/h
moglich, .

Der erforderliche Pflegeaufwand ist in der Tabelle 6 zhsammen-
gefaBto



Tabelle 6
Pflegeaufwand

i

Lfd, Pflegeintervall Anzahl der Pflege-  Zeit- Schmiermittel
Nr. nach Eingatz- Pflegestellen maBnshme auf- Auf- Arg

stunden in Stiick ; wand wand
in
ARmin kg
1 2 3 T 25 6 Z
0Z=2 ;
45 #40, / 8 Lagerstellen 5 0,12 Schmier-
schmieren fett
; - SWA 532
2 50 4 Lagerstellen. 1 0,06 Schmierf.
schmieren SWA 532
Rollenketten 1,5 Schmiersl
olen R 50
0Z-4 : )
1 10 16 Lagerstellen 10 - 0,24 Schmierf.
schmieren SWA 532
2 20 5= Lagerstellen 2 0,06 Schmierf.
schmieren SWA 532

Bei der Durchfiihrung der Pflege~ und WartungsmaBnahmen ist die
.Korperhaltung iliberwiegend stehend bis leicht gebeugt.

Der Korrosionsschutz am Rotorwender setzt sich aus einer mehr-
gchichtigen Farbgebung zusammen. Die ermittelten Korrosions-
schutzkennwerte sind in der Tabelle 7 zusammengestellt.

Tabelle 7
Kogrosionsgchu&zkennwerte

Tfd. MeBflache Schichtdickel) Gitterschnitt-2) Durchrostungs=JJ)

Nr. in mm kennwert grad
0Z-2 0Z=4 0Z=2 0Z=4 0zZ-2 -0Z=4

1 2 3 4 > [ Vi 8

1 Reahmen 0,26 0,15 4 : 4 A1 AOD.,.,A1
2 Rotor 0,25 0,30 4 3 A1 © AOD.,.A1
3 Schutz 0,15 0,16 2 4 _ 40 AO..,.41
1) Nach TGL 107-06101.1 Mittelwert aus mindsstens 15 MeB~

ergebnissen

2) Nach TGL 14302 Mittelwert aus mindestens 3 MeBergebnissen
3) Nach TGL 18785 i



Die mitgelieferte Bedienanweisung istlfﬁr den Einsatz der Rotor-
wender 0Z-2 und 0Z-4 vollsténdig und iibersichtlich. Die angegebe-~
nen Schmiermittelarten entsprechen nicht der TGL,

An der Maschine vorhandene Einstellmdglichkeiten sind ausreichend.

3. Auswertung

Die’ Rotorwender 0%Z-2 und 0Z~4 des RND Ejpovice, Betrieb Agro
Rozmital sind zum Breitwenden und Zetten von Halmfutter ein-
aetzbar}‘WEhrend des Einsatzes wurden vorwiegend Schwaden von
Rotorméhwerken gezettet, die von der Maschine gut verteilt wer=~
den. Beim Einsatz nach dem Schwadmidher E 301 ist die Arbeits-
qualitdt besser als die des Radrechwenders E 247, Das Schwad wird
iiber die gesamte Mzhfléche verteilt. Haufenbildungen im Schwad,
die bei Verstopfungen des Schwadméhers auftreten, werden jedoch
nicht feinschichtig verteilt. Auch im gezetteten Erntegut kommt
es zu Haufenbildungen. Teilweise war dabei ein Rutschen der Uber=—
lastsicherung feststellbar, was auf eine Uberlastung der Maschine
beim Zetten von Schwadméherschwaden schlieBen 18Bt. Der Einsatz
des 0Z-4 zum Zetten von Schwadmeherschwaden des E 301 ist nicht
zu empfehlen, da der Rotorabstand nicht mit den Schwadabsténden
des Schwadmdhers iibereinstimmt. Wihrend ein Rotorpaar das 1.
Schwad gut verteilt, wird das zweite Schwad nur von einem Rotor
gezettet und damit keine susreichende Verteilung erzielt.

Beim Breitwenden ist die Gutverteilung beim Rotorwender gleich-
méBiger als beim Radrechwender E 247 bzw. E 247/E 249, Eine Be-
wertung der Wende- und Auflockerungsqualitéat zeigt, daB unter
vergleichbaren Einsatzbedingungen die Anzahl der MeBstellen, auf
denen kein Erntegut liegt, beim Rotorwender um 6 % geringer ist
und daB die Anzahl der MeBstellen mit Schichtdicken iiber 10 cm
beim Rotorwender um 9 % unter denen des Radrechwenders E 247/

E 249 liegt.

Ein Vergleich desTrocknungsverlaufes zeigt, daB bei gleicher
Trocknungsdauer die mit dem Rotorwender 0Z-2 gewendete Parzelle
einen um 3 % hoheren Trockenmassegehalt aufweist als die mit dem
Radrechwender gewendete, wahrend die unbearbeitete Flidche einen
um 12 % niedrigeren Wert erreichte.

Beim Breitwenden ist festzhstellen, daB das gewendete Erntegut
iiber die Arbeitsbreite der Maschine nach beiden Seiten geschleu-



dert wird und dem Mechanisatior ein exakfes Fahren erschwert,
AuBerdem gird beim mehrmaligen Wenden das Erntegut iiber den

Feldrand geworfen., Die Forderung, daB ein Uberfahren des zu

bearbeitenden oder des bearbeiteten Gutes zu vermelden ist,

wird nicht erfiillib,

Die Erpgebnisse der Drehleistungsbedarfsermittlung weisen beim

Wenden einen Bedarf von 2,48 x 0,70'kW/m Arbeitsbreite aus.

Es liegt damit iiber den Werten des Radrechwenders E 247, der un-

ter gledichen Einsatzbedingungen 2,00 i 0,33 kW/m Arbeitsbreite
benstigte. Der ATF-Weré, der < 3 kW/m Arbeitsbreite vorsieht,

wird jedoch eingehalten. Beim Zetten von Schwaden steigt der g
Ieistungsbedarf auf 5,63 X 2,26 kW/m Arbeitsbreite an. '

Die mit den Vendern OZ%Z-2 und 0Z-4 erreichbaren Flichenleistungen
liegen beim Breitwenden bei 0,47 bis 0,98 ha/h je m Arbeltsbreite
in der T04 und beim Zetten bei 0,29 bis 0,80 ha/h je m Arbeits-

breite in der TO#' In der ATF sind 0,75 ha/h in T04 gefordert. i

Der ermifttelte Kraftstoffverbrauch von 2,2 l/ha ist vertretbar.

Die Zeiten fiir den Anbau des Rotorwenders an den Trakior liegen
mit 5 bis 6 Minuten in der gleichen GrdBenordnung wie die &hn-
licher Anbaumaschinen. Das gleiche gili fiir die Zeiten fiir das
Abbauen, die mit 3 bis 4 Minuten ermittelt wurden. Belm Anbau
ist eine zweite Arbeitskraft vorteilhaft. Die Zeiten fiir den Um-
bau von Transport in Arbeitsstellung und umgekehrt liegen mit
0,2 Minuten beim 0%Z-2 und 4 Minute beim 0Z-4 unter dem zuléssi-
‘gen ATF-Wert von < 5 min. ] :

Diese Umpiistarbeiten sind vom Mechanisator ohne zusdtzliche
Hilfe durchfiihrbar, so daB die Einmannbedienung gewszhrleistet
ist. ; i

Die Rotorwender 0Z-2 und 0Z-4 sind auch -in Hanglegen ohne Beein-
trachtigung der Arbeitsqualitédt einsetzbar, .

Die geringe HMasse des Rotorwenders 0Z-2 erfordert in Verbindung
mit dem Traktor MES 50 keine zusdtzlichen Aufwendungen, um die
gesetzlich vorgeschriebene Vorderachabelastung von 25 % zu er-
reichen. Beim Rotorwender 0%Z-4 sind in Verbindung mlt dem Traktor
ZT 300 5 Zusatzgewichte erforderlich,

Die wéhrend des Einsatzes erreichten Gesamfleistungen sind zum
Teil durch die ungiinstigen Witterungsverh&éltnisse bedingt.



Von den aufgetretenen funktionellen und mechanischen Méngeln
gind besonders die Zinkenbriiche von Bedeutung. Mit 0,22 Zinken
je ha bearbeiteter Fliache beim Wender 0Z-2 und 0,17 Zinken je
ha bearbeiteter Fléche beim Wender OZ-4 liegen sie ijber den Wer-
ten des Radrechwenders E 247, fiir.den 0,054 Zinken je ha bear-
beiteter Flidche ermittelt wurden.

Die Festigkeit der Schutzbligel ist ebenfalls unzureichend und
muf an beiden Maschinentypen_verbessert werden, da Folgeschéaden
an den Rotoren auftreten konnen, Der aufgetretene Bruch am Rah-
men einer Maschine ist durch eine konstruktive Anderung vermeid-
bar, Die mit der Maschine mogliche meximale Transportgeschwin-
digkeit von 15 km/h ist auf guten Fahrbshnen zu gering. Die ATF
sieht Geschwindigkeiten bis 20 km/h vor. : :

Die Transportbreite ﬁherschreitét bei beiden Maschinentypen den
in der ATF festgelegten Maximalwert von 2500 mm,

Die Anzahl der Schmierstellen liegt mit 12 beim 0Z-2 unter und
21 beim 0Z-4 geringfiigig liber der Forderung der TGL 20987/02, die
als Maximalwert 20 vorsieht.

Der Pflege~ und Wartungsaufwand liegt mit 55 AKmin beim 0Z-2 un-
ter und mit 115 AKmin beim 0Z=4 .iiber dem Wert der TGL, die maxi-
mal 100 AKmin je 100 Einsatzstunden festlegt.

Durch die intensive Einwirkung der Umgebungseinfliisse und durch
mechanische Beanspruchungen sind an den Rotorwendern Korrosions-
erscheinungen von unterschiedlicher Intensitdt vorhanden. Die ge-
forderte Gesamtmindestschichtdicke von 0,12 mm bzw., 0,06 mm bei
starkem mechanischem VerschleiB wurde erreicht und iiberboten.

Die geforderte Haftfestigkeit, der Gitterschnittkennwert 2, wur-
de nicht erreicht. Ursachen sind in der ungeniigenden Untergrund-
vorbehandlung zu suchen. Hinsichtlich der korroéionaachutzgerech-
ten Gestaltung wurde die TGL 18703/01 am Rabhmengestell, am Rotor
~ und am Kettenschutz nicht eingehalten. Es werden seitlich offene
Kasten- und Rohrprofile verwendet, sie miissen geschlossen sein,

Zusammenfassend wird eingeschétzt, daB der Korrosionsschutz nur
zum Teil der TGL 18721 entspricht. Er muB an den Maschinen ver-
bessert werden.

Die Bedienanweisungen sind fiir einen ordnungsgemidBen Einsatz aus=—
reichend. Hinweise zur Abstellung und Konservierung sind in ihr
enthalten. Die angegebenen Schmiermittelarten entsprechen je-
doch nicht der TGL. Ein Schutzgilitegutachten liegt vor.
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4, Beurteilung :

Die Ro{orwender 0Z-2 und O0Z-4 des RND Ejpovice, Betrieb Agro
Rozmital sind zum Breitwenden und Zetten von Halmfutterpflanzen
eingetzbar, ;

Die Arbeitsqualitdt beider Maschinen ist gut. Vorteilhaft wirkt
gich die gute ManovrierfZhigkeit ause. Gegeniilber dem Radrechwen-
der E 247/E 249 ist ihr Einsatzbereich eingeengte

Als Nachteil muB der hohe Zinkenverbrauch angesehen werden.
Die Maschinen erfiillen nicht vollstindig die agrotechnischen
Forderungen,

Die Rotorwender 0Z=2 und 0Z=4.sind fir den Einsatz in der Land=
wirtschaft der DDR "geeignet".

Potsdam=Bornim, den 22.11,1978

Zentrale Priifstelle filr Landtechnik

geze Kuschel geze Petsche

Dieser Bericht wurde bestdtigts

Berlin, den ...2429283972...c.0
4 ez, 1.Ve Staps

CleThsle ol eie o o la s S OIS RIS TSl
Ministerium fiir Land-, Forsi-—
. und Nahrungsgiterwirtschaft

FG 039-18-79 3,0 IV 118 1532
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