Deutsche Demokratisché Republik
Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungégiiterwirtschaft
ZENTRALE PRUFSTELLE FUR LANDTECHNIK POTSDAM-BORNIM

INSTITUT FUR PFL’A‘NZENSCHUTZFORSCHUNG KLEINMACHNOW
der Akademie der Landwirtschaftswissenschaften der DDR .

Priifbericht Nr. 809

Reihensp.ritzeinrid'\tung (Niederdruck) zum Baukastensystem ,KERTITOX“
. ) Landmaschinenfabrik Debrecen

L

Reihenspritzeinrichtubng

Bearbeiter: Dr. A. Jeske
Dipl.-Ing. W. Garz

g "HS-Ing. J. Kafidoff _

DK-Nr.: 632.941.001.4 Gr.-Nr.: 6a

/ 5 3 R

] Potsdam-Bornim 1977



F———

1, Beschreibung

Die Reihenspritzeinrichtung fiir Niederdruck zum Baukastensystem
wKertitox" ist eine Applikationseinrichtung zur Ganzfléchenbehand-
lung und speziellen Reihenspritzung in Kulturen mi{ 2 50 cm Rei-
henabstand, Sie dient der Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln
in relativ groBSen Briiheaufwandmengen zur Bekémpfung von im Boden
lebenden Schddlingen (z.B., Erdraupen), zur Bekdmpfung versteckt

an den Kulturpflanzen lebender Schédlinge (z.B. mehlige Kohlblatt- ®
laus, Weichhautmilben) und zur verstérkten Blattunterseitenbe-
netzung bei der Bekdmpfung tieriacher und pilzlicher Schaderreger,
Die Versorgung mit Brithe erfolgt durch eine

Aggr ttel-Pflanzenschutzmaschinen "Kertitox", an die die Reihenspritz-
e ichtung angebaut wird,

Die Reihenspritzeinrichtung besteht aus
- je einem Verteiler mit AnschluB fiir die Brithezuleitung fiir jeden
Ausleger

- je einer Schlauchleitung mit Diisen fir die Ganzflachenbenandlung
. von oben (fiir jeden Ausleger), bei der die Duaenabsténde verdndert
werden kbtnnen J

- je einer Schlauchleitung mit Pendeln unterschiedlicher Linge und
Jje 2 in der Richtung verstellbaren Diisen am unteren Pendelende
fiir jeden Ausleger

Die Reihenspritzeinrichtung wird am unteren Léngstrédger der Rohr-
aufhéngung mit Hilfe einer Halterung und eines Klemmbligels befestigt.

Die Halterung trigt das Pendel mit der Schlauchzuleitung. Das Pen-

del besteht aus der Schlauchleitung mit AnschluBstiicken, dem Dop-
peldiisenstiick mit Brithezuleitung und einem federnden Metallstrei-

fen als Stabilimator zur ruhigen Pendelfﬁhruﬁg. Jedes Doppeldiisen-

stick ist mit 2 Keramik-Schlitzdiisen und vorgeschaltetem Diisensieb

und Nachtropfsicherung ausgeriistet. Lediglich das duBerste Pendel

auf jeder Auslegerseite ist zur Gewdhrleis tung des richtigen 4n- !
_schlusses der néchsten Arbeitsbreite als Einfachdiise gestaltet. ! .

Technische Daten:
Gesamtlénge (vom Verteiler bis zur letzten Diise)

links: 9100 mm

rechts: 9600 mm
Ldnge der Brilhezuleitung zum Verteiler: 1500 mm
Abatand der Diisen an der Schlauchleitung: 9206 09940 mm
Abstand der Pendel an der Schlauchleitung: 920444950 mm
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Pendelliinge von innen nach auBSen: ; 700001000 mm
Schlauchdurchmesser (pmon) :

- Zuleitung sum Verteiler 16 mm

= Zuleitung zu den Diisen 16 mm

- Zuleitung zu den Pendeln 16 mm

- am Pendel 10 mm
Innendurchmesser des Verteilers 13 mm
Diisenanzahl (max.) 60 Stiick
Arbeitsbreite (je nach Reihenabstand und
Bestellarbeitsbreite): 554005012 m

* Arbeitsgeschwindigkeit : bis 9 km/h

Betriebsdruck bis 5 bar
Leermasse 30 kg

26 Priifergebnisse

2,1, Punktionspriifung

Auf Grund der gitterftrmigen Gestaliung der Rohraufhiéngung ist eine
stufenlose Einstellung der Diisenabstiéinde nicht mbglich., (vgl., Abb.1)
Daraus resultieren in Abhingigkeit von den Reihenabsténden der Kul-
turen Differenszen gwischen den erforderlichen und den mtglichen Be-~
festigungspunkten, die in Abb, 2 als "Versatz des Fendels bzw. der
Diise gur Reihenmitte" ausgewiesen sind, (i

Der symmetrische Anbau der Reihenspritseinrichtung verlangt auch eine
Anpassung der Traktor- und Pflansemschutzmaschineaspurweite an dem Rei
henabstand, Untersuchungen wurden an Kulturen mit den Reihenabsténden
von 45 cm, 50 cm, 62,5 cm und 75 cm durchgefilhrt,

Die Messungen der waendux-chnnsmngen erfolgten mit einep vorknder—
ten Kertitox-Maschine, bei der eine 2, Brilhegufiihrung (16 mm -
Schlauchinnendur chmesser) vom Zentralsieb der Maschine bis fast an
das Auslegerende verlegt und dort an die Pendelleitung angeschlos-
sen wurde, um den Querschnitt der Zufilhrung der Summe der Aus-
trittsquerschnitte an den Diisen anzupassen und einen starken Druck-
abfall sum Auslegerende hin zu vermeiden,

Die MeBwerte wurden in Tabells | zusammengestellt,
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Pliis el ts Punkt: ‘des Drucke 3

e TR LR L Dilse

u, =grife sn = 8.ds &R en den Diisen an dem sen
eineﬁm- someter Dise Pendel ”bon) 1) (P”dol) 1)
leger DA DX DdA ndr’4

31 Stick 5 2 5 4,8 4;8 0,6 0,6 0,8 - 0,7
(mit NTS)

247 8 8 o 8 o
%:hi:mn:slj'ﬁ 5 4, 4, o7 0, 9 0,8

19 Stick Nec 4 5 4,0 3,7 MNr. 4 KNr, 4 Ne, 6 Hr, 6

10 gtgskllr. 6 ; 1,5 1,5 2,6 2,6
e Pende : '
2 3 2,3 2,1. Hro 4 Nr, 4 Hr, 6 Nr, 6
(ohne §Ts)2) ; M M8 AR 2,0 250
10 Stiick m. 7 5 1'8 0’9 ut 1 '!. 7 "o 8 '!. 8
21 Stiick Nr, 8 2,4 2,4 2,2 2,3
m:ngg) 3 1,0 0,5 1,8 1,8 1,6 T
; Diisenposition innen bsw. auSen ‘am-Ausleger-
Nachtropfaicherung

Die DiisendurchfluSmengen der Keramik-Schlitsdtisen betragen fiir die
einselnen DiisengrtiSem bei einem Botriob-druok von 3 bar (chne Nach-

54 troptsiohu'nuz
Nr. 1 (weiB) ¢ 0,5 1/min
Nr, 2 (hellgrlin) 0,7 1/min
Hr, 3 (rot) 0,9 1/min
Nr. 4 (Blau) : 1,2 1/min
Nr. 5 (schwars) : 147 1/min
He, 6 (gelb) 2,2 1/min
Br, 7 (dunkelgriin) 3,1 1/min : ‘
Nr. 8 (braun) 4,0 1/min

Die Reihenspritseinrichtung war vom Hersteller mit der DiisengrtBe
Nr, 2 ausgestattet und wurde mit Dilsen der GriBen Nr, 4, 6, 1 und 8
nachgeriistet,

Bine Abh¥ngigkeit der Dunndurohnnsuuo von der unterschiedlichen
Schlauchfiihrung bei 45 cm und 75 om Diisen- bsw, Pendelabstand war
nicht festsustellen. ) :

Die in der Bedienanweisung enthaltene Tabelle zu den Ausbringmengen
geht von einer im der Praxis kaum vorkommenden Arbeitsbreiten-Rei-
hensnsahl-Kombinstion aus, Der Arbeitedruck von 4,..10 bar bei Kie-
derdruckmaschinen ist ungiinstig gewihlt,



Die Messung der Querverteilung erfolgte auf einem Rinnenpriifstand
)mit 100 m Rinnenabstand in 2 Druckstufen, 2 Abspritzhshen und 4 Di-

senanstellwinkeln zur Senkrechten bei 3 DiisengriBSen.

Einige MeBwerte sind in den Abb. 3...4 grafisch dargestellt,

‘Auagehend von 1000 1/ha Britheaufwand und 3 Diisen je Reihe wurden
in der Tabelle 2 die hotwendige DilsengrdBe und die erreichbare Ar-
beitsbreite in Abhdéngigkeit vom Reihenabstand und der Fahrgeschwin-
digkeit dargestellt,

Tabelle 2

DiisendurchfluBmenge (1/min) und DisengrtBe in Abhingigkeit. vom
Reihenabstand und der PFahrgeschwindigkeit bei 1000 1/ha Brilheauf=-

wandmenge

Reihen-~ DiisendurchfluBmenge bei

ab- 4 km/h 6 km/h 3 km/h 10 km/h

stand Dilsen- 1/min Diisen- 1/min Diisen- 1/min Diisen- 1/min
Nr, Nr, Nr, Nz,

45 4 1,0 5 1.5 6 \f 2v0 7 2)5

50 4 1,1 5 1,7 6 2,2 7 2,8

62,5 5 1,4 6 2,1 7 2,8 8 3,5

75 el T 32480 B 1353 8 4,2

Mit den Diisen der GrSSen Nr, 6,,T und 8 sowie durch die Zusammen-
~ stellung entsprechender Diisenkombinationen ist in Verbindung mit

einer angepaSten Pihrgeschnindigkeit ein Brilheaufwandmengenbereicha

von 600..,3000 1/ha einstellbar (vgl., Tabelle 3). i

Bereits bei der DiisengriSe Nr, 6 traten hiufige Diisenverstopfungen
. bew, schlechte Spritzbilder durch Teilverstopfungen auf, so daB ein
Einsatz kleinerer Diisen praktisch nicnt in Betracht kommt,

Die Messungen des Tropfenspektrums ertoléten mit Wasser, 2 %.Nigro-
singusatz und 0,05 % Netzmititel in Silikonsl.,

\
Eine Zusammenstellung der MeBSergebnisse enthdélt Tabelle 4,
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Tabelle 3
Brithegufwandmengen in Abhaqg}gkeit vom Reihenabsgtand

Toiher. bl Diise Nr,o 6, s Tise ﬂ;, 7 . uh ; 7 Dﬁs% gi. 8 il
- - PFahrge- Briihe- Be- Aus- Fahrge- Briihe- Q= ug- ahrge- Brilhe-
E?ggfgg{ HEa Eglebs-gggng—s:hwin- aufwand- triebs-bring-schwin- aufwend- triebs-bring-schwin- aufwand-
breite druck menge digkeit menge druck menge digkeit menge druck menge digkeit menge
(cm/m) (bar) (1/min)(km/h) (17/ha) gbarz (1/min) (km/h) (1/ha) (bar) (1/min)(km/h) (1/ha)
cm 57 4 145 4 2600 177 - 4 3100 2 187 4 3300
?g Reihen = 6 1700 6 2100 6 2200
8,45 m - 8 1300 8 1550 8 1650
| 5 2 103 4 1850 e 145 4 2600 S 132 4 2
6 1250 6 1700 6 1550
8 920 8 1300 \ 8 1150
50 cm 57 4 145 4 2300 3 177 4 . 2800 2 187 . 4 . 2900
19 Rei- 3 . 6 1550 6 1850 . 6 1950
hen = 8 1150 '8 1400 '8 1450
9550 M’ N 0 103 4 1650 2 145 4 2300 1 132 4 2100
; 6 1100 6 1550 6 1400
8 820 8 1150 -8 1050
62,5 cm, 60 4 153 4 1850 £ .3 186 4 2200 2 197 4 2350 .
20 Rei-: 6 1220 6 1500 6 1550
hen = 5 : 8 920 8 1100 8 1180
12,50 m i 2 T08 7 7300 2 752 ! 1850 - T 139 7 1650
{ 6 860 6 1200 : .6 1100
8 650 8 920 - 8 830
75 cm © 60 4 153 4 1540 3 186 4 1850 2 197 4 1950
20 Rei- 6 1020 6 1250 3 6 1300
hen = 8 770 8 930 X 8 980
15,00 m 2 108 4 1080 2 152 4 - 1500 T 1739 = 4 T400
: 6 720 6 1020 6 920
. 8 540 8 8 700

750




Tabelle 4
. Tropfenspekirum .
DisengroBbe Betriebsdruck TroplengroBen- Mittl.Volumen—

bereich @urchmesser
(Nr,/Farbe) (bar) (_um) (e
"6 gelb 3 ) : 143
it du.nkelgriin 3 ) 40.60725 144
8 braun s ) : 158

Fiir die Untersuéhungen an der Reihensﬁritzeinrichtung kommen als Kul=-
turen Kartoffeln, thl, Mais und Riiben in Betracht. In Abhéngigkeit
vom Reihenabstand und der Bestellarbeitsbreite errechnen sich die in
Tabelle 5 ausgewiesenen Arbeitsbreiten,

Tabelle 6 enthdlt kalkulierte Leistungén und Aufwandmengen, bezogen
auf eine 1000-Liter-Maschine,

Tabelle 6
Leistungen und Aufwendungen \

Kulturart  Brilheauf- Arbeits- Fahrge- Fldchen- Arbeits—

‘wandmenge breite schwin- leistung aufwand
(1/ha (m) digkeit (ha/h) (AKh/ha)
(km/h) in T1 in T07 in T07
Kartoffeln 1000 12 5 6,0 1,8 1,1
Kohl 1000 () SR A 550/ 1,6 1,25
Riiben - 1000 5,40 5 257150 2,0

2,2, Einsatzpriifung

Die Einsatzpriifung wurde mit einer Reihenspritzeinrichtung (Nieder-
druck) in Verbindung mit einer 1000-Liter-Niederdruck-Aufsattelma-
schine "Kexrtitox" in der KAP Markee, Krs, Nauen, durchgefiihrt, Dexr
Einsatz erfolgte im Rahmen der Versuchsdurchfiihrung auf 5,0 ha
Kartoffeln und 4,0 ha WeiBkohl in Vergleich zur Fldchenspritzung,

Eine Ubersicht iiber die effektiven Briiheaufwandmengen, Arbeits-
breiteg, Fahrgescnwindigkeiten und die erreichte Flachenbedeckung

enthdlt Tabelle 7. \ <

1



Tabelle 5 :

Theoz'etiaéhev Einsatzmﬁg;ichkeiten Reihensggitzeinri&htgg =

Kulturart Reihen- Bestell- - erforderl, max.vertretb, theoretisch praktisch realisier-

abstand arbeits= Spurweite Spurbreite erreichbare bare Arbeitsbreite
breite Arbeitsbreite . ;

(om) (m) (mm) (mm) (m) (m)

Kartoffeln 75 3400/4,50 1500 400 15,00 12,00/9,00

Riiben 45 5,40/10,80 1350 300 8,55 5,40/ -

— Kohl 62,5 ;) 5;00/10,00 1250 baw, 350 bzw, 12,50 10,00
Lr.‘a) bzwe. 75455 1500 400
Mais 70 5,600 1400 400 14,00 11,20

1) Spurschachtsystem

*

'@
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Tabelle 7

2 Reihenspritz

Ergebnisse Britheverteil

Fahrgeschwin-

)

Kultur Maschine Applikations- Britheaufwand- Arbeits- ad ckungu~Bedeckungx
/ verfahren menge breite digkeit _?333
. Qeff,(1/ha)  bgep (m) Voep (km/h) X (%) (Spanne)
Kartoffeln S 041 Fléchenspritzen 920 10 2,7 12,5 g.. 1:2)
T ° 0040
Kertitox Reihemspritzen 910 -2 5,4 23,9 (~181)
; 1000080
Kertitox  Reihenspritzen 520 12 5y4 11,7 (.,1é1)
s. LN ] o
S 041 Flﬁchenspgitzen 460 i [0} 5,6 7,2 (~1:31,5)
WeiBkohl S 041 Fldchenspritzen 900 10 2,8 49,6 “(~131,5)
~ LR N ]
Kertitox  Reihenspritzen 1180 10 56 49,1 (~1:1)
: ' S 10444100
S 041 Fldchenspritzen 310 10 8,0 37,4 (n1:1,5)
Kertitéx Reihenspritzen 400 10 8,4 42,4 (~1:1)
10...90

x) Werte in Klammern setzen Bedeckung in der Reihe zu Bedeckung zwischen den Reihen iné Verh#dltnis
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Daraus wird ersichtlich, daB zur Ausbringung von 1000 1 Brithe je

Hektar nur mit 5...6 km/h gefahren werden kann, Die Versuche wa-
ren darauf ausgerichtet, die Einsatzmoglichkeiten einer Reihen-
spritzeinrichtung in geschlossenen Besténden zu piifen, Von beson-

" derem Interesse waren die mechanischen Kulturpflanzenschiden und

4§ 2

die Britheverteilung autr der Grundfléche in den Reihen und zwischen
den Reihen, Die mechanischen Pflanzenschédden an den ‘Kulturpflanzen
waren bei Fahrgeschwindigkeiten big.8 km/h, exakter Pendeleinstel-
lung und Abstinmung der Arbeitsbreite auf die Bestellarbeitsbreite
in Kartoffela nicht, bei WeiBkohl in Form von Hiillblattbeschédi-
gungen restzustéllen. Wirtschaftliche Auswirkungen sind davon je-
doch nicht gzu erwarten,

Bine bessSere Verteilung der Briihe als bei der Fléchenbehandlung

gu erzielen, ist nur vor dem BestandesschluB mbglich. Danach
ngpringen" die Diisen am Pendel durch den Bestand, was zu einer sehr
gufélligen und insgesamt ungleichmiéfigen Verteilung fiihrt, Damit
istv der angestrebis Vorteil gegeniiber der Flidchenbehandlung nicht
mehr gegeben, Bin Binsatz in Beta-Rilben ist auf Grund der geringen
Reihenentfernung (<50 cm) und einer erreichbaren Arbeitsbreite von
5,4 m unzweckmiiBig, Auch verlangt der Binsatz der Reihenspritzein-
richtung weitgehend unkrautfreie Bestinde, GréBeres Unkraut bleibt
an den Pendeln hingen, verindert die Diiseneinstellung und beein-
fluBt damit 2.7, direkt die Mittelverteilung,

In den biologischen Versuchen gur Erdraupenbekémpfung kemen die
Priparate "bercema NMC 50" und "Wotexit-Spritsmittel" zum Einsatz,
Auf Grund starker Niederschliége war auf den Versucﬁsflﬁchenmkein
auswertbarer Erdraupenbefall su verzeichnen, so daB keine biologi-
sche Erfolgskontrolle vorgenommen werden konnte,

Da es ‘bei der Anwendung der Reihenspritzeinrichtung tiberwiegend .

um die Ausbringung grtferer Brilheaqufwandmengen geht, ist die Be-
gziehung zwischen Beh#lterinhalt und Schlaglinge von besonderer
Bedeutung (vgl. Tabelle 8). Danach sind Britheaufwandmengen von:
1000 1/ha in Abhéngigkeit von der Arbeitsbreite bei der 1000-Liter-
Maschine bei Schlagléngen gwischen 400 und 800 m und bei dey 2000-
Liter-Maschine bei Schlaglingen gwischen 800...1000 m ausbringbar,
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Tabelle 8
Maximal erreichbare Brilheaufwandmenge bei der Reihenspritsung als Besiehung swischen Behilter-
Bge e eitsbreite (bezogen auf eine Umfahrt mit einer :
Schlaglinge Meximale Briihesufwandmenge £U# ;
1000~1-Kertitox-Maschine 2000-1-Keytitox-Maschine
bei einer Arbeitsbreite von bei einer Arbeitsbreite vem
(m) 5,4m 9,0m 130,0m 11,2m 12,0m 9,0m 10,0m 1i,2m 12,0m
200 4630 2780 2500 2230 2080 - 5560 5000 4460 4160
400 2320 1390 1250 1120 1940 ; 2780 2500 2230 2080
600 1540 930 830 740 690 1860 1660 © 1480 1380
800 1160 690 625 560. 520 1380 1250 1120 1040
1000 925 560 500 - 450 420 1120 1000 900 840
1200 770 460 420 370 350 920 840 740 700
1400 660 400 360 320 300 800 720 640 600 |
1600 580 350 310 280 260 700 = 620 560 520
1800 510 310 280 250 230 620 560 500 460
2000 460 280 250 220 210 560 500 440 420
v + 5000 v - Behiltefinhalt (1) ;
Q= m L = Schlaglénge (m)

b = Arbeitsbreite (m)
n = Umfahrten je Behélterfiillung (=1)



Die Montage bzw, Demontage sowie das Umriisten auf einen anderen
Reihenabstand sind sehr zeitaufwendig. :

Wihrend der Einsatzpriifung wurden an den Maschinen folgende Mingel
festgestellt: :

- Der Umrlistungsaufwand ist zu hoch. Er muS von 5 AKh auf 1...2
AKh gesenkt werden, i

-Im Transportszustand schleifen die Pendel an den Ridern der Pflam-

genschutzmaschine, \

- Die Disen der GrtBe Nr, 2 verstopfen hdufig., Die Reihenspritze
ist mit den Diisen der Grtse Nr, 6, 7 und 8 auazuruston.

= Der Druckabtall im Leitungssystem ist zu hoch,

- Der Inhalt der Bedienungsanleitung weicht teilweise von den Priif-
ergebnissen ab,

3. Auswertung 3

Die Reihenspritseinrichtung (Niederdruck) sum Baukastensystem "Ker-
titex" ist zur Applikation von PSM in Kulturen mit Z 50 cm Reihen-
abstand sur Gansfléchenbehandlung und speziellen Reihenspritsung
einsetsbar, so lange der BestandesschluB noch nicht erreicht ist,
Unter diesen Bedingungen ist die Arbeitsqualitiit besser als bei
der tiblichen Flichenbshandlung, insbesondereé bei der Bekimpfung
versteckt lebeader Schiédlinge,

Die Reihenmspritzeinrichtung ermbglicht unter der Voraussetsung
einer zweiten Briihezufilhrung sum Ausleger und entsprechend groSer

Dilsen die Ausbringung groBer Britheaufwandmengen 2 600 1/ha bei an~ :

nehmbarem Zeitaufwand, Der Flissigkeitsdurchsats ist dem Erforder-
nissen angepaBt und mit Hilfe der 3 DiisengrtBen (Nr. 6...8) aus-
reichend einstellbar. Der Druckabfall im Leitungssystem kann nur
durch eine zweite Brilhezuleitung nshe dem Auslegerende in vertretba-
ren Grenzen gehalten werden.

Die erforderliche Anpassung an die Reihénabsténde von 50...75 om
ist gegeben., Als Arbeitsgeschwindigkeit kommen 5...8 km/h in Be~
tracht, Sie ist den jeweiligen Einsatsbedingungen ansupassen, Die
Britheverteilung entspricht den Anforderungen, wenn ein minimaler
Betriebsdruck von 1 kp/om® an den Diisen sowie eine stabile Pendel-
fihrung zwischen den Reihen (vor dem SchlieSen der Bestinde) ge-
wiéhrleistet werden,
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Der Einsgtz der Reihenspritzeinrichthng verlangt weitgehend un-
krautfreie Bestidnde, Das Unkraut bleibt an den Pendeln héngen,
verdndert die Diiseneinstellung und beeinfluBt z.T, direkt die
Mittelverteilung.

Die Flidchenleistung wurde fiir den Einsatz in Kartoffeln und Kohl
mit 1,6...1,8 ha/h T07 errechnet, Der Arbeitszeit aufwand betrdgt
danach 1,25...1,1 AKh/ha, In Kompination mit einer 2000-Liter-
Maschine "Kertitox" sind die Einsatzmdglichkeiten begrenzt auf
die Fdlle, wo die Spurweite,von 1500 mm anwendbar isi (Reihenab-
stand 50 oder 75 cm bzw. Vorhandensein entsprechender Spurschich-
te). :

ur Bedienung gehtren diie richtige Pendeleinstellung in der Hohe

d auf den Reihenabstand, eine exakté Fahrweise und die Kontrolle
der Diisenfur. tion. An den Pendeln hat diege Kontrolle am Schlag-=
ende nach jeder Durchfahrt zu erfolgen. Bei der Applikation groSer
Brﬂheaurwgddmengen wird ohne Nachtropfsicherung gearbeitet. Die
Keramik-Schlitzdiisen sind ,als wenig verschleiBanf&dllig anzusehen,
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4, Beurteilung

Die Reihenspritseinrichtung (Niederdruck) zum Baukastensystem
"Kertitox™ ist sur Applikation von PSM in Kulturen mit 2 50 em
Reihenabstand sur Ganzfléchembehandlung und gleishseitigen Rei-
henspritzung einsetzbar, Bsi Reihenabstiinden unter 50 cm und in
geschlossenen Bestéinden werden im Vergleich zur Flichenbehandlung
keine Vorteile erzielt,

Die Arbeitsqualitiit entspricht den agrotechnischen Anforderungen,
so lange die Pendel gwischen den Reihen in stabiler Stellung durch
den Bestand gefiihrt werden kbnnen,

Einige technische Veridnderungen baw. Buﬁnzungon lmd die Vornua-
setzung fiir einen effektiven linntl.

Die Reihenspritseinrichtung (lioderdruok) ist fir denm Binsatz in -
der Landwirtschaft der DDR "geeignet" und vom Institut fiir Pflan-
zenschutzforschung Kleinmachnow (Biologische Zeatralanstalt) aner-
kannt,

Poisdam-Bornim, den 5,11,1977

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Boraim

gsz: Kuschel : ‘gez. Gars
Institut fiir Pflanzenschutzforschung

gez, i, A, Siebert ~ gez. i.V. Kafidoff

Dieser Bericht wurde bestitigts

Berlin, den 23,3.1978 JETecS

gez, Simon

Ministerium fiir Lend-, Forst- und .
Ra.hmngaguterwirtsphatt .
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