Deutsche Demokratische Republik
Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
_ ZENTRALE PRUFSTELLE FUR LANDTECHNIK POTSDAM-BORNIM

INSTITUT FUR PFLANZENSCHUTZFORSCHUNG KLEINMACHNOW
der Akademie der Landwirtschaftswissenschaften der DDR

Priifbericht Nr. 767

Aufbaupfianzenschutzmaschine zum LKW W 50 LA/Z
X Kertitox ~ Global
Maschinenfabrik BMG Budapest, Werk Debrecen

Gy = =

Aufbaupﬂanzénsdwtzmosdﬁne Kertitox - Global

Bearbeiter: Dr. A, Jeske

Dipl.-Ing. W. Garz.

HS.-Ing. J. Kafidoff _ i
DK-Nr. 631.346,3:632.982.1.001.4. Gr.-Nr.: 6éa

_Potsdam-Bornim 1976 -



Te

Beschreibung

Die Aufbaupflanzenschutzmaschine fiir den IKW W 50 LA/Z
Kertitox-Global der Budapester Waschinenfabrik, Werk Debrecen,
wird zur Fldchenbehandlung von Feldkulturen im Spritzverfahren
eingesetzt, wo die spurbedingten Kulturpflanzenschéden nicht
gréBer sind als beim Einsatz traktorgezogener Pflanzenschutz—
maschinen.

Die Pflanzenschutzmaschine besteht aus den Hauptbaugruppen-
Rahmen, Briihe-~ und Hydrauliksystem, Markiereinrichtung, Rohr-
aufhidngung mit Spritzrohren und Transporthalterung. Sie wird
nach Demontage der Kipppritsche auf dem Zwischenrahmen des
LKW W 50 LA/Z befestigte

Nach Inbetriebnahme der Hydraulikpumpe des LKW knnen iiber die
in der Fahrerkabine eingebaute Steuerarmatur die Augleger aus-
und eingeschwenkt, gesenkt und gehoben und der Hydromotor der
Kreiselpumpe ein- und ausgeschaltet werden.

Die vom Hydromotor angetriebene Kreiselpumpe sauét die Briihe
aus dem glasfamerverstérkten Polyesterbehdlter an und fordert
sie iiber den Druckregler mit Riicklaufleitung je nach Schaltung
ein- oder beidseitig zu den Diisen. Ein Teil der angesaugten
Briihe dient zur Speisung der Rithrwerke. .

Die Markiereinrichtung wird iiber die Druckluftanlage des LKW
betrieben. Nach AnschluB des Zapfenschaltkopfes an die Brems-
luftanlage wird die Luft iiber Druckbegrenzungsventil, Riick-
schlagventil, Druckregler und Dreiwegeventil zu den Schaummittel
behédltern geleitet, Die im Verh#ltnis Betonin: Wasser (1:12...
14) angesetzte Mischung wird durch die Lufteinwirkung ver-
schiéumt, Der Schaum wird iiber Leitungen wahlweige aus dem
rechten oder linken Dosierkopf zur Arbeitsbreitenmarkierung
ausgebracht.

Die Steuer~ und Regeleinheit mit Druckregler, ‘“anometer,
Schaltventilen und Dreiwegeventi® fiir die Markiereinrichtung
befindet sich in der Fahrerkabine.

Der Fiillstand des Brilhebehdlters kann vom Fahrergitz aus
eingesehen werden,

Zur Bedienung des W 50 LA/Z mit aufgebauter Pflanzenschutz-



maschine wird eine Arbeitskraft bendtigt.

Der Einsatz der Aufbaupflanzenschutzmaschine Kertitox-Global
bedingt die Ausriistung des W 50 LA/Z mit Niederdruckreifen
16-20 und einer Hydraulikpumpe mit einer 0lfordermenge von
417 cm3/a (25 1/min).

Technische Daten:

%nﬁ%%eﬁ%rtntellung

Lénge e 8240 mm

. ‘ Breite 24 2480 mm
Hthe j : 3760 mm

“in Arbeitsstellung
. Lénge ; 6460 mm
Breite 17480 mm
Beh#lter (Fiillvolumen) 1
Brilhebeh&lter mit Schwallwénden 3950 dm’
Hydraulikélbehslter . 80 am?
Handwaschwasserbehdlter 70 am’
2 Behilter fiir Markierflissigkeit je 41 an’
Piillstandsanzeige (orientierend) 5
in Stufen von 500 dm
kleiner Behdlter fiir Maschinenzubehtr 134 dm3
. Massenverjeilung ;

Masse der Aufbaumaschine 1650 kg
Gesamtmasse” 10350 kg
Vorderachslast') 36,79 kN (3750 kp)
Hinterachelast'’ 64,75 kN (6600 kp)
Radlasten links') 49,34 kN (5030 kp)
Radlasten rechts!) 52,19"(5320 kp)

. Schwerpunktlage vor der Hinterachse2) 1142 mm

1) mit Fahrer, Beh#lter mit vox:gegebenem Volumen gefiillt

2) mit Achslasten von 36,59 kN (3730 kp) und 66,02 kN (6730 kp)
errechnet



Pumpe

Kreigelpumpe (Antrieb liber Hydromotor von
der Hydraulikpumpe des IKW)

Pumpenfordermenge bei 3,92 bar (4 kp/cma)
und einer Drehzahl von 421 rad/s

(4020 U/min) 3300 om>/s(198 1/min)

Betriebsdruck regelbar . 0cee3,92 bar (4 kp/cm2)
Applikationseinrichtung

Diisenart Flachstrahldiisen mit Nach-

s > ' tropfsicherung

Diisenanzahl > 18 Stiick

Diigenabstand 1000 mm .

Durchmesser def Diisenbohrungen 1,2; 1,6; 2,03 2,5; 3,0; 3,5 mm

Abspritzhohe (stufenlos regelbar) 500062500 mm
Geschwindigkeiten B

Arbeitsgeschwindigkeit max, 17 km/h

Transportgeschwindigkeit max., 60 km/h



2 Priifergebnisse
2.1 .‘ Funktionspriifung

Die Ergebnisse der DurchfluBmengenmessung an den Flachstranl-
diigen sind der Tabelle 1 zu entnehmen,

Iabelle 1 :
DurchfluBmengen als Funktion des Druckes mit und ohne
Nachtropfeicherung
m:g_~ brack mit NTS') DurchfluBmenge max.Abweich,
bohrg ohne NTS 1 Diise 18 Diisen vom Mittel-
2 : 2 wert
mm bar(kp/cmz) - 1/min 1/min * 9
3 mit NTS 17,15 20,6 + 11,0
1.2° ohne NTS 1,22 21,9.: = 9,8
’ 4 mit NTS 1333 23,9 + 11,5
ohne NTS ; 1,39 25,1 - 10,1
3 mit NTS 1,69 30,5 + Ty3 .
1.6 ohne NTS 1,86 33,4 - 11,0
’ mit NTS 1,98 351 . + 9,8
ohne NTS 2,13 38,4 : - 2,8
mit NTS 2,47 _ 44,4 + 8,8
2.0 ohne NTS 2,80 =~ 51,2 - 12,3
’ 4 mitNTS 2,94 52,8 + 8,8
ohne NTS 3,30 5945 +-11633
: mit NTS 2,98 53,11 + 17,7
2,5 Ohl.le NTS 3’57 64’3 i 13i2
. 4 mit NTS 3,56 64,4 + 8,4
ohne NTS 4,16 74,9 ="1153
3 mit NTS 3,92 70,5 + Tyl 3
3,0 ohne NTS 5,14 92,5 - 12,1
! 4 mit NTS 4,73 85,2 + 9,8
ohne NTS 5,90. 106,6 =359
3 mit NTS - 4,07 73,2 + 9,0
3,5 ohne NTS 5,70 102,1 - 12,0
’ 4 mit NTS 4,70 - 85,0 + 12,0
ohne NTS 6,14 110,5 - 11,0

1) NTS - Nachtropfsicherung



Der Druckabfall im Leitungssystem,vom Druckregler bis zur End-
diise,nimmt mit ansteigender DiisengroBe zu. (Tabelle 2)

Tabelle 2
Differenzdruckmessung zwischen Steuereinheit und Enddiise

Diisen~ @ der Druck an der - Druckdifferenz
- art Diigen- Steuer-u, :
bohrg. Regeleinheit Enddiise <
mm bar(kp/cm®) bar(kp/cmz) bar(kp/cm®)

1'2 3 = 3,1 + 0,1
4 4'1 + 0’1 g ‘
;’? h- - 1,6 3 3,0 *o
acn=- +
strahl- 4 4,0 0
diisen 3
ohne 2,0 B 2,8 - 0,2
Nach- 4 3l -:0,3
tropf-
siche- é,S 3 2,7 i - 0,3
PHREOR s L 25, - 0,5
3,0 2 €4 Ciie ;
4 2,6 - 1,4 —
3,5 3 1.7 = 1’3
4 2,2 - - 1,8

Die Tabellén 3 und 4 enthalten die B;ﬁheaufwandméngenﬁin Ab-
héngigkeit von der Auobringmenge aller Diisen, der Fahrgeschwin-
digkeit und der Arbeitsbreite. .

Die Querverteilungsmessung eines Diisenverbandes, 3 m Arbeits-
breite, wurde mit den DiisengrdSen von 1,6 und 3,5 mm Durch-
‘messer auf der Spritzrinne durchgefiihrt (vergl. auch Abb. 1 u. 2;



Dise : 3,5mm

Abspritzhohe .. 600mm
Druck . . 21 bar (kplerd) ;
700 1 5% P 984 Max:Abweichung vorm
cmimin Miltelwert
650 1 +15
; 7
600 A
0
850 1
-5

0 g e R ! : YEN; m 3
Arbegitsbreite :

Abb. 1: Querverteilung der Flachstrahldiiser 3,5 mm Jurchimesser
irm Diisenverband in Abhargigheit von der Arbeitsbreite



Duse . 16 mm

* Abspritzhohe ; 600rmm ;
gr;mk : gbgr (kplerf)
3 7 . 20
3 rrg/onl:rn . g Max-Abwaichungvom
L Miltelwert
I e ) e S — g — P T — - — — — 15,
200 s >
150 1 :
100 1
" 50

e
Arbeaitsbreite

Abb. 2 : Querverteilung der Flachstrahldiisen 16rmrm Jurchmesser
irm Diiserverband in Abhingigkeit von der Arbeitsbreite



Tabelle 3

Brijheaufwandmengen in Abhéngigkeit von der Ausbringmenge
aller Diisen mit Nachtﬂpfnicherungen, der Fahrgeschwindigkeit
und der Arbeitsbreite

P der Druck DurchfluB8~ Britheaufwandmenge 1/ha
Diigen~- menge bei bei der Fahrgeschwindigkeit von
bohrg. 18 Diisen 9 km/h - 12 km/h 16 km/h
mm bar(kp/cm?d 1/min

1.2 3 20,6 76 57 43

5 < 4 23,90 89 66 50
1.6 3 30,5 113 85 64

% 4 35,7 132 99 74
2.0 3 44,4 164 123 92

L 4 52,8 196 147 110
2,5 3 53570 199 149 112

’ 2 64,4 238 179 134
3,0 3 70,5 261 196 147

2 4 85,2 316 237 177
3,5 3% 73,2 271 203 152

4 4 85,0 315 236 177
Tabelle 4

Britheaufwandmengen in Abhéngigkeit von der Ausbringmenge aller
Diisen ohne Nachtr?gfsicherungen, der Fahrgeschwindigkeit und
der Arbeitsbreite

§ der Druck DurchfluB~  Brilheaufwandmenge 1/ha
Diisen~- menge bei bei der Fahrgeachwindigkeit von
bohrg. 2 18 Diisen 9 km/h 12 km/h 16 km/h
mm bar(kp/cm®) 2_l/min :
130 3 21,9 81 61 46

2 4 25,1 93 70 52
1.6 3 33,4 124 93 - 70

’ 4 38,4 142 115 80
2.0 3 51,2 190 142 107

’ 2 59,5 220 165 124
2,5 3 64,3 238 179 134

2 4 74,9 27T 208 156
3,0 3 92,5 343 257 197

U 4 106,6 395 296 222
386 3 102, 1 378 284 213

) 4 11055 409 307 230
Briiheaufwandmengen von 50...400 1/ha sind einstellebar,

1) Arbeitsbreite 18 m



Die am Briihebehdlter angebrachte Fiillstandsanzeige dient
zur Orientierung. Sie zeigt bei etwa waagerechtem Stand des
Fahrzeuges ausreichend genaue Werte an. Befindet sich der
Zeiger der Fiillstandsanzeige auf Null, so sind noch 200 1
Brilhe im Beh#lter (Tabelle 5).

Tabelle 5
Uberpriifung der Fiillstandsanzeige bei waagerechtem Stand

Fiillstandeanzeige tatsdchlicher Fiill- Abweichung von

stand im Brithebe- der Anzeige
h&lter 5

1 ) 1 <1

4000 3955 " - 45

3500 3575 +ETH

3000 : 3100 +100

2500 2605 +105

2000 2035 + 35

1500 1530 ; + 30

1000 960 - 40

500 495 =5

0 : 200 +200

Der Rilhrwerktest wurde mit einer 3 %igen Cupral-Briilhe bei einem
Betriebsdruck von 4 bar(kp/cmz) durchgefijhrt, Die Konzentra-
tion der abgénommenen Proben betrug rund 2...6,5 % (stieg zum
Ende der Behdlterentleerung an). Nach vblliger Entleerung des
Behdlters zeigten sich Cupral-Ablagerungen in 15...,20 mm Stér-
. ke hinter bzw., seitlich vor beiden Injektoren in einer Breite
von 600...800 mm, Die Durchsatzmenge (Gesamtfdrderstrom) fiir
beide Injektordiisen betrug 120 1/min, Das entspricht 3 % des
Behdltervolumens, 3

Bei der Markierzinrichtung betrégt der Verbrauch an Markier-

fliissigkeit bei einem Luftdruck von 0,8 bar(kp/cma) und einem

Mischungeverhéltnis von Betonin: Wasser (1:14) rund 0,34 1/min.

Eine Fiillung beider Markierbehdélter reicht fiir ca. 240 min

Betriebszeit, Der Schaumaustritt erfolgt in #Abstdnden von
30044 8 annéhernd kontinuierlich, Die Standzeit des Schaumes

* betrégt witterungsabhingig bis zu 60 min, ‘



Im Kippversuch wurde eine dynamische Kippgrenze von 19 %

(0,5 ¢ statische Kippgrenze) festgestellt, Daraus 1ldBt sich
eine Hangtauglichkeit in Fall- und Schichtlinie von 15 %
ableiten, die im praktischen Einsatz nachgewiesen werden konn-
te.

Die eingebaute Schlittenfangvorrichtung an der Rohraufhéngung
tritt beli einem Seilrif nach einer Fallstrecke von 200 mm in
Kraft,

Die automatische Transportnperrelnrichtung am Schlitten arbei-
tet nicht funktionssicher.

Ebenfalls muf die automatische Sicherung der Ausleger in den
Haltegabeln iiberarbeitet- werden., Bel einer Hangneigung von

15 % werden die Ausgleger von den Haltegabeln nicht sicher in
die Traniportendstellung;;fuhrt.

Aus Zeitmessungen wihrend des Einsatzes der Maschinen wurden
die in Tabelle 6 zusammengefaBten Zeitnormative errechnet,

Tabelle 6

Zeitnormative &

Teilzelt Symbol Bedingungen Normativ

Grundzeit T4 b =18 m; v = 12 km/h 2,8 min/ha

(Applikation) b =18 m; v = 17 km/h 2,0 min/ha

Wendezeit ‘1'21 - 0,25 min je Wendg.

Fahrzeit am T .V = 15 km/h; FPeld~- ;

Arbeitsort 22 randversorgung 3 min je Fullung

Befiillzeit T23 Fremdbefiillung (600 1/min) 10 min/Fiillg.
_Figenbefiillung (250 1/min) 19 min/Piillg,
(plus Hilfsarbeiten 3 min)

Pflege-u.War- T3’ C- 20 min je Schicht

tungszeit ]

funktionelle u, T,./ = .
techn,Storzeit _Ti% : 25 min je Fullung




2.2, Einsatzpriifung
Der mit den 3 Priifmaschinen erreichte Einsatzumfang ist der
Tabelle 7 zu entnehmen.

Tabelle 7
Einsatzleistungen

Maschinen- @ Arveite- Einsatz- dav.Aus- dav.Ver- behan- Art d.

standort geschwin~ stunden fallzeit sorgungs- delte Wasser-
digkeit T41/T42 zeit Flachen ver-
T22/‘I‘23 sorgung
- km/h hin Ty h h ha - ’
ACZ Oster- : =3
barg 10 260 19 730 1285 iflbst
' Fremd- -
versor-
gung
ACZ Viesel- >
bach 14 2713, 54 60 1542 Selbst-
ver-
sor-
gung
ACZ Schtn-
stedt 16 162 7 32 1492 Fremd-
ver-
sor-
gung

Bezogen auf die Einsatzzeit (To7) erreichte die Maschine im

ACZ Osterburg bei unterschiedlicher Versorgung 4,95 ha/h, die
Maschine im ACZ Vieselbach bei ausschlieBlicher Selbstversorgung
5,65 ha/h und die Maschine im ACZ Schiénstedt bei Fremdversor-
gung und htherer Fahrgeschwindigkeit 9,2 ha/h,

Wéhrend der Eingatzpriifung wurden an den Maschinen folgende M&n-

gel festgestellt:

- Die Seile am Schlitten und an den Auslegern sind zu schwach .
dimensioniert, es kam 12mal zum Seilrif$,

= Die verwendeten Schnellverschliisse des Briihesystems sind
teilweise undicht; die Halteklammern erfiillen nach mehrmali-
ger Bqnutzung ihre Funktion nicht mehr.

- Das Riihrwerk arbeitet unzureichend.



Der Pflege~ und Wartungsaurwand bewegt sich im Rahmen der
geforderten Parameter, Die Pflege- und Wartungsstellen sind
iiberwiegend frei zdgﬁnglich. Bei der Durchfiihrung der Pflege-
und WartungsmaBSnahmen (Maschine in Arbeitsstellung) ist die
Kérperhaltung der Arbeitskraft iiberwiegend aufrecht stehend
bis leicht gebeugt.

Die Maschine wird durch einen Farbanstrich vor Korrosion
geschiitzt. Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind
der Tabelle 8 zu entnehmen.

Tabelle 8
Korrogionsschutzkennwerte

Probestelle ggstr%gh— Gittersczzitt- Rostgrad3)
cke kennwert
mm
Rahmengestell 0,14 3-4 4y
Hubgeriist - 0,17 ; 4 4,
Schlitten 0,13 4 Ao
Augleger 0,10 3.= 1 4,
Kotbleche 0,07 3-4 )
‘Wasserbehdlter 0,08 3-4 Ay

1) DAMW-VW 1095 Ausg. 9.72, Mittelwert aus mindestens 15 MeB-
ergebnissen

2) TGL 14302/05, Mittelwert aus mindestens 3 MeBergebnissen
3) TGL 18785

Der PFarbuntergrund weist Rost- und Zunderstellen auf; die
Uhtergrundvorbehandlung wurde mangelhaft ausgefiihrt, Es wird
der Sduberungsgrad 3 gafordert.4)

4) TGL 18730/02 Oberflichenvorbehandlung

Die Forderungen der Schutzgiitekommission sind bei der Se-
rienproduktion zu beriicksichtigen,

Vor Inbetriebnahme ist das Fahrzeug bei der fiir den Betreiber
zusténdigen technischen Uberwachung anzumelden.
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3. Auswertung
Die Aufbaupflanzenschutzmaschine Kertitox-Global 1&8%t sich mit
dem IXKW W 50 LA/Z zur Fléchenbehandlung von Feldkulturen im
Spritzverfahren einsetzen.
Bei den DurchfluBmengen der Flachstrahldiisen wird die ATF mit
max. zuléissigen ¥ 7,5 % Abweichung vom Mittelwert von rund
80 % aller Diisen erreicht. Die Qualltédt der Diisenfertigung ist
zu verbessern. :

Fiir eine exakte Maschineneinsvellung ist es notwendig, eine ﬁa—
schinengebundene Dosiertabelle vom Maschinenhalter zu erarbei- .
ten.

Der durch die Nachtropfsicherungen eintretende Dosiereffekt von
3 % bis 22 % je nach DiisengroBe ist bei der Maschineneinstellung
zu beachten. ! }

Zwischen der Steuer- und Regeleinheit und der Enddiise tritt je
nach DilsengrdBe ein unterschiedlicher Druckabfall auf. Er ent-
_ spricht bis zur DiisengrdBe von 2, 5 mm Durchmesser .den Anforde-
. rungen der ATF; ap - 0,5 bar(kp/cm ). Der Druckabfall von 1 bis
1,8 bar(kp/omz) bei den Diisengréfen von 3,0...3,5 mm Durchmesser
‘st zu hoch,

Die Querverteilung ist ausreichend. Sie kann durch eine gestei-
gerte Fertigungsqualitdt der Diisen verbessert werden.

Die mit der Aufbaupflanzenschutzmaschine auszubringenden Briihe-
aufwandmengen von 50 l/ha bis rund 400 1/ha geniigen den prakti-
schen Anforderungen. :

Die am Briihebehilter angebrachte Fillstandsanzeige ist als Oriem-
tierung fiir- die Bedienperson ausreichend.

Die Ergebnisse der Riihrwerkspriifung zeigen, da8 die Rithrwerks- .
diisen nicht den Anforderungen einer gleichméiSigem Brilhekonzemtra-

tion (zuldssige Abweichung %95 % vom Ausgangswert) gerecht wer-

den. Das Riihrwerk ist konstruktiv zu verbessera.

Die Betriebsdauer einer Fiillung der Markiereimrichtumg ist aus-
reichend. Der Schaum tritt im guter Qualitét komtinuierlich sus
und erreicht eine Standzeit bis zu 60 min, Die Funktion der Mar-
kiereinrichtung kann als ausreichend angesehen werden.



Die Hangtauglichkeit von 15 % konnte bei Befiillung aller Fliis-
'sigkeiiabehﬁlter nachgewiesen werden und entspricht den Anfor-
derungen.

Die eingebaute Schlittenfangvorrichtung tritt bei einem Seil-
rif nach einer Fallstrecke von 200 mm in Kraft, Der Schlitten
wird sicher abgefangen.

Die automatische Transportsperreinrichtung am Schlitten arbeitet
nicht funktionssicher. Die Bohrungen sind so ungenau gefertigt,
daB die Sicherungsbolzen nur teilweise einrasten.

Ebenfalls muB die automatische Sicherung der Ausleger in den
Haltegabeli liberarbeitet werden., Das Spiel der Ausleger in den
Haltegabeln ist so groB, daB die Arretierung der Ausleger beim
Transport nicht gewshrleistet werden kann.

Beide Transporthalterungen miissen iiberarbeitet werden.

Folgende durchschnittliche Fiﬁchenleistungen konnen in der Ein-
satzzeit TO7 erreicht werden:

100 1/ha Britheaufwand 9,0 ha/h
200 1/ha " 750 ha/h
400 1/ha " 5,5 ha/h

Die geforderte Mindestechichtdicke der .Farbgebung von 0,12 mm
wurde nur teilweise erreicht. Es muB eingeschdtzt werden, daB
der zur Zeit vorhandene Korrosionsschutz nicht den Anforderungen
gerecht wird,

Auf der Grundlage der Priifungsergebnisse und eines kalkulierten
Preises von 30,000,- Mark fiir den Kertitox-Global errechmen sich
die Verfahrenskosten aus folgenden Anteilen:

- den Kosten fiir den IKW W 50 11,40 M/h
- den Kosten fiir den "Kertitox-Global" 14,40 M/h
-~ den Kosten fiir den Mechanisator 6,00 M/h
- den Kogten fiir das Versorgungsfahrzeug !
mit Anhénger (anteilig 1/2) 15,00 M/h
- den Kogten fiir den Mechanisator
(anteilig 1/2) 2,50 M/h

49,30 M/h



4.

AL

Legt man eine durchschnittliche Fldchenleistung von 6,0 ha/h
bei 350 Einsatzstunden im Jahr zu Grunde, so ergeben sich da-
raus Verfahrenskosten von rund 8, ~ M/ha.

Beurteilung

Die Aufbaupflanzenschutzmaschine "Kertitox-Global" fiir demn LKW

W 50 LA/Z der Budapester Maschinenfabrik, Werk Debrecen, ist

zur Fldchenbehandlung von Feldkulturen im Spritzverfahren ein-

getzbar und fiir die Einfiihrung industrieméBiger Produktions—

methoden bei der Durchfiihrung der PflanzenschutzmaBnahmen durch

ACZ geeignet., - ; .
Die Maschine erreicht eine hohe Fldchenleistung,

Nachteilig wirkt sich aus, daB die Spurweite des LKW nicht auf .
unterschiedliche Reihenabstinde einstellbar ist.

Die Aufbaupflanzenschutzmaschiné' "Kertitox-Global" ist fiir den
Einsatz in der Landwirtschaft der DDR "geeignet" und vom Ingti-
tut filr Pflanzenﬂchutzforschung Kleinmachnow (Biologische Zentral-
anstalt) anerkannt,

Potasdam-Bornim, den 6.4,1976

_Zentrale Priifstelle filr Landtechnik

geg, Kuschel geg., W, Gars

. Institut fiir Pflansenschutzforschung kleinmaohnow

b.

gez, Dr, Miller gez. Dr. Jeske

Dieser Bericht wurde bestétigt:
Berlin, den 4.8.1976

gez. Simon
llinisterium fir Land-, Forst-
Nahrungugﬂterwirtschar
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