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1. Beschreibung

Der Futterverteiler T036 des VEB Landmaschinenbau Frankenberg/Sa. ist auf
dem Kleintransporter ,Multicar” Typ 22-1 P-F aufgebaut. Beide Aggregate
ergéinzen sich zu einem mobilen Futterverteilungswagen, der zum Transport und
zum Verteilen von feuchtkrimeligen Futtermischungen im Schweinemastbetrieb
dient. Der Futterverteiler ist auf den Rahmen des Kleintransporters aufgesetzt
und durch 4 Schraubverbindungen befestigt. Die Austrageeinrichtung fir das
Futter ist linksseitig angeordnet. Der Vorratsbehdlter hat ein Fassungsvermdgen
von 1,75 m3 und ist als SchweiBkonstruktion ausgelegt. Der Boden des Vorrats-
behdlters ist muldenférmig und mit 3 Léngsforderschnecken versehen, die das
Futter riickwérts der Querférderschnecke zufiihren. Die Querférderschnecke gibt
das Futter tiber eine Gummirutsche direkt in die Futtetrdge ab. Der Antrieb fiir
den Futterverteiler wird durch den Einbau eines speziellen Zusatzgetriebes an
das Fahrgetriebe des Multicar hergestellt. Das Ein- und Auskuppeln erfolgt

_lber eine Lamellenkupplung. Der Schalthebel fiir die Lamellenkupplung ist in

der Fahrerkabine angeordnet. An der vorderen Stirnseite des Futterverteilers
befinden sich die Kettenréider und Rollenketten, die die Férderschnecken an-
treiben. Der Antrieb fiir den Futterverteiler ist motorgebunden, deshalb kann
die Fitterung nach Bedarf im Stand oder wéhrend der Fahrt erfolgen.

Die gewlinschte Futterdosierung erfolgt durch die Fahrgeschwindigkeit des Mul-
ticar in 3 Stufen (1., 2., 3. Gang). Bei der Erh8hung der Fahrgeschwindigkeit
verringern sich die Austragmengen pro Meter Trog. Eine weitere Korrektur der
Austragmenge erfolgt liber das Auswechseln von Kettenrddern. Mit VergroBe-
rung der Kettenradscheibe verringert sich die Eingangsdrehzahl und damit auch -
die Austragmenge absolut. Der Futterverteiler wird standardmé&Big mit einem
Kettenrad mit 30 Z&hnen ausgeriistet. Der Hersteller bietet Kettenrdder in den
GréBen 35 Zdhne, 40 Zdhne und 50 Zéhne zur Verringerung der Austragmen-
gen an.

Der Futterverteiler ist fiir den Einsatz mit feuchtkrimeligen Futtermischungen,
wie Trockenmischfutter angefeuchtet, Kartoffel mit Schrot oder Kartoffel mit
Zuckerriiben und Schrot, vorgesehen. Die Beladung des Futterverteilers erfolgt
durch eine Mischanlage F 926 mit Férderschnecke T 200. Fiir die Beladung und
zum Futterverteilen ist 1 AK mit der Fahrerlaubnis der Klasse 3 notwendig. Der
Futterverteiler gehdrt in das Maschinensystem Schweinehaltung.



Technische Daten:
MaBe T 036 mit Multicar 22-1 P-F

Ldnge 3670 mm
Breite 1350 mm
Hoéhe 1930 mm
Ubergabehéhe 1780 mm
Bodenfreiheit 160 mm
Wendekreisdurchmesser 7800 mm
MaBe T 036
Ldnge 2330 mm
Breite ; 1550 mm
Hoéhe 1030 mm
Fiilléffnung 1,42 m?
Abgabehdhe 160 mm
Masse T 036 mit Multicar 22-1 P-F 2950 kg

Vorderachslast 1110 kp

Hinterachslast 5 1840 kp

Nutzmasse 1500 kg

Leermasse 1450 kg

Vorratsbehéltervolumen ] 1,75 m3

Motor:

Typ 2 VD 8/8 — 2 SVL

Arbeitsverfahren Viertakt - Diesel luftgekiihlt

Zylinderanzahl 2; V-Anordnung

Hubraum 800 cm3

Drehzahl 3000 U/min

Dauerleistung (nichtliberlastbar) 15 PS

spez. Kraftstoffverbrauch bei Vollast 220 g/PSh
Durch das Reduziergetriebe ergeben sich nachstehende Fahrgeschwindigkeiten:
( "mot = 3000 U/min) :

1. Gang 0,61 m/s = 2,2 km/h

2. Gang 1,00 m/s = 3,6 km/h

3. Gang 1,58 m/s = 5,6 km/h

4, Gang 2,31 m/s = 8,3 km/h

R- Gang 0,61 m/s-= 2,2 km/h

Richtpreis - : :
Multicar 8848,— M
Futterverteiler : 4034,— M
Futterverteilungswagen, komplett ; 12882~ M
2. Priifung

2.1. Funktionspriifung

Von 12 méglichen Einstellstufen wurden 9 iberpriift. AuBerdem konnten 6 ver-
schiedene Futtermischungen verwendet werden. Dabei wurde die durchschnitt-
liche Austragmenge in kg pro Meter Trog und die Verteilgenauigkeit ermittelt.
Die MeBergebnisse sind in Tabelle 1 enthalten.

Auf Grund der ermittelten Austragmengen wurden 36 Einstellstufen fiir 3 ver-
schiedene Futtermischungen theoretisch - errechnet.

Die Ergebnisse sind in Tabelle 2 dargestellt.




Tabelle 1
Austragmenge und Verteilgenauigkeit
Bezeichnung Futter- Futterzusammen- Trocken-  Fahrge- Ketten- Austragmenge mittl. quadr. Abweichg.
der Futter- konsistenz  setzung masse schwindigk. rad X s s %
mischung 0/ Art % Gang m/s Anz. d. Z. kg/m
A Trocken- 71 Getreideschrot 65 1 0,61 30 11,9 1,30 10,9
mischfutter 8 Kleie 2 1,00 30 7.5 0,58 g7
2 Sojaschrot 3 1,58 30 5,3 0,50 9,6

angefeuchtet 10 Fischmehl
4 Tierkérpermehl
4 Knochenmehl

1 Wirkstoffe
B Mischfutter 60 Kartoffeln 40 1 0,61 30 19,2 2,70 14,1
angefeuchtet 30 Getreideschrot 2 1,00 30 8,8 0,54 6,1
krimelig 8 EiweiBkonzentrat 3 1,58 30 5,7 0,30 5:1
2 Wirkstoffe
B, Mischfutter 75 Kartoffeln 47 1 061 50 8,4 0,70 8,3
feucht- 25 Schrot 2 1,00 50 5,5 0,63 11,5
krimelig 3 1,58 50 3,45 0,48 13,9
B, Mischfutter 70 Kartoffeln 46 1 0,61 50 8,9 0,5 5,6
feucht- 30 Getreideschrot 2 1,00 50 5,2 0,4 T
krimelig 3 1,58 50 3,2 0,2 6,3
C Mischfutter 70 Z-Riibenschnitzel 42 1 0,61 30 12,4 1,4 11,3
feucht- 28 Getreideschrot 2 1,00 30 6,9 0,61 8,8
kriimelig 2 Mineral-Wirkstoffe -
C Mischfutter 20 Kartoffeln 49 1 0,61 35 12,4 1,1 8,9
feucht- 50 Z-Ribenschnitzel 2 1,00 35 7.3 0,5 6,8
krimelig 30 Schrot 3 1,58 35 4,8 0,6 12,5



Tabelle 2

Dosiertabelle

Futtermischung

Kettenrad
Anz. d. Z.

Getriebebestellung
Gang

Austragmenge
kg/m
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50
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11,9
7,5
5,3

10,2
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14,0
9,2
59

12,0
7,9
5,0
6,3
4,1
2,6
8,4
55
3,5
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Aus Zeitmessungen beim Einsatz des Futterverteilungswagens wurden Zeitnor-
mative ermittelt. Dazu waren folgende Bedingungen vorhanden: Es wurden
2 400 Schweine mit 4 800 kg Standardirockenmischfutter gefiittert. Die FreBplatz-
breite betrégt 0,3 m pro Tier. Die Ergebnisse sind in Tabelle 3 dargestellt.

Tabelle 3
Zeitnormative und Aufwendungen (1 Fitterung)

Teilzeiten Aufwendungen

Zeitnor-

Bezeichnung Symbol mative min/ AKh/ MPSh/

min/t AKh/t 1000 Tiere 1000 Tiere 1000 Tiere
Grundzeit T 2,7 0,01 5,4 0,09 1,35
Wendezeit Tot 0,9 s o bl )
Belade- u. Wiegezeit Ty 9.6 - - - -
Wegezeit Tos 1.8 - - - -
Operativzeit Too 15,0 0,3 30,0 0,5 7,5
funktionell bedingte
Storzeit Tu - - - - -
techn. bedingte
Storzeit Tso 0,02 - - - -
Durchfiihrungszeit Tos 15,02 0,3 30,0 0,5 7.5
Vorbereitungs- u.
AbschluBzeit Tet 1.2 - - - -
Normzeit Tog 16,22 0,35 32,44 0,54 8,0

Der Antriebsleistungsbedarf fiir das Verteilaggregat wurde an der Lamellen-
kupplung gemessen. Dazu wurde der Futterverteilungswagen mit 1544 kg Futter
beladen. Der Antriebsleistungsbedarf ist aus Tabelle 4 zu ersehen.

Tabelle 4

Drehmoment- und Drehleistungsbedarf

Zustand mittl. Dreh- mittl. Dreh- mittl. Dreh-
moment zahl leistung
kpm U/min PS
bei voller Ladung 3,0 1320 5,53
bei halber Ladung 1.9 1320 3,50
nach Entladung 0,7 1320 1,30

Die mittleren Drehmomente der 3 Entladungszusténde sind Mittelwerte von

jeweils 5 MeBpunkten der genannten Zusténde.



Die Maximalwerte beim Einkuppeln lagen bei 12,14 kpm und halten 0,07 s an.
Im Mittel wurde der Futterverteilungswagen mit 1150 kg/Ladung beladen.
Der Kraftstoffverbrauch betrdgt 0,33 I/t.

In einer Sonderpriifung wurde dem {iblichen Schweinestandartfutter 129/, klein-
gehdckselte Luzerne gewissenhaft beigemengt. Bei dieser Futterverteilung
wurde festgestellt, daB sich das gesamte Volumen im Vorratsbehélter besonders
am Ubergang zur Austragschnecke aufb&umte und zum Stocken kam. Ein kon-
tinuierlicher VerteilungsfluB konnte nicht erreicht werden.

2.3. Einsutipriifung '

Der Einsqtzumfung betrug 180 Tage in der Gemeinschaftseinrichtung ,Schweine-
mast" Débeltitz Kreis Torgau. Mit dem Futterverteilungswagen wurden 1300t
Futtermittel verteilt. Umgerechnet sind das 1130 Ladungen. Mit dem Futterver-
teilungswagen wurden tdglich 2400 Schweine gefiittert.

Dabei traten folgende Méngel und Schéden auf:

— Der Dederonstrick zum Offnen und SchlieBen der Austrageeinrichtung ist
nach etwa 400 Arbeitsspielen verschlissen.

— Nach 1000 Ladungen muBte die Lamellenkupplung am Futterverteilungs-
wagen neu eingestellt werden,

Der Pflegeaufwand geht aus Tabelle 5 hervor.
Tabelle 5

Pflegeaufwand

Pflegeintervall PflegemaBnahmen  Zeitauf- Material- Schmier- Anz. der
(Batridbsstunden wand  aufwand  mittel Schmier-
: min kg stellen
10 Lager der Forder-
schnecken abschmier. 3,91 0,043 Fett 6
10 alle Rollenketten
Slen 5,20 0,244 Ol 7
35 Kugellagergehduse
der Antriebswellen 5,75 0,045 Fett 5
400 ~ Reduziergetriebe
(Olbad) Getriebedl 1
400 Kegelradgetriebe Getriebefett 1

Der Futterverteiler hat 20 Pflegestellen, von denen 13 nach jeweils 10 Betriebs-
stunden und 5 nach 35 Betriebsstunden und 2 nach 400 Betriebsstunden mit
Fett bzw. Ol zu versorgen sind.

Die Schmierstellen liegen zu-25%Y, frei, 65 %, sind verdeckt und 10%, sind nach
Demotnage zugéinglich (Einfiill- und Kontrollschrauben). Aufrecht stehend bis
leicht gebeugt sind 909, stark gebeugt bis kniend 109/, der Schmierstellen
erreichbar.



Der Futterverteilungswagen wird durch einen mehrschichtigen Farbanstrich vor
Korrosion geschiitzt. Der ermittelten Korrosionsschutzwerte sind aus Tabelle 6
zu ersehen.

Tabelle 6

Korrosionsschutzkennwerte

Bezeichnung der Anstrichdicke Gitterschnitt- Rostgrad 3)
Probestelle (mm) 1) kennwert 2)

Futterbehdlter auBen 0,13 2-3 Ro
Futterbehdlter innen 0,12 2 -3 Ro - Ry
Schutzverkleidung 0,12 2 -3 0
Querfdrderschnecke 0,10 2-3 Ry — Ry

1) TGL 33-12722 (Mittelwert aus 15 Messungen)
2) TGL 14302, Bl. 5 (Mittelwert aus 3 Messungen)
3) TGL 14302, BIl. 1

Eine tdgliche Reinigung ist notwendig und erfordert einen Zeitaufwand von
ca. 10 AKmin. Dazu ist es zweckmdBig, den Futterverteilungswagen mit einem
leichten Gefdlle nach hinten aufzustellen, damit das Splilwasser mit den Futter-
resten einen besseren AbfluB hat. Die Futterreste im Vorratsbehélter liegen
unter 2 kg.

3.0 Auswertung

Der mobile Futterverteilungswagen ist in Schweinemastbetrieben zum Futter-
verteilen einsetzbar. Fir den Einsatz ist eine Stallgangbreite von mindestens
1500 mm erforderlich. Sonst sind Reifenbeschddigungen unvermeidbar. AuBer-
dem muB- eine Futtermischanlage mit Férderschnecke zum Beladen des Futter-
verteilungswagens vorhanden sein.

Im praktischen Einsatz und im Priifzeitraum wurde hauptsdchlich mit der Fahr-
geschwindigkeit 1. . .. 3. Gang (0,61 ... 1,58 m/s) gefahren und mit der
Grundeinstellung des Standardrollenkettenrades 30 Zéhne. Mit dieser Einstel-
lung kann" man die Futtermittel in den jeweils notwendigen Mengen an die
Mastschweine verteilen. Am SchluB einer Fiitterung férdern die Zubringschnek-
ken fiir ca. 6 ... 8 m Trogléinge nicht mehr die volle Futtermenge (hauptséch-
lich bei Wirtschaftsmast), deshalb muB man einen Verteilungsausgleich durch
die Reduzierung der Fahrgeschwindigkeit vornehmen.

Im allgemeinen ist diese MaBnahme ausreichend. Weiterhin kann man fiir die
Korrektur der Futtermenge ein Rollenkettenrad gegen ein gréBeres bzw. klei-
neres auswechseln. Fur das Auswechseln eines Rollenkettenrades werden
20 AKmin. bendtigt. Dieser Zeitaufwand ist zu hoch und deshalb ist ein Aus-
wechseln wéhrend der Fiitterungszeit nicht vertretbar. Die erforderliche Einstel-
lung fiir eine bestimmte Futtermenge ist grundsétzlich vor Beginn der Fiitterung
\I:]orz:lmehmen. Insgesamt sind 12 Stufen flir die Futtermengeneinstellungen vor-
anden.

Der Variationskoeffizient der Austragmengen liegt bei der Getreidemast im
Bereich bis * 10,99, und bei der Wirtschaftsmast £ 14,1 %,. Die erreichbaren



Verteilgenauigkeiten sind im wesentlichen abhédngig von der Homogenitét und
Mischbarkeit des Futters durch die Mischanlage.

Der Futterverteilungswagen ist mit gehdckselten Griinfutterbeimengungen wegen
Verstopfung am Ubergang zur Austragschnecke nicht einsetzbar.

Die Kennzeichnung der Schmierstellen sowie der Schmiermittel und PflegemaB-
nahmen wurden gemdB TGL 33—-11701 und TGL 33—12770 in der Bedienanleitung
angegeben. Der Zeitaufwand fiir die Pflege und Wartung ist mit 8 ... 10 min.
aller 10 Betriebsstunden gering und entspricht der TGL 20 987.

Nach 180 Tagen intensiver atmosphérischer Korrosionseinwirkung sind verein-
zelt Korrosionserscheinungen am Futterverteiler, bedingt durch den mechani-
schen Antrieb, vorhanden. Die Korrosionsschutzkennwerte sind hinsichtlich der
Schichtdicke und Haftfestigkeit noch ausreichend.

Bei voller Ladung (1,5t) wurde das mittlere Drehmoment mit 3,0 kpm ermittelt.
Dafiir ist eine mittlere Drehleistung von 5,53 PS notwendig. Beim Einriicken der
Lamellenkupplung treten jegoch Kraftspitzen bis max. 12,14 kpm fir 0,07 s auf.
Die Lamellenkupplung wird als VerschleiBteil ausgewiesen und mit einer Nut-
zungsdauer von ca. 1,5 ... 2 Jahren eingeschdtzt. Weiterhin sind die Rollen-
ketten und die Kegelréder als VerschleiBteile anzusehen. Es ist mit einer Nut-
zungsdauer von 1 ... 2 Jahren zu rechnen. Die Strickflihrung muB verbessert
werden.

Die zuléssigen Achslasten werden bei voller Ladung 1,5t vorn und 390 kp =
11,29 und hinten um 170 kp = 4,6 %y unterschritten. Die Achslastverteilung
ist gut und die Lenkféhigkeit wird dadurch nicht eingeschrénkt.

Die Forderungen der Kraftfahrzeugtechnischen Anstalt und der Schutzgiitekom-
mission wurden erfiillt. Ein Schutzgiitegutachten liegt vor. Unter Beachtung der
Bedienanleitung besteht keine Unfallgefahr. Die Bedienanleitung ist fiir die
Praxis libersichtlich und verstdndlich. Der Futterverteilungswagen erfordert fiir
die Bedienung keine tliberdurchschnittlichen Fachkenntnisse. Eine Bedienung
durch Frauen ist ohne Bedenken mdglich.

Die Beladezeiten fiir den Futterverteilungswagen, die sich aus der stationdren
Mischanlage mit Férderschnecke im Einsatzbetrieb ergaben, sind mit 9,6 min/i
noch zu hoch. Durch eine bessere Beladeeinrichtung kénnen die Aufwendungen
noch gesenkt werden.

Fiir die Futterverteilung benétigt man 0,53 AKh pro 1000 Tiere. Insgesamt wird
eingeschdtzt, daB der Futterverteilungswagen ein leistungsféhiges Produktions-
mittel ist.
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In der Tabelle 7 sind die kalkulierten Einsatzkosten .in Abhédngigkeit von der
Leistung und jdhrlichen Auslastung dargestellt.

Die kalkulierten Einsatzkosten sind als Richtwerte anzusehen,

Tabelle 7
Einsatzkosten

Multicar 22-1 P-F  Aufbau T 036

Anschaffungspreis 8850,— 4050,~
Nutzungsdauer Jahre 8 5
6000 3750
Nutzung je Jahr t 2800 2800
h 750 750
Kostenbestandteile
Abschreibung M/h 1,48 1,08
Versicherung M/h 0,03 0,01
Unterbringung M/h 0,10 -
Instandhaltung M/h -1,18 0,54
Kraftstoff M/h 0,67 -
Schmierstoffe M/h 0,15 0,02
Lohnkosten M/h 3,50 -
Einsatzkosten M/h 7,11 1,65
Leistung t/h Tog 3,70 3,70
Einsatzkosten M/t 1,92 0,45
Richtwert M/t 2,37
Die Kosten fiir 1000 Tiere
bei tdglich zweimaliger
Fltterung betragen:

M 9,48

4. Beurteilung

Der Futterverteiler T 036 auf den Kleinsttransporter ,Multicar" 22-1 P-F des
VEB Landmaschinenbau Frankenberg/Sa. ist zum Transport und zum Futterver-
teilen von feuchtkriimeligen Futtermischungen einsetzbar. Der Futterverteilungs-
wagen zeichnet sich durch niedrige Einsatzkosten aus. Nachteilig sind, der hohe
Zeitaufwand fiir die Dosiermengenverstellung und die starke Abgasentwicklung

durch den Multicar.

Der mobile Futterverteilungswagen ist fiir den Einsatz zum Futterverteilen in
der Landwirtschaft der DDR ,geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 23. 3. 1973

Zentrale Priifstelle flir Landtechnik Potsdam-Bornim

Kremp

Hildebrandt

Dieser Bericht wird bestétigt und verdffentlicht

Staatliches Komitee fiir Landtechnik und MTV
— der Vorsitzende —

Berlin, .den 30. 10. 1973 gez. i. v. Kuschel
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