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1. Beschreibung

Der Bandférderer FB 80—4/5 der Maschinenfabrik Max Grumbach & Co, Frei-
berg/Sa., dient zum Austragen des von Annahmeeinrichtungen, insbesondere von
den Annahme-Dosierern DS 300—14 und DS 300—7 abgegebenen Gutes, wie
Hacksel aller Art, Silage, Hackfruchtschnitzel und unzerkleinerte Hackfriichte. Er
kann auch unabhéngig davon als selbstdndiger Férderer eingesetzt werden.

Der Bandférderer ist aus den Baugruppen Annahmefdrderer und Ubergabe-
forderer zusammengesetzt. Beide sind selbstiragende geschweiBte Leichtprofil-
gestelle mit Tragrollen, Riicklaufrollen und je einer Antriebs- und Spann-
trommel. Die Antriebstrommeln sind Elektrogurttrommeln, die Spanntrommeln
offene Trommeln mit Spannspindeln.

Der Annahmeférderer ist der Waagerechtteil, der mit dem schrégen Ubergabe-
férderer schwenkbar verbunden wird. Beide Foérderer erhalten zum Umsetzen
Transportrédder und Zuggabeln. Die umlaufenden Férderbdnder sind zweilagige
PVC-Gurte. An dem Gurt des Ubergabeférderers sind gerade Mitnehmer ange-
schweiBt. Die Riicklaufrollen des Ubergabefdrderers haben drei Laufflédchen,
die den Gurt auBen und in der Mitte tragen. Die Férdersteigung ist verstellbar,
Schalt- und Bedienelemente sind in einem Schaltkasten untergebracht.

Das Fordergut ist dem Annahmefdrderer gleichmdBig, entweder durch den An-
nahme-Dosierer oder einen anderen vorgeschalteten Forderer, zuzuflihren. Der
waagerechte Férdergurt libergibt das Gut durch Fliehkraftwurf dem Ubergabe-
forderer, der es zum Folgegerdt transportiert.

Die Stromzufuhr zum Schaltkasten erfolgt liber ein Kabel mit Kupplungskragen-
stecker. Die Schaltfolge beider Férdergurte ist elektrisch verriegelt. Der Einschalt-
zustand ist durch Leuchtsignale an den Leuchttastern gekennzeichnet.



Technische Daten

Gesamtlénge in Arbeitsstellung
Gesamtbreite in Arbeitsstellung

Gesamthdhe bei hdchster Férdersteigung
Bendtigte Standfléche in Arbeitsstellung

Férdersteigung des Ubergabeférderers
Annahmelénge des Annahmefdrderers
Annahmebreite des Annahmeférderers
Annahmehdhe des Annahmefdrderers
Abgabehdhe des Ubergabeférderers
Abgabebreite des Ubergabeférderers

Gesamtlénge in Transportstellung
* Gesamtbreite in Transportstellung
Gesamthdhe in Transportstellung
Achsabstand
Spannrollendurchmesser
Gurtbreite

Gurtgeschwindigkeit

Elektrogurttrommeln

Nennleistung
Nennspannung
Trommeldurchmesser
Umfangsgeschwindigkeit
Schutzgrad

Richtpreis einschlieBlich Schaltkasten

10475 mm

1500 mm

3200 mm

16 m2

10k 28

4095 mm

820 mm

650 mm
1215...2540 mm
810 mm

Annahmefdrderer Ubergabeférderer

5 550 6430 mm
1500 1390 mm
810 1140 mm
4000 5290 mm
320 " 320 mm
800 800 mm
2,63 3,35 m/s
4 4 kW
380 380 V
320 320 mm
2,63 3,35 m/s
IP 54 IP 54
8865,— M



2. Priifung
2.1. Funktionspriifung

Beim Férdern unterschiedlicher Hdckselgliter mit verschiedenen Trockenmasse-
gehalten und Schiittdichten im Fiitterungseinsatz und im SilobefiillprozeB wurden
Durchsétze und elektrische Leistungsaufnahmen der Elektrogurttrommeln ge-
messen. In der Tabelle 1 sind die charakteristischen Durchsétze zusammen-
gefaBt. '

Tabelle 1

Durchsdtze und Antriebsleistungsbedarf beim Férdern von Hécksel

Férdergut Durchsatz Antriebsleistung
Annahme- Ubergabe-
férderer férderer

t/h kW kW

Grashdcksel 25 1,25 1,5

240/, T™M :

Schiittdichte 198 kg/m3 31 1,25 1,4

Luzerne-Gras-Hécksel 34 1.4 1,4

22,50/, TM :

Schiittdichte 215 kg/m3 38 1,5 1,5

Luzerne-Gras-Hdacksel 28 1,3 1,4

339, T™ )

Schiittdichte 325 kg/m3 32 1,4 1,4

Grassilage 8 1,25 1,25

209/, TM

Schiittdichte 380 kg/ms3 14 1,1 1,25

Grassilage 19 1,3 1.3

199, TM

Schiittdichte 375 kg/ms3 43 1,3 13

Kleegras . 38 1,4 1.6

220/, TM

Schiittdichte 185 kg/m3 . 110 2,1 2,3

Leerlauf — 1,1 1,25

Nennleistung — 4,0 4,0




Die Ergebnisse der Messungen beim Férdern von Hackfriichten zeigt Tabelle 2.

Tabelle 2
Durchsatz und Antriebsleistungsbedarf beim Férdern von unzarkleinerten Hack-
friichten
Férdergut Durchsatz Antriebsleistung
Annahme- Ubergabe-
forderer forderer
t/h kw kW
‘ Kartoffeln 20 1,2 i 1,8
Schiittdichte 820 kg/m? 91 1,9 3,5
! 216 3,8 4,5
Futterriiben 26 1,4 2,1
Schiittdichte 650 kg/m3 128 1.8 4.4
179 1,8 4,4
Leerlauf — 1,1 1,25
Nennleistung — 4,0 4,0

Die Ermittlung der anteiligen Kosten fiir den Einsatz in den Technologien Futter-
dosierung und Silobefiillung wurden nach den vorliegenden Erfahrungen 500
bzw. 300 Jahresbetriebsstunden, fiir Elektroenergieaufwand 0,16 M/kWh und ftir
Lohn und Betriebsgemeinkosten 2,— M/h zugrunde gelegt. Den Kosten im
Einsatz bei der HeiBluftirocknung liegen 4000 Jahreshetriebsstunden und fiir
die Elektroenergie 0,71 M/kWh des GroBabnehmertarifes zugrunde.

Die anteiligen Einsatzkosten sind in Tabelle 3 zusammengefaBt.



Tabelle 3

Anteilige Einsatzkosten des FB 80—4/5f(ir die drei wicﬁtigsten Anwendungsgebiete

Anwendungsgebiet Einsatzkosten M/h
Futterdosierung ; 5,03
Silobefillung 6,68
HeiBlufttrocknung 2,64

Einsatzpriifung

Die in der Hochsilobefiillung der Befiillkampagne 1971 eingesetzten Band-
férderer erzielten die in Tabelle 4 enthaltenen Férdermengen und Einsatz-
zeiten. .

Tabelle 4

Wahrend des Prifzeitraumes erreichte Férdermengen und Einsatzzeiten

! Maschinenlaufzeit geférderte Menge
Einsatzbetrieb h t
Gerbisbach HS 25 200 3140
Berlstedt HS 25 311 5130
Wegefarth Stall 710 5500
Wegefarth HS 09 60 "~ 1500 '

Bei diesen Einsdtzen wurden die Welksilagegliter Luzernehédcksel, Kleehécksel,
Maishécksel, Hécksel von Landsberger Gemenge, Kleegrasgemisch und Kleestroh-
gemisch ausgetragen. AuBerdem wurden Stroh, Silage, Kartoffeln und Riiben
geférdert. Fiir die Halmgliter waren Trockenmassegehalte zwischen 86 und 199,
und Schiittdichten zwischen 60 und 440 kg/m3 vertreten. Die Hackfriichte hatten
Schiittdichten zwischen 650 und 830 kg/m3. W&hrend dieser Einsdtze traten keine
wesentlichen Schéaden auf.



Im einzelnen wurde beobachtet:

Vom Dosierer abgegebene Héckselgliter und Hackfrliichte wurden bei allen
Durchsdtzen befriedigend angenommen. Die Abdeckung des Ubergabeférderers
begrenzt fir Riben den Durchsatz.

Der Wartungsumfang umfaBt das Nachspannen der Férdergurte und die Kontrolle
der Trag- und Riicklaufrollen. Von Zeit zu Zeit muB unter dem Kérper des Annahme-
férderers das abgelagerte Feingut beseitigt werden. Sdmtliche Pflegestellen sind
wartungsarm. )

Der Korrosionsschutz wurde nach 220 Tagen atmosphérischen Einflusses unter-
sucht. Die Ergebnisse enthélt die Tabelle 5.

Tabelle 5

Korrosionsschutzkennwerte

Bezeichnung Anstrichdickel) Gitterschnitt- Rost-
der Probestelle mm kennwert2) grads?)
Annchmeférderer

Rahmengestell 0,07 3 R,
seitl. Verkleidung 0,06 3 Ro—Ry
Ubergabeférderer

Rahmengestell 0,07 3 R,
seitl. Verkleidung 0,06 3 Ry

1) TGL 33—12722; 2) TGL 14 302, Bl. 5; 3) TGL 14 302, BI. 1.

Dem Aufbau der Bedienanweisung liegt der TGL-Entwurf vom Juli 1971 zugrunde.
Der Bandférderer wird von seinem Schaltkasten aus bedient. Ist er als Austrag-
férderer dem Annahmedosierer zugeordnet, wird er vom Schaltschrank des An-
nahme-Dosierers selbsttdtig fernbedient. Die Schaltfolge ist elektrisch verriegelt.
Die Bedienperson muB beim Einsatz in einer Maschinenkette gleichzeitig die
AnschluBglieder liberwachen, zum Beispiel in der Befiillkette der Hochsilos, den
Annahmedosierer und dessen Beschickung sowie den Steilférderer. W&hrend des
Einsatzes sind keine Verstellungen vorzunehmen. Ein Bedienen durch Frauen ist
mdglich.

Die Bedienanweisung verweist auf die ASAO 551/2, nach der Aufenthalte an
Stetigférderern verboten sind und vom Betreiber Absperrungen anzubringen sind.
Das Schutzgltegutachten fiihrt einige Méngel auf.



3. Auswertung

Der Bandférderer FB 80—4/5 ist als Austragaggregat fiir den Annchme-Dosierer
DS 300 entwickelt worden. Er wird dieser Funktion fiir Gringut- und Welkgut-
hécksel, Strohhécksel, NaB- und Welksilage, Hackfruchtschnitzel und unzer-
kleinerte Hackfriichte gérecht. :

Er fordert 100 t/h Héckselgut hoher Schittdichte, 200 t/h Kartoffeln und 150 t/h
Riiben. Die Durchsatzgrenze ist durch die Abdeckung des Ubergabeférderers
gegeben. Diese verhindert damit die Uberlastung beim Rubenférdern.

Fir Hackselgutférderung im normalen praktischen Einsatz sind beide Elektro-
gurttrommeln nur ungeniigend ausgelastet, bei Hackfruchtférderung jedoch die
des Ubergabefdrderers bis an die Leistungsgrenze beansprucht.

An der Ubergabestelle vom waagerechten zum schrdgen Férderer treten durch
Unterziehen von Feinteilen Verluste auf. Die richtige Zuordnung zum Annahme-
Dosierer DS 300 ist gegeben, die Anpassung des in der Befiillkette des HS-25-
Silos eingesetzten Steilférderers an den Bandférderer befriedigt nicht.

Die Hoéhe der anteiligen Einsatzkosten ist wesentlich von der jdhrlichen Aus-
lastung abhéngig: Sie schwanken zwischen 6,68 M/h fiir den SilobefiillprozeB und
2,64 M/h fiir die HeiBlufttrocknung.

Der Wartungsaufwand ist gering. Der Korrosionsschutz entspricht nicht den
Forderungen. Statt drei sind nur zwei Farbschichten aufgetragen. Es werden
weder die Anstrichdicke von 0,12 mm noch der ,Gitterschnittkennwert 2“ erreicht.
Die Bedienung ist einfach.

4. Beurteilung

Der Bandforderer FB 80—4/5 der Maschinenfabrik Max Grumbach & Co Frei-
berg/Sa. ist als Austragférderer der Annahme-Dosierer DS 390 und DS 300—7 fiir
Hécksel von Griingut, Welkgut, Stroh und Heu als auch fiir geschnitzelte und un-
zerkleinerte Hackfriichte einsetzbar. Glinstige Anpassung an Dosierer und Fiitte-
rungférderstrecken ist gegeben.

Der Korrosionsschutz ist zu verbessern.

Der Bandférderer FB 80—4/5 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR
»geeignet”,

Potsdam-Bornim, den 21. Dezember 1971

ZENTRALE PRUFSTELLE FUR LANDTECHNIK POTSDAM-BORNIM
« R. Gatke W. Hertwig

Dieser Bericht wurde bestdtigt:
Staatliches Komitee fur Landtechnik und MTV
" — Der Vorsitzende —
gez. Dr. Seemann
Berlin, den 27. 2. 1973
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