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BESCHREIBUNG

Der Feldhicksler E 280 des VEB Korribinat ,Fortschritt® Landmaschinen,
Neustadt/Sa., ist zur Ernte von Silomais und Griingut, sowie zur Ber-
gung von Welkgut, Diirrheu und Stroh vorgesehen.

An’ die Grundmaschine E 285 konnen je nach Verwendungszweck drei
unterschiedliche Aufnehmer angebaut Werden. s

— Ein Schwadaufnehmer E 294 zur Bergung von Grilingut, Welkgut,
Diuirrheu und Stroh aus Schwaden

— Ein reihenunabhingiges Maisschneidwerk E 295 zur Ernte von Silo-
mais und anderen hochstengligen Kulturen

— Ein Feldfutterschneidwerk E 296 zur Ernte von Ackerfutter und Gras
aus dem Bestand f

Beim Einsatz der Grundmaschine mit Feldfutterschneidwerk‘Wird das
Erntegut von einem Fingerschneidwerk, das durch ein Doppelmesser-
schneidwerk austauschbar ist, semiht. Eine gesteuerte Zinkenhaspel stiitzt
es beim Schneidvorgang ab und fordert es danach in den hinteren Teil
des Troges. Dort wird das Erntegut von . den beiden Seiten durch eine
Schnecke zur Mitte gefordert.

Vier am Feldfutterschneidwerk angelenkte Schleifsohlen kopieren die
Bodenoberflache. Mittels Vofspannun’g der Entlastungsfedern ist die
Auflagekraft des Schneidwerkes einstellbar. Gehoben und gesenkt wird
der Aufnehmer mittels zweier Hydraulikzylinder.

Vom Aufnehmer bringt ein geteiltes Zufithrband den Gutstrang in Ver-
bindung mit einer Zufithrwalze zur Vorpref3- und den beiden Prefwalzen.
Die Zufiihrgeschwindigkeit der Zufiihreinrichtung ist mittels Schaltge-
triebe in drei Stufen einstellbar. Dadurch wird eine Anderung der theo-
retischen Hicksellange in drei Stufen moglich. Durch ein Riicklaufgetriebe
ist die Drehrichtung der gesamten Zufithreinrichtung einschlieBlich der
Schnecke umkehrbar.

Die beiden PreBwalzen fordern das Erntegut uber die Gegenschneide. Dort
wird es von den Messern der Wurftrommel geschnitten und anschlieBend
durch den Kanal und den Auswurfbogen, an dem am Ende die Auswurf-
klappe angelenkt ist, auf ein angehéngtes oder nebenherfahrendes Trans-
portfahrzeug gefordert. i S ; . :

Die als Wurf;cr_ommel ausgebildete Hickseltrommel besitzt 8 Hécksel—r
messer. Durch deh Ausbau von 4 oder 6 Messern ist eine nochmalige An-
derung der theoretischen Hicksellinge maoglich.

Am Ende des hydraulisch schwenkbaren Auswurfbogens ist mittels Seil-
zug einer Auswurfklappe in vertikaler Richtung einstellbar. Die tiber
dem Hickselkasten angebrachte Hackselmesserschleifeinrichtung gestattet
das Nachschleifen der Hickselmesser in der Maschine.

Der Schneldspalt wird durch Verschieben der Gegenschneide eingestellt.

Durch eine mechanische Verriegelung konnen die verschiedenen Aufneh-
mer beim Transport festgelegt werden. Auf diese Weise wird die Hydrau-
likanlage entlastet.
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Die Baugruppen des Feldhickslers werden von einem Fahrgestell mit
= getriebener Vorderachse und gelenkten Hinterridern getragen Die Len-
kung der Maschine erfolgt hydraulisch.

Durch ein Schaltgetnebe mit 3 Schaltstufen fiir die Vorwartsfahrt, einer
flir die Riuckwartsfahrt und einem Keilriemenvariator ist die Fahrge-
" schwindigkeit stufenlos regelbar.

. Der Feldhicksler wird von einem 150 PS Dieselmotor tiber Gelenkwellen,
Keilriemren—‘ und Kettentriebe und tber.Zahnradgetriebe angetrieben.

Der Feldhicksler gehort zum Maschinensystem Futter- und Getreidebau.
Vorarbeiten zum Einsatz sind nicht erforderlich, wenn man vom Schwad-
legen beim Einsatz mit dem Schwadaufnehmer absieht, 2

. Zum wirtschaftlichen Einsatz sind Transportfahrzeuge mit entsprechenden
“Hackselaufbauten erforderlich. Es kann im Parallel- und im Anhénge-
verfahren gearbeitet werden. . /

 Zur Bed1enun’g des Feldhackslers ist cine Arbeitskraft notwendig. Das
Schleifen der Hickselmesser in der Maschine erfordert aus arbeitsschutz-
technischen Griinden die Mithilfe einer zweiten Arbeitskraft.

‘Beim: Einsatz mit dem Schwadaufnehmer wird das Erntegut von einer
Aufnahmefrommel aufgenommen:. Ein Niederhalter unterstiitzt den Auf-
nahmevorgang. Die weitere Forderung des Erntegutes erfolgt wie bei der
- Variante  mit Feldfutterschneidwerk, :

Beim Einsatz des Maisschneidwerkes werden die Maisstengel von einem
Fingerschneidwerk geschnitten. Dabei. stiitzt eine Haspel die Stengel ab
und legt sie nach hinten um. Sie fallen auf ein Trennschneidwerk und
werden noch einmal geschnitten. Eine Kratzerkette fordert die unterhalb
des Trennschneidwerkes liegenden Malsstengel nach oben. Dort werden
: sie durch eine Schnecke zusammengefuhrt und wie bei den’ beiden
anderen Varianten weitergeférdert. e

Technische Daten:

Mit Mit Mit -
o Feldfutter- ~ Schwad- -~ Mais-
; 4] ) schneidwerk aufnehmer schneidwerk
‘ -Lange Auswurfbogen .
-nach hinten .
in Transportstellung mm 11 530 6120 7 740
in Arbeitsstellung “mm 6 330 6200 - 7970
Breite 5 2t
in Transportstellung mm 2700 2 860 3140
in Arbeitsstellung mm 4 830 2860 3 140
Hoher o ;
in Transportstellung T mm “3950 3950 3 950
in Arbeitsstellung ‘ mm 3950 3.950 3950
Ubergabehohe % mm 3 600 3600 3 600
Bodenfreiheit : mm . 320 320 320
Arbeitsbreite . mm 4250 2100 -+ 72450



Masse kg

Richtpreis mit Kabine M -

Grundmaschine
mit allen Aufnehmern M

Antriebsmotor
Typ =

Arbeitsweise und
Verbrennungsverfahren

Anzahl der Zylinder
Leistung Neyp
Drehzahl -
Betriebsspannung
Anlasser
Drehstromlichtmaschine
Batterie

Fahrwerk
Spurbreite Triebachse
: Lenkachse
Achsstand

Wendekreisdurchmesser

rechts %) mm
*3%) ‘ mm
" links *) .. mm
**) & mm
Bereifung Triebrider 0
Lenkrider
Zusatzbereifung

*) ohne Lenkbremse
**) mit Lenkbremse

Handbremse "
Fuflbremse
Lenkung:

Lenkhilfe
Fahrgeschwindigkeiten*)
1. Gang ;

2. Gang
3. Gang -
Rickwartsgang

6670

5880 6 350
63 800,— 58 700,— 64 290,—

78 655,—

6 VD 14,5/12—1 SRW

Viertakt, Diesel, Direkteinspritzung

(M-Verfahren)

16—20 10 PR A 19
10—15 AMA 13
8—24 AS

Feststellbremse mechanisch
Betriebsbremse hydraulisch
hydraulische Servolenkung
hydraulische Einzelradbremse

km/h Sy
km/h 352
km/h ] 8,6. .5
km/h - 365

*) auf ebener, befestigter Fahrbahn
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Stick. 6
"~ PS 150
U/min 2000 o0
v 24
PS 6
W 500
Ah '_ 2 x/150
mm 2 255
mm 1 085.
mm 2 595
Mit Mit Mit
‘Schwad- . Feldfutter- Mais-
aufnehmer schneidwerk schneidwerk
10 350 12 750 12 350
7380 9 230 9 800
10 230 11 400 10 900
7600 8200 8 950

3,8
8,7
21,5
9,0



Héickseltrommel
Durchmesser

Breite

Drehzahl

Anzahl der Hickselmesser

theoretisch einstellbare
Hécksellangen

mit 8 Hickselmessern
mit 4 Hickselmessern
mit 2 Hickselmessern

Schwadaufnehmer

Funktionspriifung

- mm

mm
U/min
Stiick

mm Kettenrad
17 Zihne,
6,3 12;6 30,0
12,6 25,2 60,0
25,2 50,4 120,0

Linge mm
Linge mit Niederhalter’ mm
Breite | mm
-Hohe mm
Masse kg
"Maisschneidwerk
Linge mm -,
Breite mm
Hohe mm
Masse kg
mittl. Mahmessergeschwindigkeit m/s
Schneidwerk ohne Trans-
portwagen
Lange mm 2:250
Breite mm 4850
Hohe mm 1170
‘Masse kg 1405
Méahmesserantrieb
Méahmesserhub mm
mittlere Mahmessergeschwindigkeit
Fingerschneidwerk - m/s
Doppelmesserschneidwerk m/s
PRUFUNC}

800
600
914
8, (4, 2)

Kettenrad
13 Z&hne
48 9,6 23
9,6 19,2 46
19,2 38,4 92

1500
1980
2 440
1200

620

3500
3000
2 920
1090
1,4
mit Trans-
portwagen
7800
2 270
1550
1625
beidseitig
76 .

2,0
3,4

Die Funktionspriifung wurde unter  den in der Tabelle 1 angegebenen
Einsatzbedingungen durchgefiihrt..In Tabelle 2 sind die erreichten Maxi-
maldurchsétze ausgewiesen. - Diese: Maximalwerte charakterisieren die-
Durchsatzgrenze. Geringe UnregelméBigkeiten bei der Zufuhr fihren
zum Abfall der Motordrehzahl. Verstopfungen sind die Folge.



‘Tabelle 1 ) X
Einsatzbedingungen wahrend der Funktionsprifung

Lfd. Einsatz- Fruchtart Gelande- durchschnittliche Ernte-
Nr. bedin- - gestaltung Bestands- Schwad- Schwad- masse
gung Boden- hohe breite: hohe
" zustand [em] [em] [em] [dt/ha]
)

1 2 3 4 5 6 7 8

1 A Futter- schwach 110 — — 240
roggen geneigt,
normal
feucht
2 B Gras schwach 68 (— 195 %
geneigt, .
; normal
feucht :
3 C Kleegras schwach — 162 45 102
geneigt, :
normal
feucht
4 D Gras eben, — 150 54 112
; normal
v feucht
5 E Kleegras schwach — 143 41 60
‘ geneigt, :

; trocken
6 F . Knaulgras schwach — 156 46 42
geneigt, f
; ) trocken
7 G Roggen- eben, — 160 52 38
stroh normal 5
: feucht 3 s {
8 H Silomais eben, 280 s — . 600
! : normal :
feucht

Tabelle 2 ' ‘

Maximaldurchsétze in der Grundzeit

Lifd. Einsatz- theoretische 3 Wassergehalt Durchsatz
Nr. bedingung Hicksellinge in der
Grundzeit
[mm] %] [t/hTy]
1 2 3 4 5
1 A 6,3 82 638
2 c 63 65 . 44
3 E 30 47 35,4
4 G 30 22 _ 30
5 H 30 80 80

(=)



Bei Frischgut konnte bei den verschiedenen ‘Fruchtarten kein gesicherter
AUnterschied beziiglich des Durchsatzes festgestellt werden. Das gleiche
triftt auch fiir Welkgut, Diirrgut und Stroh zu.

Unter Priifbedingungen wurden aus den arbeitsokonomischen Kennwerten
auf einen 100 ha Schlag umgerechnet folgende Betriebskoeffizienten er-
reicht, die in Tabelle 3 zusammengestellt sind.

Tabelle 3
Betriebskoeffizienten ; ;
Lfd. . Fruchtart Kl;i . K421 K04
Nr. Zustand 5
yiedk 2 8y S 5
1 : Ackerfutter 0,97 0,93 0,84
d ; Frischgut
2 Ackertutter 0,95 ¢ 0,91 . 0,79
; Welkgut (Silierung)
3 Gras 0,91 - 0,93 0,77
Welkgut (Silierung)
4 , ' Gras 0,94 0,96 0,83
; Halbheu
5 Stroh 0,94 0,95 0,64 *)
6 Silomais 0,98 0,90 0,82

*) Anhéngeverfahren

Folgende in Tabelle 4 zusammengestellte durchschnittliche Mengen- und
Flachenleistungen, bezogen auf einen 100 ha Schlag, wurden unter den
unterschiedlichen Einsatzbedingungen in der Durchfuhrungsze1t und Norm-
zeit erreicht,

Tabelle 4

Durchschnittliche Mengen- und Flachenlelstungen in der Durchfithrungs-

und Normzeit

Lfd. Fruchtart . Erntemasse Leistung in Ty, . Leistung in Ty

Nr. Zustand [dt/ha] t/h ha/h t/h ha/h
1 52 S 4 B 6 7
1 Ackerfutter 250 - 388 1,55 30,5 1,22
Frischgut P 5
9 Ackerfutter 143 23,7 1,66 . 187 1,31
/ Welkgut : . . :
. (Silierung) - :
3 Gras 100 21,8 2,18 17,3 1,73
Welkgut ‘ :
(Silierung) : p
4 Gras, Halbheu 62 15,6 2,51 12,3 1,98
5 Dirrheu, Stroh 40 13,4 3,34 10,6 2,65
6 Silomais 400 : 448 112858 35,6 0,89

Unter den in Tabelle 1 angegebenen Bedingungen wurden die Veriuste be-
stlmmt Bei Einhaltung einer maximalen Arbeitsgeschwindigkeit von
.6 km/h bei Gras und 7,5...8 km/h bei Feldfutter erreichen die Stop-
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pelverluste beim Einsatz mit dem Feldfutterschneidwerk bis 0,2 %, Durch

Furchen und Querrinnen erhoht sich dieser Wert.

Die Aufnahmeverluste durch den Schwadaufnehmer betragen bis zu 1,2 %,.

Bei Halmléngen unter 20...30 cm und geringen Ertrédgen, die zu geringen
Schwadmassen fithren, erhohen sich die Aufnahmeverluste wesentlich und

konnen bis zu 109, betragen. Hinzu kommen noch Verluste zwischen

Schneckentrog und unterem Zufiihrband, die nur unter derartigen Einsatz-

bedingungen beobachtet wurden und ebenfalls bis zu 10 %, betragen.

Beim Einsatz der Maschine mit Maisschneidwerk wurden Aufnahme-

verluste bis zu 4,6 %, festgestellt. ,

. Auf Grund des gut gebiindelten Gutstrahles sind die Ubergabeverluste bei
angehingtem Transportfahrzeug vernachlissigbar klein. Beim Parallelbe-
trieb werden die Veérluste durch objektive und subjektive Faktoren be-
dingt. Sie betragen bis zu 0,8 %,. Somit ergeben sich Gesamtverluste bis
zu 2,0 %, wenn man von extremen Bedingungen absieht. Bei der Bergung
von sehr trockenem Welkgut oder Diirrgut entstehen zusétzliche Verluste,
die mit zunehmender Windeinwirkung ansteigen, derzeit aus meBtechni-
nischen Griinden jedoch nicht erfaft wurden.

Bei der Funktionspriifung wurden die in der Tabelle 5 zusammengefafiten
Hicksellingen erreicht. Dabei wurde unabhingig von der Leistungsfahig-
keit der Maschinen der Nenndurchsatz angestrebt.

" Die tatsichliche Hicksellinge ist abhingig von der theoretischen einge-
stellten Hickselldnge, vom Erntegutdurchsatz und von der Feuchtigkeit des
Erntegutes. AuBerdem wird sie von der Schiirfe der Hickselmesser und der
Gegenschneide sowie der Einstellung des Schneidspaltes beeinfiuBt.

Bei ordnungsgemif eingestellter Maschine wird das Erntegut glatt ge-
schnitten und kaum zerfasert.

‘Die Verschmutzung des Erntegutes betrug sowohl bei Feldfutter als auch
bei Gras weniger als 0,6 %, der Trockenmasse. '

Tabelle 5
Hickselldngenverteilung

tatséchlich erreichte

" Hiackselldnge
H Q
= @ o o g
a
: e 5o 8 Eilesna
S-: N o -] (=)
oo R RS e s S B e s e el
St She A S e e e A o s e D A
1 2 3 4 5 6 7 8
1 D. 26,9 51,6 6,3 = = 18,2
2 D 28,1 46,9 6,3 = = 17,3
3 D 284 495 48 = = 15,3
4 D 26,4 50,8 4.8 = = 14,0
5 @ 28,0 68,1 6,3 73,0 10,3 16,2
6 c 23,0 68,1 438 66,7 19,4 14,9

* bezogen auf Trockenmasse
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Einsatzpriifung

~ Wahrend des Priifzeitraumes im Jahre 1970 wurden mit den einzelnen
Maschinen die in Tabelle 6 zusammengestellten Fliachen abgeerntet.

Tabelle 6
Abgeerntete Flichen
Lid. Masch. Nr. - Einsatzzeitraum Betriebs- abgeerntete
£ Nr. stunden- Flichen
: zédhlerstand [ha]
2 3 3 4 B
a1 70—98—51 ) 14.5.— 9.10. 635 ; 1085
’z 70—98—52 22.5.—19. 10. 832 1044
70—98—53 12. 5. — 21. 10. 716 : 1119

70—98—55 9.7.—21.10. 464 895

Der Einsatz erfolgte bei der Ernte von Winterzwischenfriichten, Luzerne,
Klee, Grasern, deren Gemischen, Silomais und Markstammkohl. Es wurde
sowohl mit Feldfutterschneidwerk als auch mit Schwadaufnehmer und
Maisschneidwerk gearbeitet. Dabei kamen die Maschinen in Frischgut,
Welkgut und Diirrgut zum Einsatz. Dabei traten folgende Schaden und
Méngel auf: : <
Die Nutzungsdauer der Lichtmaschine ist zu gering.
Eine unzureichende Qualitédt der Hickseltrommelantriebskeilriemen wurde
festgestellt,
Die Zufiihrbander mit aufgenieteten Leisten besitzen nicht die erfor-
derliche Haltbarkeit.
Héackseltrommelschdden mit zum Teil erheblichen Nachfolgeschiden traten
.durch Fremdkorper (Vorwxegend Stahlteile) und Harterisse an den Héacksel-
messern auf.
Die Lagerung der unteren Prefwalze besitzt keine ausreichende Nutzungs-
dauer und ist schwer demontierbar.
Bei Erntegut mit starkem Saftfluf tritt eine starke Verschmutzung vorwie-
gend der Heckscheibe ein.
An der Kabine fehlen Anschlagpunkte flir die Montage und Demontage,
., auBerdem fehlt eine Moglichkeit der Ablage von Kleidungsstiicken.
; Die Abdichtung der Rundumleuchte ist unzureichend.
Im Zusammenhang mit dem Einsatz des Doppelmesserschneidwerkes ist
die Festigkeit und Lagerung der Gabelwelle ebenfalls unzureichend.
Durch die offenen Kurvenscheiben kam es zu Wickelerscheinungen an
den Fiihrungshebeln der Haspel.
Die Mihmesserantriebswelle des Maisschneidwerkes besitzt keine genu—
gende Nutzungsdauer.
Es traten Risse an der rechten Seitenwand an der Anlenkung des Mah-
messerantriebes auf.
Unter dem linken Haspelarm kam es zu' Stauungen.
Der Feldhécksler wird durch einen mehrschichtigen Farbanstrich vor Kor-
rosion geschiitzt. Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind in Ta-
belle 7 zusammengefaBt. ;



Tabelle 7 .
Korrosionsschutzkennwerte

Lifd. Bezeichnung der Anstrich- Gitterschnitt- Rost-
Nr. Probestelle dicke [mm]%) kennwert?) grad?),
1 2 ; 3 4 5 \
1 Rahmen 0,14 2 Ry

2 Verkleidung 0,11 2 Ry
-3 Kabine auBen 0,14 2 @)% Ry

4 Kabine innen 0,12 2 Ry
Schneidwerk

5 Rahmen 0,13 2 Ry

6 Zufiihrschnecke 0,10 2 Ry

1) TGL 33-12722 Mittelwert aus mind. 15 MeBergebnissen

2) nach TGL 14302 Bl 5 Mittelwert aus mind. 3 MeBergebnissen

%) nach TGL 14302 Bl. 1

4 Grundierung weist den Gitterschnittkennwert

”2u

Schichten platzen ab — Gitterschnittkennwert ,,4¢

&

auf, die ubrigen

Die Grundmaschine besitzt ihsgesamt 55 Pflegestellen. Das kiirzeste Pflege-
intervall liegt bei 10 Betriebsstunden. Zur Pflege werden 4 Schmlermrctel-'

arten benotigt, davon 3 Olsorten und eine Fettsorte.

Der Zeitaufwand fiir die konstruktiv vorgesehene Pflege und Wartung je

10 Einsatzstunden betréigt ca. 30 min.

Der Schwadaufnehmer besitzt 3 Schmierstellen, das Malsschneldwerk 7f

und das Feldfutterschneidwerk 15.

Die Zuginglichkeit der Schmierstellen und die Kér_perhaltung beim Ab- .

schmieren sind in Tabelle 8 zusammengestellt,

Tabelle 8

Zuganglichkeit der Schmierstellen und Korperhaltung beim Abschmleren

1. Zuginglichkeit
Schmierstelle frei
Schmierstelle verdeckt
Durchdrehen erforderlich
nur nach Demontage zuganglich
2. Korperhaltung
Aufrecht stehend bis leicht gebeugt
stark gebeugt bis hegend
liegend
auf die Maschine klettern

60>0 0/0

5>5 0/0
1475 0/0
20,0 %,

55)0 0/0
18,0 %,
11,0 9,

16,0 0/0 :

Die Schmierstellenkennzeichnung in der Bedienanweisung ist vollsténdig

und ubersichtlich.
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Die arbeitshygienische Uberpriifung des Arbeitsplatzes des Feldhiickslers
brachte beziiglich des Klimas bei Langzeitregistrierung im Stand tiiber
2 Stunden eine Temperaturdifferenz von 7°C ohne Liiftung, wihrend sich
die Temperatur mit Liiftung um 5 °C erhohte. Die Luftgeschwindigkeit am
Kopf des Fahrers ist von 0...1,5 m/s einstellbar.

Der Schalldruckpegel liegt in der Kabine bei 97 dB (AI).

Mechanische Schwingungen hoherer Frequenz werden durch den Sitz gut
gedampft. Eine Dampfung von Schwingungen niedriger Frequenz 1...6 Hz
' erfolgt kaum.

Die Bedienkriafte des Feldhickslers erreichen folgende Werte: Lenkrad
<6 kp, Hydraulikbedienhebel 4...6 kp, Bremsschalter 3 kp, Gashebel
8...9 kp, Gangschaltung 6...8 kp, Riicklauf 5...8 kp, Hickseltrommel-
) kupplung 18 kp, Auswurfklappe 12 Sl5ekp)

Die maBliche Gestaltung des Bedlenplatzes der Maschme gewahrlelstet
eine sichere Bedienung.

Die Sichtverhéltnisse sind ausreichend.

Der Feldhicksler wurde hinsichtlich seiner instandhaltungsgerechten Kon-
struktion untersucht. Es wird eingeschitzt, daB die Zuginglichkeit nach
Offnen bzw. Entfernen der Schutzvorrichtungen und Verkleidungen zu
den Baugruppen mit Ausnahme des treibenden Variators gut ist. Auf
Grund seiner konstruktiven Gestaltung ist der Feldhicksler fiir eine spe-
zialisierte Instandsetzung nach dem DurchlaufflieBverfahren - geeignet,
wobei der Motor einschlielich seiner Baugruppen, das Getriebe und die
Hydraulikbaugruppen fiir eine spezialisierte Baugruppeninstandsetzugg
geeignet sind. ’
Folgende Verschleilteile der Maschine sind schwer auswechselbar: Va-
riatorriemen, Keilriemen des Stirnradwendegetriebe-Vorgeleges, Keilrie-
men fiir Wasserpumpenantrieb, Lichtmaschinenkeilriemen, Motorabtriebs-
keilriemen, Keilriemen fiir Hickseltrommelantrieb, hinteres Zufiihrband,
Gegenschneide. Am Schwadaufnehmer ist das Auswechseln der Fiihrungs-
kurve der Zinkentriger und der Hauptwelle sehr aufweéndig.

Die Ti"ansportbreite der Maschine\ ist fiir eine spezialisierte Instandset-
zung von Nachteil.
An der 5speichigen Ke11r1emensche1be der Hickseltrommel ist das An-
\ setzen handelsiiblicher Abzieher nicht moglich.
Aus der Sicht der operativen Schadensbeseitigung ergeben sich bei folgen-
den Baugruppen Erschwernisse:
Hickselaggregat komplett, Stlrnwandwendegetmebe Triebachse, Wege-
ventilbatterie, Aufnahmetrommel komplett, Kurvenscheibe und
Hauptwelle. S

Zum An- und Abbau der Aufnehmer sind 6...15 Minuten erforderlich.
Das Umriisten der Maschine .von Transport- in Arbeitsstellung und um-
gekehrt erfordert beim Einsatz mit Schwadaufnehmer oder Maisschneid-
‘werk 2...4 min, 7 ;

Wéihrend des Einsatzes in hingigem Geldnde wurden Flichen mit Hang-
neigungen bis zu 259, in Schichtlinie im Parallelverfahren sicher abge-
erntet.

/
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AUSWERTUNG : ;

Der Feldhéicksler E 280 des VEB Kombinat ,Fortschritt“, Landmaschinen,
~ Neustadt/Sa. ist zur Ernte von Griinfutter, zur Bergung von Welkgut,
Diirrheu und Stroh einsetzbar. Die in der ATF enthaltenen Durchsatz-
kennwerte bei Ackerfutter und Gras mit einem Wassergehalt von 80 Y%,
und einer theoretischen Hicksellinge von 6,3 mm von durchschnittlich
40 t/h und maximal 60 t/h in Ty werden mit 45 und 63,8 t/h in T, erreicht
und iiberboten. Das gleiche trifft fir Welkgut mit 659, Wassergehalt und
einer theoretischen Hicksellinge von 6,3 mm zu. Es stehen einer For-
derung von durchschnittlich 25 t/h und maximal 35 t/h 34 t/h bzw.

44 t/h gegeniiber. Bei Halbheu mit einem Wassergehalt von 45 %, und einer,

theoretischen Hiicksellinge von 30 mm werden durchschnittlich 15 t/h
und maximal 25 t/h gefordert, 24,3 t/h und 35,4 t/h werden dagegen er-
reicht. Fir Diirrheu und Stroh mit einem Wassergehalt von 209, und
einer theoretischen Hicksellinge von 30 mm stehen der Forderung von
durchschnittlich 12 t/h und maximal 18 t/h 17,9 t/h und 30 t/h jeweils in
der Grundzeit T, gegeniiber. Bei Mais, mit einem Wassergehalt von 80 %,
stehen den Forderungen vonh 45 t/h und 65 t/h 55 t/h bzw. 80 t/h
gegeniiber.

Der Durchsatz des Feldhéckslers wird vorwiegend durch die installierte
Motorleistung bestimmt. Bei- den angegebenen maximalen Durchsitzen
tritt bereits ein Abfall der Motordrehzahl auf. Bei einer Erhshung des
Durchsatzes tiber die genannten Maximalwerte tritt ein unzuldssig hoher
Drehzahlabfall auf, und es kommt zu Verstopfungen, Fiir die projektier-
‘ten Durchsitze ist die installierte Leistung von 150 PS ausreichend.

- Mit den erreichten Werten der funktionellen Betriebssicherheit K, von
0,91...0,98 werden die Forderungen von 0,90 erfiillf und Uibererfiillt.
Das gleiche gilt fiir die mechanische Betriebssicherheit, wo ermittelte
‘Werte von 0,90 ...0,96 der Forderung von 0,90 gegeniiberstehen.

Die Koeffizienten der Ausnutzung der Durchfiihrungszeit liegen zwischen
0,65 und 0,84 und erreichen bzw: iberbieten. die Forderungen ‘von
0,65...0,75. :

Die gemessenen Gesamtverluste mit Schwadaufnehmer und Feldfutter-
schneidwerk liegen bei Windgeschwindigkeiten bis zu 1,5 m/s mit maxi-
mal 2,0 %, unter dem in der ATF festgelegten Wert von 2Y%;. Beim Einsatz
der Maschine mit Maisschneidwerk wurden Verluste von 4,99, erreicht,
die ebenfalls unter den Werten der ATF mit 59, liegen; Be1m Einsatz
des Feldhéckslers zur Bergung von Halbheu, Dirrheu und Zu trockenem
Siliergut entstehen bei hoheren Wlndgeschwmdlgkelten zusétzliche Ver-
luste, die derzeit aus meBtechnischen Griinden nicht erfaBt wurden. Durch
unebene Acker- bzw. Wiesenoberflichen erhohen sich die Aufnahmever-
luste. Das wirkt sich im besonderen MaSBe im Riistzustand mit Feldtutter-
schneidwerk durch zunehmende:Stoppelverluste aus. Bei Erntegut unter

20...30 em Halmlinge und geringen Schwadmassen steigen die Aufnah-’

meverluste und die Verluste innerhalb der Maschine an. Derartige Ein-
satzbedingungen stellen eine Einsatzgrenze fir die Feldhacksler mit
Schwadaufnehmer dar.
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Beim Parallelbetrieb werden die' auftretenden Verluste in starkem MaBe
durch subjektive Einflisse, dem Zusammenspiel zwischen Feldhicksler-
und: Transportfahrzeugfahrer bestimmt. Beim Einsatz zweier gekoppelter
Transporteinheiten werden die Verluste durch die Beladetechnologie be-
einflut. Ausreichend breite Vorgewende von mindestens 12...16m, d.h.
3...4 Schwadméherumginge, wirken sich verlustmindernd aus.

Wihrend des Einsatzes mit Feldfutterschneidwerk traten bei der Rund-
umarbeit durch' die vom Mihmesserantrieb hervorgerufene Schleppspur
auf einer Breite von 20...25.cm um 10...20 cm lingere. Stoppeln auf,
die sich nur bei der Hin- und Herarbeit beseltlgen lassen., !

Die gestellten Forderungen ‘hinsichtlich der Hacksellange bei der Auf- .
. nahme von Gras mit einem Trockensubstanzgehalt von 35 %, einem Durch-
‘,satz von 25 t/h in der Grundzeit und einer theoretischen Hickselldnge von
4,8 mm, die = 509, der Hickselmasge <30 mm und =X 15 Y% der Hécksel-
masse >5O mm beinhalten, werden eingehalten.

Der bei ordnungsgeméif eingestellter Maschine erzxelte glatte Schnitt wirkt
sich glinstig auf den Einsatz in technischen Trocknungsanlagen aus.

Der zuldssige Wert der Verschmutzung auf ebenen Ackerflichen und ge-
pflegtem Griinland von maximal 3%, wird mit 0,4...0,6 %, unterboten.

‘Die wihrend des Einsatzzeitraumes von den Maschinen abgeernteten Fla-
chen von 895...1119:ha untersfreichen deren Leistungsfdhigkeit.

Zu den Wahrend des Einsatzes aufgetretenen Schiden ist folgendes fest-
zustellen:

Die Nutzungsdauer der Lichtmaschine ist zu erhohen Das glelche trifft fur
die Antriebskeilriemen des Héckseltrommelantriebes zu, {Eine Erhthung
der Nutzungsdauer' der aufgenieteten -Zufiihrbinder ist ebenfalls erfor-
derlich, Zur Verminderung der Schiden an der H&ckseltrommel, die zum
Teil ‘erhebliche Folgeschiden nach' sich zogen (die Ursache sind Fremd-
korper — vorwiegend Stahlteile und Hirterisse, die an den HickSelmes-
sern auftraten) sind geeignete ' MaBnahmen einzuleiten. Die  Nutzungs-
dauer der Lagerung der unteren PreBwalze ist zu erhohen, da der Auf-
wand beim Auswechseln sehr grof ist.

Die Lagerung des Mihmesserantriebes ist zu verbessern.

Am Maisschneidwerk ist die Nutzungsdauer der M#hmesserantriebswelle
Zu erhohen das gleiche trifft fiir die rechte Seitenwand an der Anlenkung
des Mahmesserantriebes zu.

Bei nassem Erntegut mit starkem Saftflu3 tritt eine starke Verschmut-
zung vorwiegend der Heckscheibe ein, die ein hauﬁges Relmgen erforder-
lich macht. S
Am unteren Zufiihrband zeitweise beobachtete Wickelerscheinungen wirk-
ten sich nicht nachteilig-auf die mechanische Betriebssicherheit der Lager-
stellen aus. Durch UngleichmiBigkeiten im Schwad oder durch Unacht-
samkeit der Bedienpersonen entstehende Verstopfungen im Bereich der
Zufiihrorgane lassen sich in der Regel mit Hilfe des Rucklaufgetriebes be-
seitigen. Nur in seltenen Féllen ist.ein Ausrdumen von Hand erforder-
, lich:

Die bei starkem Abfall der Motordrehzahl eintretenden Verstopfungen
des Auswurfschachtes lassen sich mit Hilfe der Klappe im Schacht ‘besei-
tigen.
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Die geforderten Korrosionsschutzkennwerte hinsichtlich .der vorgeschrie-
benen Schichtdicke von 0,12 mm und die bei starkem mechanischem Abrieb
von 0,06 mm wurden eingehalten. Ein geforderter Gitterschnittkennwert
von ,2% wurde mit Ausnahme der AuBenseiten' der Kabine erreicht.
Da lediglich die Deckschicht diesen Wert iiberschreitet, die Grundschicht
ihn jedoch ebenfalls erreicht, mufBl der Korrosionsschutz als ausreichend
angesehen werden.

Der Schmierplan in der Bedienanweisung entsprlcht der TGL 33-11701. Die
Anzahl der Schmierstellen einschlieBlich des Olwechsels ist mit 55 zu)
hoch. Laut TGL 20987 liegt die Grenze bei 40 Schmierstellen. Der tégliche
Pflegeaufwand ist mit 5 PflegemaBnahmen niedrig gehalten. Der erforder-
~ liche Zeitaufwand fiir Pflege und Wartung liegt bei ca. 30 min je 10 Ein-
satzstunden und entspricht somit -der TGL 20987, Eine symbolische Kenn- -
zeichnung der Schmierstellen nach den vorgeschriebenen Schrmermter-.
vallen wire vorteilhaft.

In der Kabine, dem Bedienplatz des Feldhéckslers, wird bei Liiftung die
Einhaltung eines Temperaturunterschiedes von = 5°C gewéihrleistet. Da-
mit werden zum gegenwartigen Zeitpunkt aus arbeitshygienischer Sicht
keine weiteren Forderungen gestellt. Die vorgefundenen Verhiltnisse
sind noch vertretbar. Als giinstig ist die Liiftung der Kabine einzuschit-
zen, die eine Regulierung der Luftgeschwindigkeit am Kopf des Fahrers
von 0...1,5 m/s ermoglicht. Eine weitere Verminderung der Temperatur—
d1fferenz wird empfohlen, .

Es wird empfohlen, der Dimpfung von Schwingungen niedriger Fre-
quenz (1...6 Hz) am Sitz besondere Aufmerksamkeit zu schenken, da
Schwmgungen hoherer Frequenz bereits durch ‘den Sitz gut gedimpft
werden. #

Durch Einbau einer Lenkhilfe sind _die auftretenden Lenkkrafte als
arbeitshygienisch sehr giinstig zu bezeichnen, die ermittelten Werte liegen
unter der RGW-Empfehlung: und dem ASAO-5 (Entwurf). Das gleiche
trifft flir die librigen Bedienkrafte zu.

Bei der maSBlichen Gestaltung des Bedlenplatzes Werden die Richtwerte
eingehalten.

Die- Sichtverhéiltnisse sind fur eine ordnungsgemaﬁe Durchfuhrung der
Arbeit ausreichend.

Die arbeitsphysiologischen Bedmgungen fir die Bedienperson be7ug11ch
der Larmbelédstigung entsprechen nicht den Forderungen, Der in der Ka-
bine gemessene Schalldruckpegel von 97 dB (AI) iiberschreitet mit 7 dB
(AI) den maximal zulissigen Grenzwert von 90 dB"(AI) nach TGL 10687.
Demnach ist die Bedienung des Feldhéckslers nur durch Tragen eines
individueéllen Gehorschutzes moglich.

Der Feldhicksler E 280 ist auf Grund seiner konstruktlven Gestaltung
fiir eine spezialisierte Instandsetzung nach dem DurchlaufflieBverfahren,
geeignet, wobei der Motor, die Motorbaugruppen, die Getriebe und- die
Hydraulikbaugruppen fiir eine spezialisierte Baugruppeninstandsetzung
geeignet sind.

Vorteilhaft ist'die gute Zuganghchkeﬂ; zu den hauptsichlichen Baugrup-
pen, mit Ausnahme des treibenden Variators. :

Einige VerschleiBteile der: Maschine sind schwer auswechselbar.
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Das Umriisten der Maschine von der Transport- in die Arbeitsstellung
ist von einer Arbeitskraft in 2...4 Minuten beim Schwadaufnehmer und
“Maisschneidwerk durchfithrbar. Zum ‘An- und Abbau: der verschiedenen
- Aufnehmer sind 6...15 Mlnuten erforderlich. Diese Zeiten entsprechen :
den Anforderungen der ATE, .
Zum Schleifen “der Hickselmesser ist in der Maschine eine geeignete
Schleifeinrichtung vorhanden. Aus arbeitsschutztechnischen Griinden wird
fiir diese Arbeit eine zweite Arbeitskraft benotigt. Die Zeit zum Schleifen
ist in starkem MaBe vom Zustand der Messer abhéngig. Unter normalen :
FEinsatzbedingungen sind beim ein- bis zwelmahgen Schlelfen taghcb'
5...10 min erforderlich.
Der Feldhacksler ist auf allen mit 0,9...1,4 Mp= “Traktoren befahrbaren
Boden einsetzbar, Auf weniger tragfahlgen ‘Béden ist eine Zusatzberelfung
’erforderlich, die als Sonderzubehor zur Verfiigung steht.
Die fiir die Maschine kalkuhﬂrten Einsatzkosten betraden

Bei der Schwadaufnahme : 77,95 M/ha

bei der Silomaisernte 138,10 M/ha und

beim Einsatz mit Feldfutterschneldwerk 108,50 M/ha ?
und smd vertretbar.

Tabelle 9
Emsatzkostenberechnung Feldhacksler E 280

‘E 285E 294 E 285+E 295 E 285-]—E 296

(Schwad) (Mais) (Feld)
EVP vl 58 584,— 64 309,— 63 802,—

" Nutzungsdauer [Jahre] 6 L 6 6
Erntefliche [ha/Jahr] - 400,— 400,— . 400,—
Gesamterntefiiche  [ha] 2400,— 2400,— 2400,— _
Leistung - ~  [ha/h] 1,88 0,89 : 1,22
Einsatzdauer . [h/Jahr] GRS 4495 328,—
Gesamt- S . - R : '
einsatzdauer [hl 1276,5 26965 1.968,—
Abschreibungs- aap :
kosten [M/h] 45,90 /2385 32,45
Instandhaltungs- : .
kosten [M/h] 64,40 64,40 64,40
Schmierstoffkosten [M/h]- 1,90 0,90 1,20
Unterbringung, Ver- :
sicherung, Kasko = [M/h] 1,50 : 0,90 ) 1,40

~ Maschinenkosten  [M/h] 113,70 90,05 99,45
> . Lohnkosten E 280 [M/h] : T,— : 7,— 1,—
Lohnkosten 3 : i s ] ; :

Traktor [M/h] 5,— . 5— 5,—
Antriebskosten [M/h] = 11,— 11,—
Traktorenkosten  \M/h] 7,10 7,10 7,10-
Anhéngerkosten [M/h] 2,80 2,80 2,80

Gesamtkosten’ [M/h] 146,60 122,95 132,85




Die Einzelteile und. der groBte Teil der Baugruppen. der Schneidwerke
. E 296 des Feldhédckslers und E 023 des Schwadméhers sind vereinheitlicht,
so da eine vereinfachte Ersatzteilhaltung gewahrleistet ist. Auf Grund
der unterschiedlichen AnschluBpunkte ist ein direkter Austausch -der
Schneidwerke nicht' moglich. -
Eine Dosiereinrichtung fiir. die Einbringung von Slherzusatzen wird im
Zusammenhang mit den Prifmaschinen nicht vorgestellt.
Eine Einrichtung zur Abscheidung von Fremdkorpern ist nicht vorhanden.
Die Hangtauglichkeit des Feldhickslers ist gut. Er kann bis zu Hangnei-
gungen von 25Y%; im Parallelbetrieb bei einer entsprechenden Hangtech-
" nologie eingesetzt werden.
Die Einmannbedienung der Maschme ist gewahﬂelstet Der Feldhicksler
ist auch durch Frauen bedienbar.
Die Bedienanweisung ist klar und tiibersichtlich gegliedert, Es fehlt ein‘
Wert zur Einstellung des Druckes der Vorpref- und PreBwalze. !
Hauptverschleifiteile der Maschine sind:
Héackselmesser /
Gegenschneide
Mahmesser -)
Méahfinger )
bei der Variante mit Feldfutterschneidwerk

5

BEURTEILUNG

Der Feldhéicksler E 280 des VEB Kombinat ,,Fortschi'itt“, Landmaschinen,
Neustadt/Sa. ist in unterschiedlichen Riistzusténden

zur Mahd von Ackerfutter, Gras und Silomais

zu Aufnahme von Griin-, Welk- und Trockengut aus dem Schwad

sowie zum Hickseln und Fordern des aufgenommenen Erntegutes
einsetzbar. g
Die Maschine zeichnet sich- durch eine hohe Arbeitsproduktivitit und
~ durch geringe Verluste aus. Durch diesen Feldhacksler ist das technolo-
gisch glnstigere Parallelverfahren anwendbar.
Die arbeitsphysiologischen Bedingungen flir die Bedlenperson entsprechen
_mit Ausnahme der Larmbeldstigung den Anforderungen.

Der Feldhéicksler E 280 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der

DDR bei entsprechenden organisatorischen MaBnahmen ,gut ‘geeigne 2 Q

¥

Potsdam-Bornim, den 20.11, 1970

Zentrale Priufstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gitke ~ Sy gez. A. Petsche

Dieser Bericht wurde bestéi{igt'
Staatliches Komitee fiir Landtechnik
und MTV,

gez. Loffelholz -

Vorsitzender

Berlin, den 30. 3. 1971
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