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1. Beschreibung

Der Méhdrescher E 512 des VEB Kombinat ,Fortschritt Landmaschinen
Neustadt/Sa. ist ein selbstfahrender, frontschneidender Méihdrescher. Er
ist zum Méhen bzw. Schwadaufnehmen und Dreschen aller mihdrusch-

fahigen Kulturen einsetzbar.

Das Erntegut wird von einer Haspel mit gesteuerten Zinken dem Messer .
zugefiithrt oder durch Zinkentiicher bzw. Pick-up-Trommeln aus dem

Schwad aufgenommen. Die Drehzahl der Haspel sowie die der Aufnehmer
ist vom Fahrerstand aus stufenlos regelbar. Das gleiche gilt fiir die verti-
kale und horizontale Haspeleinstellung. Das Schneidwerk ist durch eine
Schnellstoppkupplung unabhéngig von Dreschwerk abschaltbar. Die Be-
tatigung erfolgt vom Fahrerstand aus mittels Kupplungspedal.

Uber Halmschnecke: und Schriagforderband gelangt das Erntegut zur

Dreschtrommel. Die Dreschtrommel drischt in Zusammenwirkung mit
dem Dreschkorb die Friichte aus. Zur schnellen Anpassung an die jewei-

ligen Druschverhéltnisse kann die Drehzahlianderung der Dreschtrommel
und die Feineinstellung des Dreschkorbes vom Fahrerstand aus wéahrend

des Einsatzes vorgenommen werden. Zur Entgrannung der Korner be-
findet sich unterhalb des Einlaufs des . Dreschkorbes ein von auflen

schwenkbares Entgrannerblech. Eine Steinfangmulde mit Kornervorab—
scheidung verhmdert Beschédigungen der Druschorgane.

Durch eine Korbschnellverstellung ist es moglich, bei sich anbahnenden
Trommelverstopfungen durch sofortiges Betdtigen der Schnellstoppkupp-
lung des Schneidwerkes und anschlieBend des Hebels der Korbschnell-
verstellung’ schlagartig eine extrem weite Offnung des Dreschspaltes zu
erreichen, so daB sich die Dreschtrommel selbst wieder freilaufen kann.

Das ausgedroschene - Stroh wird von :der Leittrommel auf die Horden-
schiittler geleitet. Eine Fangklappe verhindert das Verspritzen der Korner.

Das Stroh wird mittels® einstellbarer Schwadformer im Schwad abgelegt

Das vom Dreschkorb abgeschiedene und vom Schiittler ausgeschiittelte
Korn-Spreu-Gemisch wird auf dem Stufenboden gesammelt. Durch die
‘Schwingbewegungen des Stufenbodens entmischen sich die Koérner aus
der Spreu und werden {iber die Fallstufe ‘dem Obersieb zugefiihrt. Spreu
_und Kurzstroh werden in Verbindung mit dem Druckwind ‘aus der Rei-
nigung getragen. Vom Klappensieb noch nicht abgetrennte Korner schei-
det ein dahinter liegendes Doppelnasensieb ab. Unausgedroschene Ahren
fallen durch den 'in seiner Neigung einstellbaren Rechen und werden
iiber den Ahrenriicklauf vor die Dreschtrommel in ' den ‘Druschraum

zum Nachdrusch gefordert.

Unterhalb des Obersiebes befindet sich eine zweite in ihrer Neigung
einstellbare Siebstufe, die durch Wechselsxebe jeder Fruchtart angepaf3t
- werden kann.

Das “liber die Drehzahl regulierbare Druckwindgeblase blast unter beide
Siebe. Am Ende des Siebkastens befindet sich ein hohenverstellbarer
Schieber, der iiber die Siebfliche laufend Korner auffingt. Die Kornmasse
gelangt Uber Sammelboden, Kornschnecke und Elevator zum Kornbunker.
Die Spreu wird nicht gesammelt, sondern mit in das Strohschwad ge-
blasen.

Die Entleerung des Kornbunkers erfolgt durch eine Abtankschnecke auf
bereitstehende oder nebenherfahrende Transportfahrzeuge.
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Die Abeitsorgane des E 512 werden von einem Fahrgestell mit getriebener
Vorderachse und gelenkten Hinterrddern getragen. Die Lenkung erfolgt
hydraulisch und die Fahrgeschwindigkeit wird uber 3 Schaltstufen und
Keilriemenvariator stufenlos geregelt. Uber dem symmetrisch angeord-
neten Schneidwerk ist zentral der Fahrerstand angeordnet. Dahinter be-
finden sich uiber dem Dreschkanal Kornbunker und Motor.

Der Antrieb der Arbeitsorgane erfolgt durch Flach- und Keilriemen
sowie iiber Kettentriebe.

Die Maschine ist voll verkleidet.

Das Schneidwerk kann bei Transportfahrten auf einem speziellen Schneid-
werkswagen hinter den Mishdrescher gehingt werden.

Die Bedienung, einschlieBlich An- und Abbau des Schneidwerkes, erfolgt
durch einen Mahdrescherfahrer.

Technische Daten:

Breite: mit Schneidwerk 42 m 57 m Arbeitsbr.
in Arbeitsstellung 4684 mm 6055 mm
mit ‘ausgefahrener
Abtankschnecke 6943 mm 7623 mm
in Transportstellung . 2893 mm
Lange: in Arbeitsstellung 8120 mm
in Transportstellung
ohne Schneidwerkswagen 7290 mm
mit Schneidwerkswagen 12470 mm (4,2m Arbeitsbr.)
fub 13842 mm (5,7 m -Arbeitsbr.) .
Hohe: ohne Schutzdach | 3354 mm
(Bunkeroberkante) 3810 mm |
Auslaufhohe der 08
Abtankschnecke 3000 mm
Bodenfreiheit 410 mm
Maschinenmasse in Arbeitsstellung 6880 kg mit 4,2 m-Schneid-
(Trockengewicht) werk
7050 kg mit 5,7 m-Schneid-
! werk
Bodendruck: rechtes Vorderrad 1,63 kp/cm?
linkes Vorderrad 1,73 kp/em?
Hinterrédder : 2,35 kp/cm?

MeBbedingungen fiir Bodendruck: gemessen wurde Radaufstandsfliche
auf Beton, Maschine vollgetankt, Bunker voll Weizen (16%
Feuchte), ausgeklappte Abtankschnecke, mit 5,7 m-Schneid-
werk und Teilerspitzen, ohne Fahrer.

Triebrider Lenkrider

Spurweiten: - 2376 mm 1810 mm
Bereifung: 15—30 AS 10.00—15 AM
Luftdruck: 1,7 kp/em? 2,0 kp/cm?
Motor:

Type 4 VD 14,5/12—1SRW

Hersteller VEB IFA-Motorenwerke Nordhausen

Bauart ; stehend in Reihe und wassergekiihlt



Zylinder
Hub
Bohrung
Gesamthubraum
Arbeitsweise
Verdichtung
Dauerleistung II

" nach TGL 8346
Drehzahl
Motormasse: trocken
Luftfilterung
Lichtmaschine*®
Anlasser
Batterie
Kraftstoffverbrauch
Schmierolverbrauch
Inhalt Kraftstofftank

Fahrgeschwindigkeit:

* Kupplung:

FuBlbremse:

4 Stiick
140 mm

120 mm

6,56 dm?
4 Takt Diesel mit M-Verfahren

1801

105 PS

2000 U/min

580 kg

Olbadluftfilter mit Ax1alzyklon

Typ 8002—11 Gleichstrom 12V 500 W

Typ 8203—101/3 4 FS 24 V

2x12V 135 Ah

180 g/PSh.

125 g/h im eingelaufenen Zustand (>75 h)
200 1

1. Gang 143 . . . 353km/h
2. Gang 3,28 . . . 8,18 km/h
> 3.Gang 8,05. . .20,00 km/h

Riickwértsgang 3,39 . . . 8,45 km/h

2-Scheiben-Trockenkupplung Renak
Typ PF 2/20—1
hydraulische Duo-Duplexbremse

Einzelradbremsung ist in Verbindung mit Bremsumschalter méglich

Handbremse:

I'-—Igrdraulik 2

mechanisch: auf die gleichen Bremstrommeln

» wirkend

hydraulisch werden gesteuert:
Schneidwerk: heben und senken
Haspel: heben und senken
Fahrgeschwindigkeitsregelung
hydraulische Hilfslenkung

Dreschtrommeldurchmesser 600 mm
Dreschtrommelbreite 1278 mm
Dreschwerksbreite 1300 mm
Schlagleisten 2 8 Winkelschlagleisten
Trommeldrehzahl. - 603 . . . 1300 U/min
stufenlos vom Fahrerstand regelbar
~ und 296 . . . 638 U/min
mit eingebautem Zusatzgetriebe
Anzahl der Korbleisten 14 Stiick, '
Korbfldche 0,785 m?
Schiittler vierteiliger Hordenschiittler
Schiittlerfliche 52 m?
Drehzahl 200 U/min
Fallstufen 4
Siebfléche , .- :Klappensieb 1,20 m? Ahrenrechen 0,70 m?2
A F e : ; Kurzstrohsieb 0,35 m? Untersieb 1,20 m?2



Druckwindgeblase Drehzahl stufenlos regelbar

von 242 . . . 775 U/min
Kornbunkerinhalt : 2,3 m3
Schnitthohe 5. . .120 ecm
Messerhub : 90 mm
mittlere Messergeschwindigkeit 1,44 m/s
Drehzahl der Haspel © 15. . . 48 U/min stufenlos regelbar
Drehzahl der Schwad-
aufnehmertrommeln 30. . . 95 U/min stufenlos regelbar
Drehzahl der Zinken-
tuchaufnehmer . 136 . . . 432 U/min stufenlos regelbar

Breite der Schwadaufnehmer 2000 mm

Mogliche Maschinenausriistung:

Schneidwerke: mit 5,7 m und 4,2 m Arbe1tsbre1te mit Schneldwerkswagen
Schwadaufnehmer: - Zinktuchaufnehmer und Pick- -up-Trommeln
1. fir 4,2 m-Schneidwerk
1.1. 2 Schwadaufnehmer zur Aufnahme von 2
Schwaden (erforderlicher mittlerer Schwad-
bestand ca. 2300 mm)
1.2. 1 Schwadaufnehmer zur Einzelschwadauf-
nahme (erforderlicher Mmdestschwadabstand
ca. 3200 mm)
2. fiur 5,7 m-Schneidwerk
2 Schwadaufnehmer zur Aufnahme von 2 Schwa-
den (erforderl. mittl. Schwadabstand ca. 2700 mm)
1 Satz Halmteiler mit Abweiser 1 Satz Teilerspitzen
1 Satz Teilerbiigel 1 Satz. Ahrenheber
1 Zusatzgetriebe fiir die Dreschtrommel G
Reibegewebe fiir den Kleedrusch

Haspelbleche v Horizontale Haspelzustellung
Schwadformer Sonnendach
Nachtdruschbeleuchtung 3 Leitstege auf den Sieben
Rundumkennleuchte

Richtpreis: ca. 70.000,— M

Priifung
Funktionspriifung
Wéahrend der Prifung wurde in W.-Raps, W.-Gerste, So.-Gerste, 'Roggen,
. Gemenge, Hafer, So.- und W.-Weizen gearbeitet.
Die Bestandsausbildung der genannten Kulturen war sehr upterschiedlich.
Es wurden Bestandshdhen von 0,10 . . . 1,75 m gemessen. Die Aufnahme-
und Schnittqualitdt war unter allen Einsatzbedingungen gut.
Die mitgelieferten Ahrenheber sind funktionstiichtig.
Nicht befriedigen konnte die Schwadaufnahme bei Raps: bei Verwendung
des 5,7 m-Schneidwerkes mit 2 Aufnahmetrommeln aus folgenden Griinden:
— Sehr hohe Rapsertréige, 30 . . . 38 dt/ha und entsprechend hohe und
starke Rapsschwaden, die von den Schwadméhern nur in unbefriedi-
gender Qualitidt abgelegt wurden (Haufenbildung)



S Tabelle 1

Funktionsergebnisse E 512 ,Getreides

Fahr- Korn-  Er- Feuchte Durch- : Verluste Rein- Bruch Bemerkungen
Kulturart ge~ Stiroh- trag Korn Stroh satz Schneid- Trom- Schiitt- Reini~ insge- heit itber Bestand

schw. Verh, werk mel ler gung samt usw.

km/h 1:x dt/h % % kels Y% % % % % one o
W.-Gerste LG 0,74 35,3 17,0 65,0 1,29 0,77 0,143 0,128 0,180 1,221 99,7 0,1 19FuB

2,3 0,58 38,0 15,0 55,0 2,00 092 0,093 0,089 0,131 1,233 99,5 0,2

3,1 0576732133 14,5 bl 5 () 0,8'3 0,175 0,292 0,191 1,487 99,6 0,1

5,0 0,58 32,5 17,0 63,4 4,00 0,98 0,256 0,75 0,221 252125 =997 ()1

6,0 0,76 - 294 18,0 65,5 590 0,87 - 1,23 1172 0,98 14,80 99,3 0,1 erhohter

6,3 0,58 35,6 {6]0EE55:0 =S5105 1,03 0,63 8,10 1,410 11,17 99,4 0,1 Grilinbesatz
W.-Roggen 2,06 1,0 41,0 17,9 34,0 1,35 1,06 ' 0,005 0,025 0,023 1,12 98,8 1,0 14FuB

: Schneid-
4 ~ werk

(1966) 2,60 1,95 26,0 17,7~ 26,0 2,26 1,50 0,016 0,037 0,065 1,63 98,5 1,2 stark®

3415 1,28 31,0 17,5 36,0 - 3,05 1,09 0,008 0,032 0,073 1,20 98,6 1,4 geneigter

3,95 1,07 39,0 16,4 30,4 3,76 2,18 0,010 0,124 ° 0,348 2,74 99,2 1,0 Bestand

3,00 1,34 37,0 ' 16,0 27,5 4,06 1,65 0,016 0,238 0,42 2,33 99,2 1655

5,54 1,2 31,2 17,0 34,6 4,38 1,30 0,076 0,357 0,97 2,61 99,2 1,1



Rein~ Bruch Bemerkungen

Fahr- Korn- Er- Feuchte Durch- Verluste
Kultugart ge- Stroh- trag Korn Stroh satz Schneid- Trom- Schiitt= Reini- insge-  heit iiber Bestand
schw. Verh. erk mel ler gung samt usw.
km/h 1:x dt/hh % % kgis % % % % % % %
W.-Weizen 2,8 0,63 63,3 12,0 11,0 2,63 0,367 0,142 0,052 0,076. 0,638 99,7 2,0 19FuB
2,95 0,78 61,4 14,0 140 3,03 . 0,118 0,039 0,071 0;1578 20,3857 12995 1’5
3,55 0,70 . 65,0 ; 14,0 10,6 3,45 0,182 '(),062 0,067 0,092 0,395 995 1,0
4,6 0,60 64,1 11,0 11,6 4,40 0,259 0,032 0,083 0,075 0,451 995 2,0
5,1 0,60 65,0 14,0 10,1 4,67 0,070 0,021 0,062 0,077 0,232 995 15
5,2 0,66 61,7 16,0 13,0 4,93 0,136 0,103 0,188 0,115 0,542 98,5 1,0
6,5 0,54 62,3 13,0 11,5 5,54 0,139 '0,'020 0,195 0,134 0,488 99,8 3,0
6,3 0,66 59,5 14,0 16,0 5,83 0,065 0,141 ~-1,414 0,207 1:82055599:5 =515
7,6 0,82 555 712,0 11,4 6,77 0,126 0,{185 3,277 0,344 4,233 995 1,1
3,15 . 0,71 60,0 21,0 15,0 3,01 0,137 0,120 0,273 0,170 0,70 98,0 1,5
3,66 0,77 62,0 21,0 19,0 3,79 0,586 0,068 0,378 0,102 1,135 99,2 15
380 0,69 658 20,0 220 3,81 0,047 0,036 0,350 0,144 0,577 98,5 1,5
450 0,70 62,77 19,0 18,0 4,55 0,046 0,064 0,564 0,167 0,841 99,0 1,0
5,3 0,63 62,7 21,0 19,0 4,97 0,066 07054 0,452 0;091 0,663 99,5 1,0
6,7 0,73 61,9 19,0 15,0 6,46 ' 0,048 0, 249 2,06 0,18 2,538 99,0- 15
7,9 0,60 58,5 22,0 18,0 6,59 0,20 0,254 1,506 0,36 2,32 99,5 1,0
Hafer 2,84 0,63 426 10,3 132 2,9 1,5 0,013 0,044 0,034 1,6 97,7 0 19 Fuf
Schwaddrusch 2,76 0,58 45,1 9,7 134 3,1 1,6 0,003 0,048 0,031 1,74 953 0
(1966) 534 0,795 37,0 10,7 143 5,4 0,44 0;028 0,92 1,79 3,20 95,6 0



— Durch die Anordnung 2 Aufnahmetrommeln vor der Halmschnecke ist es
zwar moglich 2 Schwaden gleichzeitig aufzunehmen und die Flachen-
leistung zu steigern, bei der Aufnahme von starken, schlecht abgelegten
Schwaden ist das Annahmevermdégen der Schneckenteile jedoch geringer
als das des Stiftenteiles. Es kommt vor, daB sich Halme {iiber die
Schnecke schieben, was grofitenteils zu Verstopfungen fiihrt.

Eine Verbesserung -der Aufnahmequalitdt ist durch eine einwandfreie
Schwadablage zu erreichen. Der mittlere Schwadabstand mu3 2,5 . . . 28 m
betragen, die Halme miissen dachziegelartig im Schwad liegen (kem err—
stroh).

Die Anordnung von nur einer Aufnahmetrommel direkt vor dem Stiftens
teil der Halmschnecke bei Verwendung des 4,2 m-Schneidwerkes ermog-
licht eine bessere Schwadaufnahme. Voraussétzung ist jedoch ein Mindest-
schwadabstand von ca. 3200 mm.

Von den mitgelieferten Halmteilern hat sich die Teilerspitze bei der Mahd

von stehenden und liegenden Bestinden am besten bewéhrt. Im stehenden:

Bestand ist die erreichte Teilerwirkung ausreichend und im flachliegenden
Bestand wird durch die liber den Bestand laufende Spitze im Bartschnitt-
verfahren gearbeitet . 7

Fiir stark geneigte Bestinde eignet sich der direkte Halmteiler mit inne-
rem und duBerem Abweiser am besten.

Bei der Arbeit in Lagergetreide empfiehlt es sich, den Bestand quer
(Ahren bestandeinwirts) oder von hinten anzufahren. Wird der Bestand
von vorn angefahren, kommt es zu Wicklungen an Halmschnecke und
Trommel.

Bei aufrecht stehenden Bestdnden mit groBer Bestandshohe (uber 1,20 m)
wird mit etwas schiebender Haspel die grofite Leistung erreicht, da die
Halmschnecke das Erntegut besser einzieht. Bei dieser Arbeitsweise darf
die Haspel aber nur in das obere Drittel des Bestandes eintauchen und muf3
senkrecht iber dem Messer arbeiten. Bei zu tiefem Eintauchen der schie-
benden Haspel in den Bestand wird die Stoppelhohe linger.

Zur Kontrolle der Stoppelhohe muBl der Fahrer aufstehen und sich nach
vorn beugen, um hinter den Haeder sehen zu konnen. Bei Nachtarbeit ist
eine Kontrolle der Stoppelhche von der Arbeitsbiihne aus erschwert.
Das Abbunkern wihrend der Fahrt ist bei Tag- und Nachtarbeit ohne
Schwierigkeiten moglich.

Messungen zur Ermittlung der Arbeitsqualitit sind in Tabelle 1 zusam-
mengefafit. Die MeBwerte in W.-Weizen (Testbedingungen) sind aulerdem
in Graphik 1 dargestellt.

Das abgelegte Strohschwad schwankt in seiner Breite von 1,2...1,6 m,
in extremen Fillen (starker Seitenwind) bis 1,8 m. Im Mittel betridgt die
Strohschwadbreite ca. 1,3 m.

Der Hersteller will zur Einengung von extremen Strohschwadbrelten ZU-
sdtzlich Leitbleche bereitstellen.

Wihrend des groBten Teils der Kampagne (1855 ha) arbeiteten die Priif-
maschinen unter Zeitkontrolle.

Mit dem Méihdrescher E 512 sind die in Tabelle 2 dargestellten 6kono-
mischen Kennwerte unter folgenden Bedingungen erreichbar:
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Schlaggroflie 70 ha

— Schlagma@Be 1500 % 466 m
— Fruchtart Winterweizen
— Kornertrag 40 dt/ha

— Strohertrag 40 dt/ha

— stehender bis schwach geneigter Bestand

— ebenes Gelidnde, wenig Unterwuchs

— Korn- und Strohfeuchte 16—20%

— 5 Méahdrescher im Komplexeinsatz

— Einsatzform: Staffeleinsatz
* — mittlere Auslastung der Mé#hdrescher: 90%

— Dreschwerkskornerverluste < 1%
Durch kleinere Schlige, Lagergetrelde Unterwuchs, Steine u. a. leistungs-
mindernde Faktoren wurden im Ergebnis der Kampagne 1967 die in
Tabelle 3 genannten 6konomischen Werte ermittelt.

Taheile 2 Okonomische Kennwerte
Teilzeiten E S
T, Grundzeit 2080,0 min
Ty Wendezeit 73,6 min
Ty Abbunkerzeit 39,6 min
Tay Pflege und Wartung wahrend
- der Arbeitszeit 15,4 min

T3y Einstell- und Riistzeit

wiahrend der Arbeitszeit 35,0 min
Ty funktionelle Storzeit 121,8 min
T4, mechanische Storzeit in der

moglichen Einsatzzeit?) 292,0 min
T,»  Reparaturzeit.auBerhalb der

moglichen Einsatzzeit?) 260,0 min
Tyo;  Durchfiihrungszeit 2657,4 min/70 ha?)

bzw. 2917,4 min/70 ha%)
Leistungen in:

e 2,02 ha/h

Ty : 1,58 ha/h% bzw. 1,44 ha/h%
Aufwendungen in: B

Ty : . 0,50 AKh/ha

Tos 0,63 AKh/ha?) bzw. 0,69 AKh/ha%

Koeffizienten zur Charakteriesie-
rung der Pfiege und Wartung

wéahrend der Arbeitszeit Ky — 0,99
Einstell- und Riistzeit Ky = 0,98
funktionelle Betriebssicherheit - Ky — 0,94
mechanische Betriebssicherheit K = 0,88

Ausnutzung der Durchfiihrungszeit . Ky, — 0,78%) bzw. Ky, — 0,71%)

1) einschlieBlich Werkstattreparaturen, ohne vom Bedienungspersonal
schuldhaft verursachte Schaden und ohne Schiden durch Steme

2) enthilt alle Reparaturen, unbeschadet der Ursache

3) ohne Tho9

%) einschlieBlich Tm




o Tabelle 3

Okonomische Kennwerte (Kampagnewerte)

Hafer?)

Fruchtart Raps?!) Gerste Roggen Gemenge Weizen

gemessene Hektar 93,9 252,1 662,1 290,5 41,6 » 509,4

gemessene Dezitonnen 3068,0 8621,0 17541,2 8825,0 1895.0 22409,0

Leistungen

bezogen auf: i

Ty ha/h von ... bis 0,69 ... 1,15 0,66 ... 4,78 1,08 ... 2,56 105580 0222 0,60 ... 1,69 0,66 ... 1,67
Mittelwert 0,90 1,76 1,94 1,96 1,12 1,3
dt/h von ... bis 21,5 ... 404 317 1236 290 713 40,0 ... 71,4 21,9 ... 87,7 28,6 ... 889
Mittelwert 29,3 60,1 51,5 59,5 50,9 57,2

Ty, ha/h von ... bis 0,20 ... 0,79 0,41 ... 2,64 0,63 . 2,22 0,87 ... 1,78 0,27 :.. 1,35 0,39 ... 142
Mittelwert 0,46 1,18 1,46 1,51 0,69 0,94
dt/h von ... bis 6,4 ... 290 14,6 ... 74,8 17,0 ... 62,2 28,7 ...57,9 11,8 ... 78,6 14,9 ... 59,9
Mittelwert 15,2 40,2 38,4 45,8 31,5 41,5

Krattstoffverbrauch 1/ha 17,2 7,94 7,82 8,10 15,99 13,13

Motordlverbrauch  1/ha 0,55 - 0,11 0,23 0,16 0,40 0,33

1) Raps wurde einseitig aus dem Schwad gedroschen

2) bei Hafer 90% starkes Lagergetreide



Im Zusammenhang mit den Funktionsmessungen wurde der Drusch- und
Fahrleistungsbedarf gemessen. Die' ermittelten Werte sind in Tabelle 4
zusammengefaBt. ' ;

Tabelle 4
Drusch- und Fahrleistungsbedarf

Fruchtart Winter-Weizen Sorte Fanal

Ertrag dt/ha 760,00 658 645 ' 61,7 619 585
Korn : Stroh-Verh. it 4 0,71 0,69 072 0,66 073 0,60'
Kornfeuchte % 21 20 15 16 19 22
Strohfeuchte % 15 koS Siig i aa e s el T
Arbeitsbreite m 5,605 558 = 54T S5 55 RG4S S5 40
Fahrgeschwindigkeit = km/h 3,15 3,80 470 520 670 7,90
Durchsatz kg/s 301 .361 479 493 646 6,59
Druschleistungsbedarf PS 40 42 50 50 7+ 59 58
Fahrleistungsbedarf 18755 10 13 19 19 19 24

Fahrleistungsbedarf am Hang (Steiglinie)
Hangneigung 12,3% — 39 PS
; 23 9% — 44 PS

Einsatzpriifung

Von den 5 Priifmaschinen wurden wahrend der Kampagne 1967 die in Ta-
belle 5 genannten Einzel- und Gesamtleistungen erreicht. Von den 2689 ha
Gesamterntefliche waren ca. 87%.Mahdrusch- und 13% Schwaddrusch-
flichen. Von der Mihdruschfliche waren ca.60% stehendes Getreide und
ca. 409 stark geneigte bis lagernde Bestiande (vor allem Hafer u. W.-Weizen).
Wihrend des Einsatzes traten an den Maschinen folgende wesentliche
Mangel auf:

Schneidwerk : Bruch des Trogbalkens
Losreiflen der Messerkopffiihrung
Risse in der Trogriickwand
Bruch der Welle der Halmschnecke

Dreschwerk : Bruch der Dreschtrommelwelle
Verbiegen der Dreschirommelwelle
Bruch der Leittrommelwelle
Risse im Gebldseboden

Bunker: Deformierung und Verschlei3 der Schneckenginge der
Bunkerfiillschnecke fithrt zum Verstopfen des Korner-
elevators und zum Versacken der Reinigung
Deformierung der Schneckenginge der Bunkerentlee-
rungsschnecke erschwert oder macht Abbunkerrn un-
moglich 7
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Fahrwerk: Festlaufen des Fahrwerksvariators
VerschleiBen der Variatorscheibe (getriebeseitig)
Anhangekupplung seitlich ausgebrochen

Motor: _ Festlaufen der Ventile mit Folgeschaden (Motorwechsel)
Mangel der Luftfilterung
Einspritzpumpe defekt
Kraftstoffpumpe defekt
Starter defekt
Lichtmaschine defekt

Elektroanlage: Batteriehauptschalter ausgebrochen
Instrumente: Bruch der biegsamen Welle der Trommeldrehzahl-
; anzeige
Montagefett: Das derzeitig verwendete Montagefett ist ungeeignet.

Es bildet sich Passungsrost. Eine Demontage von Lager
und Wellen wird sehr erschwert oder unmoglich.

Dabei ist zu beriicksichtigen, daf3 die Priifmaschinen ausschlieBlich durch
Werkspersonal betreut wurden, das entsprechend seiner hohen Quali-
fikation und guten Kenntnis der Maschmen die aufgetretenen Schiden in
kiirzester Zeit behob.

Zur Erzielung einer ausreichenden Lebensdauer (600 h) sind fur
— den Dreschwerksantrieb
— den Fahrantrieb und
— den Dreschtrommelantrieb

Riemen der Sorte A zu verwenden. Fiir alle ubrigen Riemenantriebe
geniigen die Riemen der Sorte B den Anforderungen.

Die Bedienanweisung ist vollstindig und ubersichtlich. Nicht zu vertfeten
ist die Forderung, dall mit neu aufgelegten Variatorriemen nicht geregelt
werden darf und dafl der Mahdrescher in Schichtlinie nur bis 18% Neigung

eingesetzt werden darf. Die Empfehlung, ab 10% Hangneigung nur mit -

50% des Nenndurchsatzes zu fahren, ist ebenfalls nicht gerechtfertigt.

Der Mahdrescher 148t sich von einer Arbeitskraft mit normalem Kraftauf-
wand bei Beachtung der Hinweise fiir die Einstellung in der Bedienan-
weisung einwandfrei bedienen.

Eine Maschine wurde im Komplexeinsatz 2 Tage von einer Frau ohne
Beanstandungen mit guten Leistungen gefahren.

Der Einstellungsaufwand hingt stark von der Organisation auf dem Felde
ab. Bei Komplexeinsatz kann m1t 0,5 min/ha als Einstellzeit gerechnet
werden.
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Tabelle 5

Druschleistungen wahrend der Kampagne 1967

Maschinen-Nr.

| 17 ey 19 20 21 s

ha dt ha dt ha dt ha dt ha dt ha dt

Raps 15,5  454,0 337 1132,0 17,1 - 564,0 27,6 918,0 = = 93,9 3068,0
Gerste 113,9 3667,0 42.8 14660 50,3 1692,0 37,3 1291,0 155 5050 . 2598 8621,0
Roggen 1084 2877,3 1491 3981,0 1256 3303,6 1434 38350 1356 3544,3  662,1 175412
Weizen 112,6 4972,0  239,0 10220,0  232,9 10061,0  193,5 43230 2256 97790 1003,6 39355,0
Hafer 29,0 1368,0 50  290,0 77 292,0 82 3630 8,7 398,0 58,6 2711,0
Gemenge 71,9 2272,0 57,6 1762,0 62,1 1884,0 53,4 1600,0 62,5 18850 3075 9403,0
Erbsen 21 2 45 81,0 = = 15 390 = = 6,0 1260
Spinat = o= b, A & = i [ 41,0 3325 41,0 3325
Radies 35,0 3080 165 146,0 125 1113 o 24 tiz o 64,0 566,3
Mbhrensamen 30 215 G oo £ = = e & o 30 275
Ritbensamen 10,0 195,0 10,5  204,8 6,1 1190 82 1599 £ 2 34,8 6787
Buschbohnen 23,8 . 357,0 424 6360 295 4425 | = = i i 95,7 14355
Klee £ = = = = o8 = s 59,0  177,0 59,0 1770
s 5231 16497,8 6011 199257 5438 184694  473,1 125287  547,9 16620,8 2689,0 840427




ArbeitsschutzmaBig sind, bis auf Arbeiten am Motor, wahrend des Ein-
satzes keine Méngel aufgetreten. 5

Fiur Arbeiten am Motor ist ein abklappbares Schutzgxtter erforderhch ‘um
ein Abstlirzen zu vermeiden. :

Der Instandsetzungsaufwand, kalkuliert liber die volle Nutzungsdauer,
betrigt unter Beriicksichtigung der Beseitigung von Storungen auf dem
Felde, in der Werkstatt, Kampagnedurchsichten und einer Grunduberho~
lung ca. 25,— M/ha. '

MeBwerte der Larmbelastigung der Bedlenungsperson sind aus Tabelle 6
ersichtlich.

Tabelle 6

Lirmbelistigung der Bedienungsperson f ; .
Funktionszustand o MeBstelle Schallpegel
des Mahdreschers " dB(A). dB(B)

im Stand mit laufen- in Ohrhohe des sitzenden
dem Motor Fahrers (Abschirmwirkung der
. den Kopf des Fahrers iiberra- ;
genden vorderen Bunkerwand) 89...91 . 95...96

im Stand-mit laufen- ~ in Ohrhohe des stehenden
dem Motor Fahrers (Abschirmwirkung des
Bunkers entfallt) ¢ 92...93 97...98

fahrender Méahdrescher in Ohrhohe des sitzenden
in Funktion Fahrers 87 100 ...101

Am Fahrersitz wurde ein Staubgehalt der Luft von durchschmtthch 1386
Teilchen/ml Luftvolumen in der Groﬁenordnung von 0,2...5 Mm gemessen.



Der Korrosionsschutz des Mahdreschers E 512 mit Schneidwerk 5,7 m Ar-
beitsbreite besteht aus einem Mehrschichten-Anstrich. Die ermittelten
Korrossionsschutzkennwerte sind der Tabelle 7 zu entnehmen.

‘Tabelle 7

Korrosionsschutzkennwerte :

Lid. Bezeichnung der Anstrichstirke  Gitterschnitt- Rostgrad?)
Nr. Probestelle [mm]?) - ‘kennwert?)
Mahdrescher
1 Gehduse .auflen 5
oberer Teil 0,120 3 Ry
unterer Teil 0,160 2 Ry
Geh&use innen 0,105 2 Ry
2 Schiittler ‘ 0,160 2 SRy
3 Elevatorschacht 0,160 2 Ry
4 Triebachse 0,180 2 Ry
5  Geblise 0,120 2 Ry
6 Kornbunker aufien 0,120 2 Ry
innen 0,110 2 Ry
Schneidwerk
7 Trog innen mech. Abrieb = verrostet
auBen ¢ 0,190 2 Ry
8 Verbindungsstrebe 0,120 Zaaes Ry
9 Haspel 0,180 . 3 Ry
10 : Haspellatten 0,170 2 Ry
11°  Pick up Einrichtung 0,120 2 Ry

1) TGL 33—12722; Mittelwert aus mind. 15 MeBergebnissen
2) nach TGL 14 302 Blatt 5; Mittelwert aus mindestens 3 MeBergebnissen
3) nach TGL 14 302 Blatt 1 '

Nach einer Leistung von 600 ha sind nur an den durch Abrieb mechanisch
hoch beanspruchten Teilen und an den Kanten einiger Bleche Rost-
erscheinungen vorhanden.

Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung sollte der Zwischenraum
zwischen Kraftstofftank und Seitenwand vollkommen abgedichtet und der
Quertriager fiir die Anlenkung der L_enkachse seitlich vollig verschlossen
sein. '

Die geforderte Mindestschichtdicke sowie die erforderliche Haftfestigkeit
wurden erreicht.

Auf Grund der Korrosionsschutzkennwerte und einer visuellen Einschit-
zung nach dem praktischen Einsatz der Maschine erscheint der Korro-
sionsschutz ausreichend haltbar.
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Der Pflegeaufwand ist in Tabelle 8 zusammengefalit.

Tabelle 8
Pﬂegeaufwand
Lid. Pflege- - PflegemaBinahme Zeit Materialaufwand
Nr. intervall min. kg Art
1 nach 10 Lager abschmieren, 7,78 2,017 Wailzlagerfett
Betriebs- Gleitflachen 0Olen, THA 3
stunden *  QOlstand kontrollieren ; Schmierél R 49
: 5 Motorenol /
- ML 70 L
2  nach 50 Walzlager abschmieren, 11,99 0,103 Waélzlagerfett
Betriebs- Gleitflachen nachfetten : THA 3
stunden
3 nach 100 Wailzlager abschmieren, 7,18 0,067 Wailzlagerfett
Betriebs- Keilwellenverzahnung THA 3
stunden - nachfetten :
4  nach 150 Motorolwechsel 77,50 11,700 Motorenol
.. Betriebs- ML, 70 C
stunden

"5  vor jeder Wailzlager abschmieren, 38,16 0,264 Waéalzlagerfett

Kampagne , Gleitlager und Gleit- THA 3
flichen nachfetten, [6,991%) Schmierol R 49
Rollenketten eindlen,
wartungsarme Lager!) : THA 3
Schaltgetriebe Hydraulikol
Portalgetriebe Ol1- ) D) Hydro 50—10
Motor wechsel Getriebesl
Hydraulikanlage GL 125
: Motorenol
ML 70 L
6 vor jeder 2. wartungsarme Lager - — — THA 3

Kampagne Gleitfiichen

3 170 Schmierstellen (einschlieBlich wartungsarmer Lager) 5 -Schmier-
Y 48 Schmierstellen wahrend des praktischen Einsatzes mittel

!) Schaltgetriebe, Portalgetriebe, I—Iydra_ulikanlage, wartungsarme- Lager,
ete. sind nicht berticksichtigt. — Aufgabe der Kampagnefestiiberholung.

%) Zusétzliche Ballastarbeiten fiir Ab- und Anbau von Schutzvorrichtungen.

Der spezifische Pflege- und Wartungsaufwand betragt:
~ 0,21 kg Materialaufwand je ha (Ol + Fett)
~ 1,27 min Zeitaufwand je ha
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Es wurde die Zuganglichkeit der Schmierstellén und die Korperhaltung
beim Abschmieren untersucht. Diese Ergebnisse sind in Tabelle 9 zusam-
mengefafit.

Tabelle 9
Zu};:’inglichkeit der Schmierstellen und Korperhaltung beim Abschmieren?)

1. Zuginglichkeit

Schmierstelle frei G557
Schmierstelle verdeckt : . 10,0 %
Durchdrehen erforderlich 19,9 %
nur nach Demontage zuganglich 18,6 %2)
28 Kﬁrpefha.ltung
aufrecht stehend bis leicht gebeugt 49,7 %
stark gebeugt bis kniend < 15,3 %
liegend : 0,0 %
Besteigen der Maschine notwendig 35,0 %

1) alle Schmierstellen. einschlief3lich Pflegestellen’ der Kampagnefestiiber-
holung ;
2) einschlieBlich Offnen wartungsarmer Lager

Die Schmierstellenkennzeichnung in der Bedienungsanleitung ist deutlich
und tibersichtlich. Es sind aber Fehler in der Kennzeichnung der Schmier-
stellen vorhanden. Eine Uberarbeitung ist notwendig.

Der Zeitaufwand fiir die Pflege der Maschine liegt mit 165,5 AKmin je 100
Einsatzstunde_n im Rahmen der Richtwerte des ab 1. 1. 1968 zur Anwendung
empfohlenen Standard TGL 20 987.

Der tagliche Pflegeaufwand ist bei 3 Schmierstellen gering. Fir die tag-
liche Durchsicht der Maschine; um die volle Funktion zu garantieren,
werden ca.1,5...2 AK-Stunden benétigt. Dazu gehoren Abschmieren, Ol

‘nachfiillen, Luftfilter reinigen, Kiihler ausblasen, Reinigung von Sieb,

Korb, Stufenboden, Schiittler und Elevator. Der Aufwand fiir diese Ar-
beiten héngt stark von den Einsatzbedingungen ab.

Im LIW Oschersleben wurde eine Maschine hinsichtlich der instandhal-
tungsgerechter} Konstruktion untersucht.

Es wurden folgende Mingel festgestellt:

— Um ein Abstiirzen der Bedienungsperson bei Arbeiten am Motor zu
vermeiden, wird ein abklappbares Schutzgitter gefordert.

— Die Schrauben der vorderen Schellen des Motortriagers sind schlecht
zugénglich. f

— Die Senkungen der Schraubenkopfe am Getriebe sind zu klein, so da
nicht in jedem Fall mit‘ einem Steckschliissel gearbeitet werden kann.

— Das am Getriebe befindliche Deckblech unter dem Kﬁbplungsgehéiuse
ka'n(ril nur abgeschraubt werden, wenn das Kupplungsgehiuse entfernt
wird.
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Bel der Grunduberholung konnen alle Arbeltsgange aufeinander abge—
stimmt werden, da eihie vollstindige Demontage der Maschine erfolgt.

Die 5 Priifmaschinen wurden im Komplex zu 5, 4, 3 und 2 Maschinen sowie
als Einzelmaschine eingesetzt. ; 3
Die GroBe des einzusetzenden Komplexes ist begrenzt durch die Schlag-
groBe, bzw. die:Entfernung :zwischen den Teilschligen und durch . die
Wegeverhaltnisse.

Bei einer mittleren Leistung von 10...15 ha/Tag und Maschine werden
bei einem 5er Komplex: 60...90 ha benotigt, um ein Umsetzen wahrend
der moglichen Einsatzzeit zu vermeiden. 3

Fiir die Demontage und Montage des Schneldwerkes werden ca. 20 min.

_benotigt.
Ein Umsetzen Wahrend der Arbeitszeit verursacht dem Betrieb bei 5 Ma—
schinen 5 x 20 min — 100 min. Ristzeit. In dieser Zeit konnten aber

1,5...2,0 ha geméht werden. Wenn schon umgesetzt werden mufB3, dann
ohne Schneidwerksdemontage. Dazu sind 7...8 m breite Durchfahrten
(auch Briicken) erforderlich (b. 5,7 m AB).

Die Verlustzeiten durch kleinere Schlige erhohen sich auBerdem noch
durch den héheren Anteil von Wendezeiten und Abbunkerzeiten im Stand
beim Anschneiden eines jeden Schlages.

Bei einem 5er Komplex wirkt sich der Ausfall einer Maschine nicht so
nachteilig auf die gesamte Erntekette aus. Es zeigte sich, da} der Einsatz
in Form einer Staffel dem Beeteinsatz vorzuziehen ist.

Beim Staffeleinsatz ist es moglich, die Mihdrescher in Kolonne arbeiten
zu lassen, was wesentlich gilinstiger fiir die Kornerabfuhr ist, da sich die
Zwischenfahrzeiten verringern und die' Fahrzeuge schneller beladen wer-
den konnen und somit der Fahrzeugbedarf sinkt.
Der Einsatz in der Staffel erleichtert die Leitungstatigkeit auf dem Felde
und erhoht die Schlagkraft. Das wirkt sich gunsng auf den Beginn des
Binsatzes der Nachfolgetechnik aus.
- AuBerdem wird die technische und soziale Betreuung durch: geringe Warte-
zeiten erleichtert. /
Da die Schlaggrenzen grof3tenteils bewachsen sind oder andere Hindernisse
ein Anschneiden des Schlages mit ausgeplappter Abbunkerschnecke un-
moglich machen, wird am besten mit allen Maschinen eine Runde links
um den Schlag geméiht: Erst dann wird das erste Beet angeschnitten. Be-
wahrt hat sich eine Beetbreite von -ca. 150 m, wobei es giinstig ist, nach
Moglichkeit 3 Beete zu schneiden. Das mittelste Beet wird mit einem
Durchschnitt links herum herausgemiht und die verbleibenden AuBen-
beete konnen ohne weitere Durchschnifte rechts herum geméiht werden.
Dadurch werden Abtankzeiten im Stand beim Durchschneiden vermieden.
Machen sich auf einem Schlag mehrere Durchschnitte erforderlich, so ist
vorteilhaft, von einem Méahdrescher alle Beete anschneiden zu lassen, um
nicht alle 5 Méhdrescher des Komplexes beim Durchschnitt im Stand
abbunkern zu miissen.
Durch die ausschheleche'Vefwendung des 5,7 m-Schneidwerkes kann
langsam gefahren werden, es kommft mehr Ruhe in den Komplex, die
Maschinen bleiben besser in der Kolonne und kurze Storzeiten ‘wirken
sich nicht so nachteilig auf den Zusammenhalt der Kolonne aus. Die
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Fahrer konnen sich besser auf die Maschine konzentrieren, det Anteil der )
Wendezeiten sinkt, es werden weniger Schneidwerksverluste verursacht
und' die Auslastung der Maschine steigt.

Bei Komplexarbeit wihrend der Dunkelheit ist es besonders wichtig, daB:
die Kolonne zusammenbleibt. Das Feld wird besser ausgeleuchtet. Vom
Fahrer ist moglich, die Schnitthéhe zu kontrollieren und die Bestands-
merkmale besser zu erkennen.

Im Verlaufe der Komplexpriifung wurden fiir den Abtransport der Korner
verschiedene Fahrzeugtypen eingesetzt. :

— U 650 mit 2 Anhéngern 'I‘HK 5

— U 651 mit 2 Anhingern THK 5

— Zetor-Super mit 2 Anhidngern THK 5

— Famulus 14/40 mit 2 Anhéngern THK 5

— W-50 Pritschenwagen mit LKW-Anhénger
— W-50 IL/K mit und ochne Anhinger

— Tatra-Kipper

— W-50 LAK28K5mltTHK5

— W-50 LAS

Es zeigt sich, daB s@mtliche Traktorentypen unabhingig von ihrer max.
Transportgeschwindigkeit zum Abtransport der Korner beim Komplex-
einsatz weniger geelgnet sind:

— zZu medrlge Fahrgeschwmdlgkem auf dem Felde mit Ieeren Anhingern,
die Traktoren kommen auf Signal des Maihdreschers nicht schnell
genug an die Maschine, es entstehen Wartezeiten

— die Transportgeschwindigkeit der Trakteren liegf bei mehr als 5t
Ladung unter der Arbeitsgewindigkeit des Mahdreschers

— mit 8...10 t Nutzlast auf dem Felde reicht die vorhandene Zugkraft in
den meisten Féllen nicht mehr aus. Die Traktoren fahren sich fest.

Von den erprobten LKW eignen sich W-50 Pritschenwagen und W-50 Kip-
per nur bedingt

Beim Pritschenwagen ist die Entladezeit zu grofl und belm Kipper ist das
Ladevolumen zu klein.

Fir beide gilt, daB8 sie fiir den Anhingerbetrieb auf dem Felde wegen zu
geringer Zugkraft nur teilweise geeignet sind.

Der Tatra-Kipper eignet sich wegen zu geringer Bodenfreiheit unter der
Vorderachse nicht. Er schiebt die Strohschwaden zusammen. Auflerdem ist
das Ladevolumen entsprechend der Nutzlast zu gering’ und ein okonorm—
scher Einsatz nicht moglich.

Der LKW W-50 LAS mit doppelter Bordwandhohe, automatischer Bord-
wandoffnung, Allradantrieb und 10 t Nutzlast ist geeignet. Bei Verwendung
von Hochdruckbereifung kann jedoch die volle Nutzlast nicht ausgelastet
werden. In der Regel werden auf die 1. Pritsche 3 Bunkerladungen und
auf die 2. Pritsche 2 Bunkerladungen genommen, um die Rollachse nicht
so stark zu belasten, da die Gefahr des Festfahrens gegeben ist. Dieser
Mangel 148t sich durch Verwendung von grofvolumigen Niederdruckreifen
beheben. Das Fahrzeug kann dann voll ausgelastet werden.
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Der LKW W-50 LAK 2SK 5 mit einer Nutzlast von ca. 4,8 t, doppelter

Bordwandhohe, automatischer. .Bordwandoffnung, groBvolumiger Nieder—

druckreifen und Allradantrieb hat auf dem Feld die grofte Mandvrier-
fahigkeit und Zugkraft. Gekoppelte mit einem Anhinger THK 5 hat der
W-50 LAK 2 SK 5 die groSte Transportleistung. .

Die zur Zeit zur Verfiigung stehenden LKW-Anhinger entsprechen nicht
den Anforderungen. Ihr Ladevolumen ist bei Kippern zu gering, sie be-

- sitzen keine automatische Bordwandoffnung.

Die vorhandenen Traktorenanhinger haben ebenfalls keine automatische
Bordwandoffnung und sind fiir den LKW-Einsatz nicht zugelassen.

Beim Einsatz von allradgetriebenen Fahrzeugen besteht die Gefahr, da8
sich Stroh.um die vordere Kardanwelle wickelt und es-zu. Brinden kemmt.

Bei einer mittleren Transportentfernung bis zu 10 km werden
fir einen 5er Komplex 5 10 t-Zige
4er Komplex 5 10 t-Ziige
3er Komplex 4 10 t-Ziige
2er Komplex 3—4 10 t-Ziige
bei 1 Maschine 2 10t-Zige
fir den Abtransport der Korner bendstigt.

Fiir das Abbunkern wahrend der Fahrt und fir die Kornerabfuhr smd fol-

gende Punkte zu beachten:

— Der Méihdrescher mufl eine optische (Rundumleuchte) und akustische
(Signalhorn) Signalvorrichtung haben, um bei gefiilltem Bunker die
Transportfahrzeuge zu benachrichtigen.

— Die Transportfahrzeuge bunkern in der Kolonne von vorn nach hinten,
d. h. sie lassen sich zum nachfolgenden Mihdrescher zuriickfallen.

— Die Transportfahrzeuge fahren genau iiber dem Strohschwad des vor-
herméhenden Mé&hdreschers, das als Seitenrichtlinie gilt (b.5,7m AB).

— Fir die Beftullung des Transportfahrzeuges ist der Méihdrescherfahrer
verantwortlich, da er eine bessere Einsicht in die Ladefiéiche, beson-
ders des Anhéngers hat.

— Am Komplex (d.h. mitfahren) miissen’ immer 2 Transportfahrzeuge

sein, da sich die Abbunkerzeiten der M&hdrescher iiberschneiden.

— Teilweise beladene Transportfahrzeuge miissen zuerst voll geladen
werden, um die Transportfahrzeuge in FluBl zu halten.

— Die Feldzufahrten, Briicken und Wege miissen den Transportfahrzeugen
angepaBt sein, bzw. hohe Transportgeschwindigkeiten zulassen.

— Die Kornerannahmekapazitiat und Trocknungskapazitat mufl dem Kom-
plex angepalit sein. 2
Es fallen beim 5er Komplex je nach Ertrag 30...50 t Getreide in der
Stunde an. .

— Zum Wiegen der Transportziige werden 20 t-Waagen bené6tigt.

Die Organisation des Komplexeinsatzes mufl3 einem speziellen Komplex-
brigadier obliegen. Sein Aufgabenbereich erstreckt sich von der Organi-
sation auf dem Felde iiber technische und soziale Betreuung bis zum Korn-
abnahmeplatz

Um die Maschinen voll auszulasten, miissen pro Mahdreseher 1,5 bzw.
2 Fahrer, zur Verfiigung stehen. Gewechselt werden sollte je nach Schlcht-
liange nach 5...6 h.
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Die Fahrer werden dabei nicht tiberlastet, die personenbedingten Pausen
fallen weg und fiir Reparaturen stehen sofort mehrere- Arbeitskrifte zur
Verfligung.

Fiir eventuell anfallende Reparaturen und Maschineneinstellung auf dem
Felde werden fiir einen 5er-Komplex (nur fiir Mihdrescher) ca.2 Arbeits-
krifte mit Ersatzteilwagen benotigt.

Die Durchsicht der Maschinen und Pflege nach der Arbeit sollte von einer
speziellen Werkstattbrigade durchgefiihrt werden.

Fiir die soziale Betreuung des Komplexes ist 1 AK erforderlich, die den
Komplex mit EB-, Trink- und Rauchwaren versorgt.

Besondere Beachtung mul der politischen Betreuung (Zeitungen, Zeitungs-
schau, Auswertung des Wettbewerbes und aktueller Ereignisse) geschenkt
werden.

Die zur Bergung des Stroh’s zur Verfligung stehenden Pressen und Hécks-
ler sind in ihrer Leistungsfihigkeit und Aufnahmebreite nur bedingt
(FG 25, G 3) den Mahdreschern E 512 angepaf3t.

Die verwendeten Strohtransportanhinger und die Umschlageinrichtungen
haben einen zu hohen Handarbeitsaufwand, so da von einer industrie-
miBigen Produktion bei der Strohbergung nicht gesprochen werden kann.
Fiir den Stoppelsturz hat sich der Scheibenschilpflug ETB 24 als geeignet .
erwiesen. Als Zugmittel ist ein Traktor mit mindestens 90 PS erforderlich.
Beim 2-schichtigen Einsatz sind 2 Scheibenschilpflige ETB 24 fiir einen
Mé&hdrescherkomplex von 5 Maschinen ausreichend.

2.3. Sonderpriifung,

Beim Drusch von Sonderkulturen wurde der Mahdrescher E 512 in Spinat,
Raps, Erbsen, Mohrensamen, Riibensamen, Buschbohnen, Radies und Klee
eingesetzt. -

Die ermittelten Funktionswerte sind in Tabelle 10 dargestellt.

Die in Sonderkulturen erreichbare Arbeitsqualitit ist unabhéngig von der
Fldchenleistung bei jeder Kultur besser als beim M&hdrescher E 175.
Beim Drusch von Buschbohnen und Erbsen zeigte sich, daB die in der
Druschmasse befindliche Erde nicht abgesiebt werden kann und zum Ver-
stopfen der Elevatoren und der Abtanksd'mecke fihrt.

S Auswertung

Der Méhdrescher E 512 des VERBR Kombinat ,,Fortschrltt“ Landmaschinen
Neustadt/Sa. ist als Hauptkettenglied im Maschinensystem Druschfrucht—
ernte einsetzbar.

Die mit dem Méahdrescher errelchten Qualitatsmerkmale sind gut. In ste-
hendem Weizen mit folgender Charakteristik: -

— Ertrag 55,5...65,8 dt/ha
— Korn : Stroh-Verhéltnis 1:0,54...0,82

— Kornfeuchte 1 5229

— Strohfeuchte 10,1...22%

wurden bei einem Durchsatz von 5 kg/s Dreschwerkskornerverluste von
0,35...0,75% im Mittel 0,6% gemessen.

Die zulassigen Dreschwerkskornerverluste von 1,5% wurden bei einem
Durchsatz von 6 kg/s erreicht. Die dazugehorige Reinheit betrigt 98 ... 99,8%,
im Mittel 99,2% und der dazugehorige Bruch 1... 3%, im Mittel 1,45%. -
Die Messungen in anderen Kulturen bestitigen ebenfalls die gute Arbeits-
qualtitit der Maschine.
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N Tabelle 10

. Funktionsergebnisse von ,Sonderkulturen®

Fahr- Korn- Er- Feuchte Durch~ Schneidverluste Dresch- Gesamt- Rein- Bruch
i ge- Stro- trag Korn  Stroh satz Auf- Spritz- Trenn- werks~ verl heit

schw. Verh nahme- verl. verl.  verl.

7 : verl. .

km/h 1:x dt/ha Y % kels % Y% % % Y% % %
Raps :
Schwaddrusch 1,62 1,9 350 76 50 58 10 03 1,0 25
Mahdrusch 2,99 3,6 35,0 13,7 €72 7,39 = 0,017 0,183 0,296 0,496

: VVerluste‘ Rein- Bruch
Auf-  Trom~- Schiitt- Reini- insge- heit
; . nahme- mel ler gung samf

km/h 1:x dt/ha O % = kegis. % Yo 2% % % % %
Erbsen 2,16 1,9 13,0 17 s 1,20 0,007 1,71 1,39 0,07 3,187 85,0 - 9,0
Schwaddrusch 2,74 14 - 240 19 13 2,44 0,013 1,36 2,44 0,14 3,953 95,0 8,0

3,10 1,3 20,3 18 3 2,23 0,004 0,99 ° 1,38 0,07 2,444 85,0 5,0

436 1,0 27,9 17 9 3,81 0,0(‘)5> 0,60 2,10 0,09 2,805 99,9 3,0
Spinat 3,24 0,31 7,65 31,0 61,4 1,03 - 5,84 4,16 10,0
Schwaddrusch 5,40 0,31 7,15 30,0 69,0 0,88 - 3,76 2,09 5,85

5,40 0,31 7,15 32,0 69,0 0,86 — 2,63 2,27 4.9
Buschbohnen 1,40 0,44 30,0 24,0 43,0 1,98 1,10 0,91 0,75 0,04 2,80 95,0 11,0
Schwaddrusch 1,66 0,38 31,0 24,0 24,0 2,37 1,06 0,46 0,43 0,04 1,99 91,0 16,0 .

2,09 0,35 30,0 24,0 25,0 2,85 1,08 0,65 0,49 - 0,03 2,25 97,0 11,0
Radies 1,44 3,3 9,5 13 20 0,85 418 6,06 0,13 0,97 11,33 95,0 7
Schwaddrusch 1,66 2,8 13,0 14 11 1,22 2,96 520 0,14 1,00 9,30 95,0 8
& 2,20 14,0 22 19 1,62 2,76 6,26 0,08 5,17 14,27 96,0 6
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Kulturart

Klee
Maéahdrusch

Fahr-
ge~
schw.

1,37
1,87
2,30
3,17
491

Korn- Er~ Feuchte Durch-~
Stroh  trag Korn  Strohe satz
Verh.

7.2 472 10,0 230 0,85
9,7 512 10,0~ 27,0 1,63
8,0 572 13,0 40,0 1,90
9,6 465 150 340 250
6,4 424 12,0 27,0 2,11

Verluste Korner in Rein-
Trom- . Schiitt-. Reini- insge~ Kappen im heit
mel ler qung samt Ecdrusch
%% Son o % Jos = %
17,09 0,03 1,15 1827 221 87,0 Kleeunterwuchs
T 015095 8,87 3,74 89,0 15...20 cm hoch
16,74 0,12 3,51 20,37 1,28 86,0
11,64 0,30 3,20 - 15,14 1,60 84,0
20,84 0,11 244 2339, 1,90 86,0



Besonders positiv auf die erreichbare Arbeitsqualitdt wirken nachfolgend
genannte Maschinenparameter:

— Schnitthche minimal 50 mm
— mittlere Messergeschwindigkeit 1,44 m/s
— Dreschwerksbreite 1300 mm
— Umfanggeschwindigkeit der Dreschtrommel 9,3...41m/s
— Korbflidche 0,785 m?
— Schiittlerfliche 5,2 m?
— Gesamtsiebfliche 3,05 m?

Das vom Méihdrescher abgelegte Strohschwad schwankt in seiner Breite
von 1200...1600 mm, in extremen Fillen (starker Seitenwind) bis zu
1800 mm. Im Mittel betragt die Strohschwadbreite ca. 1300 mm.

Die erreichbaren Flichenleistungen liegen bei Weigen mit
2,02 ha/h in T! (Grundzeit) und g
1,58 ha/h in Ty, (Durchfiihrungszeit)
sowie die Aufwendungen mit 0,63 AKh/ha (T, im geforderten Bereich.

Die genannten Leistungen vermindern, sich bei der Arbeit in W. Gerstev
Lagergetreide und Sonderkulturen (Raps) Sie steigen beim Drusch von
stehedem Roggen, So.-Gerste und Hafer.

Positiv auf die Leistungsfihigkeit der Maschine wirken:

— der stufenlose Fahrantrieb

— stufenlose Haspel- und Aufnehmerdrehzahlregelung vom Fahrersitz
. — 19-FufB3-Schneidwerk

— stufenlose Drehzahlregelung der Dreschtrommel vom Fahrersitz

— stufenlose Korbeinstellung vom Fahrersitz

— Schnellstoppkupplung des Schneidwerkes

— Abklappvorrichtung des Dreschkorbes

— Hydr. Lenkung

— stufenlose Geblasedrehzahlregelung

— Abbunkern wahrend der Fahrt

— leichte und schnelle Bedienbarkeit der Bedienungselemente.

Die Koeffizienten zur Charakterisierung der:

Pflege und Wartungszeit wahrend der Arbeitszeit Ky = 0,99

Einstell- und Ristzeit am Arbeitsort Kj — 0,98
funktionellen Betriebssicherheit Ky = 0,95
mechanischen Betriebssicherheit Ky = 0,88
Ausnutzung der Durchfiihrungszeit Ko = 0,78

entsprechen nicht vollstdndig den geforderten Werten, da die Betriebs-
sicherheit einiger Baugruppen noch nicht den Anforderungen gerecht wird.:

Die wihrend des Priifeinsatzes erreichten Flichen- und Mengenleistungen
entsprechen einer doppelten vorgegebenen Kampagneleistung. Der Anteil
der Méahdruschflache betrug 87%, davon waren 40% stark geneigte bis
lagernde Bestinde.
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Im Ergebnis der Kampagne 1967 wurden fiir den Mihdrescher E 512 unter
den derzeitengen Bedingungen in der Landwirtschaft folgende Flichen-
leistungen in der Normzeit (Tys) ermittelt:

Getreide bis 30 dt/ha 1,58 ha/h
(auBer W.-Gerste) 30...40 dt/ha 1,28 ha/h
iiber 40 dt/ha - 1,13 ha/h
-Lagergetreide ° 0,87 ha/h

Von den aufgetretenen Mingeln sind folgende als: besonders schwer-

wiegend anzusehen: ;

Dreschwerk : Bruch der Dreschtrommelwelle. .
Verbiegen der Dreschtrommelwelle
Bruch der Leittrommelwelle

Bunker: Deformierung und Verschlei3 der Schneckenginge der
Bunkerfiillschnecke fiihrt zum Verstopfen des Korner-
elevators und zum Versacken der Reinigung
Deformierung der Schneckenginge der Bunkerentlee-
rungsschnecke erschwert oder macht Abbunkern un-

W moglich )
Fahrwerk: Festlaufen des Fahrwerksvariators
Montagefett: Das derzeitig verwendete Montagefett ist ungeeignet.

Es bildet sich Passungsrost. Eine Demontage von Lager
und Wellen wird sehr erschwert oder unmoglich.

Arbeitshygiene: Beim Einsatz des Méhdreschers E 512 kénnen durch die
Lirm- und Staubbelistigung Gesundheitsschiadigungen
bei dem Kombinefahrer auftreten.

Am Arbeitsplatz des Kombinefahrers wurden 94 dB (A)
und 100...101 dB (B) sowie 1386. Teilchen/ml Luft-
volumen mit einer Grofle von 2...90 um gemessen.

Die genannten technischen Méngel will der Hersteller bis zur Serien-
einfiihrung der Maschine abstellen,

Die arbeitshygienischen Forderungen wurden dureh die Entwicklung einer
Fahrerkabine realisiert.

Fiir die Riemenbestiickung werden fiir den
— Dreschwerksantrieb  (Flachriemen)
— Trommelvariator (Breitkeilriemen)
— Fahrvariator (Breitkeilriemen)

Riemen der Sorte A gefordert, da die Riemen der Sorte B zur Zeit nicht
die erforderliche Standzeit haben. : :

Wahrend der Priifung ergab sich ein Instandsetzungsaufwand von
8,9 min/ha unter Mitwirkung von durchschnittlich 2...3 Arbeitskréaften.
Uber die volle Nutzungsdauer betrégt der Instandsetzungsaufwand kalku-
lativ 25— MDN/ha. Anzustreben ist ein- Wert von 15,— MDN/ha.

Der tégliche Pflege- und Wartungsaufwand ist. gering. Fiir eine unter
ungunstigen Einsatzbedingungen erforderliche Reinigung der Funktions-
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elemente werden ca.2 AK-Stunden/Tag benétigt. Die Bedienung der Ma-
schine durch 1 Arbeitskraft ist mit normalem Kraftaufwand moglich.

Der Mahdrescher 188t sich durch Frauen bedienen.

ArbeitsschutzmiBig traten, bis auf das Fehlen eines Schutzgitters am
Motoxj, an der Maschine keine Méangel auf.

Die Kosten fiir einen Hektar Mihdrusch Weizen mit dem Mihdrescher
E 512 betragen nach unseren Ermittlungen 72,50 M und 0,9 AKh/ha ein-
schlieBlich Lohnkosten des Mahdrescherfahreres. Im Gegensatz dazu kostet
der Hektar Mahdrusch mit dem E 175 86,60 M und der Arbeitsaufwand
40 AKh/ha. AuBerdem werden durch die geringen Verluste des Mah-
dreschers E 512 gegentiiber dem E 175 ca. 0,75 dt/ha Getreide mehr geerntet
was einem Wert von 25 ...30 M entspricht.

Die in Sonderkulturen errexchbaren Druschergebnisse sind in allen Fallen
besser als die des Méahdreschers E 175. Fir die’ absolute Bewertung fehlt
die Bewertungsgrundlage.

Nachteilig ist, daB die in der Druschmasse befindliche Erde nicht abge51ebt
werden und zu funktionellen Stérungen fithren kann.

Der Korrosionsschutz der Maschine ist ausreichend, verbessert werden
sollte die korrosionsschutzgerechte Gestaltung bei der Zuordnung vom
Tank zur Seitenwand und bei der Auslegung des Lenkachstrigers.

Der Zeitaufwand fiir die Pflege (Abschmieren) der Maschine liegt mit
165,5 AK min /100 Einsatzstunden im Rahmen der TGL 20987. :

Die instandhaltungsgerechte Konstruktion der Maschine ist im Regelfalle
gegeben, im Detail jedoch verbesserungsbedirftig.

Der in den Mahdrescher eingebaute Motor 4 VD 14,5/12—1 SRW mit 105 PS
bei 2000 U/min ist dem Leistungsbedarf des Mé#hdreschers angepaBt. Er
konnte jedoch zur besseren Verarbeitung von Belastungsspitzen eine gros-
sere Drehzahlsteifigkeit haben.

Wahrend der Kampagne wurden die 5 Priifmaschinen im Komplex zu 5,
4, 3, 2 und als Einzelmaschine eingesetzt. Die Messungen haben ergeben,
daB der Komplexeinsatz von mindestens 3, besser 5 Mahdreschern auf
Grund der glinstigen Auslastung der Kornertransportfahrzeuge und ratio-
nellen technischen Betreuung der Maschinen den Verfahrensaufwand senkt.
Mit einem M3ahdrescher E 512 konnen in einer Kampagne mit 30 vollen
Méahdrusehtagen ca.300 bis. ‘360 ha im Mittel aller M&hdruschkulturen
geerntet werden. Bej komplexem Einsatz von 5 Mahdreschern E 512 ent-
spricht das einer Kampagneleistung von 1500 ...1800 ha/Komplex.

Wahrend der Priifung wurden durch intensiven Einsatz im Mittel 537,8 ha
und 16808,4 dt/Mihdrescher geerntet.

Vqraussetzungen fiir derartige Leistungen sind:

— Flichen von 60 ...90 hafSchlag _ P
(gleich Tagesleistung eines 5er Komplexes)

— steinfreie und ordnungsgeméiB bestellte Felder

— 10 t-Kornertransportziige in entsprechender Anzahl -

erdnungsgeméflie Wegeverhiltnisse und Feldzufahrten

einwandfreie Organisation des Sc:hlchtbetnebes und der technischen

Betreuung.
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Druschwerksverluste

Durchsatz - V'erlustkennl/'njen ( Druschwerks verluste ) - Graphik-1
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Die Maschinenkette Getreideernte mit Mihdrescher E 512 als Schliissel-
maschine ist nicht vollstindig. Es fehlen serienmiBig hergestellte LKW
mit 10 t Sattelaufliegerkipppritsche bzw. LKW mit 2-Seiten-Kipppritsche
mit automatischer Bordwanddéffnung und entsprechende LKW-Anhénger.
Die z. Z. gefertigten Hochdruckpressen K442 und Feldhdcksler E 066 sind
binsichtlich Schwadaufnahmebreite und Leistungsvermogen dem Mah-
drescher E 512 nur bedingt angepaBt.

Der der Praxis z. Z. angebotene Transportraum fur Hochdruckballen und
Hicksel sowie die herkommlichen Umschlageinrichtungen fiir diese Ernte-
giiter ‘konnen als nur teilweise befriedigende Ubergangslésungen ange-
sehen werden. :

Die Kornabnahmeelemente in den Erfassungs- und Autkaufbetrieben sind . :
allgemein in ihrer Abnahmeleistung zu klein bemessen.

Durch das Fehlen geeigneter Folgeeinrichtungen fiir den E512 sind die
Gesamtaufwendungen fiir das Verfahren entsprechend dem techmschen
Stand des Mahdreschers E 512 zu hoch.

4. Beurteilung

Der Mahdrescher E'512 des VEB Kombinat ,Fortschritt* Landmaschinen
Neustadt/Sa. ist im System der Ein- und Zwei-Phasenernte von Méih-
druschkulturen einsetzbar. .

Die erreichbare Arbeitsqualitit und Flichenleistung ist unter allen ver-
tretbaren Einsatzbedingungen, auBler beim Rapsschwaddrusch, gut.

Vorteilhaft wirkt sich der Komplexeinsatz des Mé&hdreschers aus. Der
Mé&hdrescher E 512 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR
»gut geeignet®.

Potsdam-Bornim, den 28.11. 1967

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam—Bornim
gez. R. Gitke gez. H. Riinger

Dieser Bericht wurde bestatigt: '
Staatliches Komitee fiir Landtechnik

und MTYV, der Vorsitzende

gez. Seemann

Berlin, den 31.1. 1968
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