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Beschreibung

Der Aufsattel-Schleuderdiingerstreuer D 025-1, Hersteller VEB (B) Appa-
rate- und Maschinenfabrik Teterow, dient zum Streuen von Mineral-
diinger und Kalk.

Der im Querschnitt trapezformige, nach unten durch eine abgerundete
Bodenwanne abgeschlossene, lingliche Vorratsbehélter ist zusammen mit
den Antriebselementen, der Dosier- und der Verteileinrichtung auf ein
einachsiges, luftbereiftes Fahrgestell aus Leichtbauprofilen ‘in Fahrtrich-
tung liegend montiert.

Eine im Vorratsbehilter liegende Forderschnecke transportiert das durch
eine dachartige, mit 2 Reihen verstellbarer Dosierschlitze versehene Ab-y
deckung, hinduchgefallene Streugut zu der am hinteren Ende der Ma- g
schine angebrachten Verteileinrichtung. Der Diinger féllt dort auf einen
Zwischenboden und wird durch einen auf der Schleuderscheibenwelle be-
festigten Verteilstern durch zwei in ihrer Lage zur Schleuderscheibe ver-
stellbare Offnungen der Schleuderscheibe zugefiihrt. Die Verstellbarkeit
dieser Offnungen ermoglicht eine Veridnderung des Aufgabepunkies.

Die Streumenge wird von der Offnungsweite der Dosierschlitze bestimmt.
Die Verstellung erfolgt an einer Spindel mit Skaleneinteilung.

Uber den Dosierschlitzen sind hin- und hergehende Riihrrechen ange-
bracht, die einen gleichmiBigen Diingerzulauf gew&hrleisten und Briik-
kenbildungen verhindern sollen.

Die Kraftiibertragung zu den Arbeitselementen der Maschine erfolgt von
der Zapfwelle des Traktors iiber eine Gelenkwelle nach TGL 7884, Aus-
fihrung A, eine unter dem Vorratsbehilter gelagerte Welle 1 (Abb. 1)
und ein Winkelgetriebe 2 zur Schleuderscheibe 3 und an der Vorderseite
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Abb. 1: Antriebsschema der Maschine



des Vorratsbehilters iiber Keilriemen 4 zur Foérderschnecke 5 und iiber
Zahnradvorgelege 6, seitlich angebrachte Schneckenantriebe 7 und Kur-
belstangen 8 zu den Riihrrechen 9 im Vorratsbehélter.

Der Vorratsbehélter kann mit einer Plane abgedeckt werden, die wéah-
rend der Arbeit zusammengerollt in seitlich angebrachte Halterungen
gelegt wird.

Zur Verminderung der Staubbeldstigung beim Streuen staubiger und
feinkorniger Diingemittel 146t sich ein dreiteiliger Windschutz anbauen.
dessen Seitenteile fiir den Transport einklappbar sind.

Fir die Arbeit mit der Maschine ist eine Arbeitskraft erforderlich, Um
die Stillstandszeiten beim Befiillen zu verkiirzen, kann eine zweite Ar-
beitskraft eingesetzt werden.

rlA"echnische Daten:

Arbeitsbreite mit Windschutz (staubige Diingemittel) 5000 mm
Arbeitsbreite ohne Windschutz

(granulierte Diingemittel) 3000 ... 10000 mm
Arbeitsstellung mit Windschutz
Liénge 3560 mm
Breite 5000 ram
Hohe 1590 mm
Arbeitstellung ohne Windschutz ;
Breite 1540 mm
Transportstellung mit Windschutz
Lange 3560 mm
Breite 1850 mm
Hohe ; 2750 mm
Transportstellung ohne Windschutz
Breite . 1520 mm
Ho6he 1590 mm
Einfiillhohe 1500 mm
Spurweite ; 1250 mm
Bereifung ' 10—15 AM
Bodenfreiheit (ohne Windschutz) 250 mm
Fassungsvermogen des Vorratsbehélters ca. 750 dm3
Masse der Maschine mit Windschutz 635 kg
Masse der Maschine ohne Windschutz 3 585 kg
Zahl der Schmierstellen 22
Streumengenregulierung stufenlos einstellbar
Zahl der Dosierschlitze 2x 16 Stick
Durchmesser der Forderschnecke 150 mm
Drehzahl der Forderschnecke & 178 U/min
Durchmesser der Schleuderscheibe 500 mm
Durchmesser der Schleuderscheibe mit Streuleisten 530 mm
Abwurfhohe : 700 mm
Drehzahl der Schleuderscheibe 540 U/min
Industrieabgabepreis 3190,— MDN
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Tabelle 1

Streumengenbereich und mittlere quadratische Abweichung (s) 9) von der eingestellten Streumenge

Y

Diingemittei Feuchtigkeit Einstellung 4 Einstellung 10 Einstellung 20 Einstellung 30
% Streu- s Stren- s Streu- Streu- s
menge Y, menge Y% menge Y/, menge %,
kg/ha kg|ha kg/ha kg/ha
Kalkammonsalpeter
(granuliert) 4,4 22 9.8 533 52 K. M. — 4640 4,0
Emgekali
(feinkornig) 2.8 63 11.9 868 9.5 3352 13.6 8260 4.1
Superphosphat
(feinkornig) 12.0 6 19.2 87 21.0 1312 8.2 7468 3.9
Thomasphosphat 0.3 196 1.7 5% 124 3060 66 5560 1.0
Superphosphat und
Emgekali (1:1) 10.2 8 15.8 63 24.5 920 18.9 5684 6.4
Thomasphosphat und
Emgekali (1:1) 1.5 106 24.1 568 . 22.3 2708 6.2 7920 6.2
Einst. 2 ;
Kalkmergel 2.2 28 40.8 305 27.8 4138 8.7 10556 7.9
Leunakalk 21.8 K. M. * — K. M. — K. M. — 972 18.2




Priifung

Funktionspriifung

In der Funktionspriifung wurden die Arbeitsqualitit, die Fléchenleistung
und der Antriebsleistungsbedarf ermittelt. Fiir die Bewertung der Arbeits-
qualitdt wurden der Streumengenbereich, die Abweichungen von der ein-
gestellten Streumenge (Dosiergenauigkeit) und die Streugenauigkeit {iber
die Arbeisbreite gemessen.

Aus Tabelle 1 sind die Streumengen bei verschiedenen Einstellungen so-
wie die aus je 20 Einzelwerten errechneten mittleren quadratischen Ab-
weichungen von der mittleren Streumenge zu ersehen. Die Werte wurden
durch Uberfahren 50 cm langer Auffangbehélter bei einer Fahrgeschwin-
digkeit von 5,8 km/h gewonnen.

Die Streugenauigkeit tiber die Arbeitsbreite wurde bei Kalkammonsal-
peter ohne Windschutz (Streumenge 165 kg/ha, bezogen auf 9 m Arbeits-
breite) und bei Superphosphat mit Windschutz (Streumenge 136 kg/ha.
bezogen auf 5 m Arbeitsbreite) gemessen. Die Fahrgeschwindigkeit betrug
6km/h. Bei Kalkammonsalpeter wurde die Streugenauigkeit fiir ver-
schiedene Uberdeckungsgrade und damit Arbeitsbreiten berechnet.

Beim Streuen von Superphosphat war die Arbeitsbreite durch den Wind-
schutz begrenzt. Die Ergebnisse der Messungen sind in Tabelle 2 zusam-
mengefalit.

Tabelle 2

Streuung (mittlere quadratische Abweichung) der Einzelwerte und maxi-
male Abweichungen vom Mittelwert bei verschiedenen Arbeitsbreiten

Diingemittel Arbeits- Stieu- Streuung der max. Abweichungen
breite menge Einzelwerte

m kg/ha % + %% — Y

Kalkammon- 6 252 11,9 22,2 19,0

salpeter 7 220 12,8 18,2 21,8

8 188 13,6 21,3 25,5

9 164 14,6 22,0 24,4

10 148 22,1 35,1 32,4

Superphosphat 5 136 = w194 23,5 32,4

In Abb. 2 ist die Verteilung von Kalkammonsalpeter bei 9 m Arbeits-
breite und von Superphosphat bei 5 m Arbeitsbreite graphisch dargestellt.
Der Antriebsleistungsbedarf wurde beim Streuen von Kalkmergel auf
geschélter Maisstoppel (A) und beim Streuen eines Gemisches aus Kali,
Superphosphat und schwefelsaurem Ammoniak auf abgeschleppter, stark
verfestigter Winterfurche (B) gemessen. Die Ergebnisse sind aus Tabelle 3
zu ersehen.



Tabelle 3 . 1 o

Antriebsleistungsbedarf A B
Fahrgeschwindigkeit ; m/s 2.4 2.4
Zugkraftbedart kp 230 130
(160...300) (110...175)
Zugleistungsbedart
(Vorratsbehélter voll) PS 7.4 4.2
Drehmomentenbedarf kpm 5. 3
(%.0...63) (6.8...7.8)
Drehleistungsbedarf PS 4.9 6.1
Gesamtantriebsleistungsbedarf PS 12.3 10.3
Rollwiderstand kp 1+ 100 75
Leerlaufdrehmoment 2 kpm 1.3 14

Verteilung des Dingers dber die Arbeitsbreite
ﬁblrdtckung L
N ittels Katk Ho s Streuung der Streifenmittelwerte

Einstellung * Nr.7,164 kg/ha % :lz;o’!ej:hung vom
Aufgabepunkt nach links (Raste 5) ritelwers
kg/ha 5 *30%
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Abb. 2: Verteilung des Dﬁngefs iiber die Arbeitsbreite

Die erreichten Flédchenleistungen und Aufwendungen sind aus Tabelle 4
zu ersehen.
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Tabelie 4

Flichenleistungen und Aufwendungen beim Einsatz mit einem 36 PS-
Traktor (Beschickung von Hand mit der Schaufel oder aus Sicken)

Streumenge mittl. mittl.  betei- Be- 1) Flachenleistungen Aufwendungen
i Arbeits- Arbeits- ligte zugszeit —jp = M M
geschw. breite
kg (ha kg/ha  km/h m AR ha/h ha/h ARh/ha MPSh/ha
180 o 14,0 8,1 2 T, 11,3 ° — 0,18 3,2
E Tos 7,5 = 0,27 4,8
182 = 8,0 6,5 2 T 52 4,0 ...6,1 038 6,9

‘ T 90581005 43 0595.0,9

520 403...605 83 50 2 T, 41 928...54 048 87
Ty S80S 357 071 128

1055 968...1192 77 50 2 T, 89 38...47 052 03
T 185 175 -9,0 1,10- 109

5 Ty = Grundzeit
T = Durchfiihrungszeit

Der Kraftstoffverbrauch lag zwischen 1,2 und- 4,5 1/ha, im Mittel bei
2,7 1/ha. .

Die Arbeit der Maschine wird durch folgende Koeffizienten gekenn-
zeichnet:

Tabelle 5

Beiriebskoeffizienten

Koeffizient zur Charakterisierung der - bei einer Streumenge von
180 kg/ha 520 kg/ha (050 kg/ha

Versorgungszeit 99 0,76 0,78 0,53
Pflegezeit wihrend der Arbeit Kt 1,00 1,00 1,00
funktionellen Betriebssicherheit Ky 0,96 0,96 0.96
mechanischen Betriebssicherheit Kot 0,97 0,97 0,97
Ausnutzung der Durchfiihrungszeit Koy 0,74 0,68 0,47

Trockene, gut zerkleinerte, besonders freiflieBende und granulierte Diin-
gemittel konnen mit der Maschine bei ausreichender Verteil- und Dosier-
genauigkeit ausgebracht werden. Unsachgemif. gelagerter, feuchter Diin-
ger fithrt zu Unterbrechungen und UnregelméBigkeiten im Diingerzulauf
und damit zu unterschiedlichen Streumengen. In den Diingemitteln ent-
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haltene Kluten verstopfen je nach Grofle und eingestellter Schlitzoffnung
die Dosiereinrichtung. Da sich die Kluten Uber den Schlitzen ansammeln,
kann es erforderlich sein, diese vor jeder Befilllung von Hand zu ent-
fernen.

Das Verstellen des Aufgabepunktes tiber der Schlesuderscheibe ermdoglicht
es, die Maschine so einzustellen, dal sowohl staubige als auch kornige
Diingemittel ausreichend genau verteilt werden., Die Maschine wurde bis
zu einer Hangneigung von 20 Y%, eingesetzt.

Einsatzpriifung

Wéhrend der Einsatzpriifung wurden mit den Priifmaschinen 1760 ha,
im Mittel je Maschine 440 ha gediingt. Maximal wurden von einer Ma~
schine 618 ha gediingt.

An den Maschinen traten in der Hauptsache Schiden am Rihrwerk und
an dessen Antrieb auf.

Ferner waren Reparaturen am Windschutzrahmen, an der Antriebswelle,
am Vierkant der Forderschnecke, an der Kunststoffauskleidung der
Schleuderleisten und bei einer Machine am Zugdreieck notwendig.

Die Zeit fiir die Behebung von mechanischen Storungen betrug 2,7 min/ha.
Die Anteile der Baugruppen an der Zeit zur Behebung technischer Sto-
rungen sind aus Tabelle 6 zu ersehen.

Tabelle 6

Reparaturzeitanteile der einzelnen Baugrugpen

Baugruppe Reparaturzeitanteilz Ty %
Rithrwerk mit Antriebsorganen 75,9
ibrige Antriebsorgane 3 7,2
Fahrgestell und Rahmeq ¢ 6,2
Windschutz 4,6
Forderschnecke 1,9
Verschiedenes 4,2

Als Hauptverschleilteile sind danach die Riihrrechen mit den dazuge-
horigen Antriebsorganen, der Windschutzrahmen mit Plane, die Vier-
kanthiilse der Forderschnecke und die kunststoffausgekleideten Schleu-
derleisten anzusehen. Die Haltbarkeitsdauer 146t sich nicht einschétzen,
da sie in erster Linie von der Beschaffenheit der Diingemittel abhangig
ist.

Alle Reparaturarbeiten lassen sich ohne besondere Hilfsmittel durch-
fihren.
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Fir die Behebung funktioneller Stérunge.ﬁ, die grofitenteils durch Ver-
stopfen der Dosierschlitze eintraten, waren durchschnittlich 0,6 min/ha
erforderlich.

Die Maschine hat 23 Pflegestellen, wovon 15 aller 8 Stunden und 8 aller
40 Stunden abgeschmiert werden sollen. Das Ol im Winkelgetriebe ist
nach 500 Einsatzstunden zu wechseln. Die Pflegestellen sind gut zuging-
lich. Die Zeit fiir das vollstidndige Abschmieren der Maschine betragt ca.
6 min. Der Zwischenboden tber der Schleuderscheibe ist téglich, die ge-
samte Maschine mindestens wochentlich zu reinigen, wobei die Art der
ausgestreuten Diingemittel den Umfang der Reinigung bestimmt. Beim

Streuen klutiger Diingemittel miissen die sich #ber den Dosierschlitzen

ansammelnden Kluten vor jedem Nachfiillen von Hand entfernt werden.
Feinkornige bzw. feuchte Diingemittel erfordern eine griindliche Reini-
gung und Demontage der Dosierorgane und der Forderschnecke und ein
grindliches Auswaschen. Die Zeit fiir eine griindliche Reinigung betragt
ca, 80 Minuten.

Falls beim Reinigen nur die Forderschnecke ausgebaut wird, bereitet das
Aufstecken der Schnecke auf das Antriebsvierkant Schwierigkeiten.

Die Farbgebung entspricht hinsichtlich der Schichtdicke nicht den Vor-
schriften. Die Haftfestigkeit des Anstriches ist gut. Die Maschine ist nicht
vollig korrosionsschutzgerecht konstruiert.

Die Bedienungsanleitung umfat die wichtigsten Hinweise, die beim Ein-
satz der Maschine zu beachten sind. Es ist jedoch unbedingt erforderlich,
die Bedeutung der Verstellung des Aufgabepunktes iiber der Schleuder-
scheibe mehr hervorzuheben und Anhaltspunkte fiir die richtige, dem
jeweiligen Diingemittel angepalite Einstellung zu geben.

Der zum Zwecke der Aufgabepunktverstellung drehbare Zwischenboden
1468t sich nur nach griindlicher Reinigung verstellen.

Beim Streuen feinkdrniger Diingemittel mit nur geringfiigig erhdhtem
Feuchtigkeitsgehalt konnen Streumengen tuber 800 kg/ha nicht mehr aus-
gebracht werden. Die zusitzlich lieferbaren Dosierschieber mit groBeren
Offnungen erméglichen das Ausbringen groBerer Streumengen auch bei
schlecht flieBendem Diinger mit verminderter Dosiergenauigkeit.

Mit angebautem Windschutz bereitet das seitliche Befiillen der Maschine
Schwierigkeiten. Der horizontale Abstand zwischen Vorratsbehilter und
Versorgungsfahrzeug betridgt ca. 60 cm, bei der Arbeit ohne Windschutz
ca. 20 cm.

Unfallursachen sind wihrend des Einsatzes der Maschine nicht festge-
stellt worden. :

Auswertung

Der Schleuderdiingerstreuer kann mit Vorteilen gegeniiber iiblichen -Tel-
lerdlingerstreuern zum Streuen einwandfrei zerkleinerter, trocken gelager-
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ter bzw. frei flieBender und granulierter Diingemittel verwendet werden.
Fir feuchte, klutige, schlecht nachflieBende Diingemittel wie Superphos-
phat, ist die Maschine nicht, oder nur mit Einschriankungen einseizbar.

Die Arbeitsqualitdt der Maschine entspricht hinsichtlich der mit entspre- .

chenden Diingemitteln gemessenen Streumengenbereiche den Anforde~
rungen. So konnten mit Ausnahme von Leunakalk alle in der Praxis vor-
kommenden Streumengen ausgebracht werden. Die Dosiergenauigkeit ist
dabei von der Beschaffenheit der Diingemittel abhéngig. Die mittlere
quadratische Abweichung (s %) vom Mittelwert der eingestellten Streu-
menge liegt bei gut streufdhigen Diingemitteln (z. B. Kalkammonsalpeter)
und iiblichen Streumengen unter + 109, betrigt jedoch z. B. bei einem
Gemisch aus Superphosphat und Kali + 24,59, Da man fiir die Dosier-

genauigkeit (Langsverteilung) auf Grund der angewandten MeBmethede-

den gleichen Mafistab wie fiir die Querverteilung anlegen kann, liegen
die gemessenen Streumengen noch in den zuldssigen Grenzen der agro-
technischen Forderungen (ATF).

Da die in der Praxis verwendeten Diingemittel nur in seltenen Fillen
den Qualitatsanforderungen entsprechen, sind die geforderten Screumen-
gen besonders im Bereich iiber 800 kg/ha hdufig nur mit anderen Dosier-
schiebern, die als Zusatzausriistung lieferbar sind, erreichbar. Durch
Klutenanteile und Verstopfungen an den Dosierschlitzen muf3 die Streu-
menge oft nachreguliert werden. Eindeutige Streumengentabellen sind
aus diesem Grund nicht aufscellbar.

Die Streugenauigkeit iiber die Arbeitsbreite liegt beim Streuen granulier-
ter Diingemittel bis zu einer Arbeitsbreite von 9 m unter einer mittleren
quadratischen Abweichung von + 159, (ATF : bis + 20 %,). Dabei ist es
vorteilhaft, daB eine Verdnderung der Arbeitsbreite zwischen 6 und 9 m,
die durch ungenaues Fahren verursacht werden kann, die mittlere qua-
dratische Abweichung nur von =+ 11,99, auf -+ 14,69, erhoht. Voraus-
setzung fiir eine gleichméBige Verteilung ist die moglichst genaue Ein-
stellung des Aufgabepunktes iiber der Schleuderscheibe,

Feinkornige Diingemittel sollten nur mit Windschutz - gestreut werden.
Eine groBere Arbeitsbreite als 5 m ist kaum erreichbar. AuBlerdem wer-~
den die Staubbeldstigung und das Abtreiben des Diingers durch Wind
verringert. Beim Streuen von Superphosphat wurde eine mittlere gua-
dratische Abweichung von =+ 19,49, ermittelt.

Der Antriebsleistungsbedarf von 10...12 PS entspricht je nach den Be-
dingungen der Leistungsfihigkeit eines 0,6 bzw. 0,9 Mp-Traktors, wobei
der Zugkraftbedarf mit 230 bzw. 130 kp wesentlich unter dem des in der
Fliachenleistung vergleichbaren Tellerdiingerstreuers D 385 liegt. Der
verhiltnisméBig hohe Drehmomentenbedarf von 5,7 bzw. 7,3 kpm (4,9
bzw. 6,1 PS) ist durch die zu hohe Belasiung des Riihrwerkes im Vor-
ratsbehélter bedingt. Durch geeignete MaBnahmen sollte diese Baugruppe
entlastet- werden.
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Die ermittelten Flichenleistungen liegen auf Grund der groferen Wendig-
keit und der moglichen héheren Fahrgeschwindigkeit tiber den Fléchen-
leistungen - des GroBflachendiingerstreuers D 385. Bei einer Streumenge
von 180 kg/ha und einer Arbeitsgeschwindigkeit von 14 km/h wurden in
der Durchfiihrungszeit Ty, 7,5 ha/h bestreut.

Bei Streumengen iiber 300 kg/ha wird eine bessere Auslastung der Ma-
schine erreicht, wenn eine 2. Arbeitskraft dem Traktoristen beim Befiil-
len hilft. Die Leistungsfihigkeit der Maschine wird durch den Versor-
gungszeitanteil — besonders bei groBen Streumengen — negativ beeinflufit.
Der Abstand zwischen Versorgungsfahrzeug und Dingerstreuer von ca.
60 cm bei angebautem Windschutz spielt dabei eine Rolle. Eine Beflillung
mit zur Zeit vorhandenen Mechanisierungsmitteln ist nicht mdéglich.

.'Der Betriebskoeffizient Koy — 0,53...0,78 charakterisiert den steigenden
Anteil der Versorgungszeit mit zunehmender Streumenge.

Der Befriebskoeffizient Ky =— 0,96 zeigt eine ungeniigende Funktions-
sicherheit, die auf Verstopfungen zurtickzufiihren ist.

Der Betriebskoeffizient K;y — 0,97 weist auf eine ausreichende Betriebs-
sicherheit hin. Dabei ist aber zu- beriicksichtigen, daB der grofe Umfang
der Werkstattreparaturen, die im Xoeffizient nicht enthalten sind, zu
einem Reparaturaufwand von durchschnittlich 2,7 min/ha gefiihrt hat.
Allein durch bessere Haltbarkeit des Rithrwerkes und der dazugehérigen
Antriebsorgane kénnte dieser Aufwand auf 0,7 min/ha verringert werden.

Die am Riihrwerksantrieb aufgetretenen Schéden miissen durch geeignete
konstruktive Mainahmen behoben werden. Ebenso ist die Vierkanthiilse
an der Forderschnecke zu verstdrken. Die Kunststoffauskleidung der
Schleuderleisten sollte auf ihre Brauchbarkeit und Notwendigkeit hin un-
tersucht werden, da sie sich nach kurzer Einsatzzeit 16st und das Ankleben
von Diinger an den Schleuderleisten nicht verhindert.

Der Zeitaufwand fir die Behebung von Stérungen ist zu hoch. Er diirfte
1 min/ha nicht tibersteigen.

Die Reparaturzuginglichkeit ist gut.
' Wéahrend der Arbeit sind keine Pflegearbeiten erforderlich,

Der Aufwand fiir Reinigungsarbeiten ist geringer als beispielsweise beim
Tellerdiingerstreuer D 385.

Der Farbanstrich muf3 hinsichtlich der Schichtdicke verbessert werden.

Die Bedienungsanleitung ist besonders durch Hinweise zur Einstellung
des Aufgabepunktes tiber der Schleuderscheibe zu ergiénzen. Der zu dis-
sem Zweck drehbar angebrachte Zwischenboden muf3 sich auch nach
langerem Einsatz noch verstellen lassen.

Auf die Kippgefa_hr bei gefiilltem Vorratsbehélter und abgehingter Ma-
schine ist ebenfalls besonders hinzuweisen. Es sind Windenansatzpunkte
zu kennzeichnen.
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Beurteilung

Der Aufsattel-Schleuderdiingerstreuer D 025-1, Hersteller VEB (B) Appa-
rate- und Maschinenfabrik Teterow, ist zum Streuen von flieBféhigen
Diingemitteln bei guter Dosier- und Verteilgenauigkeit einsetzbar. Unter
Verwendung eines Dosierschiebers mit groBeren Offnungen lassen sich
auch nicht rieselfihige und schlecht gelagerte Diingemittel bei nicht den
agrotechnischen Forderungen entsprechender Dosier- und Verteilgenauig-
keit ausbringen.

Vorteilhaft sind grofie Flichenleistung, gute Manovrierféhigkeit und ge-
‘ringer Materialeinsatz zu bewerten. Die hohen Anforderungen, die die
Maschine an die auszustreuenden Diingemittel stellt sowie der hohe

Reparaturaufwand schrinken den Einsatzbereich ein. ""-‘.

Der Schleuderdiingerstreuer D 025—1 ist fiir den Einsatz in der Landwirt-
schaft der DDR ,geeignet®.
Potsdam-Bornim, den 2. Juni 1965

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim

gez. R. Gitke gez. H. Zschuppe
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