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1. Beschreibung
Der Méhdrescher E\516 arbeitet beim Ernten des Kérnermaises nach dem
CCM (Corn-Cob-Mix oder Meiskorn-Spindel-Gemisch) - Verfshren. Der
Méhdrescher wird zu diesem Zweck mit einem aus der UVR importierten
6reihigen Maispfliickadspter FKA 602 M ausgeristet. Durch den Mais-
pflicker werden die Maiskolben von den Maisstengeln abgepfliickt.
Dieses geschieht durch paarweise angeordnete gegénléufige Pflick=
walzen, die den Stengel erfassen und nach unten durch zwei Brechlei-
sten ziehen. Dabei werden die Kolben vom Stengel getrennt und durch
Forderketten der Quer forderschnecke zugefihrt. Von der Querférder=
schnecke werden:die Kolben an den Schrﬁgférderer tibergeben. Die
Schréagforderbénder sind fur die Maisernte verstérkt und missen nach
der Getreideernte ausgewechselt werden. Fir den DruschprozeB sind
Umristungsarbeiten .an der Dreschtrommel und am Dreschkorb notwendig.
Die Steinfangmdlde wird demontiert und durch eine Abdeckschiene
ersetzt. Der Getreidedreschkorb wird gegen einen CCM-Korb ausge-
wechselt. Zwischen den Schlagleisten der Dreschtrommel sind Abdeck=
bleche zu montieren. Im Zusammenwirken zwischen Dreschtrommel und
CCM-Korb werden die Maiskolben ausgedroschen, d. h, die Maiskérner
und Spindeln werden aus der-Lieschhiille herausgeschlagen und d;e
Spindeln zerkleinert., Durch den CCM=-Korb wird das Kérner-Spindel-
Lissehen-Gemisch dem Stufenboden zugefihrt., Das Gros der Lieschen
mit in den Lieschen verbliebenen Spindelstﬁckén und Maiskdrnern
gelangt nach dem Druéchprozes auf die Schiittler. An den Schuttlern
sind auf der 2. und 3. Schittlerstufe die Getreideschiittlerbelege
gegen CCM-Belege auszutauschen, Durch die Schiittler werden weitere
Kérner- und Spindelteile abgeschieden und tber die Ricklaufbéden
dem Stufenboden zugefihrt. Die Lieschblétter werden durch die
schiittler nach hinten. aus dem Mahdrescher ausgetragen und im Schwad
abgelegt.

Das auf dem Stufenboden befindliche Gemisch wird der Reinigung zuge-
fohrt. An der ﬁeinigung sind das Klappensieb und das Klappenteil
gegen CCM-Siebe (Doppelnasensieb oder Klappensieb mit gréBerem Durch-
gang) auszutauschen sowie die Uberkehr durch ein Abdeckblech abzu-
decken, Weiterhin ist der Antrieb des Nachdreschers durch Entfernen
des Keilriemens auBer Betrieb zu setzen. In der Reinigung erfolgt

die Trennung der im Gutgemisch verbliebenen Lieschen von den Kérnern



und Spindeln. Diese fallen durch das Sieb phd werden dem Kornbunker
zugefiihrt. Zur Verminderung der Briickenbildung im Kornbunker wird
die von auBen einstellbare Entleerungsschneckenverkleidung durch
eine feststehende Verkleidung ersetzt, '

Technische Daten:

Eng;prechehd “Gemeinsamer Prifbericht Nr. 4"

fir die Grundmaschine.

Aus der Umristung auf den Maisdrusch resultierende geénderte
Daten:

Maispflickadapter FKA 602 M

Abmessungen

Lange 2900 mm
Breite 4400 mm
Héhe 1700 mm
Reihenanzahl $ 6
Reihenabstand 70 cm
Arbeitsbreite 4200 mm
min, Arbeitshdéhe 350 mm
Messe i Vaces 1850 kg
Méhdrescher

Bereifung Triebachse  23.1/18-26 AS
Transportbreite mit Reifen 3200 mm

£

2. Prﬁfdngsergebnisse»

2.1, Funktionsprifung

Die Funktionspriifungen zur Ermittlung des Durchsatzes und Antriebs-
leistungsbedarfes ergaben einen CCM=Ertrag von 81.02 bis 104,46
dt/ha. Der Trockensubstanzgehalt des Erntegutes lag zwischen 55 und
60 %. Die Ergebnisse der Messungen sind in Tabelle 1 aufgefﬁhrt.

226 Einsatzgrﬁfung'

Wéhrend der Einsatzprifung der~M§hdreschér bei der Ernte von CCM
wurden die folgenden in Tabelle 2 aufgefilhrten Fléchen geerntets
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Tabelle 1

Ergebnisse der Funktionsprifung bei Maschine 7

Antriebsleistungsbedarf DK=Verbrauch
Dresch- Fahr- gesamt

Messung Geschwin= Arbeits- Durch-1) Drehmomente Motor-
digkeit breite satz " Dresch- Fahr= drehzahlen
: antrieb antrieb -1 werk werk
km/h n kg/s Nm Nm min kW kw KW 1/h  1/he_
1 343 4,2 3,52 351 68 2150 79.0 15,3 94,3 ASO,O 21,2
2 3,2 _4.2 3,90 362 72 2140 81,1 16,1 97,2 31,0 21,4
3 5,3 4,2 5,08 399 76 2110 88,2 16,8 105,0 33,9 15,0
4 5,3 4,2 5,01 368 98 2130 82,0 22,1 104,1 34,0 15,2
5 6,8 4,2 6,54 403 115 2110 89,0 25,4 114,4 36,1 12,4
6 6,9 id52 6,87 408 116 2100 89,8 25,5 115,2 36,8 - 12,4

1) Durchsatzangabe‘beiieht sich nur auf CCM, nicht Gesamtdurchsatz



Tabelle 2

Geerntete Flachen

E 516 E 516 E 516

Nre 6 Ntz A ges.

ha ha ha
LPG Falkenrehde 17,5 16,3 33,8
LPG Kénnern 77520 83,5 160,7
Summe 94,7 99,8 194,5

Die Ertrégerlagenvzwischen 71,7 und 106,4 dt/ha, im Mittel 79,2 dt/ha
‘bei TS-Gehalt zwischen 58,9 und 72,0 %, im Mittel 64,4 %.

Die unter diesen Bedingungen erreichten Flécﬁenleistungen und Durch-
satze sind in der Tabelle 3 aufgefiihrt, '

/Bei der Errechnung des Durchsatzes wurden fir den Schiittler- und
Reinigungsabgang 40 % des CCi-Ertrages angesetzt,

“Tebelle 3

Fléchenleistungen und Durchsdtze

E 516 E 516 . E 516

Nr. 6 Nro 7 X
w1 von-bis‘ 1,72-2,66 1,38=2,73 -
ha/h 53 2,13 2,11 2,12
W02 von=bis - 1,01-1,92 0,91-1,73 -
ha/h x . 1,46 1,44 -.1,45
Wou von=bis 0,80-1,57 0,81-1,73 =

X 12 1,25 1,26 1,26
Qi o von=bis 5,49=7,56 4,50=9,32 -
kg/s X 6,67 6,52 6,59
002 von=bis 3,29=5,40 2,94-5,87 -
kg/s x 4,60 4,45 4,52
004 von=bis 2,58=4,91 2,26-5,52 -
kg/s . % 3,96 : 3,92 3,94




Die Aufwendungen fiir die Beseitigung funktioneller Stdrungen lagen
im Mittel beider Maschinen bei 0,21 min/he und fir die Beseitigung
technischer Stérungen bei 6,80 min/ha.

Wéhrend der Priifung traten folgende wesentliche SchﬁdenAéuf:

= Mitnehmerbolzen an der Reinigung gebrochen 2 x

- Stufenbodenbefestigung gelést oder gerissen 3 x

- Konsole an der Bunkerfillschnecke abgerissen 1 x

- Lufterrad Fligel abgerissen "1 x

Der spezifische DK-Verbrauch betrdg 22,81 1/ha im Mittel beider . ‘
Maschinen.

Die Ergebnisse der DK-Verbrauchsmessungen wéhrend der Einsatzprifung
sind in Tabelle 4 aufgefihrt. :

Tabelle 4
DK=-Verbrauch , _
' E 516 E 516  E 516
Nre 6 ~_ _Nr. 7 X
1/ha 24,23 21,54 22,81 ;
1/t (ccM) 2,03 - 1,89 1,96

Ergonomische Messungen wurden zur Ermittlung des Dauerschallpegels
und der Ganzkéfpefschwingungen des Mechanisators durchgefihrte.

Die Ergebnisse der Lérﬁmessungen‘erbrﬁchten bei beiden Maschinen
einen #équivalenten Dauerschallpegel von 84 dB (AS). Die'Ergebniése ;
der Schwingungsmessungen sind in Tabelle 5 aufgefihrt.

Tabelle 5 : ; 2 : ; .
‘Schwingungsmessungen
Betriebszustand v E;X SLY ng .— Grenzwert fir taégliche

Expositionszeit von
8 Std. nach TGL 32628/01

2 ~ o~ ~
n/s ) Bpx aby 8pz

Pflickdrusch CCM 0,32 0,54 0,35 0,38 0,38 0,54

Der GAB-Nachweis liegt vor.



'2.3. Technologie

Die Techrologie des CCM=Anbaues beginnt bei. der Aussaat. Das Saat-
gut ist ait Einzelkorns&maschinen in einem Reihenabstand von.70 cm
zu legen. Die Pflanzenzahl sollte zwischen 70,000 und 100.000 Pflan-
~zen je Hektar liegen. Bei der Ernte ist die Technologie des Méh-
dreschereinsatzes auf die nachfolgende Verarbeitung des Erntegutes
abzustimmen. Die zur Zeit fir die Verarbeitung eingesetzten Hammer=-
mithlen GM 405 erreichen einen Durchsatz von ca. 10 t/h.

Bei Verwendung einer Doppelanlage mit 2 Hammermihlen GM 405 und einer
Einsatzzeit von 12 h am Tag kdnnen die Erntemassen von 3 bis 4 E 516
bei einem 8stindigen Einsatz je nach Ertrag verarbeitet werden.

Das Problem der Reststrohbergung ist zur Zeit noch nicht zufrieden-
“stellend gelést. Beim Einsatz von Feldhéckslern der Typen E 280

und E 281 mit Doppelmesserschneidwerk E 296 sowie Schlegelernter
Orkan 79 kénnen bis zu 100. dt/ha Stroh geborgen werden.

3. Auswertung

Der Mahdrescher E 516 des VEB Kombinat "Fortschritt® Landmaschinen
Neustadt/Sa., ist mit dem Umriistsatz flir CCM und dem 6reihigen Mais- -
pflickadapter FKA 602 M fir die Ernte von CCM vorgesehen.

Wahrend der Funktionsprifung konnte die Eignung des Madhdreschers fir
das CCM-Verfahren nachgewiesen werden. Es wurden maximal 6,87 kg CCM=
Durchsatz bei einem Antriebsleistungsbedarf von 115,2 kW erreicht.
Das entspricht einem Gesamtdurchsatz von ca. 10 kg/s.

In der Einsatzprﬁfung wurden Flachenleistungen in der Grundzeit T1
“wvon 2,12 ha/h bei einem mittleren Gesamtdurchsatz von 6,59 kg/s und
in der Prqduktionsarbe;tszeit Tb4\von 1,26 ha/h und 3,94 kg/s er-
_reicht, Der mittlere DK-Verbrauch betrgg 22,81 l/ha bezogen auf die

Gesamtzeit Tgg. das entspricht einem OK-Verbrauch von 1,96 1/t CCM. _

Die ergonomischen Kennwerte bei der Ernte von CCM - Mais entsprechen
den wesentlichen nationalen und internationalen Standards.



4, Prufurteil

Der Méhqrescher E 516 des VEB Kombinat Fortschritt ist fir die
Ernte von CCM einsetzbar.

Eine gute Arbeitsqualitédt sowie eine hohe Fléchenleistung zeichnen
die Maschine aus.

Der Mahdrescher E 516 mit der Zusatzausrustung fur CCM ist fur den
Einsatz in der Landwirtschaft der DDR gut geeignet"”

\

Potsdam=Bornim, den 11. 11, 1983

Zentrale Priufstelle fir Landtechnik Potsdam-Bornim

gez. Kuschel “gez. Pasedag

. Dieser Bericht wurde bestétigt:
Berlin, den 24, Mai 1984

gez., Simon .

Ministerium fir Land-, Forst-
u. Nahrungsgtterwirtschaft

Bei Wenterverwendung der Prufungsergebmsse ist die Quellenangabe
erforderlich
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