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1. BeschreibUng / 

Die Aufeattelld'.I.anzenschutzmagJline !KBRTI'fOX 9~FavQri t l{F. ;:HJ/?il..·· "1~~F! -
JlIBZöGBP Debreoen' (Republik Ungarn) dient. dar FläQh€';:-l,hah,-'3f.n~;;mj8· VU" 

Feldkul turen 1Ili t Pflali2;enschutzmi ttel n <P!:-11ü J Mi t.t.~'!:l n -'zur S"1~,e,:.";· :'t~Plt ~ 

bi ologisoher Prozesse COP) ... und 

(ABL) im Spri tz.verfahren'. 

Die Maschine besteht aus den Bauptbaugruppan: 

/ 

Profilrab.:.aen lIlit Fahrwerk, Zugeinrlchtung und Brm?'Se 
. . 

Briiheeystem mit Druckei ustell- und. Gle'icbdrucka;c~il"',·~;\\.;··. 

~obraufbängup.g Jpit ApplikatioDseinrichtullg 

Hydraulik:system 

~neu:matlkeystem 

elektrische Anlage 

Die Brühe wird aue dem Saugsumpf des' Briihebehäl ter-s . von ein.er Ptna

penkoablnation, bestehend aus zwei Kraiselpumpen~ Q.:a.gesuug't. Der F ... n

trieb ,erfolgt 1'Il1ttels Gelenkweli~ lIIit Schutz, nach l'GI .. , 78t~4 au~f ~ün.' 
,. . J . 

Getriebe, an ~lcheJll die Pumpen angeflanscht sin.d. Dia Pümpell ~ .. :,!.'.nd. 

" im ~rühesyste. na.ehe-inander eingebaut, wobei die zweii"·e J>l~:W~ l'H:;~upt,·

sächlich die FunktioD der Brhöhung des Arbe1tsdruck.:es überni:~Ji1t und_ 

, bei Bedarf ,abgeschaltet werden kann. 

über eine Druckeinatelleinrichtung mitDrucksieb l.rnd :rt{:'.Hu:nr.i:?·!;sr 

gelaJ;t.gt die Brühe zu einer aue .. Veu'tilel1 l.>astehend":Hl Vortei l~.:n~" 

batt~rie. An jedes Ventil 1st. ein Teilbrei t.ensegmBni; von. {} '~ L,:;li.t',09 

durch: flexi,ble' Schlauchleitungen angeschlossen. Au o.on nj!.-t;jD.G1r",~.-

tUDgensind Dreifaohdüsen,hal ter mi t Xer.ibra.n:n,&Ghtro:p;fs:I.(';b~l-:.nlg 

(JlTS) in einem Abstand V'on '750 und 1000 mJI!. befesttg't. E1-o. 'f:";1 1 ,~,i'n:' 

Brühe kann vor der Druckeinstelle1nrichtung fÜl' ·S1.:n.€,· h:tDJ:'.lpl-~lvot-." . , 

riohtung pulverför:m1ger PSJI im Binf'ülldöm abgezweigt werde,n. 

Die' Druclteiuetelleinricht1,Jng' ItKopimat An i6.t als. GlelJ;hdnlck;G,.i".'L.~;.;~'tu.·~' 

ausgelegt. d.. h. der v~rgewähl te Arbe i tsdruck wird, .. n:,abhlixl.gig; ~·!..;:,1 

der ,Zahl der ar~iteDden'- Düsen und der Pu:mpendrehzahl krmli',;-l;t:i.'g,-·!i; ES" 

~alteni ea.--1"angeder YoluJEnstrom der Pu~ größer als der. VöjrhrafJQ~~ / 

der.AbnehlllBr· ~Düsent Rührwerk), ist. 

DaE;i Rührwerk, bestehend aus zwei 'Hartpl~st-Rührrohre.:1. ar.>l ~;'l~U. ter.

boden, wird von der ersten 'Xreiaelpu~ gespeiRt, >1il2> c<.<'l .. für e:i.U<iH1. 

zweite~,Abgangsatutzen besitzt. 

Die AuslAger sind pendelnd aufgehängt. D:I.e Einsl.ellt".llg der' Pi'ix'ZÜ-' 

lel1 tät de~ Auslegsr zur Behandlungsooorfläche i-n dray BbE',nt! "JS~~n- .".In 

~nglagen er:folgt mit einem Hydraulikzylinder düx'ch dta'U ;''::echam.1.1~~'',\.· 
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tor. Die lI~henverstel~'ung und das, Bin- und Auskla.ppen der AuslF.gel' 

werden eben:falla hydraulisch vorgeno~n. 

Am Sqhli ttenbefindet sich eine Havariesicherung H~gen Here.b:fß.ll~~::t 

der Ausleger bei ~ilriJl: 

Das Befüllen der Xaachine kann wahlweise über die Saug~..rmatur mi i: r~O 

und 64 lIDJl InnendurclUneaeer oder zwei Rinfülldo:;.:oe im Bx-ühet~.?;hln ter 

erfolgen. , 

Der Brühebehäl.ter ist mit ei.nar sChwallwan4, und einer. FüllstaD_ds

anzeige ausgerüstet; Die Druckelnate~luns 'erfolgt" ~:uu~ll ~jber eiu 

federbelaatetes Stell ventil. Die 'Steueru~g der Ventile ln v.er 

Ver-teilerbatterie. der tJmElchl1l tein~e1 t im HydrauJ..ikststoli< uud der 

auf. VUDaQh lieferbaren' Xarkiereinrichtung wird elert;ropDeu~~t1Gc'h 
. , 

über einen SQhaltkast~n aus der Kabine des Traktors vorgenol'lliA'au. Die 

Gleiphdruolalrlliatur arbe i tat eben;falls mit pneulIIatischer ,lJntarstüt:-
, (~..". I 

zung • 

Der Binsatz' de;r, Xaschine erfordert einen Traktor Dli t 14- od.er 20 k11 

Ben.nzugkraft; Hitchkupplung, zwei unabhängig arbeU~end49 do~pelt 

wirkende. Hydraulikaußenkreisläuf'e •. Drucklu·ftanGCbluß und Bordsteük-, 

dose. 
Pür-die Bedienung der Xasohine wird eine Arbeitskraft benötigt, 

IecÄnlSQhe DDtAQ 

Transportstellung 

Liinge 

Breite 

Höhe 

Arbeitest~llung 

Länge 

Breite 

Höhe 

l.eerDleae 

maximales Pü11voluBeD 

Spurweite (einStellbar) 

Bodenfreiheit 

Bere-ifung 

. Reifeninnendruck 

Zugöse 

Durohmesser 

Abstand ZUlD. Boden. bei 

6310 maa 

3000 )DIll 

2980 lIDIl 

6330 lIIDl . 

24300 .. 
'2980 .. 
1960 kg 

3675 1· 

1410-1930 JilIIIl 

360 lIIlB. (Hitchkupplung) 

13,6-R38; 8~'R 

210 kPa 

50 J8lJl 
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abge~tellter Xaschine 

-- :minimal 
maximal' 

DütaeD. 

Anzahl 
OOsenabatand 

Art 
BohruugadurchmeS$er 

Art 

Größen 

-- . Bet.d.ebsbreDSe 

Fes;tstel1bremse 

2 

2~.9 lIIDl 

• 
a Stück 

1trei~lpumpe LADUKI 
o t 2-~ t 0 Ire.' . 

460 mm 
1710 :m:m 

48 f3tüok 

750 und 1000 ... 

Stahl~Pralldüsen . 

3,5 .. 

Keramik·-Prß.l1dusc~:;}. 

1, 2, 3 un<'i 4 

pneume.ti sch 

lJIechaniech 

Spa:n,ulJD.g der- slektrif5.(J.hen ."'''''''0.,]0'',.., 2 

Die Rr~lsse der VOluDlSndur<?bsat~mesaullgen x<rl t 

Dreifacb-DüßeD,haltern mit. Wasso~ sind der Tabell~ 1 

I 
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Iabelle ..1. 

Val umenduI:Q.hsatz Am::... Dijsen 

Düaen- Düsen- lYJsen- Diiseu- Arbe i t.s-

art größe farbe bohrg'. d,tuck 

Jlr. J/m:! n 

--- -- ... ~--_ ..... --.- ---.~-- - --'-~'--'-- ->. 

Ket"amik 1 weiß 1,4 0,3 2,2 53 Il0 H:'j. ()/ -";,,;,1" \~{. 

2 grau 1,7' °i3 3,2 ,'(7 lr)~~ ~~3~ JLi · .... 2, 13% 

3 gelb 2, 0 0,3 4,5 108 j_lk·~~ :i:- 6, !y% 

4, rot 2.5 0.3 6,3 151 201.., !-~~ ~ e/--4:~ 5'r, 

S'tiJhl 3. ti- 21 a ..JbO 122 ,_ ~_2.5.ß:~_, __ .:._~~~._2~· ...... ..Q.'ll, __ ., 

/ 

Bei Verwendung von AHL als Prü:fmedt.ulf! verringern s:! ;::;,h dJ,~ voi6;*,n··· 
durchsätze der WS,en: um durchschnittlich 10,%. 

Die .Querverteihlng von Einzeldüsell der Düsengrößen L .• Al.' Fd>;;ü tn .Q.f;·:n. 

A'bbil,dun8en. 1 ... 4, dargestellt. Abbildung 5' ulld 6 ';fGr;:1H'lE'cb.ri'!..ü·1 .. !~~.tl<;n'1. 

die ,rechnerisch, erm! t·tal te Querverte.ilung d,er D\Ü3~m8c6~~,i:' 1 nnd. ~ >,;ci 

500 lIIDI Abspri tzhöhe, 0.3 Fa Arbe! tsdruck und 75 bzW'. 100 G1iJ. Düsen

apstand. In der Tabelle 2 sin<l entsprechende Werte für älle 4 Dü~'.:;;en

gräaeti aU6ge~e~eD. 

Ubell1i-2 
QUe~YiU:\ei lUng :b., J)üSEUlVEU:band 

------------------~~------------------------~.--------~-------
Düsen'- Düsen- maxlma~e Abwe~chun8 vom 

größe abstand ~ ~ttelwert 

Nr .. mm % s% 

( 
l' 750 +l8 f O/-12.0 :t 7.6 

1000 +25,6/-20.9 ± lOG }.}l 

2 750 +30. l/'-Hh 5 ± 10,0 

'1000 +37 ~ i/--22. 6 ± 16~O 
3 750 +22.7/-20~8 .J..C. .. , ..... 12,5 

lOOO +32~5/-22,2 :t~ -1 S ., 
~~~ "1: 

4 '750 +21 5/-21 5 _:l-_ lO,?' -'" 
. . t .' 

...... - _1.000 - - '. ;.. ,-. -+28, tlojEp:J t.4.~ .. j!v~~~_~,~:;JblL_...,..:~._~..:~ -: 
Bei . Verwe'ndung der' 3, 5J1tQt-PralJ.düsen aus St eü\ 1 ~rlrd dQ.!' r-;e:fa:n~ii31-:::""3 

ATF-W~rt üoerschritten. 
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Abb. 1 Qutrvtrtczilung ungarischtr PralidUstn 
Plostlt mit Ktramiktinsatz 

Gröne 1 (wtin) Lidtrung 1/88 

.. 
250 

"! , 
-200 

~ e 
::I 

Düse 
'V 

Düse Nr.1 q " 2,16 lImlh 
Düse Nr 2 --- q " 2.10 I Imin 
Düse Nr.3 _. _.- q .. 2,16 I Imin 
Düse Nr.7 ----- q" 2 . 30 I/min 
Düse Nr.9. 0 q = ~, 2B I1 mln 

~ 150 --+-----~-----+----~------·~----~~~_+--4-_4--~'"~~~1_----_r----_i----~ 

100 

50 _ . 

/ I 
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• . __ .. - ------------ - .,.....------

Nunrner der MeOrinne 
Menrinnenabstond 10cm 

Abb. 2 Querverttilung ungarischtr Prall düsen 
Plaste mit Ktromiktinsatz 

Gröne 2 (ht'igrau) Litfuung 1/88 
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V ,f." 

Düse Nr.1 - q ,,3,201/mln 
Düse Nr.2 --- q :3,1611 mln 
Düse Nt. 3 -,- q" 3,'l01/mln 
Düse Nr.7 ---- q .. 3;1611mln 
Düse Nr. 9. _ q .. 3,061 Imin 
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Nummer der Menrlnne 
Menrlmencibstarid' 10Clm 
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Abb. 3 . - Qutrvtrltilung . ung. Ktramik Prall düStn Grönl 3 Lidlrung 7/87 
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Abb. t..: Qu~rv,rteilung. Volumendurchsatz , Spritzwinke.l ungar. PralldüStn GrönlZ I. (rot) 

--

~ r-

LilZftrung 5/87 Plast~ mit Ktramiktinsatz 

/ .,; 
!Y 

-
r .~ 

~~ 

e;-' 

j/ 
,J 

" ;;::=" 

-... 

Düse 

" 1\ ........ ~ 

~ ~ 

. 

_ ... ~ -

~ 
".~ 

~~ 

Düse Nr.1 q .. 6.2& I/mln 
DÜse Nr.2 -----q" S.2el/mn 
Düse Nr.3-·-·-q" 6.021/mln 

\~ \ ~~ 

~ 
~ ::-.=::,~/ , 
~, "', -

... ...:\--

\ 
" 

--

~ , \ 

~' 

1S ·18 17 18 19 20 "1 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 1, 0 1. 1 

Nummer der Meßrlnne 
Meßrlnnenabltand 10em 



" . 

r 

, " 

• 
, .\ 

4. t .- b . I;; 
.'.: ' '»- ! . 

U • E . . 4 P • 

:',' '. 

~------------------------------------------------~-----------~-----

Abb. 5 Thtoretischtz Qutrvtrttilung ungar. Prall düstn Plastt mit Ktramikeinsa tz 
Grönt 1 (YJ~jn) lieferung 1/88 

Querverteilung über die Arbeitsbreite GröOe 1 0.75 m Abstand 

DÜse , Dün 2 Düse 3 DÜ5e 4 Düse 5 
400V~ _____________ VT-__ ~ _________ V+-________ ~ __ ~~ ____________ -;V 

ml 

300 

200 

Querverteilung über die ArbeitsbreIte GröOe , 

2 m 3 

1m Abstand 

Düse 1 Düse 2 Düse 3 Düse 4 
400 \li-----________ "V;--_______ \l . _ _____________ V-.--_ 

Düse 5 
\l 

ml 

3001r---------------~----------------+_---------------_+--------------

.--- - - .. ------- -_. --------- -_._------_._--

~ .. ~ ~o __ ~. ___ ~ ___ • _____ _ 

Abb" 6 Thtordischt Outrvtrttilung ungar. Pralldüstn Plastt mit t(eramike",nsatz 

Düse 1 
\l 

GrÖnt 2 (htllgrau) 

Querverteilung über die Arbeitsbreite Gröne 2 O.75m Abstand 

Düse 2 
\l 

Düse 3 
\l 

Düse 4 Duse 5 
V 

500~---------------~--~----------~~~--------+-----+-----------------; 

ml 

3 001----------------~----!-------- 2 

Querverteilung über die ArbeItsbreIte Grane 2 1m Abstand 

!Jüse 1 
V 

Düse 2 
\l 

Dust 3 
V 

m 3 

Düse 5 
\l 

400 ~----------------~----------------~--~~--------_r~r_------------~~ 

ml 

300~~-C-=-~-~-~-~-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~=r_~ 

2001~----------------~----------------~-----------------+----------------~ 

2 3 m 
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• Bruheauf'WAndveuacn bei P8Il.IB1' . uh.fllL.1'l Q. -'"'LI..,.,""" .... 

• 

• 
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• 

DUSCD Bohrungs- Arbe~tG VO!J n 

groilit dur 'l1 

... er 

Ir. -
1 

4 

I.D.l:f.1le 5 

druck 

XPa 

0.4 

0,6 

0,4 

0,8 

0,4 

0,8 

o 4 

JI...L 

d rc. at 

32,)u L 

11 .. 

/JO 0 

l1 F ,2 

11",.0 

163,2 

1 ?,3 

2368 

207,0 

200, a.. 

Br h aufwa,ndlr · . 

5 

, lba 

360 

520 

500 

4> 

7 r 

1076 

~"O 

lall1 

, 
) 

) 

, 
o 

8 0 

1lalt 

Bri.bAa.\l.btJ.pdmnsaILb&1_ PSXLIffiP- BrühU U0.2.Q. _ 

l,oil n Bohrunse- Arbel ts- Vol u 0.-

aröBe duroh

-."scer 

1 

2 

3 

druck 

)[Pa 

durchfs.at.z; 

24 l'ueeu 

I/mn 

----
0.4 

0,8 

o 4 

0,8 

0,4 

0,8 

0.4 

O,ll 

-O..~ 

60,0 

00,4 

84,0 

1~~.4 

12!;i.4 

17",6 

1~5."i 

4.18,4 
221,T 

Brüheaufwan 

~.5 ~!b a ~t 1 

l/~ 

270 

390 

380 

550 

')70 

810 

710 

990 

.lJU.D. 

1/ 

Bei Btnsat.?; von AH.L verringern stoh die rre1..,hbqre 
ua durohaohni+tlich 10 %. 

o 

1 

J 0 

2 

o 
11 

• 
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Dla Keß rte der kennl uie der Kre1~lpu.-penkoDlb1. 1 bE 

Zapfwellendreullb.l. vun 540 Jl.1 u' l 1 t 'Wllsaer 

entllehD8u. 

Tabelle .o. 
Jlei"tnrte .deJ: Punpen)s:6pnlinie 

ArbeitGdruok Vol~D8ndurchsat% uU< ted u 

VGn Z1oi!eJ. Puapen <W:...> 
JlPa 11m n IP" 1 

--
0,24 (nn> 360 0,16 (n 

0,4 360 0,4 

0,6 3"'7 0,6 

0,8 804- ~,7 ("" . 

..L.lI. ~_x~ a2~ 

Der Ruhrstro., ahgezweigt von der sreten Lra1 '~ 

der Zapfwell GDdrehzahl von 5.(0 -.:1 D 

190 1/1ll1n. 

unter; 

In Tabelle 7 1st der Druckabfall ia Bruhe ) te:R 

zur reohten '\uSendüse unter V rwendu~ von 

Btel1t. 

• 
IoOO118 7 

DruQUbfoll ia Bnjhßfj,.e;t.ea 

Düse 

GroBe 2 

JtertlJl11t 

3.6 ..ua 

Stahl 

b-baltsdruclt 

a. JlanO~ter 
Ifa 
0.2 

0," 

0,6 

0,8 

1,Q 

0,4 

0,6 

0,8 

.l!..~.!L 

Arbeltsd.ru '" 
an d r AuQenddee 

~D. 

0.18 

O.~f.j 

0,57 

0,'17 

0,08 

0,81 

-0,5 

0,66 

1l..J!.:l. 

D 

!FA 
O.<Yc. 

0,'" 

.0 

1). 

0.02 

0 I} 

0, 

O,h:. 

Q.lil 

.. 1 

b' 

t 11 

1 

7 

., 

) 

e.,O 
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des Rührwerkes eiuer Als Brgebnis 

Spritz-Cupral eine KOn.ZeD.tra1;io1LSab~..;.s;l,-;.lmiag "rnL~ 

Bullpro'benwel-t . nach. einer Stunde S·;;andze~t. drei.miu.ü<:;.:tge:m Rüh.niq uud. 

einar öberprü~ung 

45-Brühe wurde 

anschließender .Applika~ion, von +6.5 % und -2,8 $ arm t'tel t.. G,-jr:; x!.ße 

Abl~gerungen wt,lrde:n auf de!' n"G.üi:;;~Th d8:l ~e ~\rlsch.€h" ödu,äl \'",~r';",');;{t .-ll-.:> 

Rübrrohr hinter der Söhwal1 wand bis zur RU ~kwaud t"'·.fa1;gest.~J 1 't: 
Beim. Binspü~Em '9'0»' 'PS)[ verblej.ben auf G:n,md d.ex: m~g\'üA1?;t:lgell .H~J.h
rungsanordnung im Steigrohr ca. 2 .bis 3 l~ auf cie.iJ" Boden. des SIeb", 

korbes. - I 

In Tabeille 8 1st (ler erDdttel te Drehl~fst·,ngsbadai."fa.er P\.\:m)x~n-

1r:oJlbiIU1tion unter, VerWE!nd\Jng von Wasser zu~,a~~ge:faßt. 

l:a.bellii 5 
Dreble1 atuD8SbedAcf 
Druck Dreh- Dreh- DrehleiGtu~ Bemerkungsi1. 

lIIJlII9nt zahl bedar~ 

]Jpa I JA m:Ln-J kY 

0.3 364 545 20,8 

0.4 358 544 20.4-

0.6 351 545 20.0 

0,8 338 544 19,3 

1,0 306 544 17,4' 

0,3 288 542 12,9 

0,6 195 545 11,1 in 

0.5 156 ,545 8.Q 

Bei Varwendung von .AHL steigt der Antriabsleistungs~dar:f um durch

echllittl:lch 25 ~. 
Die BriherestJP9Jlge bei - der Applikation (8 kmlh Arbe·l·i;ege$Chwindig .... 

kelt, 0;" JlPa ArbeitsdrUOk: 24 Düsen> betrug. i. Behälter 'nach 

sofortigem, Abschalten der Brühezu'fuhr _ zu den DOsen bei· Abfall des 

Arbeltsdruckes auf 0,;2 JlPa ca. 16 Li taro 

Die Brgebnisse der B~.ttlung der Xasseverte~lung zetgt Tabelle 9 • 
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Behälter Gesamt- davon auf 

l!I8.S6e StützfuS Hinterachse 

kK kg kg 

leer 1960 1'70 1790 

5635 930 4'705 gatül~L~t~ ______ ~~~ ________ ~~ __________ ~~~ ______ _ 

·(H.~ vi.;(""bleibende Vorderachabelaetung des Trakto1's JUS 550 in KolRbi

"".lt-tOll m:lt einer auf:geaatteltan ge:füllten KF 30/24 beträgt 20, 5 ~. 

Ul.l.~'- \!\'lC·,,;end~ng von '10 stück frou.tsei tig anbaubaren Gew.t:chten von 

- ?cf) 1;'~ erhöht eich ~iie Belastung auf 21~ 4, ~. 

:;'. 1;:;;.t}81 loS: ~f': s:.tud die Schwarpunktlage~ aufgeführ·t. 

r.t;'~lJ&_l...Q. 

[;~.::\ . .il.e~.mk~e. 

. -, .. _-.. _----'. -----"------"-
t~1o:..ält.er S\:'hwerpunktlage 

vor d.er lHntrr.1'8Cbde 

'---.- _ ... _v-.~ ... m,---
36 

über dem Boden 

cm 

Q39 

1812 

.. 
\ 

"l''''helh: 11 zei.gt tUe Brgebnisse der Bestimwmg der ICippwinkel. 
• 

2?,O 

Ki :?l}\'ri. D ke 1 

dynamsch 

('il:ag, 

12.5 

!\e,r D"1.l:n::.hme.:.;:ser d.es Wendekreises "beträgt beim Durchfa.hren einer 

f : •.• 0.ks;"r.ur 'Te 1 i »50 l,q und bei Rechtskurve 13. 20 lU. 

~ D1.e Xontrol1.e der vertikalen Au.slegerschwankungan erfolgte im Ver-

• gl.:dch zu eJ.ner 8.U:! einen 1 .. D 1800 A aufgebauton pendelnden Aufhän-



• 

• 

gung PA-i. JTach Durchfahrt einer J.ießetnect.:e m"l.-t bis ?u :1 00 ~ hah~:,?l. 

kÜnGtlichen Hindernissen bei einer Geschwilldtgkei 1; v ... 't! ~ .2 I,..m/h , . 

(LD· 1800 A) bzWo 6 t 1 kmlh <KF 30/24) ~1Urde 1'.1. baid ... ;.Äi. P;'H"i ",n1 ~.:, '1'" 

der zulässige ATF-Para:meter ül:1aSchri tten. lm. S·t.t'1l1(l ~.,.-j. "',1 be 1 mnd.Li;,') 

JllÖglicher vertikalal' Auslenkun.g der Ausleger et;-,.aib.~ ub 'C'_ cl'"»m •. g{-j·~ 

Die überprüfung des Kraftsto:f.:fverbr"~uche", ...;,r,:o··.\3tE.J .... ~., ::fux',Ij) ..... ",' :·n 

mi t einem XTS 552 bei einem Arbe i tndruck Y'n:. 0.60 irPa- 1',:) 't'; 'J.' ~y ~ 

Die Ergebnisse bei 24 m Arbeitsbrelte z~i~t iabelle 12. 

Vari- Bodenzustand Behä,l ter-- Geschw'in Produkti- sr J:,., ..... ..: .. j;a-~~":'.'If, .. t;. .,li 

ante inhalt digkeit vität Vi 1U 1':] 

1 km/b hili .b. .tln .:.., .. 1-

1 feste Grasnarbe 3000 '1 p 6 18.56 ~~. 02 v, .~y 

2 " tI 400 " ~. ,0 \18~ 09 8 t 1.1 0, '1 : .. 

3) Stoppel acker. 3000 6,4. 15,38 l.O • .ib 
.~ 

ü I t~ J 

4) (feuchter So 3000 10.4- 25,00 L:'f 12 I). "~G 

5) den) 400 c.9 16.59 9,&4 0, )~ 

fll -~ lQ.3. -...2~e32 ._~ ___ .... l 0_. T(L ______ ~ .... ~' !~~ .. ___ 

Folgende material w1. rtschaft liehe Kenngrö-ßeu. wurden I;~rmt l-;+e 1 t.: 

~zifischer Katerialaufwand 81,? kgJ~ 

spezifisches Iutzvolumen 

1fasse-Produlttiv:1.tätequoti~nt 

1,82 d1JL3./kg 

233,3 kg I ha/li T04 

Der mittlere Auflagedruck eier Reifen beträgt 001 lU:l.t Wa.'.G '·r 15':

ft.illtem. Behälter 14'7 kPa und mit ART. g.efülltem Beb.int.~r 16'l 1'~""'_ 

2.2. Ergonomische Prüfung 

Das Ergebnis der J .. ärmmessung :1.u dar 1'r.;ik"torku.'büJE:'· I""'" 'r '}x,J ,0 • "., 

entnehmen . 
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Betriebszustand Schallp<~gel LiUA$) 

~ 

JITS 550 5010, 

n1lntoJ:' = 1650 IJdu-l 

1ITS 550 :mit KP 30/24, 

zwei Pumpen in Betrieh 

XTE 550 mit KF 30/24 p 

eine PuJM.pe in >~T.>~.clL..... 

2.3. BtD§Htzprüfv~ 

_iUt ___ _ 

81 

84 

Für die Binsatzprüfung stand eine Jraschiue zuri{c,:t :n.ig'll:ng.. d.h~ i;, 

ProdliktiO'rlsbereich des A(:Z Al t R\1ppi D. e1 ngesetzt VN"uraa.. Der Ei "..\.~:;rtz 

erfolgte mit e1 nelll Trakte::' ZT 300 D. 

Yac;h 10Q ~ wurde die Arbeit6br~d.te auf Gruut", de,;; U7Jgellf<oW,uet;?ll 

Leitepurvorfahrel.l.s und KGDlplexeinsatzes auf 18 m ):-edU1:;.1 '?ljrt'f;·f';~ 

erfolgte eine FZ'emdversorgung mit Wasser; die Brüheb.",re1.tDng """Jll:'~-;) 

in der Kaschi~e durchgeführt. 

~n Tabell:e 14. sind die Ergebnisse zusammengafagt •. 

3,5 c;~'1 

3,0 6.8 

4,5 <t.6 

6.0 "l.4, 
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Der Einsatz erfolgte ~t folgenden Parametern: 

Arbeit'geschwindigkeit 10-12 kmVh 

Arbeitsdruck 0,4 XPa 

Brüheaufwandmenge ,200-400 ,I/ha 

Die V~rfügbarkeit betrug O~95. 

Angewendet. wurden die P.f lanzenschut!o1:.m.i ti;a J "Bi 3.~ 11 ]:;f'·u ~-c- t.:<:.. .. '!li>1 

Bi tosen B. Palicarben. CautP06al;1, Trizilin 25, Yrod zin ... 0. Ge J~' ~H,.n~ 

Im lferlau:f d r Funktiona- und Einc-:satzpriJfung wu:n'f:.,;n fc.~f.,;,:n:'t<' iil;a. '1.' ' 
und SChäden festgestellt: 

Anhängung i u der llitchkupplung entspricht 1.1 ... :rn·,"'kt.1.8G~'_n Ei L.-k J-; 

hinsichtlich Bodenfreihei t und 'Wend,zÄ ·8 ioS J1:.u .. ~~ ~ d~1J. 

Anforderungen. 

Xe.oran iur Seg~ntventlle defekt 

Ke~r.an im Druckreg~er defekt 

::aehr:fach Anrisse an den Auslegern und dem Sch:wankmschani,F.ilnt'8 

Ausleger links am Gelenk zwischen 1. und 3. Ausloge:n:.;;egm8nt 

almebroc.hen 

eingelötete Hippel an aen Seilenden der Fallsic.t .. eru~t\ am.ge 16-

Ben; Bavariesicherung nicht mehr wirksam 

Ba :fehlt eine :funktionstüchtig. BaI terung' d.er Rührro.\n eu.dE..;ü ~m 
• 

Behäl terboden. 

Halterung der Schlu~leuchten abgebrochen 

Be fehlen Filter ~n den~eitungen zu den 4 Brühesegmenten. 

Der Pflege- und Wartungsau:fwand :l.6t gering. Die Pfle{:ie- U'l'd Wa'.'· 

tungsstellen sind überwiegend frei zugänglich 

Der vorhand .ne Korrosionsschutz besteht aus ei.nem An.mtriGx...·_.yG~elll ilJ.i:;; 

unterschiedlichen Schichtdioken. Die ermittelten KG:t''rQG:!d"!!t: .....,.tu'"! 

kennwerte si"'nd. der Tabelle 15 ZU entnehmen • 

.,. 
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1feBfläche Schichtdicke 
" 
, 

Fahrwerk/Jiahmen 

Z~gvorriohtung 

Ha.lteetützen 
' 15p 

für Ausleger 150 

Au~l~ger 150 

Säule 150 . '. 

Gitter~hnitt-

... 

3. . . 4 

.3 

4-

D 10 

1) 9 

D 10 • 

D 10 

-D 10~ 

-- 4' ----~---
160 

TGL 29778; TGL 18781 <ST RGW 391q-82) 

2) Dach TGL 14302/05 (Sr RGW 2545-80) 

3) naoh TGL 18785 <ST RGV 1255--76) 

'BrgebniSse d,er Siolitprüfung: 

~e:Ll w. D 4 

teJlw. D 4-

Beschädigungen der Farbgt:!bung- durch' Mntage und l.'ran~~:f.Jrt .bAF;,;.n:. 
ni~ht V<lr. 

Farb,ßebungsfehler Siad, nicht zu verzeiohnen~ 
Anstr.ichzerstörungen (Risse. Abblä.ttern, 

TGL 27293/03 bis 105 liegen nicht vor. 
Bla.6Gu) nach 

Bei der öberpriifung ' auf 1nstandhal tuugagerephte K01J.strukt.!ou lI.'l;;;nie 
festgeatell t: 

Xöglichkei ten zu.r Bef'estiguxig von Anaohlagmi.tt.eln n.m P.ahiHt'':II' 
fehlen 

(" 

I?ie Befestig'ungsachrauben des Behäl ters am. Rahlnen ~Ü t:l.d schli::':chi: 
zugänglich~ 

Am. Behälter 

Xontage. 
\ 

fehlen Arl'etierungsbolzen zur. Erle;} ch-teru:o.\i!" 
~1 

der 

Xcmtage/Demontage der Lei tungaanschlüsse aD. der Behäi.l tersti:r'1'l.~;;a.:nd . 
ist nur naoh Binstieg in den 'Behälter ~gl!ch. 

liegt e1 e Stell:u der Schu'-tzgütekoll'llllisslon lru_ t -lem 

p 1c erh leistet'1 vor. Ft'Jlgend:;:;r ]:r.a.llge:i..f.':u 
er hine wu~de ~est~~~ 

Die Lage, der kombinierten. Brems'-, 'Blink-' und SchluHl ,m~-J.xt,":) 
entspricht nicht den geE?etzU.chen Bei:otlm:m.ungeT.J.. 
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3. Auswertung 

Der Volu:mendurchsatz der :düsen. entspricht d(~tl, prak·Li.:sch~.n j\!.<'~!.:r-~ 

derungen. Es wird die maxiJ;Dal zulässige . Abwei chtmg \;"OMl 1Jtitt;,,'-';<!01:~ 

DiJsenverband 'entspri cht den Agrotechni sehen. Al'L~ ·.rchu ,lo.i.''111 b", 

wendung VO~ Kerami.k-Pralldüsen. E"pI'itzwinkel t A··Yöp;-i \:z;:',jh~~ !' .i ... /t 

äpektrum so"li.e die erreich~ren Brüheaufw-dud.Ji ... Hl.gel' u.uJ. .:.i.f ',' IJ.~J. ',!.I", 

durchsatz der .. Kreisal'pumpenkomblnatlon entsp.r.echtut Ü"::.JJ. IJc" "'i .~ ~.l',,-, -'1 

Anf.or'derungen.. 
t Ub P. ""T'-tf 0.'1 a' _ ... t,;~ ~t ~.... ... 

Der Druckabfall im Brühelei tungssystem 1 iegt!j.IH1..::?r 0. '. b '~~'l1' z;o'~G1,~ . - ( 
aigen Toleranz von -15 %. Diel' Ergebn:t,.s&'e d.er l.z;ihrlri~~:::·,;:18I-'ftdu'li~ '2(~': 

sprechen dem ATF-ParaI<!eter, eiue glelchble.ibelld.e H1 uhe~o·nzE"J!>.tr.tl'·,l <1,: 

wird gesichert. Durch Verä.nderungen am rechten 'klJJlrrOUl' 6~~ld '"':;n.t:;~-I-

tenzdnen, die eine ~ ttelablagerung ermögliche:r. k<inn-aD., at!!:;;zus~,.hl ',ü 

Ben. Die Binspülvorrichtung i.m Einfi.illdom ist .50 Zlh geei"tal tell~ a.a~ 

das 1li ttel vollständig in den Brühebphäl tar elnge'bracht 'ftlerd.sn kam:ll. 

Der maxi mal erreichbO.re Arbe i tsdru(."}k entspricht :mi;; 1, 0 ji[Pa tl~-.,) r.' A. TI". 

Die verbleibende Vorderachsbelastung des Trak'ton: ... :lId t rauni.mal 20.5 7 ... 

entspricht den gesetzlichen BestilJlmUngen d.er StVZO. 

Xit der ermittelton Hangtauglichkeit. von 13,5 Gr&d wird <He PSF 

(14 Grad> an hernd erreicht. < Da der Einsatz <!er KF .. ~O/24 vorzuff,G' 

waise im Flachland. zu empfehlen ist. w1 rd (l1E,;r ern: j 0:ht2 \1 "'r t.: 

akzeptie.rt. 

Der Yen<tekreisdurchmesser und die Boden.freiheit entsp.cac..n.Bn '11.bt. 

den Agrotechnischen Forderungen. Durch Anhi;ü:.g\.'ng 1n elen. H.i. '.f' ''c' 

..., 
Lenkern: der Dreipunktaufhängung lassen ,,;i.dl. dIe 

erfüllen. Diese Anbängung jst künf·tig ''Q·or:z;useheu. IH'~i . .; 

nach einer ~n deinden Aufhängung 1er Ausleger wird. e:-:f iD : i: . 

Wix:lrung :i.at gut,. Die hydraulische RangCJ!.YJ.passm.1.g 

M'echanisator ist ausreichend, da der Masch.:l.llen.~j USJ "Z v.:.r:;;u~~H,.,..~ I BI.' 

im Flachland erfolgen sollte. 

Die Ftillstandsanzeige entspricht den. praktischer Aa'for·:!ei""· .. 1l.g('r" :::'.' 

der Ilarkierung und der Schwi mmerbefest i guns· ist ei~t"~ )~)~ ~,Gr cf,. H;';l.l t. 

barkelt zu sichern. 

Der spezifische Katerlalaufwa&d übersteigt den Paramete.":"" der .ATF VCHl 

65 ltg/ll1. Der- mittlere Auflngedruck der Reifon li(~gt' Hlit.erhalb 3Jlel' 

VergleichsDa'6chinen (KERTITOX t Tp:cnoma) und erfin 11. dIe ATP, 
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18 mArbei tsbrei t~ e1 ne 'Produktfvi tät von durchsc'Jl.I.d ttli eh ?:3 :~,nl. 

in T04 erreicht. Xi t 24 m' Arbet tsbrei te errechnet sich eL~(,~ ;PJ:-ocl.~.:;k

tivität von 10-14 '"ha/h 1ft ·T02 un.d 8--9 ha/h in -t01, Di"21 er1.cdtte·.tte 

Verfügbarkei t v~n 0. ~5 erfüllt die Agrotechnü;;c:he Ford."3Tlln,g ''lT6~ () I P. 

Die V'er~ndete Reifengröße 13, 6-38 sÖhließ~ den Ei'~$atg der )f8,$~1',d.·· 
nein Reihenkulturen ohne ~eitspurverfahrell aus. ' 

Der pf.lege- undWartungsaufwand 1st geriDß. Die PfJ.eg~",-' lm~ ;1.;..X:'

tungastellen sind überwiegend frei zugäDglidh. 

Dreifach-Düsenhalter und GleichdruckarJllatur tragen zur Verbe,*:~i;'})','tmg 

der RinstelllllÖg~!-,~en und der IUnstellba,rkeit be:!.. Bine nn1Ct.:~' 

konstanz Wälirend der Applikation wird ges:lch.ert. Dc(.d~rC,h war.<.!en j~

doch erhöht~~ .An:forder~ngen· an, die EiD: h.al tung einer kODs't;aYften 

Arbe i tageschwindigke1 t durch 'den lfeCha~i -f" atar gestellt. 
, -

D~e Bedienbarkei t verbessert s:1.ch durch die elektris!:ib.e Fei"1~ly.;:di ... -

nUDg 'aue d.sr Traktorkabinc bedJa,utend. Die PerubedieuU'!::g ii.1nktfo·-:' 

niert zuver'läesig. 

Die Xaecb.iri.. ist ait v.artretbarem Aufwand von 24 :IR ~f 11) :w ... '\:r-beit·!:,-;-, 

breite UDrüstbar. 

Der vorhandene lCC" ... -roaloD.SGCh~t~ wird, den TGL 18720 U::0,d UVl21 'nlch'\: 

voll ger,echt,' J;G' ist die Ha~tfestlgkeit des AnGtrich.sYbi-;",rms ztlm .:. ... ·tA

Strichträg~i' zu verbessern. 

Die in. ~an Mrotechnischen Forderungen au~ge.füb,rtell Zusat.z,Jt,UGl(-Ü,

stunge» -. autilJIDt 1:sche wegeabhängige Brühedosi er.ung 80w1. e Ei n,spü l-'~ 

vorr:chtuDg mit einer Binsohütthöhe von SO<> DDIl über. dc"m Boden eJn

.... .;hlieAllch Fa8füllinjektor :.. sind' vorhanden und. entsprechen den 

pra~lsoh~n An1orderungen. 

Die ~trieb6anleltuug liegt vor. Sie i'st VOlll Hersteller Zt. iibar-

arbeiten. 

D1'e festgestell teu 'Jlänge! aus. der Funktions- und Binsatzpr.üfung 

sowie de~ Protokollen zur Beurte~lung der i nst andha 1 i~ung6ge,rec:td:;t?;L 

Konstruktion und zur Sohutzgiite sind zu heset tigen •. 

Ba :fehlt eine Bauart~nehJa1g\\ng des Xraftfahrzeugtechnis<;hen Anr~;es~' 

die VOR Iaportbetrieb einzuholen ist. 

Für den. Binsatz der Jlaschine 1st eine Be~ien~rebbt1gung für <km 

Bechani'aator erforderlich. 

I 

.-



Die Aufsatte1p:fIan~enschutz_sohine KBR'.Q71U ttFavari t K.F 30/24->. vtH} 

eId Itur n 'I; 

8iach r Pr~esse 

ZöGBP Debrec9n pub arn> ist' zur Fläc'honbebandl1.111g',(on. . . 
11 tteln. Xi ttelnzur Steueru:p.g biolo'-

faht n e~usetzbar. 
t" rat-Harnstoff-Lösullg im -Spri t;z,rer~. 

pie erreichte" Ar~i tsqual i,tä.t~ntapr1cbtden ~ara~t""rn d'i':joji' iU.F. 

Her,,()rzuhebep~ 1st d:le Zu.verl.äsa:l,gket't der ,JfasChine~ dis .va;:-b!lSserte . -- '.,. , 

Bedienb d1 zuverlasa se W r1r:ung der tUeiqhdr4cll'al·~tlt:t" 50w:",e 

ine ziel'g richtet 1natellung auf" die . tlerscl:d~d.i:!'u€.ai ./:;0 

b ndlungsobje 

Der J(orrosfonssohut~ .. ß V6rbeS9.'~rl; Werden. 
. '", - ~. '. . '- , ~ '. . r 

Dl~ AUf~tt,;lpf.hJflZEtnschutzlllll.EiC:b.ine ICF 30/24 iE}t. für den Einsatz tn 

der Landwir:tschaft der DDR: "8e~.18net", Uild VOR ID.Sti tut für P:flanzen-" . ; ,.," " '. , . 
SQhutzfOJ'SChung 'f(l,ei tu.achnow ~nerkannt. 

Ze trale I!'Ü 

~~ 
Dr. 1" ndt 

lle 

Dln!lrlor Prü;t'gebiatalei ter 

Inst:t.tut· für Pflayenschu:t~io~-schung 
! , ,., . . 

1t1 tt t nJlacb.~o1!i 

D'irekto'r 

DieS(,!r 'Bericht. w:rdbestätigt und 

Stell 

.~ 
,FO~ 


