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1. _ Beschreibung \ izt T3 _ ,
Die Aufeattelpilanzenschutzmaghine ‘KERTITOX THavarit XF 30040 ‘éwz /
MEZOGEP Debrecen (Republik Ungarn) dient der Flacheuwbabandliusg fﬁn .
Feldkulturen mit Pflanzensuhutzmitteln (?kﬁ), Lytwln zur (Stevervag
binlugisoher Prozesse (MBP) _und Ammnninmmi*ra* ﬁnr¢~.gLf~x »:m?
(AHL)‘im‘Spritzverfahren;’

'Die Maschine besteht aus d&n”ngptbaugruppah=

~ " Profilrahmen mit Fahrwerk, Zugelnrichtung und Brerse
~  PBrihesystem mit Druckeinstell- und Gleichdruckacss s
) Rohraufhangung mit Applikatinnseinrichtung i
7z Bydrauliksystem 7 }

-~  Pneumatiksystem - .

~' elektrische Anlage ;

Die Briihe wird aus dem uaugsunpf des’ Pruhebehaltcrs von el ner Pum—

penkonbination, beatahend aus zwei Kreiselpunpenp aﬂgesau¢i Dear Ao~

'trieb erfolgt mittels- Gelenkwelle mit Schutz nach fici 7864 muf ain-
' Getriebe, an walchem die Pumpen angeflanacht ‘sind. Dia Pum@eu eind

im Bruhesysten nacheinander eingebaut, wobeil die’ zweite Pumpe haupbt-.
sachlich die Funktion der Erhshung dess hrbeitsdruckms dbarnisel und

bei Bedarf abgeschaltet ‘warden kann‘

Uber eine Druckeinstelleinrichtung mi% Drucksieb wund Haaowstar
gelangt die Briihe zu éiner aus 4 Ventilen bestauendmu ﬁarqeizn”'

battprie. An Jedes Yentll ‘ist ein Teilbreitensegment von § o L&nge

durch Qflaxxble Schlauchleitungen. angesgh;oﬁbena An. den Brudelei-

"tungen‘ sind ' Dreifachdueenhmlter Coml ‘Kemhrannwchtrepfeiah@?uug

(BTS)in elnem Abstand von 750 und 1000 am befestigt. Bim Teil der
Bruhe kann vor der Druckeinstﬁlleinrichtung fér aime ?iduyv*%m“

riohtung pulverformiger PSH im Einfilldom abgezweigt wurdEﬂ

- Die Druckeinstelleinrichtung "Kopimat A? it mla Glmichﬁruokgzrnﬁu~

auagelegt, d.. h. der vorgew&hlte Arbed tedruck wird unabhinglg o
é fra

halten, suthnge der Volumenstrom der Pumpe groeer 2ls der Varbrauch

der Abnehmer (Dusen, Rithrwerk) 1st. bt

dar Zahl der arheitenden "Diisen und der Pumpendrehzahl konstan

- Das Ruhrwerk, bestehend aus zwei Hartplast Ruh?faﬁ:tn am Bahditer—

boden, wird von der ersten Kreiselpumpe gespeisx die dafur eiaen
zwaiten, Abgangsstutzen besitzt. ‘

Die Ausléger sind pendelnd aufgehﬁngt. bile Einstelluﬁg depn  Parpl-
lelitit der Ausleger zur Behandlungsoberfliche in der ¥bene. oder an
Haﬁglagen erfblgt mit einen BydraulikzylinderAdurCh dan Hechandsa-




,zung.rsf : )
‘Der Einsatz der Hhschine erfurdert einen Trakzur mﬁt 14 oder 20 kﬂ

tor. Die Hohenverstellung und dae Ein- und Auaklapp&n der ﬁuslép ey
werden ebenfalls hydraulisch vorgenommen. SRR T A Y 2

Am Schlitten bafindet gich eine Havariesivherqng g@gen Eérhbfaiiwg

der Ausleger beil SeilriB

£

Das Befullen der Maschine kann wahlweise iibar dis Saugarmafur mif &

und 64 e Innendurchmesaer oder zwel Einxblldom9 im B-uh@hwhulter

erfolgen. 2
Der Brﬁhebeha]ter ist ndt ainar Schwallwand uad einer ‘Fills tands~
apzeige ausgerustet, ‘Die Druckeinstellung erfm]gt nﬂnue )4 uper eln

federbelastetes Stellventil. Die OSteuerung der Vau*ile in  Jder

'Verteilerhatterie. dér“ ﬂnaéhdlteinheit' im- Hydraulinsg@tuga uud der

auf Vunsch lieferharen Harkiereinrichtung wird elek+ropneuaatis
uher einen Schaltkasten aus der Kabine des Traktors VO genonEaL . Die
Gleichdruckarnatur arbeitet ebenfalls mdt pneumavischer Bnmarsfut* :

\

Iennzugkraft,' Hitchkupplung, zwel unsbhingig arbeitende doppelt

 wirkende Hydraulikau%ankreislaufa,‘Druckiuftanschlug und_Bardatémk~,
o _ : e e | i

Fiir - die Bedienung der !hachine wird eine Arbeitbkraf* benotmgt

Technische Dat

Transportstellung ' :
‘=" Lange Ly : e 6310 mm |

- Brette . 3000 mm’

B he L T g e b 2080 mm :
Arbeitestellung jol s Sk

&  ﬁange. 4 : s : /\' 6330 am

- Breite , RIOT 24300 m=m

~ . Héhe | e ; 2980 mm

Leermasse . 2 1960 kg

maximales Fillvolumen = . 3675 1

Spurweite (einstellbar) 1430—1930 = |
Bodenfreibeit . ' ; 360 mm (Hitchkupplung)'
‘Bareifung 18,6-R38; 8PR -
JReifeninnendruck A 210 kPa_

Zugose | _ | :

- Durchmesser : S 50 nm

- Abét&nd‘zum Boden bad
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Iabelle 1
Yolumendurchaatz der Disen
Disen— Disen- Disen— Diisen— Arbelis— Yolumsandurohsathz HiRs
art groBe farbe bohrg} druck iDise Z4E4Disen I20useo ébwA'
Br. = win WPz 1/min I/min TSR P 3
Keramik 1 wei 1,4 0,3 L 53 drda it e Y A
2 grau 1,7 6,3 3,2 wd'h 102 [ +8,47/-2,8%
3 gelb 2,0 0,3 4,5 108 164 + B, 00
Koy 4 rot. 2,5 . 0,3 6,3 151 202 +3,87-4,5%
Stahllos o 3.5 0.3 8.0 N S OIONE 1s SR 0k 05 el
_ - AL

Bei Verwendung von AHL als Priifmedium verringern sich die Voldmen~

duréhsﬁfze der Disen um durchgéhnittlich 10 %.
Die Quervertailung van Einzel dusen der Disengrélen 1...4 =i»u in dan
Abbildungen. 1...4 dargestellt Abbiidung 5 und ) vrrauchuﬂ&»ﬁL&n

die rechnerisch ermittalte Ouarverteilung dsr ﬁussngtn,d Lol ® el
5004mn Abeoritzhohe. 0,3 MPa Arbeitsdruck und 7S Lz, 160 oz Diisan-
abstand. In der Tabelle 2 sind entsprechenda Vérte fir alle 4 Diisen-
grssen ausgewieSen

e

Diisen—  Diisen-— maximale Abweichung vom Vavriatiopskoeffizizut
groke abstand . -+ Mittelwert L _
Hr.. . mm % =
it 750 +18,0/-12,0 g % 7.6
g e O 00 | [ 425,6/-20,9 - WS el
I | STy © 430,1/~16,5 £ 10,0
© 11000 : +37,1/-22,6 ' x 16,6
3 750 - +22,7/-20,8 SHas
o+ ..1000 ] L 432,5/-82,2 £, LA A
P 750 +21,5/-21,5 tal 1002
=G EE s _1000'“- NI gogegylae Frast el T Nl as e o

uBei Vefwendung der 3, 5mMrPralidusen aus Siah wird dex fétﬂ&méfnm

ATF—Vert uberschritten. )



Gréfle 1(weil) Lieferung 1/88

Abb.1 Querverteilung ungarischer Pralldisen
Plaste mit Keramikeinsatz i
Duse Nr 1 o=mem— q = 2,16 | /min
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Abb. 2 Querverteilung ungarischer Pralldiisen  Grofe 2 (he'igrau) Lieferung 1/88
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Abb. 3 - Querverteilung ung.Keramik Pralldiisen Gréfe 3 Lieferung 7/87
- bei 500mm Abspritzhéhe u. 0,.3MPa  Betriebsdruck
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Abb. 4: Querverteilung . Volumendurchsatz , Spritzwinkel
Lieferung 5/87  Plaste mit Keramikeinsatz
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Abb.5 Theoretische Querverteilung ungar. Pralldiisen
Grofe 1 (weif) Lieferung 1/88

Plaste mit Keramikeinsatz
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Abb. 6 Theoretische Querverteilung ungar. Pralidiisen Plaste mit Xeramikeinsatz
Gréfle 2 (heligrau)
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Tatalla. 5
Spritzwinkel und Abspritzhoben
Diisen— Spritz—-  Dusepn-— . Abspritzhohe fuar _
grsBe  winkel abstand 2fache Badeckung  3facke Bedsckung
_Nr. Grad. ok G , suf ] B Y B0
1 117 . 780 ¥ 46 1 69
A § T S 61 o0
2 i20 . 750 4 36 54
) 1000 48 | 72
3 133 750 84 8] 50
iy 1000 e 7 ' 56
4 138 750 20 . 22
R R J000 ), 1 sp 5.

 JLS
¥

Der A‘lﬂpritzt“d;r&al der Disen ist bel Diésenhaliern mit H*nke]-a.,ucken
im Bereich w4 90° ‘nach vorn bzw. hinten einstellbar, ' :
Das Trornnspatbrum der Duaen wirde bei 0,3 H®WPa Arteitsdiuck jn
Silikrﬂl Qrwdttalt._Fulgande Varte wurden gamesssan:

Disengrife
, 1 : | ;P { R Bz £
= min. Tropfenduréhn&aser {pm) 20 ' 25
T max, Trapfendurchnasaer Cumd 800 ot 1100
it i.tberuiegendar Iropfen—
. bereich . (pmd Y 50...500 §0...600

r

D;#é, Tabellen 4 und 5 enthalten die erreichbaren Eriheaufwandmengen
®ai den verschiedenen Diisenabstanden.




Dﬁéan~ Bohrunge~ Arbeits- Volumen-- Bruheaufwandmsnpen bei
grofe durch- druck durcheate X 5,8 kw/h 8 km/b 12 lew/h
' massar 32 Diisen : _‘
¥r. ‘m= KPa 1/min 1/ba 1/7ha. \Jhe -
L s 0,4 80,0 360 | 250 160 %
| 0,8 116,2 "% S 820 ‘380 240 '
S BRI L A | T 600 . 850 230
: 0,8 ' 168,2 740 510 34
g% e A 0,8 - 187,3 760 © 28 950 -
| © 0,8 236,8 1075 740 500
AN ~r 0,4 202,0 . pAo- . es0. .- 430
; .

o 8.8 0.4 _295.6 _ 1340 920 815

suabstaud)
risen- Bobrungs- Arbeits— Volumen- Briheaufwandmongen bei
grife dﬁnul_r-‘ R c}ruok - -"_'durchmtz 5,6 ka/h 8 h:m'h 12 . 5m/A ¢
I A S 7 S S o )
Wy vem R 1/min /bl | 1/bal ) /ka
RS TSR e SO T 180 128
B85 KL 66, 4 290 270 180
. SRS P g+ vy gl 84,0 380 260 170
; 0,8 122, 4 550 380 250
3 S 0,4 125,4 | 570 390 260
L5 Y, L 2 810 . 550 - 370
4 - 0,4 < . 185,83 | v 710 480 320
AU 218,4 990 880 450
- 3.6 0,4 221.7 1010 §90. . 460

i Bet E:lnsatz von, AHL varringern aich dle erreichbaren Aufwandmeungen
- um durchschnittlich 10 %.




220 11
Die Mefwerte der Kennlinie der Ereisalpumpenkombination be: einer
Zapfwellendrehzabl von 540 min~—' mit Vasser «ind Tabelle 8 zu
entnshman. ' -
Tabelle ©

Arbeltsdruck Volumandurchsatz &rbeitﬁsdrliek Volumendaorchdats

von zwel Pumpen " der ercten Pumpe: )

MPa 1/min | RPa 1/ix |
0,24 Cmin) 360 | 0,16 (mind 271
0,4 i, L P NGO - 0,4 _ 231
0,6 , - 347 _ ' 0,6 157
0,8 ‘ 204 0,7 Cmax) . 75

1.0 (max) 223

Der Ribretrom, abgezweigt von der ersten Ereiselpumpe,  batrégt bel

_der Zapfwellendrehzahl von 6540 mip ~7 untex Verwehdusg von Vasser

190 1/min,

In Taballe 7 ist der Druckabfall im Bribesyster vom Druckregier bis

zur  rechten AuSendiise unter Verwendung von "24 - Diigen  2usayumanga—
stellt. i ' s

-

‘Diise | ! Arbaitsdruck Arbeitsdruck : Differanz
am Napndmeter  an der AuBendi_ida : !
e " R APa. £ < e SR W
Groge 2 0,2 . 0,18 . 0.02 im0
Keramik 0,4 ' < 0,85 E 0,05 ~12,%
- BT 0,57 ‘ 9,03 = 8,0
0,8 0,77 0,08 AR B,
$50 e " 0,08 0,02 )
3,5 mm 0,4 0,31 0, 08 ~92.,6
Stahl BB Y A 0,5 0,1 ~16,7
0,8 0,68 . 0,12 ~15,0

D08 no s Q.83 0,18 =196




. Als Ergebnis einer ‘obsrprufung des Ruhrwerkes Wit  aiaer S%igén~
Spritz~Cupra1 A5-Brihe wurde ' eine Konzentratioaaabmn*iﬂuﬁp o

Iullprobenwert nach elmnsr Stunde Standzeit, dreimluu«Jgem Rizhven nng

anschlieﬁender Applikation von +6,5 % und -2,8 % ermitieit. Garingée

Ablagexungen Wuruen aut der VObuﬁét Seite &Wibb&QL seslnliveriend gnd o
e Ruhrrohr hinter der Sohuallwand bis Zux Rizs kwaud Iﬂaﬁgéntﬁilu

Beim Einspulen VDD PSK verblejben auf (hund dpv Uhgunﬁ “Agen ﬁaﬁw
rungeannrdnung im bteigrohr ca. 2 bis 3 Ig auf dem Baden des Slebh-
,karbes.; : ¥ i : :

In Tabelle 8. 1st der ermittelte Drehleietwngsheda gl e Punipeo-

kunbinatian unter Verwendung von Vasser zusammﬁngefast.

Iabelle 8

Drehleistungebedarf :
Druéi:'_nreh~f Dreb~  Dreblelstungs- Bemerkungen
. moment zahl . bedarf AU Rl

0,3 . 364 545 20,8 ik
0.4 . 358 .  BAR 20,4 ,

0,6 351 . 545 HEETT ) | zwel Pumpen
0,8 338 - 544 Rl :

1,0 . 306 544 17,4

YL ISy Y Skl 7, R B C Y

0,6 195 545 11,1 .  eipe Pumpa
L0866 . .54 L BO |

Bei Verwendung von AHL steigt der Antriebsleistungabedarf um durch~

schnittlich 25 %.

Die Brﬁherestmsnge bai der Applikation (8 km/h Arheitsgeschwindig*
keit, 0,4 NPa Arbeitadruck, 24 Dusen) betrug im Behilter nach
_sofortigem Abschalten der Brihezufuhr  zu den Disen bei Abfall des

Arbeitsedruckes auf 0,2 NPa ca. 16 Liter.
+ Die Ergebnisse der Ernjttlung der Masseverteilung zeigt Tabelle 9.

- o= O T S ox Yol o waes L tgt -



ITaballe @
Behialter Gesamt— davon auf

masse Stiitzful  Hinterachse
T kg kg kg
ieer - . .. 1960 170 1790
gefilit - 5635 930 4705

e warbleibende Vorderachsbelastung des Traktors TS 550 in Kombi-—
ion mit einer aufgesattelten gefiillten EF 30/24 betrigt 20,5 %.

¥

<
i 4

Ve x\mndung von 10 Stick frontseitig anbaubaren Gewichten von
oMo T e

Ey, erhéht f-‘ich die Belastung auf 21,4 %.
i Tabslle .

20 edond die Schwarpunktlagen aufgefiihrt.

i *a,.la__l.Q
Sxliverpunkiloage

27 ehwerpunxd:i&ge
vor der Hinterachse ruber dewm Boden
Sels, e ST Y : , I : %
Levmy S Y ' 939 y
gafilit pE ey . 1812

Tabelle 12

o

! =eigt die Ergebnisse der Bestimming der Kippwinkel.

Ripowinkeld | é@
Blalind ar Kippyinkel

stabieach dynamisch
s Lol el AL 0 1 5 Gaad - A Ol
1mar 25; 07 - s 57

- 12.5

Per  Durchmessar des VWendekreises betrégt beim Durchfahren einer

dinkakurve 11,50 m und bei Rechtskurve 13,20 : '
Dle Xontrolie der vertikalen Aualegarschwankungen aerfolgte im Ver—

gleich zu elner auf efsen LD 1300 A aufgebauten pendelnden Aufhin-



2§

gung PA-1. Wach Durchfahrt elper HeBstrecke mit bis zu 100 =¢ hohen
kiinstlichen Hindernissen bei einer Geschwindigkei® von ﬁ¥2 gmjh
(1.D 1800 A)‘ bzw. 6,1 km/h (KE 36L/24) wufde 1o beaidan F’m«?en N
der zulassige ATF—PaFameter ulBtchritten. Inm Standlwird bai m&$iﬁul
msglichei véttik&laf Auslenkung der Ausleger @inEal aberschuwungesn.
- Die vberprifung des Kraftstaffverbraucheslerfnigt& ing Komblisation
mit einem MTS 552 bel elnem Arbeitadruck won 0,65 8Fs his 4,5 ¥Pa.
Die Ergebnisse bei 24 m Arbeitsbrelite zsight Tabells 12.
Tabelle 12
Krafistoffvarbrauch.

Vari- Bodenzistand Behidlter- Geschwin- Produkii- spesif. fechraush

ante inhalt digkelt = vitat Wi int Tl
e | 2 e 1 ¥m/b SRS [ NI 9
1 feste Grasnarbe 3000 7.6 i8, 56 9,02 G, AR
< JRALE p 400 Vg " ha, 00 v 13 0,48
3) Stoppelacker = 3000 6,4 15, 38 10,467 0,68
4) (feuchter Bao— 3000 10,4 25,00 1358 Gy 65
5) demn) 400 6,6 16,59 2,84 6,56
6 400 10,1 24,32 0D TN

Folgende materialwirtschaftliche KenngréBen wurden ermitteit:
' 81,7 ¥g/m G
spezifisches_ﬂutzvdlumen 1,82 de!ggA
Masse-Produktivitiatequotient  233,3 kg / ha’/k T04

spezifischer !ateridlaufwand

Der mittlere Auflagedruck der Reifen bhetrigt bei mlt Wasssr ge-
fiilltem Bebidlter 147 kPa und mit ABL gafilltem Bebldlier 187 kPa.
Das Ergebnis der Larmmessung in der Traiztorkablems iet Tabsllie 13

entnehmen. / <




15
- Tabelle 13
: {)
Schallpegeal
Betriebszustaund | Schallpagel L&{AS)
= : A T
TS 550 salo, ’
nMotor = 1650 min-1 81
MTS 550 mit KR 30/24,
zwei Pumpsn in Betrisb | ° 54
NTE 550 mit KF 30/24, ‘ Shein
. eine Pumpe in Befrnieb LR -8z : '> >
aLaL_Einba&zp:uiung

Fur die Einsatzprufung stand eine Haschiup zar Verfiguag, ii@.iﬁ
Produktionsbereich des ATZ Alt Ruppin eingaesetzt wurds. Doy Einsatsz
erfolgte mit einem Trakto: ZT 300 D. i

Fach 100 ha wurde die krbeitabseite auf Grund das &ngaw&udeiéa
Leitepurverfahreﬁs und Kemplereinsatzes suf 18 m  raduziart EE.
erfolgte eilne FTemdversarguug mitbvassér; die Briihebereitung wurds
in der Maschiue durchgefiihrt, \

In Tabelle i4 sind die ErgebniaseAzua&mmengéfa&t;_

Iabelle 14 A | | 7

Exﬂaﬁ&ZErgﬂhnlﬁﬁﬁ. R
gulturart ‘bearb. - Produk- davon TL1+FT42 Produl-

: - Flache  ticnes— ' taivitat

zeit TO4 wo4
= : : bha ', b ; b iz b

Kartoffeln 156 23 o e T
Vintergerste 725 106 3,0 &, 8 :
Vinterroggen 1642 217 4,5 7, 6
Vinterwaizen - 2 8 G, 0 il

Summe 2581 354 17,0 R AS]
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Der Einsaf:,arfalgte_mit fdlgehden_Parametarﬁ:‘
ArbeitSgeschwindigkeit 1012 ka/h
Arbeitsdruck © 0,4 WPa

_ Bribeaufwandwenge  200-400 1/ha

Die Verfugbarkeit betrug 0,95. _ 4 il

Angewendet wurden. die Pflanzenschutzmitﬁa, e 3411 ﬁ&;;,_%arcaéaw

T

Bitusen H, Falicarhen,Campasan,f T{iéilin 45,.Yrudaziu unﬁ fralun,

Im Verlauf der Funktiana* und, EinsatzpruAuwg wurgen fua§«ﬂ¢@ ;aLuh,

und Schiiden festgestellt:. _ ‘
= zhnhﬂngung in der Hitchkupplung Fntspricb ia pr&kﬁiemhﬁg‘; insasy

hinsichtlich ‘: Bodenfreibheit und . Wendekrais | mnicht den
;Auforderungen.' o At : : LT
~ Membran fur Segmentventile defékt = - s 2he

o ‘!enbran im Druckregler defekt

- nehrfach Anriese an den Auslegern und demn Schkenkmechnismus

.= Augleger' links am Gelenk zwischen 1, und 2 e Aubiegnr egﬁen+

abgebrochen ’

4

" — eingeldtete Hippel an den Seilenden der Fallaiche?uﬁg ausgeris—

- sen; Havariesicherung nicht mehr wirksam
~ - Bs fehlt eine funktianstuchtige Halterung der Ruhrrnhzeudeu am
. Beh#lterboden.

T H&ltarung der SchluBleuohten abgebrachen G e = 4

-~ Bs fehlen Filter in denxgeitungen zZu den & Bruhesegmenten‘ ,
Der Pflege*'und Vhrtungsaufwand ‘ist gering. Die PBflege~ und Hap-
tungsstellen aind ubarwiegend frei: zug&nglich

Der vorhandene Kmrrosinnsschutz hesteht aus einam &n&tribuw}&4 W Wit
unterschiedlichen Sbhichtdicken. Die ermdttejtﬂn Korrosiopeschute-
kennwerte stnd der Tabeile 15 Zu entnehnen.

i 5 v
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MeBfliche Schichtdicke = Gitterschuitt- Durchrostungs-
GAEeT ) —umd 1)’ kenawert 2) Brad.D.8)
 Pahrwerk/Rabmen 1850 Sk gl a0
Zugvorriéhfung_‘ : ‘isp' < B . B g
Haltestitzen = | ‘ ,
- fiir Ausleger 150 F el D 10, teilw. D 4
Ausleger 1 150 3 D 10
Siule | ' 150 - 4 D 10, tailw. B 4
Bchlitten 160 L ale e U Pigt R ST

1> nach TGL 20778; TGL 18781 (ST RGW 3915-82)
2) nach TGL 14302/05 (ST RGV 2545-80)
3) nach TGL 18785 (ST RGV 1255-78)

Ergebnisse der Sichtprufung i il

= Beschadigungan der Farbgebung durch Ebntage and 1ran¢pnut lapen
- nicht vor, s
Farbgebungsfehler sind picht zu verzeichnen

la.

e Anstrichzerstorungen‘ (Risse,. Abblattara. Blaeaa>' _pach
' TGL 27293/03 bis /05 liegen nicht, vor. | ‘

Bei der uberprufung auf instandhaltungsgerechte Komqtruktiou wirde

festgeetellt' ‘ it , ' .

7 Moglichkeiten zur Befestigung von Anschlagmdttelu am Bahiiltar -
‘fehlen ,

o LDie Befestigungsechrauben des Behhlters am Rabmen sina schle whi

g zughnglich. v L i 7 . ‘

~ Am  Beh#lter fehlen' Arretierunésbolieﬁ zur Erlelchteruvog der

B Montage. ‘ 4 R

' 'f' antagelbemnntage der Leitungsanschlusse an dar Eﬂhﬁltéfﬁii?nwand

> ist nur nach Einatieg in den Beh&lter miglich, St s

Bs liegt eine. Stellungnahne ‘der. Sbhutzguuekunmiaﬁ;on Tt deom

Pradikat "Arbaitseicherheit geuﬂhrleistet” vor. angendar ¥ongei an

¢ der Maschine wurde festgestellt:: :

© = Die Lage der kombinierten Brems-, Blink— .ﬁnd Séﬁ%uﬁ}zgéﬂtﬂ

‘ entspricht nicht den gesetzlichen Bestimmungen. » :




von 7,5 % ei ngehalten. PDie Querverte:u.ung Gy EBingeldiisan
Dusenverband -entspricht den Agrdtecﬁnigchen Ani ar»r&arzm-}aru, Tk
~wendung vop Keramik-FPral ldisen. Spritzwinkel, Abepritziibe, T

spektrum sowie die erreichberen Bﬂ‘iiheaufwandééﬁnger* und der Volu

- mach einer pendelnden Aufh.angung der Ausleger Wipd, B ar

Der Vulumendurchsatz der D‘usen entspricht den. prsrx.i@f*hs AnZor=;

derungen. Bs wird die maximal zulassige Abwelichung vom

durcheatz der Kreise_l'puiurpenk:_umbinat on entaprachm; Cein p s

Anforderungen. 8 ' : redal /
PTWAE D ]
Der Drucksbfall im Briheleitungssystem 1 iegi___u;nlég h ﬂi, a7 B R

*.sigen Toleranz von —15 %. D:Le’ Ergebnisse der Rikvwerizeprafung enl-

sprechen dem ATF-Parameter, eine gleichbleibende Briubekopzentration

wird ‘gesichert. Durch Veranderungen an rechi en Rihrrobr siued Soba

.tenzonen, die eine H;tttelablagerung ennog,lichen kdipnen, auszaschlic-.

Ben. Die Einspilvorrichtung im Einfulldom ist =0 zu gestalten, dad

das Nittel vollstandig in den Briuhetphal ter eiangebracht werdan Kanz,
Der maxi.mal erreichbare Arbeitsdruek entepriéht mit 1,0 BPa dar. ATE,
Dle verbleibende Varderachsbalastung des Traktore wmlt m“rﬁmai. 26,9 %
entspricht den gesetzlichen Bestimxngen der StVZO.

Mit der ermittel ten }Iangtaugllchkeit von 13,5 Grad wird aie ATF

‘(14 Grad) annihernod erreicht,(rl)a d_er Einsatz dexr KF qwoklz&_vurzugsaw
‘welse im Rlachland =zu empfehlen ist,  wird der -erreichte ¥ert

akzeptiert. o ;
Der Vendekreisdurchmsser und die Bodenirﬂiheit Bﬁtu}: 2OhAn
den Agrotechnischen ] Farderungen. “Durch Anhicgung 1a den

o

Lenkern “der - Dreipunktaufbingung lassen | sich diae For derTunEen

erf-ul len. Diese Anbangung det munttig - -vbpzuaehen. i Fg;«l”"?u;—wuzo,g_.;van

‘4
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‘Wirkung ist gut. Die  hydraulische Hangaupassung  duish .

Mechanisator ist ausreichbend, da der Maschinensinsaiz vorsugeeslse
im Flachland arfolgen sallte.

Die Fullsfandaan;seige entspricht den praktiaohe*‘ Aaforderusngen.
der Har}xienxng und der Schwimmerbefes stigung ist elne heeserw Halt-

barkelt zu sichern.

Der spazifische Katerialaufwand iibersteigt den Parameter der ATF won

65 kg/m. Der wittlere Auflagedruck der Reifen liegl untﬁerhal’q-&}.lér

Var‘gleichsmschinen (KERTITOX, Tncnmﬁ:a-) und erfiullt die ATE.

Bei bremﬁverburgung der Maschinhe wird im prakti scien givatn. @it




18 m Arbeitsbreite eime Produktivitat vom durchschuittlich 7,2 ha/h
in TO4 erreicht. Mit 24 m Arbeitsbreite errechnet sich eine Produk-
tivitdt von 10-14 ha/h in TO2 und 89 ha/b in TOA. Die ermibtelite
Verfugbarkeit von 0, Qb erfiillt die Agrotechni sche z‘urdez ung van (0,9,
D:le Verwendete ReifengroBe 13,6-38 schlieﬁt den "a’inaa*v dax ﬁar{‘h“
ne in Reihenkulturen ohne Leitspurverfahren AU, : :
Der Pflege.—' und Vartungsaufwand 1st gering. Die Pf}aﬁe»— uézzi e
tungsstellen sind uberwiegend frel zugidnglich. ' 7 ;
Dreifach—mxsenhalter und Gleichdruckarmatur tragen 20T V(;f‘b@:;—.u\a; Lng
der E:lnetellWen und der Einstellbarkeit bei. HRine Druck-
~ konstanz w&hrend der Applikation wird gesicheri. Dadurch waerden je;
g ‘doch erhohte Anfurderungen an die Ein haltung ein-ar ropstanten
- Arbeitegeschwindigkeit durch dea Mechani-g ator gestallt, e
Die Bedienbarkeit verbesse_rt aioh ‘durch die elektri.,t,he Fer“"m Gia-
nung ‘aus  dar Traktorkabihe bedqutend. Die Ferrxbedieauug Fanktio—
niert zuvezliesig. ' ! 3 '
Die llaschirm ist nit vertretbarem Aufwand von 24 m .ng i =™ Arbelte-
, bre:lte unrustbar.
. Der vorhandene Kc' rusi.onssohutz wird den TGL 18720 und 18721 wnicht
vu]_],_ger_echt. ZS 181: die Haftfestlgkett des Anstrichayctens Zum A
‘=_:';tr1.cl‘itragei‘ zu verbessern. e ; ‘ : ; ) i
'Die in ¢em ;g_rqteehnischen Forderungen aufgefibrien Zusatzausrii-
stﬁixgen ==y autbnatieche/ wégeabhﬁ:igige Briihedosierung sow%ea Fsingpiéi---'
vorr:chtung mit einer Eipschitthéhe von 800 mm iber dam B:aden ein-
wshlieBlich Fanullinjektor ~ ‘sind  vorhanden und entspxteohen, dan
P!‘aktieohen Antnrderungen. v ; SRR Sy
Die Betriebsanleitung liegt vor. Sie ist vom Hérstellef 2z iiber-*--
arbeiten. -‘ ' , ' , '
Die fastgestellten l‘dngel aus der Funktione- und Binaatzprufunq
sowie den Protokallen zZur Beurteilung der 1nstandhalx,ungsgerech‘wz
Konstruktion und Zur Sohutzgute sind zu beseitigen.
Bs fehlt ‘eina Bauartgenehnigung des Kraftfahrzeugtachnl schen Ambes
die vom Importbetrieb einzuholen ist.. , : :
Fir den Einsatz der llaschine et eine Bedienbareohtigung fiir den
Mechanisator erforderlich.

'
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Die Aufsattelpflanzenschutznasohine K.ER'E}‘UX "Favarit KR 50124‘,"' %q‘n

‘lEZaGBP Debrecen (Republik ‘Ungarn) ist Zur Plachnnbehaqdhmp i ’één
"Feldkulturen mit Pflanzenachutznitteln, Mitteln zur &tauarung Bialo-

gischer Prozesse ‘und Amniumitrat~ﬂarnstaff Losuag im *%‘;;r~it,;\rc7::~1
fahren einaetzbar. : ' b ;

Die erreichte Arheitsqualitat entspricht den Paranp+nru de ﬁf?.‘

Hervurzuheben ist die ZuVerlasai,gkeit der Haschima, dis way: awse;erte

: Bedienbnrkeit die zuverlassige V:lrim.ng der Gl&ichdruc’“kaz B b scwie

elne zielgerichtete Haschineneinstellung auf die Vﬁlmhi&?ﬂ@ﬁ&,n Ky

Der Knn-us:lonsschutz muB varbesav'rl werclen
Die AufaattelpfIﬂuzenschutzmechine KF¥ 30/24 igt fur den Eineatz in

'der Landwirtschaft der PDR "geeignet" und vom Institut fur Pflanzan~ L
; Sohutzfarschung Kleimchnow anerkannt ' '

: g i - 3 ; - igeas 2 ’-L
Rptedam-Boratm, den 24.01.1080 |

D)

Zentrale Priifstelle fip~Landtechnik.
_ Dr. Brandt = Dipl. ~Ing. .kunp

Dirzsktor Pritgoblotsieiier
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