¢d

Deutsche Demokratische Republik
Ministerium fir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
ZENTRALE PRUFSTELLE FUR LANDTECHNIK POTSDAM-BORNIM

Priifbericht-Nr. 1020

Spezialanhdnger HTS 100.04 mit Breitstreuer D 353/1
Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Anlagenbau Impulsa
Elsterwerda, Betriebsteil Jessen/Annaburg

Spezialanhanger HTS 100.04

Bearbeiter: [ .pl.-Ing. B. Sattler
- DK-Nr.: 631.333.6.001.4 Gr.-Nr.: 4b

Potsdam-Bornim 1989



o

1. Beschreibung

Der Spezialanhanger HTS 100.04 des Kombinates Fortschritt Landma-—
schinén, VEB Anlagenbau Impulsa Elsterweda, Betriebsteil Jessen/
Annaburg, ist ein sattellastiger Traktorenanbanger, der eine Nenn-
zugkraft von 20 kN erfordert. Er ist fiar den Transport und das Aus—
tragen von Stalldung vorgesehen. Seine Hauptbaugruppen sind:

- Fahrwerk

- Fahrgestell

~ Pritsche

- Zusatzantriebe

— Breitstreuer D 353/1 .

Das Tandemfahrwerk ist mit 4 Niederdruckreifen 16-20, 14PR
ausgerustet. Die Einleiter-Druckluftbremsanlage wirkt auf alle 4 Ra-
der und ist iber einen Bremskraftregler entsprechend dem Bela-—
dungszustand einstellbar. Die mechanische Feststellbremse wirkt uber
eine Handspindel und Seile ebenfalls auf alle Rader.

Das Fahrgestell ist eine SchweiBkonstruktion. Die Langstrager des
leiterformigen Rahmens sind U-Profile, seine Quertrager Kastenpro
file. Die angeschweiBte Zugdeichsel ist mit einer auswechselbaren
Zugose B 45/50 TGL 26053 ausgerustet.

Die Pritsche ist mit dem Rahmen verschraubt. In ihremn Boden ist

eine hydraulisch angetriebene Entladeeinrichtung in Form einer zwei-
reihigen, endlos umlaufenden Kratzerkette integriert. Die Bordwande,
mit beidseitig feuerverzinkten EKOTAL-Profilen beplankte Rahmen,
sind mit dem Pritschenboden verschraubt. Die Stirnwand ist geteilt.
Ihr auBerer Teil, ein geschweiBter Rahmen mit Welldraht, bietet dem
Mechanisator Schutz vor eventuell nach vorn geschleuderten Fremd-—
korpern und freie Sicht zur Uberwachung des Entladevorganges. ‘
Schnellverschliusse ermoglichen das of fnen der ‘Stirnwand nach vorn
und gewahrleisten damit die Zugédnglichkeit bei notwendigen Repa-
raturen an der Entladeeinrichtung. Die innere Stirnwand ist um-
klappbar.

Zusatzantriebe sind der Antrieb fur die Kratzerkette und der fur den
Breitstreuer. Die Kratzerkette wird von dem an die Bordhydraulik des
Traktors angeschlossenen Hydromotor uber ein Schneckengetriebe ange-—
trieben. Der Vor— und Rucklauf ist vom Fahrersitz des Mechanisators
steuerbar. Die Geschwindigkeit ist uUber ein Strombegrenzungsventil

stufenlos regelbar. Die 4 Streuwalzen werden von der Zapfwelle des



Traktors uber Gelenkwelle, mehrfach durch Seilscheiben geteilte und
zwischengelagerte Antriebswelle, Ratschenreibkupplung als Uberlast-
schutz und Kegelradgetriebe so angetrieben, daB jeweils 2 nicht ne-
beneinanderliegende Walzen die gleiche Drehrichtung besitzen.

Der Breitstreuer D 353/1 ist eine wechselbare Baugruppe im Sinne
eines Arbeitswerkzeuges. In seinem Aufbau unterscheidet er sich vom
D 353 (s. Priifbericht Nr, 608) durch eine erhéhte Anzahl ReiB- und
Wurfzinken. Er besitzt einen hydrauliscﬁ heb—- und senkbaren Schutz,
der im abgesenkten Zustand die Streuwalzen vollstandig abdeckt.

Fir die Bedienung des Anhangers, die vom Fahrersitz des Traktors er-—

‘ folgt, ist eine Arbeltskraft erforderlich.

Technische Daten
Lange 7190 mm
Breite 2480 mm
Hohe 2830 mm
Leermasse 3800 mm
zulassige Nutzmasse 9650 kg
zulassige Gesamtmasse 13500 kg
zulassige Stutzlast 15,2 kN
Stitzlast, leer 2,3 kN
Achslast, leer 35 kR
Ladelange 5000 mm
lichte Breite Laderaum 2220 mm
Bordwandhohe 1080 mm
Ladeflache 11,1 m=
Ladevolumen 12 w3
ubernahmehshe 2430 mm
. Hshe der Ladefliche 1400 mm
Stutzwelite 4670 mm
Bodenfreiheit unter Hubkupplung 280 mm
Spurweite - 1800 mm
Radstand ; 1210 mm
Radpendelwinkel 15=
Kratzerabstand 310 mm
Hochstgeschwindigkeit 30 kmh—'

Der VWendekreisdurchmesser ist vom Traktortyp abhéngig.
Beispiel: Wendekreisdurchmesser mit Traktor ZT 323 15000 mm



Streutrommeldrehzahl bei

Zapfwellendrehzahl 540 min™’' 410 min—"

Elektroanlage 12 Volt

Achsen 2 Achspendel mit eingeschweiBten Halbachsen E8/2
Bereifung 4 Stiuck 16/70-20 14PR

Reifeninnendruck bei 30 kmh~' . © 300 kPa

bei 10 kmh~' 225 kPa

Scheibenrad 4 Stuck 13.00-20 GO TGL 10521
Bremsanlage ‘Einleiter-—Druckluft auf 4 Rader wirkend
Betriebsdruck ‘ 600 kPa ' '
Feststellbremse Handspindelbremse auf 4 Rader wirkend
Vorlegekeile 2 Stick Vorlegekeil 600 TGL 9621
Kratzerkettenantrieb Hydromotor 250/16-01 TGL 1088

Zugose B50-45 TGL 26053

Apforderungen an das Zugmittel

Stitzlastaufnahme, mindestens 15,2 kN
Nennzugkraft 20 kN
Hubkupplung HK 1.45/1
Zapfwelle $40 min™?
Hydraulikanlage, Bel:iebsdruck 16 MPa

Mindestfordermenge 50 1 min—?

druckarmer Ricklauf
Druckluftbremsanlage, Betriebsdruck 600 kPa
ElektroanschluB 12 v

2.  Prufergebnisse
In Tabelle 1 sind die Ausnutzungskennziffern des Spezialanhangers

HTS 100.04 mit Breitstreuer D 353/1 zusammengestellt.

Tabelle 1
Ausnutzungskennziffern

Butzmasse Leermasse Nutzmasse Laderaumquotient
kg kg Leermasse kgszm=>"' oo
9650 3800 2,54 - el 804
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Tabelle 2 gibt einen uberblick Gber erzielbare Lademassen bei ver-—
schiedenen Streugutarten und die dabei erreichbare Auslastung der

zulassigen Nutzmasse.

Tabelle 2
Lademassen und Auslastung der zulassigen Nutzmasse

Gutart Dichte Lademasse Auslastung der zu-
lassigen Hutzmasse
RIS t/m= kg %
leichte organ. Dunger 0,5 6000 62
Stalldung strohig 0,75 9000 93
verrottet 0, 85 10200 106
strobarm 0,95 11400 11832
Kompost 1,0 12000 124>

1) vberladungsgefahr

Der mittlere Druck in der Reifenaufstandsflache bei einer aus der
zulassigen Gesamtmasse und Stutzlast resultierenden Achslast von

117,2 kN ist Tabelle 3 zu entnehmen.

Tabelle 3
Mittlerer Druck in der Reifensufstandsflache .
Reifen- Rad- Reifenauf- mittlerer Druck in Reifen-—
innendruck last standsflache aufstandsflache

kPa kR —__cm* kPa

300 29,3 975 302

225 ' 29,3 1125 262
(bis 10 km/h)

In Tabelle 4 wird ein Uberblick iiber die ermittelte Lastverteilung

in Abhangigkeit von der Zuladung gegeben.



Iabelle 4
Acha= i Stiitzlast
Zuladung Achslast Stitzlast
kg N kN
0 35 2,3
8340 104,6 14,5
8800 108, 4 15,2
9700 115, 9 16,5
10190 - . 1231,6 - 17,3
®

Aus Tabelle 5 sind die Vorschubgeschwindigkeiten der Kratzerketten
und daraus resultierende Entladezeiten fiir ausgewdhlte Einstellwer-
te am stufenlos regelbaren Strombegrenzungsventil zu entnebmen. Den
angegebenen Streumengen ist eine Zuladung von 9,7 t und eine Fahrge-

schwindigkeit von 5,6 km/h bei einer Arbeitsbreite von 6 m zugrunde

gelegt.

Einstellwert Vorschubge- theoretische Streumenge
Strombegren— schwindigkeit Entladezeit
zungsventil e

m/min ==~ min/ladung =~~~ dt/ha

1 0,266 18,2 92
1,50 : 0,489 10,2 170
2,00 0,780 6,4 271
2,25 0,938 5,3 325 .
2,50 1,116 4,5 387
2,75 1,280 3,9 444
2,85 1,370 3,7 473
3,00 1,476 3.4 511

Als bestimmendes Kriterium der Arbeitsqualitat wurde die Streugenau-
igkeit quer zur Arbeitsrichtung bei einer eingestellten Streumenge
von 300 dt/ha ermittelt. Dazu wurde am Feldrand gelagerter, wenig

verrotteter, feuchter Rinderdung auf Hickselstrohbasis verwendet.



Eine gleichmiRige Ausladung des Hangers wurde durch manuelles Ver-—
teilen nach dem Beladen mit Kram realisiert.

Der gepriifte Breitstreuer D 353/1 wies konstruktiv folgende Beson—
derheiten auf:

— Anzahl der ReiB- und VWurfzinken/Trommel = 46

— vergroBerte Streuteller

— Einsatz von Leitblechen

Grundlage der im Bild 1 dargestellten MeRergebnisse sind die Mittel-
werte aus 5 iiber eine Hangerentladung durchgefiihrten Messungen.

Der Variationskoeffizient wurde in Abbéngigkeit von der Arbeitsbrei-
te unter Beriicksichtigung der Uberdeckung der Streubahnen fir die
Beetfahrt berechnet.

Fir die MassedurchsatzgleichmiABigkeit wurde eine prozentuale mittle-—
re quadratische Abweichung der Einzelwerte vom Gesamtmittelwert von
20,4 % ermittelt.

Untersuchungen des Zerklelnerungsgrades unter gleichen Einsatzbedin-
gungen ergaben einen Klutemanteil von 11 %. (Kluten sind unzerteilte
Hassestiicke >400 g bzw. >500 cm?).

In Tabelle 6 sind durch Kontrollzeitmessungen und Eilnsatzkontrollen
ermittelte Zeitnormative fir den Einsatz des Stalldungstreuers zu—

sammengefaBt.
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Tabelle 6
Zeitpormative
Teilzeit Sym— Bedingungen Normativ
bal min/ min/ min/ min/
Ladung Schicht km ha
Streuzeit Ta Arbeitsbreite 6,0 m,
Arbeitsgeschw. 5,6 km/h
Ausbringmenge 300 dt/ha 5,8 17,9
Fahrzeit am
Arbeitsort Tz= Lastfahrt auf dem
Feld 7,5 km/h 8,0
Leerfabrt auf dem
Feld 9 km/h 6,7
Beladezeit Tz2= Zuladung 9,7 t
Kran T 157 13 40,2
Kran T 174 8,5 26,3
Kran T 185 5,4 16,7
Zeit f.Pflege
und Vartung Tsq 15
Zeit f.Vorbe—
reitung u.
AbschluB Ta= 10
Einstellzeit Tss 1
Zeit f.Besei-—
tigung funk-—
tion.Sterg. Tan 10 2,1
Zeit f.Besei-
tigung techn
Storungen Taz 2.9 9,6
Messung nach TGL 24626/06
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Die daraus resultierenden Zeitaufwendungen und Produktivitidten sowie
der Kraftstoffverbrauch wurden unter Beriicksichtigung einer Feld-
randbeladung mit Kran T 174 und einer Streckenlénge von jeweils

400 m fir Last— und Leerfahrten auf dem Feld ermittelt. Technolo-—
gisch bedingte Standzeiten wurden nicht einbezogen. Eine ibersicht
gibt Tabelle 7.

Iabelle 7

Zeit ¢ 3 Produktivitat Kraftstoff 1 ]

Zeitaufwendung Poz min/Ladung 20,2 .
min/ha 62,4

Produktivitat in der

Operativzeit To= Vo= Ladung/h 2.97
ha/h 0,96

Zeitaufwendung Poa min/Ladung 24,3
min/ha 75,2

Produktivitat in der

Produktionszeit Voa Ladung/h 2,47
ha/h 0,8

Kraftstoffverbrauch ZT 323

in der Produktionszeit Toa 1/Ladung 1,84

3 1/ha 5,70

Tabelle 8 enthiélt die energetischen Kennwerte beim Transport und
beim Streuen.

Fir das Heben und Senken des Streulrommelschutzes wurden Zeiten von

2,5 58 bew. 2 s ermittelt. .

Im Ergebnis der Hangtauglichkeitsuntersuchungem nach TGL 30120/02

wurde eire Hangeinsatzgrenze von 10° festgelegt.



Tabelle 8
Energetische Kennwerte
Einsatzbe- Fahr— Arbeits— mittl.Zug- mittl.Dreb— mittl.Dreh- mittl.Hy- mittl.Ge- spezif.Gesamt-
dingungen bahn geschw. leistgs. momenten— leistungs- draulik- samtlei- leistungsbedarf
; bedarf bedarf bedarf leistgs— stungs-— in Streuzeit
Zapfwelle Zapfwelle bedarf bedarf
km/h k¥ Nm kW KV - -4 kWh/ha
Transpaort leer Beton 30 15,9 = — = 15,9 =
beladen (9,7 t) Beton 30 24,8 = = = 24,8 =
Streuen
Zuladung 9,7 t Getrei- 7,5 15,1 362 - 1951 4,8 39 11,6
Einstellwert destop-
Strombegren— pel

_zungsventil 2,85

11
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2.2 Billeatzoret

Der Einsatzumfang der in die Prifung einbezogenen Maschinen geht aus
Tabelle 9 hervor.

Tabelle O

Einsatzumfang

Fahrgestell-Nr. 20001 20002 20002
Einsatzort Seyda Seyda Brahmenau
Einsatzzeitraum 12.1.-29.8.89 3.5.-9.11.88 27.4.-22.11.89
Einsatztage 22 17 31 .
Anzahl Ladungen 467 344 471
Transportmasse t 4234 3173 4437
bestreute Flache ha 141,1 : 105 83,7

Zeit £. Pflege

u. Vartung Ts: min 330 255 465

Zeit f. Vorberei-

tung u. AbschluR

Ta=z min 220 170 310
Einstellzeit Ts= min 22 17 31
Zeit f. Beseiti-

gung funktion.

Storungen Taa min 220 170 310
Zeit f. Beseiti-—

gung techn.

Storungen Taz min 620 1300 1250

VWshrend des Einsatzes traten folgende Schiaden und Mangel auf:

— Bruch bzw. Deformation der Antriebswelle fir Breltstreuer ‘

— Losen der Versbhraubung der Streutrommeln

— Deformation der ReiB— und Wurfzinken

- Losen der Verschraubungen der Hydraulikleitungen fur
Streutrommelschutz

— Aushangen der inneren Stirnwand

— ReiBen der Kratzerkette

Das Gutachten iber die instandhaltungsgerechte Konstruktion wurde

vom VEB Kreisbetrieb fir Landtechmnik Teterow, Sitz Thirkow, einge-

holt. Zur Pflege und Vartung wird darin festgestellt, daB die vor-

handene Dokumentation eine hinreichende Anleitung zur Durchfiuhrung



13

der erforderlichen Arbeiten bietet. Heben der taglichen Pflege, die
im wesentlichen ein grobes Abspritzen und das Entfernen der Bindfa-
den von den Streutrommeln beinhaltet, legt der Schmierplan den aus
Tabelle 10 zu ersehenden Pflegeaufwand fest. Von den 59 Pflegestel-
len sind 36 % in stehender bis leicht gebeugter Koérperhaltung, 47 %
in kniender bis liegender Kérperhaltung und 17 % iber eine Leiter

erreichbar.
Tabelle 10
Pflegeaufwand
Pflegeintervall Schmierstelle Schmier— Material-
Bepennung ~~ Anzahl  mittel =~ aufwand
240 Betriebs- Bremsnockenlager 8 Schmierfett 420 g
stunden Bremsbackenlager 8 SVC 428
Stebhlager 1) 4 TGL 14813/02
Spannrolle 4
Streutrommellager 4
Streutrommelschutz 6
1200 Betriebs— Handspindel 1 Schmierfett 150 g
stunden Seilrolle 2 SVC 423
Ausgleich 1 TGL 14813/02
Umlenkhebel 3
Federn der Spann—
rollen 4
Zusatzantrieb 3
Stitzrad 1
. Schneckengetriebe 1 ol GL 125 3,25 1
TGL 21160
2400 Betriebs- Lager Kratzer-— 2 Schmierfett 20 g
stunden kettenantrieb SVC 423
Radnabe 2) 4 Schmierfett 80 g
SVA 532

; Kegelradgetriebe 3) 3 6l GL 125 Zamt)
1) wochentlich, in der ersten Einsatzwoche taglich
2) bei der Grunduberholung
3) erster OGlwechsel nach 1200 Betriebsstunden
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Hinsichtlich der Instandsetzung wird im o. g. Gutachten ausgefihrt,

daR diese nach der fir den Spezialanbéanger T 088 vorliegenden In—

standsetzungstechnologie durchfihrbar ist. Der erforderliche Zeit-

aufwand entspricht dem fir den T 088.

Beziiglich der uberpriifbarkeit wird die vorhandene Dokumentation als

nicht ausreichend eingeschatzt. Es fehlen:

— Angaben zu den HauptverschleiBteilen, die periodisch zu iber—
prufen sind

— Angaben zu DiagnosemaBnahmen

— Uberprifungsaufwand und Anzahl der erforderlichen Arbeitskrafte

®

Der vorbandene Korrosionsschutz besteht aus einem Anstrichsystem mit

unterschiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Korrosionsschutz-—

kennwerte sind der Tabelle 11 zu entnehmen.

Tabelle 11
Korrosionsschutzkennwerte
MeBflache Schichtdicke 1) Gitterschnitt— Durchrostungs—
_jm kennwert 2) grad D 3)

Untergestell 120 2...3 D 10
Achspendel 140 2 4 D 10
Zugdeichsel 140 2 4 D 10
Bodenblechsegmente

Unterseite 65 2.0 -3 D 10, teilw. D 4
Bordwande

Rahmen 130 2...3 D 10
Innenseite 25 gal Zn 1 D 10, teilw. D 4
_AuBenseite 30 gal Zn 1 D_10 ‘

1) FNach TGL 29778; TGL 18781/01
2) Hach TGL 14302/05

3) FHach TGL 18785

4) Grundierung reiBt in sich

Durch die einwirkenden Schadstoffe bei Aufstellungskategorie AK 1
nach TGL 18704 sind nach einer Virkdauer von durchschnittlich einem
halben Jahr Korrosionserscheinungen vorhanden.

Der geforderte Gitterschnittkennwert 2 zur Charakterisierung der

Haftfestigkeit des Anstrichsystems wurde nur vereinzelt erreicht.



15

Der geforderte Sauberungsrad SG 2,5 zur Untergrundvorbehandlung nach
TGL 18730/02 und TGL 33874/01 wurde eingehalten.

Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde TGL 18703/01
und /02 weitestgehend eingehalten.

Die nach TGL 33874/02 geforderte Mindestschichtdicke von 120 pm fur
das Anstrichsystem an Teilen, die nicht dem direkten»VeréchleiB aus—
gesetzt sind, wurde an der Unterseite der Bodenblechsegmente nicht
erreicht.

Der Ersatzteilkatalog und die Betriebsanleitung sind ausfihrlich uwnd
ﬁberaichtiich gestaltet. Es fehlen Angatx:n zum Komplexeinsatz.

2.3, Ergonomische Prufung

Die Frzebnisse der Messungen der mechanischen Ganzksrperschwingungen
am Fahrersitz des ZT 323 sind in Tabelle 12 zusammengefaBt. Als MeB-—
groBe wurden die Effektivwerte der frequenzbewerteten Schwingbe—
schleunigung'in folgenden Richtungen ermittelt:

asx — Riicken/Brust

asv — Schulter/Schulter

as= — Kopf/FuB

Tabelle 12
Bechanitcha - hud

Betriebszustand aex aevy as=
n/s= ws= = w/s=® 00
Traktor solo; v = 30 km/h; StraBe 0,54 0,48 0,72

Traktor mit HTS 100.04
leer; v = 30 km/h; StraBe 0,63 0,46 0,74

Traktor mit HTS 100.04; 9,7 t Zula-—
dung; v = 30 km/h; StraBe 0,85 0,44 0,74

Traktor mit HTS 100.04; 9,7 t Zula-—
dung; v = 7,5 km/h, Messung wahrend

des Streuvorgangs auf dem Feld 0,72 0,59 0,59

Grenzwerte 0,38 0,38 0,54

Messungen und Grenzwerte nach TGL 30120707
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Der Anhanger hat Schutzgiite. Ein GAB-Nachweis ist vorhanden.
Die Allgemeine Betriebserlaubnis Br. 2776 des KTA liegt vor.
Auspahmegenehmigungen wurden nicht beantragt.

3.  Auswertung
Der Spezialanhanger HTS 100.04 ist ein sattellastiger Traktoreman—

banger, der fir den Transport und das Austragen von Stalldung ein—
zusetzen ist.

Die im folgenden getroffenen Vergleiche beziehen sich auf einen ATF-
Entwurf aus 4/88.

Das Ladevolumen betragt 12 m=. Bei Ausnutzung der zulassigen .
Nutzmasse von 9650 kg (ATF 9400 kg) ergibt sich ein Laderaumgquotient
von 804 kg/m=. Bel spezifisch schweren Giitern, wie stroharmer
Stalldung und Kompost ist damit die Gefabr der Uberladung gegeben.
Bel einem Reifeninnendruck von 225 kPa und einer Radlast von 29,3 kN
liegt der mittlere Druck in der Reifenaufstandsflache beim Reifen
16/70-20, 14 PR mit 262 kPa uber dem zulassigen Grenzwert.

Die zulassige Stitzlast von 15,2 kN fur Traktoren der Typenreihe ZT
300...323 wird bei einer Zuladung von 8800 kg erreicht. Bei Ausnut-
zung der zulédssigen Nutzmasse liegt die Stutzlast mit 16,5 kW ca. 9%
iber dem zulassigen Vert.

Uber das stufenlos regelbare Strombegrenzungsventil fiir den hydrau-
lischen Kratzerkettenantrieb sind Entladezeiten zwischen 3,4 und
18,2 min einstellbar. Damit und uber die Fabrgeschwindigkeit ist die
ATF beziglich eines Ausbringmengenbereiches von 150...800 dt/bha er—
fullt.

Vie Tabelle 13 zeigt, werden die ATF bezuglich der Arbeitsqualitat
nicht erreicht.
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Shett 1itat: im-Vergleict ATF

Kriterien MaBeinbeit HTS100.04  ATF

Streugenauigkeit quer zur Arbeits-

richtung bei 6 m Arbeitsbreite und

300 dt/ha Ausbringmenge (Variations-—

koeffizient) % 34,4 15

MassedurchsatzgleichmiaBigkeit
‘bei 300 dt/ha Ausbringmenge % 20,4 15

Klutenanteil an Ausbringmenge als

Ausdruck des Zerkleinerungsgrades % 11 5

Selbst fir eine Arbeitsbreite von 4 m liegt der Variationskoeffi-

zient fur die Streugenauigkeit mit 18,6 % noch uber der ATF.

Folgende Vorschlage sollten beil der notwendigen konstruktiven Ande-

rung des Breitstreuers zur Verbesserung der Arbeitsqualitat Berick-—

sichtigung finden:

— Anordnung verlangerter ReiB— und Wurfzinken so, daB ein Ineinan—
dergreifen der Streutrommeln moglich wird

— VergroBerung der Streuteller

— Erhshung der Streutrommeldrehzahl

Die Produktivitét Wo= in der Operativzeit bei einer Befullprodukti-
vitat von 68,5 t/h, 400 m Transportentfernung und einer Ausbring-—
menge von 300 dt/ha betragt 2,97 Ladungen/h = 28,8 t/h bzw.

.),96 ha/h und wird als gut eipngeschatzt.
Die Produktivitat VWoa in der Produktionszeit unter gleichen Bedin-
gungen betragt 2,47 Ladungen/h = 24 t/h bzw. 0,8 ha/h. Damit wird
die ATF von 20,6 t/h erfullt. Die Verfigbarkeit liegt mit 0,83 nahe
der ATF von 0,85. Eine Verbesserung ist hier durch eine Reduzierung
technischer Storzeiten Taz mit der Erhchung der Zuverlassigkeit ein-
zelner Bauteile moglich.
Der Kraftstoffverbrauch in der Produktio it, ge n am ZT 323,
ist mit 5,7 1/bha gering.
Der mittlere Gesamtleistungsbedarf betragt 39 kV¥. Der Anteil der
Zapfwelle betragt dabei 19,1 kV. Bei hochverdichtetem Stalldung wird
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die Leistungsgrenze der Zapfwelle beim Anstreuen erreicht, was sich
durch das Ansprechen der Ratschenreibkupplung bemerkbar macht.

Die Senkzeit des Streutrommelschutzes von 2 s wird als zu gering
eingeschatzt. Bei Vartungsarbeiten an den Streutrommeln besteht da-
durch akute Unfallgefahr. Der Einsatz einer mechanischen Sicherung
ist erforderlich.

Fir den Einsatz am Hang wurde eine Einsatzgrenze imn Schicht- und
Fallinie von 10° festgelegt. Damit ist die ATF von 8,5° erfillt.

Folgende wahrend des Einsatzes der Anhinger festgestellten Mangel
fiithren zu einer Reduzierung der Produktivitdt in der Produktions-
zeit: ‘
= Bruch bzw. Deformation der Antriebswelle fiir Breitstreuer
— Loésen der Verschraubung der Streutrommeln
- Deformation der ReiB- und Wurfzinken
— Losen der Verschraubungen der Hydraulikleitungen fir Streutrom-
l melschutz
— Aushéngen der inneren Stirnwand
— ReiBen der Kratzerkette
Der Schwerpunkt hierbei liegt bei der Antriebswelle fir dem Breit-
streuer, die mit 6 Ausfallen im Erprobungszeitraum eine ungeniigende
Zuverlassigkeit aufweist.

Fir den Komplexeinsatz werden die Empfebhlungen in der Tabelle 14 ge-—
geben.

Iabelle 14
Empfehl fiir den Kompl i t

Einsatzbedingungen bis zu einer Anzahl
Transportentfernung Anhinger/Kran .
m

Beladung mit T 157

Ausbringmenge 300 dt/ha 1400 2
bei 5,6 km/h ; 4000 3
Beladung mit T 174 750 2

1500 3
Beladung mit T 185 350 ; 2

700 3
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Das Gutachten iiber die instandhaltungsgerechte Konstruktion beschei-
nigt dem HTS 100.04 ein Gesamtpradikat "gut”. Die fiir den T 088 vor-
bandene Instandsetzungstechnologie ist anwendbar. Der Zeitaufwand
entspricht dem fur den T 088. Beziiglich der Uberpriifbarkeit sind in
der Dokumentation folgende Angaben zu ergénzen:

— HauptverschleiBteile und ihre periodische Uberpriufung

— _ Verschleifgrenzen

— Diagnosemafnahmen

— Uberpriifungsaufwand und Anzahl der erforderlichen Arbeitskrafte

Der Pflege- und Vartungsaufwahd ist vertretbar. Die im Schmierplan
festgelegten Intervalle entsprechen den Anforderungen.

Der vorhandene Korrosionsschutz wird TGL 18720 - Grundsédtze fiir die
Sicherung der Qualitat des Korrosionsschutzes — nicht voll gerecht.
Zu verbessern ist die Haftfestigkeit des Anstrichsystems am Achs—
pendel und an der Zugdeichsel. Weiterhin ist die Mind:a:itschicht-
dicke von 120 pm nach TGL 35874 an den Bodenblechsegmenten zu si-—

(& A :

IYie Betriebsanleitung ist ausfiibrlich und iibersichtlich gestaltet.
Ein Befahigungsnachweis fir den Mechanisator ist nicht erforderlich.

Die ergonomischen Untersuchungen ergaben eine deutliche Erhshung der
Schwingungsbelastung des Mechanisators, vorrangig in der Horizontal-
richtung. Die ermittelten Schwingungsbeschleunigungen im ZT 323 in
der asx—Richtung liegen bis zu 124 % iiber dem nach TGL 30120/07
zulassigen Grenzwert. Bei Einordnung der MeBwerte in arbeitshygie-—
nische Standards ergibt sich eine téaglich zuladssige Expositionszeit
von 120 min. Im Vergleich zum Traktor ohne Anbinger ist dies eine
‘Reduzierung um 50 %. Aus der zulassigen Expositionszeit ergibt sich
bei Beladung mit Kran T 174, 400 m Transportentfernung und einer
Ausbringmenge von 300 -dt/ha bei 5,6 km/h eine taglich zulassige
Operativzeit Toz= von 3,4 h.
Zur Verminderung der Schwingungsbelastung sind kontruktive MaBnahmen
am Anhdnger erforderlich. ;
Der Spezialanhianger HTS 100.04 besitzt Schutzgite.
Der GAB-Nachweis und die Allgemeine Betriebserlaubnis des KTA liegen
vor. Ausnahmegenehmigungen wurden nicht beantragt.
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4. Beurteilung
Der Spezialanhianger HTS 100.04 des Kombinates Fortschritt Landma-—

schinen, VEB Anlagenbau Impulsa Elsterwerda, Betriebsteil Jessen/

Annaburg, mit Breitstreuer D 353/1 ist fir den Tramnsport und das

Austragen von Stalldung einsetzbar.

Mit ihm ist eine gute Produktivitat in der Operativzeit erzielbar.

Der Kraftstoffverbrauch ist gering. Die ATF wird beziiglich Arbeits-

qualitat nicht erfullt.

Aufgrund einiger konstruktiver Mangel besteben folgende Hachteile:

— Erreichen der zulassigen Stizlast bei 85 % der moglichen Zuladung

— unzureichende Zuverlidssigkeit einzelner Bauteile ‘

— Einschrankung der zulassigen Operativzeit des Mechanisators nach
arbeitshyienischen Gesichtspunkten durch Verursachung hoher
Schwingungsbelastungen

Der Spezialanhanger HTS 100.04 ist fur den Einsatz in der Landwirt-
schaft der DDR "geeignet”.

Potsdam—Bornim, den 6.12. 1989

Zentrale Priifstelle fur Landtechnik

gez. Brardt gez. Sattler

Berlin, den 27. Marz 1990

gez. i. V. Kremp ‘

Ministerium fiir Land-, Forst— und
Nahrungsgiterwirtschaft

Bei Weiterverwendung der Priifungsergebnisse ist die Quellenangabe erfor-
derlich.
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Nahrungsgiiterwirtschaft (RIS 1121) Ny 3



