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1. Beschreibung i
Die Transport— und bergabeeinrichtung (TUE) des VEB Kombinat Ratio-

‘nalisierungsmittel Pflanzenproduktion Sangerbausen, Betrieb VEB Aus—
ristungen fiir ACZ Leipzig, dient zur tUbergabe von Mineraldiingemit-
teln in Traktorenaufsatteldiingerstreuer sowlie Auf- und Anbaudiinger-—
streuer im gebrochenen Verfahren bei der Mineraldiingerausbringung.
Der NKY V 50 wir& mit zwei und der Anhinger HV 80.11 mit 3 Behaltern

ausgeriistet.

Folgende Hauptbaugruppen finden Verwendung:

~ Grundrahmen mit seitlichen Abstiitzungen

~ Stitzgeriist mit Zugbandern

— Behidlter mit flexiblem Behiltereinsatz und Abdeckung
~ Hydraulik- und Bedienelemente

Der Grundrahmen bestebt aus U- und Kastenprofilen und dient der
Anlenkung der Stitzgeriste, der Arbeitszylinder und der Zugbénder
sowle der Abstiitzung der Behidlter. Zum Abstiitzen und fir das seit-
liche Versetzen der Behi#lter sind am Grundrahmen Rollen angebracht.
In Fabhrtrichtung linkes befinden sich die Halterungen zum Befestigen
der seitlichen Abstiitzungen. Die Abstiitzungen bestehen aus ineinan-
dergesteckten Kastenprofilen und werden durch innenliegende Hydrau-
likzylinder ausgefahren. Eine gelenkig angebrachte Standplatte am
unteren Teil paBt sich Bodenunebenheiten an. Die unterschiedlichen
Grundrahmen werden auf den ZwisSchenrahmen des NEKW ¥V 50 bzw. auf den
Rahmen des HW 80.11 aufgesetzt. Das aus Stahlleichtprofilen beste-
hende Stitzgeriist dient der Halterung und Aufnahme der Behdlter.Es
ist auf dem Grundrahmen gelenkig gelagert und wird durch Betatigung
der Arbeitszylinder zur Erreichung einer maximalen tVbergabeweite mit
ausgeklappt. Als Halterumng beim Ausstellen des Stiitzgeristes dient
elin Zugband.

Die Behidlter sind in Skelettbauweise aus Kastenprofilen gefertigt
und mit einem flexiblen auswechselbaren Behdltereinsatz aus Planen-—
schichtstoff versehen, der zur Aufnahme des Mineraldiingers dient.
Der Behalter ist mit einer starren Schurre und einer nus zwel Klap-
pen bestehenden Abdeckung musgeriistet. Die beiden Klappenhilften
vwind als Rohrkonstruktion mit flexiblem Bezug ausgefiihrt und werden
manuell iber ein Hebelgestédnge betatigt und verriegelt.




Zur Einhaltung einer symmetrischen Schwerpunktlage bei Leer- und
Lastfabrt werden die Behilter durch die Arbeitszylinder in zwei
verschiedenen Stellungen gebalten. Die Behidlter werden arretiert, um
eine Verlagerung wihrend der Transportfahrt zu verbindern. Die
Arretierungsbolzen miissen vor dem Be— und Entladevorgang manuell
gelost werden. Das Kippen und Versetzen der Behidlter erfolgt ein-
zeln mit Hilfe von je zwei parallel angeordneten Hydraulikzylindern.
Die Bedienung der Hydraulikzylinder erfolgt beim NKV ¥V 50 im Fabrer-—
haus durch elne zusi@tzliche Vegeventilbatterie. Belm HV¥ 80.11 ist
sie am hinteren Ende des Anhéngers installiert. Um die Einhaltung
der maximal zuld@ssigen Zuladung zu sichern, sind fiir die wichtig-
sten Diingemittel Markierungen an den Beh#ltern angebraéht. Zur Be-—
dienung ist eine Arbeitskraft erforderlich. A

Technische Daten
Grundfahrzeug
¥ 50 HV 80.11

Gesamtlange mit Fahrzeug 5820 mm 7500 mm
Gesamtbreite " 14 2480 mm 2450 mm
Gesamthohe 2 ” 3625 mm 3600 mm
max. Héohe (geklppt) 3725 mm 3700 mm
bergabehdhe 2840 mm 2815 mm
Ubergabewaite ' 750 mm
Bodenfreiheit 280 mm
Eigenmasse (TUE) 1620 kg 2400 kg
Eigenmasse mif Grundfabrzeug 6080 kg 4800 kg
zul . Gesamtmasse

mit 16-20-Reifen 10500 kg 12000 kg

9. 00-20-Reifen 10570 kg =

Anzahl der Behalter 2 Stiick 3 Stiick
Futzmasse 4,4 t 6,6 t
Rutzmasse pro Bebidlter : 2,2 t
Hohe des Behalters 2225 mm
Breite " k- 1980 mm
Tiefe * ¥ 1560 mm

Material des Behiltereinsatzes Planenschichtstoff
Masse des flexiblen Behidlter-—
.einsatzes 13 kg
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2.1, Punktionsprifung
Tabelle 1 enthidlt die ermittelten Massen und Achslasten und
Tabelle 2 die Nutzmassekennziffern.

Iabelle 1

Massen und deren Vertelilung auf die Achsen

¥V 50 LAZ HV 80.11

leer beladen leer beladen

kg (%) kg (%> kg (%> kg (%)

gesamt 6080 (100> 10500 (100> 4800 (100>. 12000 (100>
Vorderachse 3010¢49,5) 3717(35,4> 2330(48,5> 5720(47,7)
Hinterachse 3070¢(50,5) 6783(64,5) 2470(51,5) 6280 (52, 3)
linke Seite 2060(48,7) 5240049,9) 27707,7) 6215(51, 8)
rechte Seite 3120¢51,3> 5260¢(50,1> 2030<42,3) 5785(48,2)

Fir die einzelnen Behilter der beiden Fahrzeuge wurde eine einheit-

liche Nutzmasse von 2,2 t festgelegt.

Tabelle 2

Hutzmassekennziffern

Fahrzeug Leer— Nutz- Hutzmasse-—
masse masse quotient

kg kg =

¥V 50 LAZ 6030 4400 0,72

HV 80.11 4800 6600 1,38

vV 50 + HV 80 10880 11000 1,01

2 x HV 80 9600 13200 0,89

+ ZT 303 + 5160




Der spezifische Materialeinsatz betragt bei der TUE zum ¥ 50
368 kg/t und zum HV 80.11 364 kg/t. Der statische Kippwinkel wurde
nach TGL 30120/02 ermittelt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 3

zusammengestellt.

V 50 LAZ HV 80.11

Kippwinkel leer beladen leer beladen
seitlich rechts 31 11 30 11
gseitlich links 33 22 25 19
Hangeinsatzgrenzwinkel 15 5D 12,5 s =

" Bei der Beladung mit granulierten Dingemitteln werden die in Tabel-

le 4 zusammengefaBten Beladezeiten und -leistungen erreicht.

T 174 T 174 Hallenkran
mit Forderband 0,63 == 2,0 m>
u. Anpahmetrichter Greiferschalen Greiferschalen
u.Dingermiihle

min . min min
Vv 50 LAZ 11,25 3,70 5,080
HV 80.11 15,75 5,40 7,80
Beladezeit insg. 27, 00 G,10 13,70
Produktivitat t/h
w23 24,5 74,0 45,0

Die Ubergabe von granulierten Dingemitteln ist bei einer Ubergabe-



hohe von 2810 mm bis 2840 mm und einer Ubergabeweite von 750 mm an
die Dingerstreuer D 035 B, D 032, D 038 A und D 028/4 auf eilner
ebenen Ubergabestelle moglich.

Fir eine aus ¥V 50 und HV 80 bestehende Transporteinheit betragt die
Summe der Kippzeit der einzelnen Behdlter 5,7 min einschlieBlich der
Hilfszeiten fir die Bebaltersffnung, Umstecken der Arretierbolzen,
Umschalten des Hydraulikventils fiir den Anhéinger sowie Aus— und Ein-
fahren der Abstiitzungen. Diese Kippzeit erhéht sich im Einsatz durch
notwendige Hilfezeiten fiir das Rangieren, Umsetzen an eine andere
Ubergabstelle u. a.

Zur Entleerung eines Behdlters von 2,2 t Zuladung sind mehrere Kip—
pungen entsprechend dem eingesetzten Dingerstreuertyp erforderlich,
weil unterschiedliche Restmengen im Vorratsbehilter des Diingerstreu-—
ers verbleiben und sich daraus jedesmal verschiedene Ubergabemengen
Je Kippung ergeben. :

Vahrend des Einsatzzeitraumes sind durchschnittliche Ubergabezeiliten
fir den V 50 und HV 80 mit einer Zuladung von insgesamt 11,0 t an
verschiedenen Diingerstreuern ermittelt worden, die in Tabelle 5

zusammengefaBt sind. ’

Dingerstreuer bergabe— Ubergabepro— Anzahl notwendiger
zeit T, duktivitat W, Kippungen bis zur
Entleerung eines
min t/h Behiélters
D 035 B 11,0 1,0 1x
D 038 A 24,8 0,94 2 x
=

D 028/4 42,9 0,25 4

Aus Zeitmessungen{wﬁhrénd des Hinsatzes wurden die in Tabelle 6 zu—

samﬂnngefasten Zeitnormative errechnet.




Technolagischer Ablauf Zeitsymbol Zeitaufwand Normativ
Je Ladung
min min/t
Beladezeit mit Tza ;
— Hallenkran 13,7 1,36
~ Mobilkran T 174 9,1 0,81
~— Mobilkran, Forderband und Diingermiihle 27,0 2,46
Ein—u. Ausfahrt Diingerlager Tz
Hilfszeit Viegen im ACZ 4,0 0,36
Lastfahrt, durchschn. ¥V = 36 km/h T=z=1
bei einer Entfernung 6 km 10,0 1,67
8 km 13,4 min/km
10 km 16,7
15 km 25,0

Vartezeit, Rangierzeit bzw. Umsetzen
an der Beladestelle T=n
jeLadung ' 4,0 0,36

tbergabezeit einschl. Hilfszeit

D 035 B 11,0 1,0

D 038 A 24,9 2,26

D 02874 42,9 3,9

Leerfahrt durchschn. V = 40,0 kn/ﬂ Tzz=

bei elner Entfernung 6 km 9,0 1,5
8 km 12,0 min/km
10 km 15,0

15 km 22,5
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Unter Beriicksichtigung der ermittelten Zeiten ist bei der Ubergabe
am Feldrand die in Tabelle 7 errechnete Produktivitat in Abhéngig-

keit von der Feldentfernung erreichbar.

Dinger— Belade-u. Zelitaufwand T02 fur einen Umlauf in Abhangig-
streuer Ubergabezeit keit v.d.Feldentfernung einschl. Beladung
mit T174 6 km 8 km 10 km 15 km
T T '
min min min min min
D 035 B 20,1 47,1 53,8 59,8 75,6
D 038 A 34,0 61,0 67,4 73,7 89,5
D 028/4 52,0 79,0 85,4 91,7 107,5
Belade—u. Produktivitat
vbergabeproduk- . Vo=
tivitat t/b
Vi + Vs
D 035 B 14,0 12,3 11,0 8,7
D 038 A 10,8 9,8 9,0 7,4
D 028/4 8,4 T:7 7,2 6,1




2.2. Ei ! Gf
Vibrend des Priifungszeitraumes wurde der in Tabelle 8 enthaltene
Einsatzumfang erreicht.

Tabelle 8
Eipsatzumfang
Einsatzort Kilometer Anzahl d. transportierte
Masch.Nr. Gesamt— Last— Leer— Kippungen Diingermenge
km km km t
ACZ Schafstadt
3.4.- V50 BHNr. 1/88 11050 4717 6333 270 1188
21.7.89
1.6.— HV 80 Nr.1/89 713 340 373 23 152
21.7.89
ACZ Golzaw
24.4.—- V50 ©BNr. 2/89 1056 516 540 22 97
30.5.89
26.4.—- HV 80 Nr. 2/89 1056 516 540 21 138
30.5.89

Zusitzlich wurde mit dem NEKV ¥V 50 mit TUE Nr. 1/88 eine Priifstrecke
von 1900 km unter Last gefahren, so daB insgesamt eine Fahrstrecke
von 12950 km absolviert wurde. Mit dem Anhiénger HW 80-TUE Nr. 1/89
wurde vom 9.12.88-9.4.89 ein Einsatz durch einen Prifstandlauf von

155 h simuliert, der einer Einsatzzeit von 1860 h entspricht.

Vahrend des Einsatzes und der Untersuchungen auf den Priifstrecken

traten folgende Schiden und Miangel auf:

— Nach der Ubergabe verbleiben im Behilter Restmengen von 30-40 kg,
die sich im Planenschichtstoff zwischen den unteren Haltestreben
festsetzen. Durch dieses Festsetzen der Dingemittel kommt es zum
erhéhten VerschlelB des Planenschichtstoffes durch Reibung an den
Haltestreben.
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— Durch die senkrechte Stellﬁng der Behilterklappen wird die 6ff-
nungsweite eingeschrinkt. Deshaldb ist bei der Kranbeladung eine
genaue Stellung des Greifers iiber dem Behdlter erforderlich. Bei
der Beladung mit Gurtbandférderer sind zusitzliche Aufwendungen
erforderlich, da beli jedem Behilterwechsel ein Verschieben des
Forderbandes ﬁotwendig ist.

Nach einer Veranderung des Zwischenrahmens am HV 80 traten wihrend
des Priifstandlaufes kelne elastischen Verformingen und Risse mehr
auf.

Der Montageaufwand betridgt beim V 50-Erstaufbau, bedingt durch die
Montage der WVegeventilbatterie, der‘hohrleitungen. des Riickschlag-
ventils und der Abstiitzungen sowie durch die Demontage des Hubzy-
linders der Kipppritsche 15 AKh und beim Wiederaufbau auf den Zwi-
schenrabhmen des NKV 5 AKh. Der Montageaufwand ist beim HV 80 mit
15 AKh umfangreicher, da beide Rabhmen mittels Spannschrauben und
Klemmplatten miteinander verschraubt werden.

Der Korrosionsschutz besteht aus einem Anstrichsystem mit unter-
schiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Korrosionsschutz-
kennwerte sind der Tabelle 9 zu entnehmen. ‘

Iabelle 9

Eorrosionsschutzkennwerte

MeBflache Schichtdicke 1) Gitterschnitt—- Durchrostungs-
(pm) kennwert 2) grad D 3)

Zwischenrahmen 170 4 D 10

Stutzgeriist 165 4 D 10

Rahmen fiir Behilter 160 4 * D10

1> nach TGL 29778; TGL 18781
2) nach TGL 14302/05
3) nach TGL 18785

Der GAB-Nachweis und das Protokoll der Schutzgitekommission liegen
vor. Im Protokoll der Schutzgiitekommission wird Schutzgiite besta-

tigt.
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3. Auswertung
Die Tansport— und Gbergabeeinrichtung zum WKV ¥ 50 und zum Anbhinger

HV 80.11 ist zum Transport und zur ibergabe von Mineraldiingemitteln
in Traktoraufsatteldiingerstreuer sowie Auf- und Anbaudiingerstreuer
im gebrochenen Verfahren bei der Mineraldiingung einsetzbar. Die
Ubergabe erfolgt in Fahrtrichtung nach links bei einer Héhe von
2815 mm und einer Veite von 750 mm. Die Parameter der ATF werden
erfiilit. Ein Beladen der gegenwiirtig eingesetzten Dingerstreuver ist
msglich. Aus der zuléssigen Gesamtmasse der beiden Fahrzeuge und den
Eigenmassen der Aufbauten ergeben sich unterschiedliche maximal
mogliche Nutzmassen je Behidlter. Zur Vereinheitlichung der Zuladung
aller Behidlter wurde eine Nutzmasse von 2,2 t Je Behalter festge—
legt. Bel der Beladung mit Dungemitteln umterschiedlicher Dichte ist
der Fillungsgrad der Behiilter unterschiedlich. Um die Einhaltung der
zulassigen Nutzmasse zu gewdbrleisten, sind die beladenen Fahrzeuge
vor dem Transport zu wiegen. Die Forderung der Hersteller der beiden
Fahrzeuge, die vorgeschriebene Achslastverteilung und die gleichmi-
fige Belastung der rechten und linken Fahrzeugseite im leeren und
beladenen Zustand einzubhalten, wird erfiillt. Die gleichmiBige selit-
liche Lastvertellung wird durch Verschieben der Behiilter im Stiitz—
gerist entsprechend dem Beladungszustand erreicht. Der fir die TUE
geforderte spezifische Materialeinsatz von héchstens 300 kg/t wird
bei beiden Aufbauten mit 364 kg/t bzw. 368 kg/t iiberschritten.

Der gefardérte Hangelnsatzgrenzwinkel von 14° wird im beladenen
Zustand nicht erreicht. Er betrdgt 5,5°.

Die ermittelten Zeitnormative fiir Transport und Ubernahme sowie
Ubergabe von granulierten Stickstoffdiingemitteln bieten die Msg-
lichkeit, fiir bestimmte Einsatzbedingungen in Abhingigkeit von Feld-
entfernung und zu beladendem Streuvertyp die Produktivitidt Vo= zu
errechnen.

Die senkrechte Stellung der gesffneten Behiilterklappen behindert die
Beladung mit Kran und Férderband.

Der Aufwand fiir die Umriistung des Anhingers HV 80 ist sehr hoch.

Die geforderte Mindestschichtdicke von 150 pm nach TGL 33874/02 fir
das Anstrichsystem wird eingehalten. Der geforderte Sauberungsgrad
SG 2,5 nach TGL 18730/02 wurde erreicht. Nicht ausreichend ist die
Haftfestigkeit des Anstrichsystems auf dem Anstrichtriager. Der ge-—
forderte Gitterschnittkennwert 2 nach TGL 14302/05 wird ﬁicht er—
reicht. Die Haftfestigkeit ist zu verbessern.
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Die Allgemeine Betriebserlaubnis des Kraftfahrzeugtechnischen Amtes

liegt vor.
Im Protokoll der Schutzgiitekommission wird Schutzgiite bestatigt.

4, Beurteilung
Die Transport— und tbergabeeinrichtung zum NKV ¥V 50 LAZ bzw. Anhin-

ger HV 80 des VEB Kombinat Rationalisierungsmittel der Pflanzenpro—
duktion Sangerhausen, Betrieb VEB Ausriistungen fiir Agroohemiscﬁe
Zentren Leipzig, ist fir den Tramnsport und die Ubergabe von schiitt-
fahigen Mineraldingemitteln in Dingerstreuer einsetzbar.

Die Transport— und Ubergabeeinrichtung erméglicht die Momentbeladung
am Feldrand und schafft dadurch wichtige Voraussetzungen fir eine
Erhshung der Effektivitat des gebrochenen Verfahrens der Mineral-
dﬁngung.

Der Korrosionsschutz ist entsprechend der hohen Belastung durch
Nineraldiingemittel entscheidend zu verbessern.

Die Transport— und bvbergabeeinrichtung fir schittfahige Mineral-
dﬁngemittel zum NEKV ¥V 50 LAZ bzw. Anhiinger HV 80 ist fiir den Einsatz
in der Landwirtschaft der DDR "geelignet”.

Potsdam—Bornim, den 15.8.89
Zentrale Priifstelle fir Landtechnik

gez. Bramndt gez. Ziehe

Berlin, den 12. Marz 1990
gez. i. V. Kremp

Ministerium fir Land—-, Forst— und
Nabrungsgiterwirtschaft




