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1o Beschreibung

Der Aufsattelmineraldiingerstreuer D 037 AO1 des Kombinates Fort-

schritt Landmaschinen, Betrieb VEB Lendmaschinenbau Glistrow, dient
zum Ausbringen von Dingekelk und kalkhaltigen Sekunddrstoffen vor-
wiegend im gebrochenen Verfahren, :

Der Aufsattelmineraldiingerstreuer besteht aus folgenden Hauptbau~
gruppens

Fahrwerk \

Fordereinrichtung mit Abkdmmwalze '
Vorratsbehilter T ’
Streuveinrichtung : : .
Antriebsorgane -

Hydraulikanlage : /

( Die Maschine ist als sattellagtiges Fahrzeug ausgefithrt und wird
mit Traektoren mit einer Nennzugkraft von 20 bzwe 30 kN in der Hub-
kupplung eingesetzt. z

Das Tragwerk, bestehend'aus den_Baugruppen Rahmen, Vorratsbeh&lter,
Deichsel und Achsquertréger, ist als SchweiBkonstruktion ausgefihrt, -
Als Fghrwerk werden Achgpendel des Gililletankwagens. HTS 100.27 einge~
getzt. Die Bremsanlage besteht aus einer mechenischen Feststell-

und einer auf jedes der vier Rider wirkenden Einkreis—E:.nleitungs—
Druckluftbremsanlage .

" Der Antrieb der Fordereinrichtung, die aus zwel Rundstehlketten
mit quer zur Férdereinrichtung angeschweiBten Flachsftiben besteht,
erfolgt wegeabhiingig vom linken Hinterrad der Maschine: Uiber ein Ap-
triebsrad und ein zweistufiges, schaltbares Rollenkettengetriebe,
das sich in einem um die Welle der Forderketten schwenkbaren Gehiuse
befindet. Zur Errelchung des Arbeitszustendesg wird dieser Schwenk-
arm durch einen Hydraulikzylinder ausgelenkt, bis das daran befind-
,liche Antriebsrad in das Profil des Hinterrades eingreift,
Der Schwenkarm wird nach Abschaltung des Hydraulikentriebes durch
.zwel Zugfedern in Transportstellung gebrécht. Dés Antriebsrad be-
.steht aus Stahl mit )am Umfang angeordneten Elngrlffselementen und
. arbeitet formschliissig. ! \
Bei der Zuflhrung des Streugutes hat die schwenkbar gelagerte
Abksimmwalze iber der Forderkette vor der Ubergabe auf die Schleu-
derscheiben die Aufgabe,'fﬁr einen gleichméBigen Massedurchsatz
tiber die gesamte Breite des Behdlterauslaufes zu sorgen.
Der Antrieb der Abkdmmwalze erfolgt von der Forderkéttenantriebs-
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welle iiber einen im Konsgtruktionsprofil liegendén ‘geschiitzten
Kettentrieb und eine Federratschenkupplung, die als Uberlast- .
sicherung dient,. :

Die Streueinrichiung besitzt zwel gegenliufig arbeitende Schleu-
derscheiben mit je drei auswechselbaren Streuleisten.

Der Antrieb der Schleuderscheiben'erfolgﬁ tiber einen geschlossenen
Hydraulikkreislauf, dessen Hydraulikpumpe von der Traktorzapfwelle
angetrieben wird, Die durch eine Flanschwelle verbundenen Kegel-
redgetriebe der Schleuderscheiben werden von einem rechtsseltig
angeflanschten Zahnradmotor angetrieben. Als Uberlastsicherung
dient ein Druckbegrenzungsventil, und mit einem Drogselventil wird
in der Riicklaufleitung zwischen Zahnradmotor und Olbeh#lter ein
definierter Druck eingestellt, der liber eine ILeitungsverzweigung
zur Betétigung der Schwenkarmenpressung gebraucht wirde

Mit Einschalten des Zapfwellenantriebes im Trektor werden zeit-

. gleich der Schleuderscheiben- und der FPdrderantrieb eingeschaltet,

Die Einstellung des Gutaufgabepunktes auf die Schleudergcheiben
wird durch Verschieben der Streueinrichiung und durch Schwenken der
Leitbleche erreicht.

Technigche Daten:

Iénge ] : 6500 mm

Breite ! 2440 mm

Hohe 2400 mm

Beladehthe : 2380 mm

Beladevolumen : T,0 m>
‘zuldgsige Gesambtmasse g 13000 kg

Eigenmasse - "3400 kg

Nutzmasse : ' 9600 kg

zuldssige Achslast 11,0 kN

Bereifung A 18-20, 10PR 419 P-i = 275 kP«

; oder 16-20, 10PR 419 Py = 225 kPa

Spurweite : - 1960 mm 3
Zugdse B 50%x45 TGL 26053
Abkimmwalze .

Lange . 660 mm

‘Durchmesser 520 mm

Anzahl Stege v - 2x12 Stlick um Je. 30° versetzt
Ubersetzungéverhiiltnis g, h
Torderkettenantriebswelle - - i1-= 2,38

Abkammwalze



Schleuderscheibendrehzahl 1100 min~!

Schleuderscheibendurchme sser 700 mm
~ Abwurfhohe 760 mm
Dosierschieberbreite : 700 mm
Skalenteilung : 5 mm
Skalenbereich 0...100 :
Ubersetzungsverhiltnisse Schnellstufe 1_ = 4,21

des Rollenkettengetriebes samstufe 1. = 13,98
: Lang L i »9

Zamradpumpe 80/16.0-121 TGL 37069
Zahnradmotor - - ! 80/16,0-223 TGL 37070
Druckbegrenzungsventil 20-5,01.01/0 TGL 26233/30
Eingtelldruck 3 18 MPa~

' Drosselventil i 20-1.09 - TGL 26243/30
Einstelldruck "~ 1,8 MPa

20 Priifergebnisse

255 Funkfionsprufung-_

Bel den Funktionsmessungen wurden Ieunakaik und Kalkmergel (KAM)
mit einer Dichte von. 0,95 t/m3 und einer Feuchtigkeit von 28 %
bzwe 1,5 t/m> und 6,0 % verwendet, Zur Bestimmung der Arbeits-
quelitdt wurden der Massedurchsatz, die Durchsatzgleichmaﬁigkeit
und - die Streugenaulgkeit iber die Arbeitsbreite nach TGL

24630 Blatt 1 und 2 gemessen, Die Ergebnisse der Massedurch-
satzmessungen gind. auf den Bildern 1 und 2 in den Augbringmengen=—
diagrammen zusammengefaBt. - )
Die'Massedurchsatzgleichmaﬁigkeit wurde bel einex Dosierschigber-
hthe von 40 Skalenwerten flir Leunakalk bestimmt. Sie betrﬁgt’in
der langsamen und schnellen Dosiergetriebestufe § = 17,3 % bzw.

S = 16,8 % und ist aus den Bildern 3 und 4 zu ersehen.

Die Streugenauigkeit wurde quer zur Fahrtrichtung ermittelt. Die
Ergebnisse sind in den Streubildern 5 und 6 dargestellt. Als MaB
dexr Streugenauigkeit wurden die Variationskoeffizienten flir ver-
schiedene Arbeitsbreiten unter Beriicksichtigung, der Uberdeckung
der Streubahnen bei der Arbeitsweise Kehrfahrt berechnet, In den
Bildern gind neben dem Streubild Variationgkoeffizienten in Ab-
hingigkeit von der Arbeitsbreite, der ATF-Grenzwert s% = 30 und
die dszugehdrende Ausbringmenge grafisch dargestellt, '
Die Binstellung des Aufgsbepunktes des Dingemittels auf die
Schleuderscheibe wird durch Schwenken der Leitbleche quer zur
Fahrtrichtung und durch Verschieben der Streueinrichtung in Fahrt-
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Katkmergel [KAM]

dtma i
Dichte: ~ 1,5kg /dm3 /
Feuchte: 60 % 2
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&
\"‘@G

o 2 o,

/ ;
%

Ausbringmenge
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Schieberhdhe  hg

Bild 1: Ausbringmengendiagramm des DO 37A01
fiir_Kat bei langsamer (L) und
schneller (S) Forderkettengeschwindigkeit
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Bild 2 : Ausbringmengendiagrarmm des, DO 37 A01
' fiir Leunakalk bei langsamer (L) und
schneller (S) Forderkettengeschwindigkeit
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dt/ha
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Bild 3: Massedurchsatzgleichmdfligkeit des D037 AO1
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Bild 4: Massedurchsatzgleichmdfigkeit des DO 37 A~01



dt/ha S%
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richtung erreicht,

Bei TLeunakslk wurde ein Abstand zum Schleuderschelbenmittelpunkt
von 220 mm quer und O mm in Fahrtrichtung und bei Kalkmergel von
220 mm bzw. 30 mm eingestellt, Die Schleuderscheibendrehzahl be-

trug 1000 min™.

Die Achslasten des Streuers Nr. 003 und des Traktors ZT 323 sind
aus Tabelle 1 zu ersehen,

Tabelle 1
Magseverteilung

g . . e -
Belastungs- Gesamt- 4p Zug_.a.gfsseant;iaktor verbleibende
zugtend masse punkt  Tandem- a.de aode Vorderachs-

; ; ‘gchse  Vorder- Hinter- last
: achse ~achse

; kg kg kg kg kg Bl
leer 3480 50 3430 2810 3680 43,3
To.6%" 13550 1350 12000 2460  5310. 31,6

Der Nutzladequotient betrégt 2,98,
&

*

Der mittlere Druck in den'Aufstandsflﬁchen der Bereifung bei sta-

tiondrer Radlast ist aus Tabelle 2 zu entnehmen. :
" Tgbelle 2
Mittlerer Druck in der Aufgtendsfléiche

Achse Bereifung Achs~- Rad- Aufstands- mittlerer
: last last flédche Druck i.de
Aufstends~
2 fldche
kN kN cme: = kPa,
' Dilngerstreuer 16-20/14FR 63,8 31590 1010 315
Tandemachse : 414.50/10pR 63,8 31,9 1260 253
18-20/10FR 63,8 31,9 1180 270
Traktor ZT 323
Hinterachse 18,4=34AS/14PR 52,1 = 26,05 1640 160
Vorderachse 16~-20MPT /10PR 24,1 12,05 790 153

In Ubereinstimmung mit der TGL 30120/02 erfolgte die Bestimmung dex
stationdren Kippwinkel auf der Kippbaren Plattform. Die Ergebnisse

sind in Tabelle 3 zusammengestellt.
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Tabelle 3

- Kippwinkel
Bereifung Beladezustand statischer Hengelinsatz-
; Kippwinkel grenzwinkel
o : o
16-20/14FR leer 42 21
beladen 25 12,5
18-20/10PR leer 45 22,5

beladen e ] 13,5

Zur Ermittlung des Gesambantriebsleistungsbedarfes wurden der Zug-
und Drehlelstungsbedarf gemessen. Der Zugleistungsbedarf betréigt bel
12 km/h auf geschilter Getreidestoppel etwa 40 kW, Er vérringert
sich im Verlaufe 'der Entleegung'deé Vorratsbehilters auf 8 kW.

Der Drehleistungsbedarf liegt bel mittlerer Augbringmenge -

(60 - 80 dt/ha) bel cea, 26 kW. Es treten Spitzenwerte bis 31,5 kW
auf, 3

Der Kraftstoffverbrauph betrdgt beim Streuen auf Ackerboden

und bei einer Ausbringmenge von 20 dt/ha 1,3 1/ha. Auf geschslter

Getreidestoppel erhtht sich der DK-Verbrguch auf 2,4 1/ha.

Es wurde ein Mittelwert von 2,1 1/ha beim Ausbringen von 20 dt/ha
Leunakalk bei 9 m Arbeitsbreite festgestellt.-

Aus Zeitmessungén wihrend des Einsatzes wurden die in Tabelle 4
zusammenge faBten Zeitnormative errechnet, Aus den Teilzeiten er-
geben sich die in Abhiingigkeit vom Dingemittel und von der Arbeits-'
breite errechneten Produktivitdten in Tabelle 5,
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Pabelle 4

Mittlerer Zeitaufwand

mittlerer

- Teilzeit Symbol Bedingungen
7 , ; Arbeitsbreite Zeitaufwand
~ Streuzeit T1 + '1"21 .9 m 5,32 min/ha
18 m 2,75 min/ha
Arbeitsgeschwin- i
digkeit 12,1 km/h
Streumenge 20 di/ha
Fahrzeit am T, 4 s 3,71 min/ha ’
Arbeitsort : ¢
Beladezeit 1T, 3 Kranbeladung 1,0 min/ha bzw, Q
= : T 174 5,15 min/Ladung
Zeit flir funk- A
tionelle und ! :
technische Tpq + Tyo 0,37 min/ha
Storungen :
Tabelle 5
Erreichbare Produktivitdt %
Dingemittel .  Arbeits— Ausbring- WI,*'rcdu]:d; ivitdt ha/h
breite menge J W W
Leunakalk 9 ~20 1142 9,6 9,0
Kalkmergel 18 20 1_7,6 15,9

21,8
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2.2, Einsatzpriifung . v
Mit 3 Priifmaschinen wurden im ACZ Alt Ruppin und—in der LPG(P)
GroB ROssen ein Einsatzumfang von 2300 ha erreicht. Zusitzlich
wurden zwei VWerkerprobungsmaschinen mit 4450 ha im ACZ Briihl, in
der IPG Greven und im ACZ Iengenwolmsdorf in die Einsatzprifung
einbezogen; Insgesamt wurden 13500 %t gestreut (etwa 8100 t Ieuna-
kalk, 3920 t Scheidekalk, 280 t Seeschlamm und 700 %t Kl#rschlamm).

Die Ursachen fiir aufgetretene Schéiden an der Abkémmwalze, der Welle
des Antriebsrades und der Stege der Fbrderkette wurden beseifigt.

‘Die an dlesen Baugruppen aufgetretenen Schiden verursachten einen

?eparaturaufWand von*0,1 bis 2,8 min/ha. Im Mittel betrug der Repa-
raturaufwand 0,37 min/ha. Die durchschnlttliche technigche Zuver-
lissigkeit lag bei 0,95. ?

Der tigliche Aufwend fiir Pflege und Wartung betrégt durchschnitt-
lich 20 Minuten, wobel der groﬁte Teil fiir die Reinigung benstigt
wirde : {

Der Korrosionsschutz besteht aus einem Anstrichsystem mit unter-
schiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Korrosionsschutzkenn-
werte sind der Tabelle 6 zu entnehmen, ; :

Tgbelle 6

Korrosionsgschutzkennwerte / Angtrichsystem

MeBfl&che Schichtdicke1) Gittersch?itt- Durthosgungs-
/am kennwe rt2 grad D 3
Fahrwerk 150 5 D 9
Pendelachsen 185 o4) D 10
Zugdeichsel : 125 2 D 8
Vorratsbehdlter / R BT
Rahmen 155 e D 8 :
AuBenfléche 130 : 2 ' D8
Bodenblech 135 LK 2 D 4

1) nach TGL 297783 TGL 18781/01

2) nach TGL 14302/05

3) nach TGL 18785

4) Grundierung reiBt in sich auseinander

13



Vom VEB KfL Konigswusterhausen wurde ein Gutachten iiber die in-
stendhaltungsgerechte Konstruktion erstellt und zusammenfassend
eingeschéitzt, daf die Ingtandsetzung der Einzelteile und Baugrup-
pen gut durchzufiihren iste

3e Auswe rtung

Der Aufsattelmineraldungerstreuer D 037 AO1 ist zum Tra:asportieren
und Ausbringen von Dingekalk und Dingestoffen einsetzbar.

Die geforderten Parameter der Arbeitsqualitdt werden erfuilti.

In Abhiéingigkeit von der Dichte und Feuchtigkeit des Streugutes und
& den ‘Doﬂereinstellstufen des Rollenkettengetriebes sind Ausbring- ’
mengen von 600 bis 15000 kg/ha mbglich. : '
Die ermittelten Durchstitze stimmen mit den in der Betmebsanleitung
dargestellten Ergebnissen tberein,

Die geforderte GleichmdBigkeit des Durchsatzes von 8% = 20 % wird

durch den Einsatz einer zur Gutstromhdhe freibeweglichen und vor

der Ubergabe des Streugutes auf die Schleuderscheiben angeordneten
Abkémmwelze erreichtb.

Hinsichtlich Streugenauigkeit werden unter der Voraussetzung der
richtigen Einsgtellung des Aufgabepu:aktes und beil Einhaltung der
Nenndrehzahl der Schleuderscheiben die Forderung von /. S 30 %
erfiillt. Die geforderten Arbeitsbreiten von 12 bzw. 18 m werden

mit staubformigem Dingekalk, z. Be. Leunskalk, und mit gekdrntem
Streugut, z. B. Kalkmergel, erreicht.

Entsprechend dem Gesantantriebsleistungsbedarf sind Traktoren mit

einer Nennzugkraft von 20 kN und einer Motorleigtung von mindestens

T3 kW e:.nzusetzen. Voraussetzung ist eine Zapfwellendrehzahl von

1000 min~! °

Unter unginstigen Fahrbahnbedingmgen, bei hohen Ausbringmengen C
>80 dt/ha und Steigungen wird des Leistunzsvermdgen des Traktors ° 4
7P 303/323 lberschriften., Unter derartigen Bedihgungen muB mit re-—
duzierter Geschwindigkeit gearbeitet werden. Die geforderte Ar-
beitsgeschwindigkeit von 8 km/h wurde unter den Einsatzbedingungen
im Gesamteinsatz erreicht, teilweise wurde mit 12 km/h gearbeitete
Mit dem Einsatz des Reifens 18-20 ND wird der Forderung des Heng-
einsatzgrenzwinkels von 140 entsprochen., Bei der Verwendung des
Reifens 16-20 ND wurde ein Kippwinkel von ‘12,5o gemessen, ;
Beim Einsatz des Traktors ZT 323 entspricht die verbleibende Vor-
derachslast den Anforderungen der StVZO.

Der mittlere Druck in der Aufstandsfliche unterscheidet sich bei :
den Reifen 16-20,10PR und 18-20,10PR kaum. Er betriigh 253-270 kPa,
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Der Verbrauch an Dieselkrafistoff schwank? in Abhiingigkeit von
den Einsatzbedingungen zwischen 1,3 = 2,4 1/ha,

In der Gesamtheit aller Einsatzbedingungen wird der DK-Verbrauch
von 2,1 1/ha in T, den Anforderungen gerecht.

Die sich aus Zeitmessungen ergebenden Zeitaufwendungen beil den
einzelnen Arbeitsgingen bieten die Moglichkeit, fiir bestimmte Ein-
satzbedingungen in Abhéingigkeit von der Arbeitsgbreite, Diinge rart,
Ausbringmenge bei Feldrandbeladung die Produktivitéiten in h1, W02
und W 04 24 errechnen.

Bel der Peldrandbeladung mit dem Mobilkran T 174 wird im Durch-
gchnitt eine Beladezeit von 1,0 min/ha bzw. 5,16 min/Ladung be-
notigt. Lt 5

Hervorzuheben igt die hohe Zuverligsigkeit von 0,95 und bel ein-
zelnen Maschinen bis 0,99. &

Die wdhrend des Einsatzes aufgetretenen Schiéiden und Mingel wurden

_analysiert und die Ursachen behoben,

Die Maglichkeif des Auswechselns der Streuleisten auf den Schleu-
derscheiben senkt den Reparaturaufwand und verbessert die Material-
Skonomie. :

Der geforderte Gitterschnittkennwert 2 nach TGL 14302/05 zur Haft-~
festigkeit des Anstrichsystems auf dem Angtrichtrédger wurde iiber-
wiegend erreicht. '

Der geforderte Sduberungsgrad SG 2,5 zur Untergrundvorbehandlung
nach TGL 18730/02 und TGL 33874/01 wurde eingehalten.

Dié geforderte Mindestschichtdicke von 150/um nach TGL 33874/02
fir das Anstrichsystem wurde an Hauptbaugruppen-erreicht.
Hingichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde die

TGL 18703/01/02/03 weitestgehend eingehalten, zu bemingeln sind
die unterbrochenen Schweifinghte am Behdlterrahmen, da die Zw1—
schenrgume korrodieren.

Durch den VEB KfL Konigswusterhausen wurde ein Gutachten zur
instandhaltungsgerechten Konstruktion erarbeitet, in dem die
Instandhaltungseignung nachgewiesen wird, 3

Der Typschein des Kraftfahrzeugtechnigchen Amtes (KTA) und das
Protokqll der Schutzglitekommission liegen vor,

Die Maschine besitzt Schutzgiite,



A Beurteilung

Der Aufsattelminersldiingerstreuer D 037 A01 des Kombinates Fort-
schritt Lendmaschinen, VEB Landmaschinenbau Glistrow, ist zum Aus-
‘bringen von'Dungekalk, abgelagerfem Scheide-, See-~ und Klérschlemm
sowie anderen #@hnlichen Dingestoffen ginsetibara

Hervorzuheben ist die gute Arbeitsqualitédt. In Verbindung mit grob-
kornigen bungestoffen werden groBe Arbeitsbreiten und eine hohe
Produktivitét erreicht,

Fir groBe Ausbringmengen und Fahrgeschwindigkeiten ist die Motor-
leistung der Traktoren ZT 300 bzw. ZT 320 nur unter giinstigen Fahy- .
bahn’bedingungeﬁ in der HZbene ausreichend, um die Leistungsfihig- .
keit der Maschine auszuschdpfen.

Der Aufsattelmineraldiingerstrever D 037 AO1 ist fir den Einsatz
in der Lendwirtschaft der DDR n"gut geeignet, -

Potgdam-Bornim, den 20:12,1988"

Zentrale Priifstelle fiir Lendtechnik

gezo 1. V. Schimming - gez, Ziehe

> ]
Dieser Bericht wurde begtdtigt:

Berlin, den .12, September 1989
gez ., Simon ‘

Ministerium fiir Land-, Forst-
und Nahrungsgiiterwirtschaft

Bei Weiterverwendung der Priiffergebnisse ist die Quellenangabe erforderlich
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