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1. Beschreibung :

Das Rotormahwerk SP 9;080 (ZTR. 210) von Agrozet Pelhrimov
(CSSR) ist ‘zum Mahen von Halmfutterpflanien bis 1,2 m Be-—
standshéhe auf Dauergrinland- und Ackerfutterflécﬁen vor-—
gesehen, Es ist als Heckanbaumaschine far die Dreipunkt—
anbauvorrichtung von Traktoren konzipiert und stellt eine
Weiterentwicklung des Rotormihwerkes ZTR 165 (Prufbericht
Nr, 7503 dar, J ) ‘

Die Maschine besteht aus folgenden Hauptbaugruppen:

- Dreipunktanbaubock, '

- Rahmen mit Ausschwenksicherung,

—JHauptantrieb, { 3 : - &

.— Mahwerksantrieb mit Trommeln,

-'Hydraulikanlége}
Die Arbeitselemente des Rotorhéhwerkes bestehen aus drei

gegenliufig arbeitenden Rotoren mit jeweils drei Messern,

-Die Rotoren werden von oben angetrieben, Zur Schwadformung

besitzt das Mahwerk an den &uBeren Rotoren Schwadleit-
bleche, Uber auswechselbare Gleitteller unter den Rotoren
stutzt ;ich das Mahwerk auf der Bodenoberfliche ab, Die
Einstellung der Stoppelhdhe erfolgt durch Neigung der Ma-
scthine in Arbesitsrichtung mittels des obenén Lenkers der
Dreipunktahbauvorrichtung am Traktor,

Eine Ausschwenksicherung soll das Mahwerk vor Schiéden beim
Auffahren auf Hindernisse schutzen, . :

Zum Transport wird der Mahwerksantrieb mit den Rotoren
hydrauliéch nach oben geschweﬁkt. : ;
Der Antrieb der’Maséhine erfolgt von der Traktorzapfwelle

aus uber eine Gelenkﬁelle‘mit Schutz, KenngréBe 12 nach

TGL 7884/01, Keilriemenantrieb wmit Freilaufkupplung und.
Kegelradgetriebe auf die Rotoren, Die Antriebsverhdltnisse
gehen aus dem kinematigschen Schema in Bild 1 hervor,

Das Rotormahwerk SP 9-080 (ZTR 210) gehdért zum Maschinen—
system Halmfutterproduktion, Vorarbeiten fiér, seinen Ein-

satz sind nicht erforderlich,
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_Bild 1\: Kinematisches  Schema dzs Rotormdhwerkes SP9-080 (ZTR 210)



4
notwendig, die Gber eine 'Dreipunktéﬂbauvorrichtung Typ-—
gréBe DAV 2 nach TGL 286132 verfigen, AuBer dem Mechani-
sator werden keine weiterenbnrbeitskréfte ben&tigt,

Far die Maschine sind Traktoren der Zugkraftkiasse 1

tEchaeibe Deten:

> Tranéportstelluﬁg Arbeitsstellung

Linge Cmm 1250 petre 1250 '
Breite mm . 2100 : : 4100 -

Héhe T . mm 3180 - : 1100
" Bodenfreiheit mm 670 : i

Masse kg : 650

konstruktive i

Arbeitsbreite mm . .2100

Anzahl der Rotoren 'Stﬁck j 3

Anzahl Messer

je Rotor Stack 3

Rotordurchmesser mm 650

{unten? ; o

VRoyordur:hﬁesser :mm 3 . 300

(Mittel : ?

Freiraum zwischen den

Rotoren (unten? mm 30

min. Schnitthshe mm : 35

Messerlange (ges,) mm ’ 105

wirksame Messerl, - mm - 30

Messerbreite min : 50 -

Rotordrehzahl min—’ ) 7' 206§
Zapfwellendrehzahl min=? x 540

27 Eunk 4 it E : 3 ;

Zur Prﬁfung stand =in SP 9-080 (ZTR 210); Masch,-Nr, 030,
Baujahr 1988, zur Verflgung, Als Traktoren kamen der Zetor
7245 H und der MTS 80 zum Einsatz,

Die technologiscﬁen Messungen =zur Efmittlung von Produk-
‘tivitét und spezifiéchem bK—Veﬁbrauch erfolgten mit dem
Traktof Zetor 7245 H, Dié _Ergebnisse sind in Tabelle 1
zusammengefabt, E )
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abelileln:

Pﬁoduktivitét und spezifischer DK—Verbrauéh
beim Mahen von Wiesengras

Lfd. Einsatz- Ertrag 7TS-Geh: mittl.Arb.- Produktivitat spez.

bedingqu : geschw. ha/h DK—Ver;
‘ brauch
dt/ha = % km/b V. Vo= Voa 1/ba
1 =z.T,steinig, . 5 ~
HE 15% in : ) : 3
SL ‘u. SchL 155 27 8 1,283 1,14 0,97 6,0

155 steinig,

HE 0%, Mikro—
relief uneben 5

taufeucht 85 21 % 8,0 1,08 0,88 0,81 7,9
3 Mikrorelief

uneben -

HE 20% SL/FL

16% SchL

taufeucht 150 20 8,2 1,18 0,98 0,98 8,6
4 Mikrorelief

uneben,

HE 0%

normal : ! .

feucht . 100 27 6,5-7,9 1,50 1,26 - 0,99 6,5
5 normal .

feucht 128 24 16, 1 - .0,98 0,81 0,81 = =

x - 1,20° 1,01 0,91 7,2
‘HN : Hangneigung
SL : Steiglinie
FL : Fallinie ; 7 .
SchL: Schichtlinie fi
¥: : Produktivitat in der Grundzeit nach TGL 24626/06 -
Voz: Produktiwitat in der® Operativzeit M i &

Voa: Produ-tivitat in der Produktionsarbeitszeit * L e
BEei Arbeitsgeschwindigkeiten zwischen & und 8 km/h betragt
die mittlere Stoppelhdhe ca. 4 cm, A

Die Schwadbreiten erreichen 76,5 bis 95 cm bei einem Frei-

'réum'zwischen den Schwaden von 90 bis 102 cm:»}

Die Spurriumung am Bestand‘betrégt £2 bis 57 cm, Es werden

rmittlere Qrbeitsbréiten von 1,81 cm bis 2,01 cm erreicht,
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Bei der Arbeit in Schichtlinie und hangabwarts weisendem
Méhderk entsteht ein Doppelschwad, da das von den inneren
Rotoren gemd@hte Erntegut vom inneren Schwadleitblech nicht
bis =zum Nachbarschwad geleitet wird, Dagegen tritt diese
Doppelschwadbildung nicht auf, wenn das Mihwerk in
Schichtlinie hangaufwarts weist,
Bei iaunassem, mehrjidhrigem Weidelgras (150 dt/ha) traten
gelegentlich Vérstopfungen 'zyischen duBerem Schwadblech
und Rotoren auf, die mit zunehmender Ab4rocknung ver-
schwanden,
Auf Grund dér Arbeitsbreite des Mihwerkes und seiner
Schwadabmessungen sind als Zugm;ttel Traktoren bis zu
einer Spurweite von 16800 mm einzusetzen (z,B, MTS-Bau-
reihe), Bei grdkBeren Spurweiten Uberrollen die linken
Traktorrider die ‘abéelegten Schwade (Zetor 7245 H,
Spurweite 1300 mm), 3
; Bis zur Hangeinsétzgrenze der verwendeten Traktofen tritt
keine Verschlechterung der Arbeitsqualitdt des Mahwerkes
auf, 5 ; z :
Folgendey Drehleistungsbedarf wurde ermittelt;
Learlauf ; 2,1 kW g _
Mihen "bis 18 kW (je nach Ertrag)
Beim ‘Einsatz des Mihwerkes mit Traktoren der MTS-Baureihe
wird die vorgeschriebense Vorderachsbelastung von min-
destens 20 % nur erreicht, wenn & Frontballastmassen am

Traktor montiert sind,

Der spezifische Materialaufwand des SP 9-080 (ZTR 210)

betrégt 309,85 ka/m konstruktiver Arbeitsbreite,

2 2 Ei ¢ (f
Wahrend der Einsatzpridfung wurden mit der Maschine 77 ha
bearbeitet, davon 2 :

mit Traktor Zetor 7245 H 54 ha und

mit Traktor MTS S0 23 ha,
‘Gepéht wurden dabei Grasbestdnde des 2, und 3, Schnittes
auf Weiden und Wiesen, Die Ertrige betrugen 100-200 dt/ha,
Das Mikrorelief der Bodenoberfliche war teilweise uneben
und mit Steinbesatz versehen,
o &



Folgende Schiden und Mangel traten auf: ; g

= 68 Messer verschlissen (davon 95 % durch Bruch zer-
stért) = 0,9 Stick/ha,

- 1 Messerhalter durch Stein verbogen,

= selbsttatiges Lockern zweier Bodenkopierteller,

- ~ Bruch des Federelements der Auséchwénkéicherungh

& oberer Lenker der Dreipunktanbauvorrichtung an den
MTS-Traktoren (Kopfdurchmesser 8C mm) paBt nicht:  in
die obere hintere Bohrung des Kopplungsrahmens am
Mahwerk, j

= Kette flUr Absenkbegrenzung ist zu lang,

- mitgelieferte Original- Hydraul:kschnellkupplungen sind
in der DDR nicht verwendbar,

Die Maschine besitzt &5 Pfleggstéllen, wovon drei jeweils

nach 10 Betriebsstunden, eine.nach 50 Betriebsstunden und

eine nach Kampagneende mit Schmierfatt zu\versorgen sind,

Alle dbrigen Teile wie Zapfen, Bolzen und Gelenke sind

nach Bedarf zu &6len, Der Aufuénd fir die tagliche Pflege

betragt ca, 2 bis 3 AKwmin, Alle Pflegestellen sind in

aufrechter bis leicht gebeugter Kérperhaltung ohne Hilfs- .

einrichtungen erreichbar,
.Vom Hersteller sind als Schmiermittel vorgesehen:
Schmierfett LV 2-3,
a1 b . 0b-4,
piastischer Schmierstoff, g
Der vorhandens Korrosionsschut;,am Rotormdhwerk SP 9-080
besteht aus einem Anstrichsystem mit unterschiedlichen
Schichtdicken. Die ermxttelten Korrosionsschutzkennwerte
"sind der Tabelle 2 zu entnehmen



Iabelle 2 N

Korrosionsschutzkennwerte / Anstriéhsystem

Lfd.  HeBflache Schicht— Gitterschnitt— Durchrostungs—

Nr. dicke 1) kennwert 2) grad D 3)
pm
1 Rahmen "~ 130 2 D8
2 Anhangebock 115 2 D7
3 Getriebekasten © 220 2 Do
"4 - Rotoren : 230 2 D 6 (Abrieb)
5 Schutzverkleidung 105 4 Do

1) Wach TGL 20778; TGL 18781/01 (ST RGV 3915-82)

2) Hach TGL 14302705 (ST RGV 2545-80)

3) FWach TGL 18785 (ST RGV 1255-78)

Ergebnisse der Sichtprafung:

- . Beschidigungen der Farbgebung durch Montage und -Trans-—
port lagen nicht vor, ‘

- Fafbgebﬁngsfehler sind nicht zu veﬁéeichnen,

= Anstrichzerstidérungen (Risée,»Abbiittern, Blasen) nach
TGL 27293703 bis /05 liegen nicht vor,

Durch die mit den Umgebungsbedingungen'einwirkenden Schad-

stoffe bei Aufste}lungskategofie AK 1 nach TGL 18704

(Sf RGW 991-78) wund der_meihanischen Beanspruchung sind am

Rotormdhwerk SP -9-080 nach Ea, 100 Tagen Korrosionser-—

scheindfigen vorhanden, -

Der geforderte Gltterschn1ttkennwert 2 nach TGL 14302/05

(ST RGW 2545-80) zur Haftfestigkeit des Anstrichsystems

auf dem Anstrichtrager wurde erreicht - auBerL an der

Schutzverkleidqu; Dem -Anstrichsystem fehlt hier ‘die aus-—

reichende Bindung zum Anstrichtréager,

Derigeforderte‘Séuberungsgrad €G 2,5 zur Untergrundvorbe-

handlung nach TGL  18730/02° (RS 5111-75) und .TGL 32874/01

wurde eingehalten, :

Die _gefonderte Mindestschichtdicke von 120 pm nach

TGL 33874/02 fir das Anétvichsystem an Teilen und éaugrup—

pen, die nichﬁ dem direkten Verschlesik ausgesetzt sind,

wurde erreicht - auBer an der Schutzverkleidung, -



Hinsichtlich korrosiohsschgtzgefe:hter Gestaltung wurden
TGL 18703[01'bi5 /03 (RS 5112-753 eingehalten, :

Fir den Anbau des SP 2-080 (2TR 210) an den Traktor werﬂeﬁ
auf ebenen Flichen zwischen 7,4 und 9,6 min bendtigt, Auf
unebenen Flachen kann der Zeitaufwand dafdr bis zu 20 min
betragen, i ; .

Der Umbau von Transport- in Arbeitésteilung und umgekehrt
erfordert 1,2 bis 2,9 min, Dis Arbeiten sind Vom Mechani-
sator allein ausfihrbar, | -

Die in deutscﬁer Sprache vorliegende Bétriebsanleitdng i5£
Gbersichtlich gegliedert und fir das sichere Betreiben. der
Maschine ausreichend, Sie entspricht TGL 31021, :

Zum SP S-080 (ZTR 210) liegt ein Schutzguﬂegutathten vor,
Auf Grund des Wirkprinzips der Maschine bestehen trotz
vorhandener Schutzabdeckungen Gefahrdungen, Bei Einhaltung
der voﬁgeschﬁiebenen VerhaltensmaBregeln ist die Arbeits-

sicherheit gegeben,

Das Rotormihwerk SFP 9-080 (ZTR 210) ist als'Heckaﬂbaumé—_

schine zum Mihen von Halmfutterpflanzen einsetzbar,

Die errveichte Produktivitit von W, = 0,698 bis 1,50 ha’/h
bzw, Woz = 0,88 bis 1,25 ha/h ist von den jeweiligen
Einsatzbedingungen, insbesondere Schlagform, Mikrorelief

und Ertrag abhingig, Im Mittel wird eine Produktivitit von
Wi 1,20 ha/b bzw, We= 1,01 ha/k und unter ginstigen Ein=
satibedipgungen von U1_=‘1,50 ha/h bzw, Wo=z = 1,26‘ha/h
erreicht, Diese Werte entspreﬁheﬁ deﬁen andersr Ratnfmih—
werke, bézogen aufrjhre Arbeitsbréitel

Der spezifisché DK-Verbrauch, ermittelt mit dem Traktor
Zetor 7245H, wird ebenfalls durch die Einsatzbedingungen

makBgeblich besinfluBt wnd  schwankt zwischen 6,0 bis
A8,5t1/ha, Im Mittel betrdgt er 7,2 1/ha und entspricht

damit ebenfalls den Werten anderer Rotormdhwerke,
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Die Arbeitsqualitdt des SP 9-080 (ZTR 210} ist gut, %ie
ist gekennzeichnet durcﬁ kurze Stoppelléngen, die im Mit-
tel 4,0 cm bei Arbeitsgeschwindigkeiten von 6 bis & km/h
betragen, : %
Die Parameter Schwadbreite (76,5 bis 85 cm), Freiraum zwi-
schen den Schwaden (90 bis 102 ctm) sowie Spurrdumung am
Bestand (53 bis 57 cm) sind ausreichend flUr Traktoren mit
einer Spurweite bis 1600 mm,

Un das Oberfahren der Schwade zu vermeiden, sind in erster
Linie Traktoren der MTS-Baureihe mit dem Mahwerk einsetz-
bar, Dabei ist zu beachten, daB zum Erreichen der gefor-
- derten Vorderachsbelastung von mindestens 20 % 6 Front-—-
ballastmassen an der Traktorkonsole zu montigren sind,

Der spezifische Materiélaufuand des SP 9-080 (ZTR 210)
liegt mit 309,5 kg/m konstruktiver Arbeitsbreite ‘um
48,5 kg/m Guber dem des ZTR 165, ;

Als nachgeschaltete Mechanisiarungsﬁittel_kaﬁnen Halmgut-
bearbeitungsmaschinen und Ladewagen, =z, B, HTS 31,04 sowie
,auch Feldhacksler E 281 vorzugsweise mit Breitaufnehmer
SAN 42 zur gleichzéitigen Aufnahme von zwei Schwaden ein-
gesetzt werden, X :
Machteilig wirkt sich das Fehlen eines Roforzetters am
SP 9-080 aus, da im_ Verfahren der Heuproduktion die Ar-
beitsgénge‘ﬁéhen und Breitstreuen nicht wie mit dem Rotor-
méhwerk mit Rotorzetter SP 9-060 (siehe Prafbericht
Nr, 946) gleichzeitig ausfihrbar sind,

Die wahrend des Einsatzes aufgetretenan Aufwendungen Zur
Wiederherstellung der Betriebssicherheit des M&hwerkes be-
zogen sich in erster Liﬁie auf das Auswechseln der infol-
ge Steinbesatzes gebrochenen Messer, Der Messerverbrauch
von ca, 0,9 Sk&ck/ha entspricht dem des SP 9-060 unter
gleichen Einsatzbedingungen (siehe Prafbericht Nr, 946),
Durch konstruktive Anderungen sind die bestehenden Mangel
bei der Anpassung des Mihwerkes an die Traktoren derfMTS;
Baureihe zu beseitigen,

Zum Einsatz in der Landwirtschaft der DDR slnd am SP 9-080
(ZTR 2f0) HydraulikschnelIkupplungen B 3-10/16, TGL 10971
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arforderlich, da die Driginal—Hydraulikschnellkupplungen
nicht verwendbar sind,

Auf Grund der geringen anzahl Pflegestellen reduziert 51ch
der tagliche Pflege- und Uartungsgufwand auf ein Minimum
von nur 2 bis 3 AKmin, Eine Demontage von Schutzeinrich-
tunéen ist dabei nicht evforderlich, ;

Die im Scﬁmierplan angegebenen Schmiermittelsorten aus
CSSR—ProdukﬂEoﬁ sind durch analoge - aus DDR-Produktion =zu
érsetzen, : ;

Dev vorhandené Korrosionsschutz am Rotormadhwerk SP 9-080
wird: TGL 18720 - Grundsatze for dig Sicherung der Quali-

tat destorrosionsschutzes - und TGL 18721 - Korrosions-—
schutz; Forderungen an die Vorbereitung des Importes
von Erzeugnissen, Anlagen und Ausristungen - Uberwiegend
gerecht,

Zu verandern sind noch:

= Verbesserung der Haftfestigkeit des Anstrichsystems
zum Anstrichtrdger Schutzverkleidung,

= Absicherung der Mindedstschichtdicke wvon 120 pm =zum
Anstrichsystem:an der Schutzverkleidung, _ L

Der Anbau des Mahwerkes an den Traktor ist zur Arbeitser-

leichteruﬁg vorrangig auf ebenen Flachen vorzunehmen, wo-

bei dann vertretbare Zeitaufwendungen < 10 AKmin erfor-

derlich sind,

Auf -Grund der hydraulxschen Schwenkeinrichtung ist dagegen

der Umbau- von Transport— in Arbe:tsstellung und umgekehrt

leicht und schnell ausfuhrbar

Die in.,der Betriebsanleitung aufgefihrten VerhaltensmaBre-

geln sind zur Gewdhrleistung der Arbeitssicherheit vom Me—-

chanisator strikt einzuhalten, Er hat verantwortlich dafdr
zu sorgen, daB sich bei der Arbeit der Maschine im Umkreis
von 50 m keine FPersonen und Nutztiere befinden und das
Verlassen der Traktorkabine oder Arbeiten an der Maséhine
nur bei abgeschaltetem Traktormotor zul&ssig sind, 2
Ein Berechtigungsnachweis zur Bedienung des Rotormdhwerkes
SP 9-080 ist nicht erforderlich,



Das Rotormahwerk SF 9-080 (ZTR 210) von Agrozet Pelhrimov,
CSSR ist zum Ma&hen von Halmfutterpflanzen auf Dauergrﬁnf
land- und Ackerfutterflichen bis 1,2 m Bestandshdhe in
Verbindung mit Traktoren der Zug&raftklasse 1,4 einsetz-

- bar,

Die erzielte Arbeitsgqualitat ist gekennzeichnet durch
kurze Stoppeln und eine ausreichende Schwadformung auch
unter schwierigen Eiﬁsatzbediﬁgungenh :

Gegenluber dem Rotorméhwerk 2TR 165 =zeichnet sich das
SP 9-080 (ZTR 210) durch eine hdhere Produktivitit sowie
durch eine leichtere Bedienbarkeit beim Umrdsten von
Arbeits— in Transportstellung und umgskehrt aus,
Nachteilig wirkt sich das Fehlen einer Zetteinvichtqu am
ZTR 210 aus, e

Das Rotormi&hwerk SP 9-080 (ZTR 210) ist fidr den Einsatz in
der Land-wirtschaft der DDR ”geeigneﬁ".‘

Potsdam-Bornim, den 18, 10, 1988
= ; Zentrale Prifstelle fur Landtechnik
gez, i, V. Schimming . gez, Brandt

Dis B i cht i LEL 2
Berlin, den 14,04 ,19589
: gez, Simon

Ministerium fdr Land-,Forst- und
Nahrungsgliterwirtschaft
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