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is Beschreibuﬁg

Der Aubaufridslader H 315 A des VEB Krelsbeilrieb fiix I.ahdtechnj_k
W iaxd, Leonhexd" Brandenburg, Sitz Damsdorf, ist ein Héohanbaugea
rdt flir die Traktoren MTS 550 und MTS 552 und dient zum Entnehmn
und Verladen von Girfutter aus Horizontalailos.

 Der Anhaufrﬁslader besteht aus den Hauptbaugruppen Rahmen in
SchweiBkonstruktion, Fristrommel, Hubmest, Querfirderschnecks,
Gurtbendftrderer und Hydraulik-Antriebsystem, Der Anbaufrdsladex
wird an’die Dreipunkbanfhingung mit einer zusitslichen Prontabe
stitzung engebeut, Die Fraéstrommel wird durch einem Gerctormotor
engetrieben, Durch die rotierende Frésirommel, die mit 84 feste
stehenden Messern bestilckt isi, wird das Futier sus dem Futtere
' gtock abgefridst und £ELL% in die Querfdrderschne@ie., Diese bew
schickt den th-t'banafdrderer, und von hier gelangl &s auf die
Pransporteinheit, Der Guribendffrderer wird mit Hilfe eine® Ge-
lenkwelle iiber ein Stirnradgeiriebe angetrieben, Der Hubmas$, an
dem die Frdseinrichtung gefilhrt wird, ist in einen oberen und
einen unteren Teil gegliedert, Das Abklappen des cberen Teiles
von Arbeitse in Transporistellung wird durch einem Arbeitszyline
der bewirks, Der untere Teil dient gleichzeitig als UlbehElter,
.Die Frise wird hydranlisch abgesenkid, Die Senkgeschwindigleit
ist mit Hilfe einer Irosselschraube einstellbar, Bei. einem =w
hohen Arbeitsdruck em Frésirommelantried wird der {Absenk=) Vore
schub durch einem Regler in Form eines elekirehydrenlischen
Druckschalters abgeschslied und beim Untersohreiten wieder zugee

,sohalte‘b. . . ; &% .

Der Anbsufriislader wird durch den Trakteristen bedients
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Technische Daten

Iénge in Transportsiellung
Breite :

Arbeitabreite

~ HBhe in Arbeitssiellung

miho in ‘h-a.nsportstellung
Masse

Durchmesser der maatromeln
Anzehl ‘der Messerklingen

‘Drehzahl der Querfirderschnecke

Breite des Gurtbandes .
Fsrdergesohwindiglmit des (xurt-

- beandes

maxe A.nstellwinkol des mtband-

_f&rdu-era

- max, Abgabehthe des Gurtbande
 férdevers

- Hydraulikanlage

Renndruck

Gesamtvolumen der Glbehalter

Anzahl der Kreisléufe
Elektrische Anlage

Spannung

BRRERRBERE
CRE v

MPa

Stiick

7100
2650

2640
7400

3850

1400

680

173
500

2,5
35
4000

16

150
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2, Prilfexrgebnisse S A

210 Punktionspriifung

_ Die Prﬂfbedinsungen'tei der ‘Silageentnahme mnd die ersielten
Ergebnisse sind in den Tabellen 1 und'2 zusammengefaSt,

Fabelle 13 Alv’ru-fbcd'ingungen :

A

Messung Silageart Silotyp  7TS~Gehal$ , Dichte
Putteratockhbhe 7 s : .
A Mais . SH 5100 22,4 . 910
v 3,65 g ; V
‘B Grassilage =  Eigenbau 38,0 ; }'680
, . b = 12,500 A :
e L Ganzpflanze Eigenben i3 39,7 K, M,
(Gerste) mit h = 3,60 : i Al
Helesse . b= 35,00
4,10 * : : .
D Wiesengras = Eigenbau 34,8 800
Tnzerné!). ‘h = 2,20
2,202) b a12,00

1 Hb:ckselléngén entsbrechén nicht ATF

2) mit Vibrationswalze verdichtet , ' : l . '



Tabelle 2: Massestrime bel der Silageentnahme

' Messung L ~ Massestrtme in

Lk Originalsubstans (es) -‘h:ockensubstans (T8)
B O e R Toh o
%/h ¥/n - %/n s/

& 71,0 58,0 16,0 B 13,0

B 27,0 - 18,0 - 10,3 - : 6,8

c 26,0 14,0 10,4 546

D 14,0 8,0 4,8 Ekos8

Die Tabelle 3 stellt Mittelwerte von Hioksellingenanalysen
vor und nach der Entnahme in Masse~% gegemiiber,

Tabelle 33 Zerkleinerung durch den Entnehmeprozes in Masse-%$

Hickselldnge - vor der Entnahme " nach 8er Entnahme
s Moissilage Grapsilage Maissilage Grassilage
£30 m 20 1o (Al L 4 B ag e UE G e

30 Yy 50 mn 40 6 A 40 : 6

>5e 40 - 20 ol 16

Der Anbaufriisladex hinterl&ﬂt an dem Gérfuttersteck eine
senkxeohte Wend -ohne Auflockerung,

- Des Drehmoment wurde bei der En'l:na.hme ven &aasilage an ﬂ.‘.t'alo-'
) tor MTS 550 gemessen. In Pabelle 4 sind die Ergebnisse zZusam-
: mngestellt. 7 : :

'.l.‘abelle 43 Energetische Kennwerie

Drehzahl der Zapfwelle nrehmoment Leistung

, min™! LM . S
Ieerlauf 442 A 100 456
1o Messung S 470 TR 465 22,9
2, Mossung : 543 " 400 22,7



Dex spezifische Antriebleistungs‘be&a.rt bezogen auf !5 ergabs

0,85 kWh/t 0S

/

Der errechnete Kraftstoffverbrauch beirug

fir die Originaiaubstanz 0,30 1/4 in T, und 0,50 'll;i'in 104, -
- fur die Trockensubstans 0,80 1/t in T, und 1,20 1/t in %,

in der Silowand verbleibt ein Futtei'stockkeil und guf der Silos ’
eohle eine Restschicht, die teilweise manuell berdumt werden '
wiissen, Der Aufwand dafiir betragt sbhingig von der Futterstocke ]

hdhe und Wa.ndsohrﬁge bis 4 % der Operativzeit (%,,).

Die Ausnutzung der zuléiasigen Nutzmaaae des Anhangers HW 80
mit Schwerguthickselaufbauten betrug :l.m.Durchschnitvt bei Mais=
8ilage 85 % und bei Grasgsilage 76 %e -

2,24 Eiﬂsé.tzprﬁfung :

Zur Priifung standen zwel Anbaufrislader H 315 & zur Verfiigung,
Diese befanden sich im VEG K8lliisch verwiegend in ‘Grassilage
und in der LPG "Otto Grotewohl"™ Henningsleben hauptstichlioh in
Meissilage im Binsats, Dabei wurden in Kiilitsch 500 t Grase
ailage und in Henningsleben 3825 ¢ Maissilage entnommen, Es kam
zu folgenden Schéden und StSrungen:

- Ibgen der Befestigungsschrauben zwisoh_env Bubmast und Aufnehmer .

= RiB einer SohweiBnaht am Hydraulikbehdlter -

3

- Undichthei‘t der Hydraulikpumpé A 6 der I’umpenkonbination

Dexr Anbaufraslader H 315 4 wird vom Traktor im Silo manSvriert
und zu Nachbarsiles umgesetz‘t. -

Dex 'xorroaionssohutl an dem Anbaufréslader besteht aus einea
Anstrichsystem mit unterschiedlichen Schichtdicken.

- 6
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' Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte enthdlt Tabelle 5e

Tabelle 5: Korrosionsschutzkennwerte '/Anstrichsystem

Ifd, MeBfliche ' Schicht= Gitter=-  Durchrostungs-
Bre e aicke!) sommitt- graa p°)
n hg_p.n_!er"kz- :
1 - Hubgertist - 90T 2 gee 3L D0 -
Pristrommel 140 4 . D 10 Abried
; .3 Schnecke S R L R D 10
4 Schneckenverteilg, 95 4 D 10
5 . Gurtbandférderer .
Rahmen 140 4 ‘D 10
Filhrungsbleche . 120 St D 10

1) Nech T6L 29778; TGL 18780/06
2) Rach TGL 14302/05

3) Naoh TaL 18785

Durch die mit den Umgebungsbedingungen einwirkenden Schadstoffe
bedl Aﬁfstellungékategorie I nach TGL 9200/01 und der mechanischen
Beanspruohung 8ind an dem Anbeufridslader nach cas 150 Tagen vers -
einzel$ Korrosionserscheinu:ngen vorhanden, :

Der geforderte Gitterschnittkennwert 2 nach PGL 14302/05 zmux
Hafffestigkeit des Anstrichsystems wurde mur teilweise erreioh¥,

’ Der Stuberungsgred S¢ 2,5 bzwe 3 zur Untergrundverbehandlung =
PGL 33874/01 » wurde an der Frasirommel und em Rahmen vom Gurte
bandftrderer nicht erreicht, Die Mindestschichtdicke von 120 jm
= nach TGL 33874/02 « ist am Hubgertist und an der Schneckenvers

. kleidung nicht erreichi worden, Hinsichilich korrosionsschutse
gerechter Gesialtung wn.rde TeL 18703/01 /02 weitestgehend einge=
halten,



L

Die tédgliche Pflege und Wartung umfaBt eine Sichtkontrolle nach
" Schiden an den einzelnen Baugruppen séwig eine grebe SHuberung

hauptsichlich des Frderbandes, der Gurttrommeln und des Innen=
abstreifers, ' ;

{

| ; ? - i i
Der ‘Anbeufrislader hat insgesemt 17 Schmierstellem, die mit den
. Schmiermitteln SWA 532 bzwe GL 125 zu versorgen sind, Dabei miise

. sen 10 Schmierstellem nach 50 Betricbsstunden und 7 nach Beendie

gung einer Eampagne abgeschmiert werden, Die Kontrolle der ¥l
sténde in dem drei Zahmradgetrieben (GL 125) sowie im Hnbmast
(HIP 46) erfolgt ebenfalls .nach 50 Beétriebsstundem, Der Ul-' .
wechsel in den Getriebem wird nach Beendigung der Kampaghe vore !
genommer, Flir den Anbaun des Anbaufridsladers werden 12 Akmin und
flir den Abbeu 10 Akmin bendtighe

2,3, Ergonomische Priifung

“In der Kabine des MTS 550‘ wurde am Arbeitsplatz der Schalle
druckpegel Ieq, L, in dB(AS) und der maximale Schalldruckpegel .
R nach TGL 30120/08 ermittelt, Die MeBSergebnisse simiin

~ Tebelle 6 dargestellt,
Tabelle 63 Ergebniése der Lirmmessung
Betriebszustend - . Leq- I{A- ‘ I'II :

dB(4S) aB(AS) aB(AS)

Trektor Stand

max, Drehzahl ohne Frése min~? - (Y SRS
Arbeitodrehzehl | 440/510 83 e SRR
mit Prise Drehzahl 440/510® 8T . e - =
Frésen A (e S
Drehzahl der Zepfwelle  440% 8 .« =

: il 510" 8 = 87

i 600 *

C R



Die Sicht auf die Eckpunkte des Anbeufrisladers ist bed Einsatz
des MES 550 und MES 552 gewthrleistet,

. Die Beobachtung des Abfrisvergenges vom Fahrersitz erfolgt bei
Verdrehung des Kbrpers um ogs 45 bis 90 © in physiologischer
Zwangshaltnng. Diese Kbrperhaltung wird Jedoeh nar bei gele=~

" gentlichen Kenirollem des Lbfrhsvorganges und beim Poaitiénie-
ren des Anbaufrésladers eingenommene =

3a Aus’w-ertgg"

=

Dexr Anbauﬁ&slader :Ls'b zur Entnehme und zum Verladen von Gére
- futter aus Horizontelsilon einaetzba:. -

Die in den ATP vargegebenen Massestrime bei llaissilage von
.60 t/h 08 in T, und 27 t/h 08 in Tos bzwe ‘bel Gragsilage von
18 t/k 08 in T, und 11 t/h 0S in T,, werdem Hberbotem,

Bei aissilage betragen die Magsestrtme in T, 71 %/h 0S und in
4 58 t/h O2 und bei Grassilage in B, 27 t/h 0S und in %, 04

18 t/h 08, Die grofen Schwankungem (T, zu T, ) der Massestrome

reguliieren aus den unproduktiven _Teilzeiten T, wie Positionie-

ren und Nachsetzen der Transporteinheit,

.Die erreichten Durchs#tze héngen wesentlich von der Geschiocke
lichkeit der Bediempersom und der Fahrer der Transportfahrzeus
ge ab. Um die unproduktiven Teilzeiten 2 gering zu halten,

goll die Puktersiockhdhe mehr als 3 m und dle Futterstockbreite
mehr als 18 m beiragem, :
Um eine effelktive Ausmutzung der zuldssigen Nutzmasse der Transe
portmittel zu erreichem, sind nur Anh#nger mit Schwerguthicksels °
aufbauten oder erhdhten Bordwinden, Futterverteilwagen und LKW
mit Schwerguthﬁchselaufbauten4eir;zusgtzen. S



Bei der Entnahme von Grassilage werden die erreichbaren Masse- ;
strome entscheidend von der Hicksellinge bestimmt, Bei Hickselw
lédngen Hber den ATF 50 % < 40 mmg 90 %<1CO m st ein starker
Riickgang des Magsestiromes zu verzeichnen, ‘

Der Geaamtanfriebsleistungsbeda.rt an der Gelenkwelle —»20 kW
tiberschreitet die ATF geringfligig. Durch die erreichten grife-
. ren Durchsidtze 'sinkt jedoch der in den ATF vorgegebene Spezi=
fische Antriebsleiatungsbedarf ¥on 1 1 kith/% OS auf 0,85 kwh/t
.08 bezogen auf T1. - ;
Die gunstigste Absenkgeschwindigheit dexr Fréstrommel betragt ‘
- 3 bis 4 om/s bel einer Nemndrehzahl der Zepfwelle ven 440 min™',
Sie kann durch Drehen der Stellspindel mit Vierkant nach links
- erhtht und nach rechds reduziert werdem, Bei Entnahmehdhen Ubex
2 m is%t die HShe der Friéstrommel schwer fes%stellbaz. Durch
eine Markierung in der Hubkeite (farbiges Band 0. a.) kann die
 Futtexrstockhthe entsprechend angezelgh werdene

Dex Anbaufraslader darf nur innerhal‘b einer Siloanlage in Are
beitastellung mil abgesenk‘ter Frigtrommel bewegt werden, Ause
serhalb von Siloanlagen und im Sffentlichen StraSemverkehr ist
der obere Hubmast vollsténdig nach vora zu klappen, umd éie ane
deren Voraussetzungen eind entsprechend der Betriebsenleitung
zu schaffen, Die maximale Fahrgeschwindigkeit des “..!raktors mit
aggregiertem Anbenfréslader beirigt 16 km/b., -

Der vorha.ndene Korrosionsschuts an d_em Anbaufréslader wird dex
TGEL 18720 "Grundsétsze fir die Sicherung der Qualitdt des Kor~ .
rosionsschutzes® nicht voll gerecht, Bei der korrosionsschutse '
gerechten Gestaltung sind die offemen Rohrprofile an der Schuises
verkleidung zu beméngeln. Diese sind zm schliefem, :

Die in den ATF vorgegebenen Kennwerte zu Vorbereil ungs- und Abe
schluBerbeiten, Pflege und Wertung werden eingeha.lten.

10



Die ergonomische Prlifung ergab, daB der zuldssige Schalldruc!n-
pegel filr den Arbeitszyklus Abfrisen bei der in dex Bet:r:l.ebs—
anleitung vergeschriebenen Zapfwellendrehzahl von 440 m:l.n
an'terschritten w:er. :

Fiir den Einsats des Anbaufrésladers als Heckanbaugerdt an den
Traktoren MTS 550 und MIS 552 wurde die Bauartgenehmigung
Nr, 2489 vom KTA IDresden mi} Bea.uﬂagu.ng zZur ﬂransportdu.reh-
ﬁihrung im $ffentlichen Stra_Benverk'ehr erteilt,

Dexr GAB-Nachwe:l.a liegt vor. Es bestehen keine Abweichungen von
Rechtsvorschriften des Gesundheits~, Arbeits- und Brandschutzes.

4, Beurteilung

‘Der Anbaufrdslader H 315 & des VEB Kreisbetrieb fiir Iemdtechnik
"Karl Leonherd® Brandemburg, Sitz Damsdorf, isi als Heckanbauw
ger&t mit den Trakioren MDS 550 und MIS 552 zum Entnehmen und
Verladen von Gérfutter aus Horizontalsilos einsetzbar,

Die in c_len_uF enthaltenen Vorgabén; wie Massesirtme, spezi-
fischer Antriebeleistungsbedarf, Krafistoffverbrauch, Kemn-
. werte fiir die Verbereitungs- und Abschlufizeiten sowie fﬁr die
Pflege und Wartung, werden eingehalten,

Der Korrosiensachuiz entspricht nur te:llwa:l.sa den Anforde-
rungens

: i

11



Der Anbaufréslader H 315 A ist fiir den Binsatz in der Landwirt-
schaft der DDR "geeignet". /

Potsdam~Bornim, den 23.02.1988 | ;

Zentrale Priifstelle fir 'Lan@’technik

gez.Brandt gez.i.A . Matiaske ‘
Dieser Bericht wurde best&tigt:
Berlin, den 2.Aﬁgust‘ 1988

gez., S imon

Ministerium fir Land-, Forst- | '
und Nahrungsgiiterwirtschaft

\

- Bei Weuterverwendung der Prufungsergebmsse ist dne Quellenangcbe
erforderllch

Herausgeber Zentrale Priifstelle fiir Lundtechmk 3
¢ > beim- Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungs-
guterwnrlschaft (RIS 1121)

Druckgenehmugungsnummer FG 039/2?/8& 3724 489.1-3-2
" 'Printed in:the German" Democrcmc Repubhk

Druckerei: Osthaveliand Velten
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