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1. Beséhreibung. )

Die Absackwaage K 961/S des VEB Nahrungsgiitermaschinenbau
- Neubrandenburg, BT Wéagenbau Anﬁlam dient zum A£wiegen und
Abfﬁllen von_Kartoffeih und Zwiebeln zu Packmassen von 15
bis 50 kg. Sie besteht aus der Netto-Absackwaage mit Unter-
stellbock und pneumafischer Séckhaltevorrichtung, dem Bunker
und dem Abzugsband.. : ' ;

Die Netto—Absackwaég; arbgitet nach dem Laufgewichtshebel-
Wdgeprinzip. Der Lgufgewichtshebel ist mit einer Tariérvor-
richtung und einem Nachstromiegler‘auégerustet.

Die . Hauptbauteile -def pneumatischen Sackhaltevorrichtung
sind Rahmen, Trichtert Klemmbacken, pnehmatisché Arbeitszy-
llinder, pneumatisﬁhe Steuer- und W#rtﬁngseinheit.

Durch einen Forderer mit einer Miﬁdéstabgabehéhe von 4 m
wird das abzusackende Gut in den'mit einer Fallbremse ausge-—
statteten Bunker’gefﬁrdert.

Uberr eine Schwingrinne mit einem pneﬁmatisch ,petﬁtigtén
Absperrschieber wird das Gut in Intervallén in'Aie Waagen-
mulde ééfﬁrdert.

Bei Erreichen der Sollmasse wird itiber eine Schlitzinitiator-

Steuerung ein Wigevorgang abgéschlossen. Wahrend des Fﬁll-v

und Wiegevorganges wird von einer Bedienperson ein leerer

Sack ‘iiber die geschlossenen Klemmbacken gezogen, der.voh 4

Federn festgehalten wird. DanachAwird jeweils zeitverzigert -

ilber pneumatische Arbeitszylinder der leere kSack durch 2
Kleﬁmhacken festgeklemmt und die Klappe der Waagemulde ge-
6ffnet. Daé Gut f&1lt dann in den frei iiber dem Abzugs—
band-hangenden Sack, der danach darauf abgesetzt wird.

ﬁach dem SchlieBen der Klappe der Waaéemulde And der Klemm-—
babken' der Sackhaitevorrichtung beginnt der n#dchste fﬁll-

und Wigevorgang.



Das Abzugsband fordert die gefiillten S#cke stehend zum Ver-

schlieBarbeitsﬁlatz. Nach dem Veréchlieﬂeﬁ kann der S;ck

durch eine angebrachte Vorrichtung umgelegt und auf einen

) handelsﬁblichen Gurtbandférderer zum Abtransport iibergeben

werden., Die Steuerung des Abzugsbandes, d. h. das intervall-

miBige Fafdern der Sdcke, kann wahlweise durch eine Band-

stoppautomatik odér durch FuBschalter erfolgen.

Fir dié pneumatischen Arﬁeits— und Steuereinheiten wird ein‘
&Luftdfuck von 0,5v—.0,8 MPa und eine Luftmenge von 2 ﬁ3/h

bendtigt. :

; Ap einem Zéhlwerk kann eine Sackzahl voréihgestellt werden.,

Nach Errei;hen dieser Sollwertvorgabé schaliet die VWaage

gelbetthtic ab, = »

: Zum Absacken ohne Vefschlieﬁen und ohne Stapeln der Skcke

wird eine Arbeitskraft bendtigt.

Technische Daten:

Linge ~ 3500 mm
Breite . ¢ 4300 mm
Hohe 3650 mm
Masse des Bunkers ' 750 kg
Masse der Waage mit ]

Sackhaltevorrichtung - 190 kg
Wigebereich 15...50 kg

Fassungsvermdgen des
Bunkers bei Kartoffeln ca. 2000 kg

Antriebsmotor der - E~-Motor KMR 80-G6
Schwingrinne Drehzéhl 950 min~1
; Nennleistung 1,1 kW
Abzugsband ;

Linge 3500 mm

Breite : i 1000 mm

Hohe 1100 mm



Masse Flg 4 220 kg
Hohe Bandoberkante 330...390 mm (einstellhar)

Banqbreite ¥ 400 mq

' -1
Bandgelchwindigkeit 0,24 ms :
Antriebsmotor ; : ZG2 KMR 71 G6 M301 BS / 25 mfm_1

Nennleistung 0,5 kW -

2. Priifergebnisse
2.1, Funktionspriifung

: 2.1.1. Wagegenauigkeit

In dér Tabelle 1 sind die vom ASMW fﬁr. Kartoffelﬁ und
Zwiebeln zugelaésenen Fehlergrenzen dargestellt. {Die Tabelle
2 weist die Einhaltung der Fehlergrenzen und die mittleren

Abweichungen von den gemessenen Mittelwerten (Ist-Belastung)

aus.

* Tabelle 1

Zugelassene Fehlergrenzen

Wégeéut Nenn- Fehlergrenzen fiir
7 belastung Einzelwigung Mittel aus
kg g 10 Wigungen
Kartoffeln 15...30 + 500 © 0,4 fache
30...50 + 800 der Fehlergrenze
Zwiebeln S S NE 3 O + 400 fiir die Binzel-
+ 500 : - wdgung

30...50.
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‘Tabelle 2

——————e e

Einhaltung der Fehl

ergrenzen und mittlere Abweichungen

Wigegut
MeBbedingung

Nr.'der
MeBreihe 1)

Nennbelastung

in kg
Istbelastung?)

in kg

Einzelwigung
Anzahl-%
Wiégungen
mitTeinge~
haltener

Fehlergrenze

mittl.Ab—
weichung

von der Ist-

belastung
in () g

Mittel aus
10 Wagungen
Anzahl-%
Wigungen
mit einge-

haltener
Fehler-
grenze

. mittl.Ab-.
weichung
von der
Ist-Bela-
stung
in () g

Kartoffeln Kartoffeln kawtoffeln Zwiebeln

Fillzeit
=11...
17 s

a6
50

50,08

95,6

387

.92,3

128

mittl.Kar- mittl.Kar- Sorte Stutt-
toffelmas- toffelmas-~ garter Rie-

" se = 69 g se = 72 g sen,feucht,
3,6 M% 9,0 M% ~ geringer
5> 60 mm[J > 60 mm [J Schlotten-
: agteil%
26,5 M
> éO mm[j
SgLtenkoiag el g
50 501 .. o0
50,29 20,25 20,44 ¥
f
96,3 923 73,8 -
3570 374 368
75,0 68,2 100,0 -
296" /- 186! 106

1) 1 MeBreihe

= 10 Einzelwdgungen ) :
2) Ist-Belastung = Mittelwert aus allen Einzélwigungen
der MeBreihen ; .



2eliean Kartoffelyeschadigungen

~ Unter Bedingungen einer fallhﬁhe vom fﬁrderer in den Bunker
von ca. 1100 mm mit der Sorte Adretta und - der - mittleren
Knollenmasse von 72 g-ﬁurdeh die in Tabelle 3 ausgewiesenen

Kartoffélbeschédignﬁgen ermittelt.

Tabelle 3
Kartoffelbeschiddigungen ;
Kartoffelbeschidigungen ATF MeBwert
! _ in M% in M%
<1,7 mm Tiefe i 20,2 0,6
1,7::.5,0 mm Tiefe g 0 AV
: 0,1

5,0 mm Tiefe 0-

2.1.3. Durchsatz

Der Durchsatz ist in Tabelle 4 dargestellt. -

Tabelle & \
Durchsatz
Wigegut Nennbe- MefBbedin- Durchsatz in T1
lastung gungen ATF MeBwerte
in kg Pck/h- Pck/h t/h
von bis von bis
Kartof- 50 Kartoffeln 240 200 230 10,0 1155):
feln trocken bis
/ feucht,
Knollenmasse
70 bis 120 g
Bunkerfiillung
75 bis 100 %
Kartof- 20 - Kartoffeln 300 250 340 5,0 6,8
feln feucht,mittl. :
ok Knollenmasse -

72 g, Bunker-
fiillung ca.
50 %

Zwiebeln 20. . Sorte Stutt- 300 180 220 3,6 . 4,4
: - garter Riesen 3
feucht,Frak-
tionsgrifle
40 bis 60 mm @
26 M% >60mm ¢

_Erliuterung: Pck = Packung



2.1.4. Elektrische Leistungsaufnahme

Tabelle 5

Elektrische Leistungsaufnahme in kW

Bezeichnung Nennleistung Ermittelte Leistungs-.
in kW aufnahme in kW

~Leerlauf Lastlauf
Antrieb der

Schwingrinne 1,10 e ionas 0,31
Antrieb des S ' :
Abzugsbandes 0,50 0,17 0,26
Gesamte -

Leistungsaufnahme 1,60 0,40 0,57 -

2,2. Einsatzpriifung

In der LPG (P) Niemegk wurden von 2 Absackwaagen 1986 je
Waage ca. 1000t Kartoffeln in ca. 150 Einsatzstunden und in
der LPG (P) Queis mit 2 Absackwaagen 1987 ca. 3060 t  Zwie-
Seln in ca. 7607Eiﬁsatzstunden abgeéackt.

Der - Zéitaufwand zur Reinigung betrug 10 bis 12 miﬁ/Schicht;
zur Pflege und Wartung wurden 3 bis 6 min/Schicht benbtigt.
An den 4 Priifmaschinen traten in der Einsatzzeit insgesamt
21. Stdrungen auf. Zu; Storbeseitigung wurden ca. 14 h be-

~ notigt.

‘Bei der Einsatzpriifung wurden folgende Schiden und Méngel
: festgéstellt: : 7

1. An der Schwingrinne springen die Kartofféln seitlich und
“nach Vvorn iiber. Die Kartoffeln fallen teilweise auf dig
‘Bedienperson. :

2, Dies Zuginglichkeit zum Reinigen der Waage ist ;nzurei—
chend; ein sicherer Stand zum Reinigen ist fiir die Bedien-
person niéht gegeben.

3. Die Offnung des Dosierschiebers am Bunker ist besonders

fiir Zwiebeln zu gering.



A

4, Die FuBschalter waren ca. 10x funktionsuntiichtig. Die
Kontakte verschmoren bzw, oxydieren. Erde setzt sich unter
die Sch#lter und das Pedal kommt durch den Federdruck nicht

zprﬁck.

5. Der Ahtriebsmotor steht seitlich ca. 400 mm vom Band ab.

Dadurch besteht Unfallgefahr.

Der vorhandene Korrosionsschutz an der Abséckwaage-K 961/S

1 i s
besteht aus einem Anstrichsystem |mit  unterschiedlicher

Séhichtdicke."Die ermittelten Korrosibnsschutzkennwerte sind

5

der Tébelle 6 zu entnehmen.

Tabelle 6
Korrosionsschutzkennwerte/Anstrichsystem
Lfd. MeBfliche . Schicht- Gitter~  Durch-
Nr. - dicke 1) schnitt- rostungs—
: . (am) kennwert2) grad D 3)
1 Vorratsbehilter :
Gestell - 230 2 : D 10.
Bunker )
innen : 105 ; 2NN D 10
auBen ] 145 o 5o 3 ~ D10
2 Wigeautomat (K 961/S Nr.046) :
Gestell 65 y 2 D 10
Vorratsbunker . \
innen X 45 3 D 10
aufBlen 75 34 D 10
3 Schaltkasten (verzinkt)25 Zinkschicht D 10

hilt
4 Abfﬁhrﬁand 7
Rahmen - : 120 2 ¢ D 10

1) Nach TGL 29778 6L 18780/06
2) Nach TGL 14302/05 .
3) Nach TGL 18785

Durch die mit den Umgehuggsbedingungen‘ einwirkenden Schad-
stoffe bei Aufstellung#kategorie 2 und 3 nach TGL 9200/01
pnd der mechanischen.-Beanspruchung sind aﬁ der Absackwaage
K 961/S nach ca. 300‘Tag§n vereinzelt Korr051onsersche1nun—

gen vorhanden.



Derrgeforderte‘Gi¥terschpittkennﬁert 2 nach TGL {4302/05 zur
Haftfestigkeit des Anstrichsystems auf dem Anstrichtriger
wurde nur vereinielt erreicht. : : :
Der geforderte Sduberungsgrad SG 2,5 bzw. SG 3 zur Unter-
grundvorbehandlung nach TGL 18730/0? uﬁd TGL 33874/01 wurde
eingéhalteQ. 4

Die geforderte Mindestschichtdicke wvon 120 aum nachi TGL
33874/02 fir das Anstrichsyétem an Teilen und B;ugruppen,
: dié nicht dem direkten Verschlei (Abrieb) ausgesetzt sind,
wurde’an.der Netto-Absackwaage nicht erreicht.

Hinsichtlich ® korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde die

S
\

fGi'18703/01/02 eingehalten. .
Zusammenfaﬁs;nd wird eingeschédtzt, daB der vdrhandgne Korro;
sionsschutz an der Absackwaage K 961/S der TGL 18720 -
Grundsdtze fiir die Sicherung der Qualitit des Korrosions-—
sionsschutzes — nicht voll gerecht wird. Zu verdndern sind:

1. Verbesserung . der Haftfestigkeit des Anstrichsystems am

Vorratsbunker (Wégebehéltef)

2. Absicherung der Mindestschichtdicke von 120 um zum An-
strichsystem nach TGL 33874702 an der Netto-Absackwaage
an den Teiien und Baugruppen, die nicht ‘dem direkten

Verscﬁleiﬁ unterliegen.

1Bew§rtung der.Elektroanlage i

- Die angewehdete SchutzmaBnghme gegen elektrischen Schlag
entspricht den Vorschriften.

~ Die eingesetzten .Elektromaterialien weisen Schutzgrade
auf, &ie den Anforderungen geniigen.

= Nach Offnen des Schaltkastens kénnen spannungsfiithrende

Bauteile /berithrt werden, beispielsweise dann, wenn an den
! i !

9



Relog—Zeitbéusteinen' Zeitverdnderungen eingestellt wer-
den. Eine Isolierstoffabdeckung iiber spannungsfilhrende
Bauteile ist im Interesse verbesserten Arbeitsschutzes
zweckméfig.

- Die verwendete Mantelleitung der Elektrozuleitung fiir den
Antrieb des Abfiihrbandes 148t im praktischen Einsatz vor-—

zeitig Kabelbriiche erwarten. £

2.3. Ergonomische Priifung

Die ergonomische Priifung erfoléte im ¥artoffellagerhaus
Neuendorf der LPG (P) Niemegk. ‘7

Un£er~Aden Bedingungen eines voll mit Kartoffeln gefiillten
Bunkers - ohne .eingeschalteten Forderer (Zuftihrung) - und
bei 50 kg-Sdcken wurde ein &Hquivalenter ‘Dauerschallpegel
Leq von <85 dB (AS) ermittelt.

Die Aufstiegsleiter zum Bunker egtspricht nicht der TGL
10694; sie steht nicht senkrecht.

.Der Arbeitsplétz an der Absackwaage ist als Steharbeitsplatz
gestaltet. Die Arbeitshdhe an den Haltefedern beim Fest—
klemmen der leereﬁ Sécke betfégt 1300 mm, der Sollwert nach
TGL 32604/02 fiir Frauen 930;..9?0 mm. Zur Einhalfung der
Arbeitshthe ist in der Betriebsinstruktion ein ‘Bauvorschlag
f%r ein Arbeitspodest gegeben. Das Podest isf nicht im Lie-

ferumfang der Absackwaage enthalten.

»

3. Auswertung

 Mit der Absackwaage mit pneumatischer . Sackhaltevorrichtung
sind mit einer Arbeitskraft (ohne das VerschlieBen und
Umschlagen der Sicke) Kartoffeln, Zwiebeln und #hnliche W3-

gegiiter abzufiillen und selbsttdtig zu wiegen.

10



.der Absackwaage.

Die-Bediennng beschrankt “ sich hauptséchiich auf das An-
klemmen der leeren Stcke.

Beim Absacken von Kartoffeln mit der Nennbelastung von 50 kg
ist ein Durchsatz von 10 t/h und bei der Nennbelastung von
26 kg ist ein Durcﬁsatz voﬁ 5 bis 6,8 t/h in der Grundzeit

T erieichbar. Bei Zwiebeln wurde ein Durchsatz bis zu 4,4

1
t/h in der Grundzeit ermittelt. ﬁie,mittlere Abweichung von
der}eingestellten Bél;stung betrigt i 330 bis + 390 g.

Bei der Nennbelastung von 50 kg werden die‘vom ASMW zugelas-—
senen Fehlergrepzen bei der Einzelwdgung von * 800 g anni-

hernd eingehalten.

Beim hbpaéken von Kartoffeln in 20Akngebinden wurden die

-Fehlergrenzen fir die Einzelwﬁgung und fﬁr das Mittel aus-

10 Einzelwigungen mit ca. 70 Anzahl% erreicht.

Die =zul#dssigen leichten Kartoffelbeschidigungen von < 0{2%
wurden fiberschritten.

Der elekfrische Leistungsbedérf ist-mit 0,57 kW niedrig.

Der Aufwand zur. Reinigung, Wartung und St&rbeseitigung ist

mit ca. 10 bis 20 min/Schicht gering.

Die festgestellten Mingel mindern z. Z. den Gebrauchswert

’

vDer Korrosionsschutz :ist hinsichtliéh Haftfeétigkeit und

{ Séhichtdicke nicht ausreichend.

Die Betriebsanleitung = ist eindeutig und vollstdndig. Der
GAB-Nachweis liégt vor. ;
Fiir die Bedienung der Abséckwaage ist ein Befdhigungs-

nachweis erforderlich.
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4, Beurteilung - !
Die Absackwaage K 9'/61/5' des VEB Nahrungsgiitermaschinenbau
Neubrandeﬂburg, Betriebsteil Wé.agenbau Anklam ist zum Ab-

fillen von Kartoffeln und Zwieheln einsetzbar.

Durch die pneuﬁatische Sackhaitevor&'ichtnng in Verbindung'

- mit dem Abfiihrbahd werden die Arbeitsbedingungen verbes-
sert. Der geforderte Durchsatz und die Wagegenauigkeit wer-
den nur teilweise erreicht. 7 ‘ 3
_Die Absackwaage K 961/8 ist in Verbindung mit einer Zulas-
sung. zur Eichung durch das ASMW fiir den Einsatz in der

Landwirtschaft der DDR "geéignet". : <

Potsdam—Bornim; den 19. 5. 1987

Zenti'ai'e Prﬁfstelle fir Landtechnik Potsdam-Bornim

'gez. Kuschel . e gez. Leberecht

Dieser Bericht wurde b_e’stétig't:

Berlin, den 30. November 1987

gez. Simon
Ministerium fir Land-, Forst-
und;‘Nahrungsgﬁterwir‘tschaft

‘Bei Weiterverwendung * der Priifungsergebnisse ist .die Quellenangabe * er-

forderlich.
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