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i. Beschreibung

Der Kombinierte Festfutterdosierer H 82/83 des VEB LIA Havelberg
dient zur Zwischenlagerung und dosierten Abgabe von Mischfutter und
Trockengrungut in ‘eine nachfolgende Futterverteileinrichtung in in-
duatrieméBig arbeitenden Kalberaufzuchtanlagen. Er stellt eine Kom=-
bination aus dem Mischfutterdosierer H 82 und dem Trockengringut=-

dosierer H 83 dar, wobei der Mischfutterdosierer H 82 auch als Ein-

zelgerat arbeiten kann.
Der Mischfutterdosierer besteht aus einem Vorratsbehilter und einer
Forderschnecke mit Abwurféffnung.
Der Trockengringutdosierer besteht aus folgenden Einzelbaugruppen:
- Vorratsbehslter '
- Kratzerkette -
- 2 Getriebe fiur Kratzerkette
- Fréstrommeln i ¥ .
- Motor fir Frastrommeln
- verschiebbare Rickwand
~ Auslauftrichter mit Klappmechanismus
- elektrohydraulisches Betatigungsgerdt (Elhy-Gerat) BL 16 &

Der Vorratsbehdlter hat eine rechtwinklige Grundflache, auf der

sich der Kratzerboden bewegt.

brei Frastrommeln werden von einem Motor angetrieben, sie laufen
immer mit der gleichen Geschwindigkeit und frasen das Gut vom Fut-
terstock ab, das sie dem Auslauftrichter zufihren, ;

Durch die beiden Stellgetriebe 13Bt sich die CGeschwindigkeit der
Kratzerkette regulieren und somit die Austragemenge veréndern.

Die verstellbare Rickwand sorgt dafur, daB der Futterstock immer in
der gleichen Hohe bleibt., Um zu verhindern, daB die Wand gegen die
Frastrommeln l3uft, sind an der Behdlterwand Endschalter angebracht,
die die Kratzerkette abschalten.

Der Antrieb .fir die Dosierschnecke des Mischfutters und den Kratzer-
boden des Truockengringutdosierers erfolgt von einem Motor Uber eine
Magnetkupplung. Diese Kupplung wird Uber eine BMSR=-Anlage gesteuert,
Es lassen sich sieben verschiedene Stufen einstellen. !
Ausgeldst wird die Desierung durch eine Lichtschranke, wenn der
Klappenmechanismus nach der Eimerbeschickung wieder geschlossen ist.
Kraftfutter und Trockengringut gelangen gemeinsam in den Auslauf-

trichter.



'

Von der Lichtschranke wird das elektrohydraulische Betatigungsge-
riat gesteuert, das die Klappe 6ffnet, durch die das Futter in die
Eimer gelangte. 4

Das gesamte Gerat wird auf vier Stitzen im Futterhaus Uber der
Eimerkette montiert. Die Beschickung mit Kraftfutter erfolgt iiber
Forderschnecken von einem Lagersilo, wobei mehrere nebeneihander
angeordhete‘Dosierer von einer Schnecke beschickt werden koénnen.
Fur die Bedienung ist eine AK zur Beschickung der Dosierer und zur
Inbetriebnahme des Dosierers erforderlich.

Technische D aten

Gesamthohe : 2350 mm
Gesamtbreite § . 1450 mm
Gesamtlénge 3100 mm
Trockengrungutbehalter £
Linge (nutzbar) 1650/2500 mm
Hohe 1OQ0/mm
Breite g 600 mm
Volumen A 1,0 m3

Konzentratfutterbehilter

Lange 1473 mm
Breite 600 mm
Hohe 2 900/300 mm
Volumen { 0,5 n°
Abstand der Fraswalzen 405 mm
Neigung zur Senkrechten ; 4520
Drehzahl ! 192 U/min
Umfangsgeschwindigkeit i : 4,65 m/s y
Durchmesser Fraswalzen auBen : .~ 355 mm
Blechmantel innen 200 mm
Dosierschnecke
Durchmesser : i 80 mm
Steigung x 3 40 mm
Anzahl der Dosierstufen 7



Motor diir Schnecke und Kratzerboden

Typ Z 3 KR 100,2/4
Leistung 2,2 kW
‘Spannung 220/380 V
Strom 9,5/5,5. A
Drehzahl 110/200 min~t
cos 0,81
Fraswalzenmotor
Typ ZGO KMR 71 94
Leistung 0,75 kW
Spannung 220/380 V
Strom 3,45/2,0 A
Drehzahl 125 min~t
cos - 0,78
Kupplung
Magnetkupplung KE 10 A
Elektrohydraulisches
Betétigungsgerat BL 16 ¢

2.1 Funktionspriufung

Die ﬁrufung wurde unter den in der Tabelle 1 genannten Bedingungen
_durchgefihrt, ' /

Tabelle 1 Prufbedingungen

Anzahl der Dosierer . ‘ 4
tagliche Laufzeit 2 x 20 min

Futtermittel Pellets 6 mm
! : Trockengr ingut
Tiere pro Dosierer 398
Mechanisierungsmittel
vorgeschaltet Silo- G 807, :
Forderschnecke
nachgeschaltet

Eimerkette H 80

In der Tabelle 2 ist die Charakteristik der wahrend des Prifzeit-
raumes eingesetzten Futtermittel enthalten,
\



-Tabelle 3

Tabelle 2 Futtermittelcharakteristik
Pellets 6 mm Trockengriingut
' Masseanteile % :
KorngroBe
€2 mm 757 -
2 - 3,15 mm 1,5 -
3,15 = 5 mm 9,3 5
;- >»85 mm 81,5 -
Hécksellénge
< 30 mm b - 27,8
30 - 60 mm - 63,6
>60 um PN 8,6
Dichte kg/dm® 0,66 0,054
Feuchte % 13,5 12,0
mittl, Pelletdurchmesser mm &g -
mittl. Kantenléange der Pellets mm 8,6 -

In der Tabelle 3 sind die Ergebnisse der Messungen zur Bestimmung

Dosiermengen
(Fillhohe Trockengringut

und DosiergleichmaBigkeit
75cm , Gétriebestufen 106405 )

.der Dosiermengen und der DosiergleichmaBigkeit ‘aufgefiihrt,

Schaltstufen I 11 III IV V VI VII
Dosiermengen /g 7 :

Pellets ; ;

X 87 183 284 388 484 563 656

maxe. 90 190 230 395 495 570 670

mine 75 165 - 275 375 470 555 6500

Pellets und Trocken= ;

gringut /~g_7 g

X a 126 243 407 535 655 760 . 883

maxe 155 280 540 645 730 1040 1020

mine 100 210 305 470 560 700 805

Variationskoeffi~

zient /7% 7 ; ;

Pellets ; 4,30 4,40 1,39 1,22 1,17 0,79 2,21
Pellets und Trocken=- :

gringut ) 11,59 7,59 14,79 6,73 8,30 11,07 6,44
Masseverh&ltnis o

Pellets=Trocken= 69,1 75,3 '70 72,8 " 7359 74 74,4

gringut % §6f§ Eif? 30 §7f7 EEfT 26 25,6

Die elektrische Leistungsaufnahme der Antriebsmotoren fur Férder-

Tabelle 4 zusammengefaBt

“schnecke und Kratzerboden sowie fiir die Frastrommeln sind in der
¢



Tabelle 4 tlektrische Leistungsaufnahme

Leerlauf Selastung Nennleistung
kil kw 4 Kyi

Motor fir Fraswalzen 0,27 0,36 0,78
Motor fur Schnecke und i
Kratzerboden 0,27 U,27641,1 1

<ur Inbetriebnahme des Kombinierten Futterd051erers ist Voraus=
setzung, daB die Eimerkette lauft und dle Reinigungspumpe in Be~
trieb iste. Weiternhin sind an der EMSR- Anlage die gewinschten Stufen
fur die einzelnen Gruppen elnfustellen und der Losierer mit Trocken-
'grungut und. Kraftfutter zu befillen.

2.2 Einsatzprifung

Die Dosierer sind taglich 2 mal cae. 21,5 min in Betrieo und dosieren
‘200 o.. 250 kg Mischfutter und Trockengringut in die Eimer (KAA hteu=
haus) .

Die Ubergabe der Futtermittel erfolgt verlustlos.

Die vom Hersteller am Uosierer nach der Zwischenauswertung vorge-
nommenen Ver&nderungen haben sich positiv ausgewirkte. Es sind da- -
nach kaum Stérungen aufgetreten. Vereinzelt ist es orgekomnen,

daB kein Trockengringut oder nicht die geforderte Mischfuttermenge
gefdrdert wurden. Lt

In den Getrieben und im Elhy-Gerat ist standig der Ulstand zu uber-
priufen und gegebenenfalls Ul nachzufillen,

Wichtig ist eine laufende Kontrolle der Klappen und des Gestéanges

am Abwurfmechanismus, um Futterverluste zu vermeiden. Fur die &uBere
Reinigung des Dosierers und de! Podestes sind téglich € ... 7 AKmin
erforderlich, i
Hauptverschleifteile wurden am Kombinierten Festfutterdosierer

H 82/83 wihrend des Prufzeitraumes nicht festgestellt.

Der Korrosionsschutz des Dosierers besteht aus einem mehrschichtigen
Fafbanstrich. Die Ergebnisse der Korrosionsschutzprﬂfung sind in der
Tabelle 5 aufgefihrt,



Tabelle 5 Korrosionsschutzkennwerte !

Lfd. Bezgichnung der Anstrich- Gitterschnitt- Durch-
Nr. Probestelle dicke ‘1) -kennwert 2) rostungs-
(mm) grad 3)
Mischfutterdosierer H 82 :
1 Rahmen y 0,25 3 eee 4 AO
2 Vorratsbehalter
auBen / (0), 215 & AO
innen 0,12 2 ses 3 AO g
Trockengringutdosierer H 83
1 Rahmen © 0,25 - 3 A0 %
2 Vorratsbehalter .
auBen 0,14 34) AO
innen : 0,11 2 AC
3 Schutzverkleidung 0,14 54) : A0
) Nach Werkstandard des Herstellers in Verbindung mit der DAMW=-WW

1085 Ausg. 9.72, Mittelwert aus mindestens 15 MeBergebnissen
Nach TGL 14302/0&, Mittelwert aus\mind. 3 MeBergebnissen

Nach TGL 18785 ;

Grundanstrich h&lt, Farbgebung dariber reiBt ab 7

Nach achtmonatiger intensiver atmosphé&rischer Einwirkung im Ein-
satzpetrieb sind Korrosionserscheinungen von unterschiedlicher In-
tensitdt am Kombinierten Festfutterdosierer vorhanden. Teilweise
tritt mechanisch bedingter Abrieb auf.

3. Auswertung i
Der Kombinierte Festfutterdocierer H 82/83 des VEB LIA Nauen, Be=-
triebsteil Havelberg, ist zur Zwischenlagerung und Dosierung von
Mischfutter. und fase}haltigem Futter in eine nachgeschaltete
stationare Futterverteileinrichtung einsetzbar. Beide Komponenten
werden in einen: Abwurfschacht vordosiert und dann gemeinsam in die .
Eimer abgegeben.
Nach den UmbaumaBnahmen am Mischfutter- sowie auch am'Trockenngn—
. gutdosierer wurden die Verstopfungen am Auslauftrichter ausge-
schlcssen. Auf Futterablagerurgen in Hen Ecken des Aucslaufes missen
auch zum Teil die Uosiergleichm&Bigkeiten bei beiden Komponenten
zurtckgefuhrt werden.



Der die Dosiergleichm&fRigkeit bestimmende Variationskoeffizient
liegt bei Kraftfutter zwischen 0,8 und 4,4 % (X = 2,2) bei dén 7
Stufen. Die Austragemengen betragen 87 bis 656.Gramm. Die Abstufung
zwischen den“Gruppen betrigt ca. 100 Gramm. Das Masseverhaltnis
zwischen Misch- und faserhaltigem Futter bleibt annahernd gleich.
Die Mengen an faserhaltigem Futter lagen zwischen 24,7 und 30,9 %,
der Variationskoeffizient des Gemisches bei 6,4 = 14,8 % (X 9,5 %)
Die DosiergleichmaRigkeit erfillt bei Dosierung von Mischfutter die
Forderung von 8 % gut. Fur das Gemisch beider Komponenten ist die :
DosiergleichméBigkeit ebenfalls ausreichend. In der ATF sind hierfir
keine exakten Forcerungen angegeben.

Durch die beiden Getriebe 12Bt sich die Kratzerkettengeschwindigkeit
beliebig variieren und es sind die unterschiedlichsten Austrage-
mengen an faserhaltigen Futter mogliche
Weiterhin besteht die Moglichkeit, die Fullhohe im Vorratsbehidlter
und somit auch die Austragemenge zu &ndern. Eine derartige groRe
Anzahl von Stufen ist nicht erforderlich. :
Uie in der ATF geforderten Masseverhdltnisse vdn B lnd =2
lassen sich‘erreichén‘ Es sind-Austragemengen von 25 bis 50 g/Por-
tion erforderlich.
Mit Hilfe der zum Ger&t mitgelieferten Schalttabelle zur Bestimmung
des’Dos;ervolumens 18Rt sich die Austragemenge/Umdrehung ermitteln,
wenn die Dichte des Futtermittels bekannt iste
Von Seiten der BMSR-Anlage (Magnetschalter) ist gewdhrleistet, daB
die Umdrehungen der Schnecke entsprechend der vorgewéhlten Stufe
ausgefihrt werden. Bei leerem Vorratsbeh3dlter l3uft die Schnecke
etwas nache b
- ‘Die Lelstungsaufnahme der Antrlebsmotoren ist gering. Die Nenn=
leistung des Motors fur die Dosierwalzen ist zu 50 %, die des Mo-
tors fiir die Schnecke und Kratzerboden zwischen 30 % und 100 % aus=-
gelastet. ;
Funktionsstérungen am Dosierer traten auf, wenn durch herabfallendes
Futter die Lichtschranke unterbrochen und somit die Ddsieruﬁg vor-
zeitig ausgeldst wird. -
‘Die Pflege- und WartungsmaBnahmen sind gering. ; ; [
Der Korrosionsschutz ist hinsichtlich der effektiven Gesamtschicht-
dicke ausreichend. Die Haftfestigkeit der Farbgebung im System ist
zu vérbessern. Hinsichtlich der korrosionsschutzgerechten Gestal-
tung wurde die TGL 18703/01 weitestgehend eingehalten.‘

N



4. Beurteilung

Der Kombinierte Festfutterdosierer H 82/83 des VEB LIA Havelberg, ist -
zur Zwischenlagerung und dosierten Abgabe von Mischfutter und faser=-
haltigem Futter (Pellets 6 mm und Trockéngrﬁngut) in industriemsBig
produzierenden Kélberaufzuchtanlagen einsetzbar.

Die geforderten Mengen und Masseverhéltnisse lassen sich bei einer
ausreichend hohen DosiergleichméBigkeit austragen. Der Kombinierte
Festfutterdosierer H 82/83 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR "gut geeignet”. -

-Potsdam-Bornim, den 18.12:1980 ; : ‘
Zentrale Prufstelle fur Landtechnik

gez. Kuschel gez. Matiaske

Dieser Bericht wurde bestatigt:

Berlin, den 22,04,1981

gez. i. Ve Kremp

Ministerium fir Land=, Forst=
und Nahrungsgiiterwirtschaft



