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e Béschreibung J s

Das 'Saatbettbereitungs‘gerﬁt B 602 dient als Nachlaufgerdt fiir
den Pflug 6 PHX 35 (CSSR) zur Verfestigung, Krumelung und Ein-
ebnung der Saatfurche.

Das Gerdt gleicht bis auf die schmaleren Werkzeuge und deren ‘Pen=
delrahmen dem im l?rufberlcht Nr. 740 behandelten Saatbettberei-
tungsgerdt B 601, Die Arbeitsbreite der rollenden Werkzeuge Lin=
senpacker,' Stern= und Stabkriimler wurde verringert und der des
Pfluges 6 PHX 35 angepaBte Ly

Voraussetzung fiir den Einsatz des Saatbettbereitungsgerdtes B 602 ‘
am CSSR=Pflug war die Entwicklung eines éeeigneten Verbindungs=
elementes. Das Koppelstiick wird am Ende des Pflugrshmens ange-
flanscht und hat zur Anhéngung des Pfluges ein Kupplungsmaul mit
.einfacher Fang- und Kupplungshilfe fiir die Einmannbedienung. Wih-
rend des Transportes und bei der Arbeit bleibt das Gerdt mit dem
Pflug verbunden und. wird ebenso wie das Aggregat B 550 und B 601
gebhandhabte

. Technische Daten:
Lénge - y 4450 mm

Breite 2940 mm -
Arbeitsbreite : 2400 mm

Hohe . 1830 mm

Masse - Nk 1500 kg - 7
Bodenfreiheit - : 330 mnm A
Spurweite ; 2470 mm
' Reifenabmessung . ; 10=15 AM
Reifeninnendruck 250 kPa (2,5 kp/cm®) ‘ .
Linsenpacker ‘

Durchmesser 550 mm

Anzghl der Packer je Reihe 12 Stiick
Stabkriimler 5

Durchmesser e 330 mm
Sternkriimler ‘



Linsenpacker konnen einerseits die Schollen und'xluten>p1cht ‘
mehr zerteilen, und andererseits werden die Kriimler und Packer
zugesetzte

- Bei normalen Einsatzbedingungen wurde auf leichten und mittel-
schweren Boden durch das B 602 ein gut verfestigter und gekrii-
melter Boden ‘hergestellt, der nach einmaligér Bearbeitung mit
der Egge oder einer Fbingrubber-Eggen-Kbmbination fiir die Aus=
saat fertig iste

In Tabelle 2 sind die  Ergebnisse der Zugkraftmessung'zusgmmdnse-
\faBte ! 3 :

Tabelle 2
Ergebnisse der Zugkraftmessung

/

Einsatzbedingung . A Mestlin B Caaschwitz
Zugmittel T-150K T=-150K
Arbeitsgeschwindigkeit km/h 158,56 . 793
- Arbeitsbreite des Pfluges cm 220 239
Arbeitstiefe des Ifluges cm 24 24 -
' Zugkraftbedarf :
Pflug + B 602 kN(kp) = 25,15(2564) = = ~
B 602 ‘kN(kp) 7,27(741) 10,3(1050) -
Zugleistungsbedars? , '
Pflug + B 602 kW(PS) .60,3(82,0) -

B 602 .~ EW(BS) - 17,0(23,1) 20,8(28,3) 5

Das Gesamtaggregat T=150K / 6PHX35 / B 602'arbeitet9 auf leich=
ten Diluvialstandorten mit einer mittleren Geschwindigkeit von

8 = 8,5 km/h, In der Gesamtarbeitszeit T 08 -Wurde durchschnitt-
lich eine Flédche von O, 98 ha/h bearbeitets

Auf mittelschweren Io- und V-Standorten liegen die mittléren Ar-
beitsgeschwindigkeiten bei 7 = 7,5 km/h. Sie sinken bei der Ar=
beit in.Steiglinie auf 5 = 5,5 km/he Die Fléchenleistung in T08
liegt dann bei 0,84 ha/h bzwe 0,64 ha/he



2020 linntzgrﬁflung

Die lrgebnisae der Einaatzprﬂtung gind in Tabelle 3 zusammenge=
faBte. : {

; SN
. Tabelle 3 ¢ ;

Ergebnisse der Einsatzpriifung

Einsatzort A Mestlin Caaschwitz
© Gexlit-Nr, 009 010 005
bearbeitete Fliche ha . 36,0 229,5 174,5 -

DE=Verbrauch des g M,
Trnktora Sy 805,0 5430 . 4060

Lbe 22,4 23,7 23,3

Die Prﬁfung besann versp&tet Ende" Septenber 1980. ‘Im Verlauf des
Elnsatzes der dréi Priifgerdte wurden folsende Schaden und H&ngel
festgestellt: '

= Briiche an der Bﬁckstoﬂkonsole und den Spannbﬁgeln zur Be=-

~ festigung des Koppelstiickes am Pflugrahmen

= ScbweiBnahtrisse an der Halterpng der Stiitzradlenker und am
Kupplungsmaul | : f /

Deformation des Hmbzylinders dea Pfluges durch den Transport-
zug des B 602 (in Transportstellung)

Bruch und Deformation des F!lnglenksestﬁngea durch Abrutschen
des Aggregates (talwirts) beim Wendevorgang

SchweiBnahtrisse ,an der Kbptplatte der Hinterradbaugruppe deg
Pfluges.

I

= 2zu langsames Absenken des B 602

Das Unriisten und besonders das Anhéngen an den Pfluglist auf - i
einem ebenen Platz vorzunehmen. Die Umriigtung von Transport= in’
Arbeitestellung oder umgekehrt dauert nach Einarbeitung des Me=
chanisators 8 Minuten. j

Die Eombination besitzt ein gutes Fahrverhalten auch bei hoheren

" Geschwindigkeiten. Durch das Saatbettbereitungsgeréit B 602 wird o
die Mandvrierfiihigkeit des Zuges nicht beeintiﬁchtigt, 80 1ange

" die Ackeroberfliiche eben bis schwach geneigt ist. Bei Neigungen.
ab etwa 10 % wird der zusétzliche EinfluB der hangabwidrtsgeriche-
teten Kréfte in der groBeren Arbeltsbreite des Pfluges sichtbar.



Bei dleser Hangneigung und nasser, schmierender Feldoberfliéche
wird der Wendevorgang schwierig und ist nur mit Ubung und Erfah=
‘rung des Mechanisators zu beherrschen. Es besteht die Gefahr, da8
das ausgehobene Aggregat hangabwidrts rutscht und daB dabel me-
chanische Schéiden an der Pfluglenkung sowie an dem Roppelstiick
eintreten. Die lhhrgeschwindigkeit muB deswegen stark verlang-
samt werden. Das RiickwértsstoBen wiihrend der Arbeit ist aus Fe=
atigkeitsgrﬁnden nur zur Beseltigung einer eventuellen Verstopfung
bis maximel 1 m zuléssig.

' Das Wechseln der Werkzeugsitze zur Anpassung an verénderte Eine

_ satzbedingungen ist auf dem Technikstiitzpunkt durchzufiihren,
weil zusitzliche Werkzeuge nicht mitgefiihrt werden kbnnen und
eine zweite AK erforderlich ist.

Die Pflege und Ihrtuns erstreckt sich auf das Abschmieren von
Gelenken, Steckern und 23 Schmierstellen sowie auf die Kontrolle
der Schraubverbindungen. Dor Pflegeaufwand betrédgt 12 min tég=-
liche

Die normale Bandhabuhg.uhd Bedienung des Gerﬁtés ist einfach.
Die HBhenverstellung der Werkzeuge ist wegen der schlechten Zu=
ginglichkelt und der unglinstigen Korperbaltung erschwert.

Durch MaBnahmen zur Verbesserung der ibrkzeugelehente ist die
Standzeit erhBht wordenm. Abnorme VerschleiBerscheinungen sind
‘nicht aufgetretens Starker Steinbesatz fiihrt zu Daformierungen,
aber sehr selten zum Ausfall der Wbrkzeuse.

3 Auswertung

Das Saatbettbereitungsgerét B 602 hat sich im Einsatz mit dem
Pflug 6 PHX 35 bewiéhrt. Die Arbéitsqualitﬁt ist auf allen Stand=
‘orten besser als die der bisherigen Nachlaufgeriéite. Hervorzuhe—
ben ist besonders dile verfestigende Wirkung auf die Saatfurche,
wodurch nachfolgende Arbeiten wegen niedrigerem Rollwiderstand
und geringerer Spurtiefe begiinstigt Werden. Aber auch die Eineb=-
nung und Kriimelung des Bodens bewirken eine deutliche Verringe=
rung des Bearbeitungsaufwandes fiir ein qualitﬁtsgereéhtea Saat=
bette Die Gesemtwirkung des Gerédtes ist auf leichtem bis mittel=
schwerem Boden gute. Bei glinstigen Bedingungen ist eine Aussaat
sofort oder nach einer zusdtzlichen Saatbettbereituné mégliche



Mit steigender Bodenschwere verringert sich die Wirkung des
Gerdtes. Sie ist besonders unter trockenen bzw. . nassen Bedin-
gungen auf schweren V- und AL-Standorten_unzureichend.

- Die Zuordnung des Saatbettbereitungsgerdtes und des Pfluges zum
- 30-kN=-Traktor T=150K ist aus energetischer Sicht auf leichten
bis mittelschweren BodenbedingungE: gewiihrleistet. Durch die
Kopplungseinrichtung'zwischen Pflug und Saatbettbereitungsgerdt,
" die Einmannbedienung, die guten Transporteigenschaften und durch
glinstige technologische Werte sind die Voraussetzungen fiir einen
effektiven Einsatz gegebene :

Die Arbeit des Aggregates am Hang wird ab 10 % Hangneigung und
Schichtlinienfahrt durch VergroBern der Pflugarbeitsbreite und
Abrutschen des Aggregates auf nasser Feldoberfléche beim Wende=
vorgang deutlich beeintrédchtigte Der Mechanisator kann nach kure—
zer EingewOhnungsphase die Schwierigkeiten des Wendevorganges
beherrschens . : '

Die an den Priifgerdten aufgetretenen Schiden sind auf unzurei-
chende Fertigungsqualitét zuriickzufiihren und werden durch ferti- -
gungstechnische MaBnahmen beseitigte

"'Die Schéden am Eflug resultleren sowohl aus Fertigungsméngeln als
auch aus Uberbelastungen bei unvorsichtig ausgefuhrten.WBndevor-
géngen am Hangs, L

Durch entsprechende MaBnahmen bei der Werkzeugweiterentwicklung
sind abnorme VerschleiBerscheinungen an den Werkzeugen nicht auf-
getreten. Deformationen an den Werkzeugen durch hohen Steinbesatz
fibren nicht zum Ausfall derselben. ‘

Das Unmriisten des Aggregates von Transport= in Arbeitasteilung und
umgekehrt ist schnell und einfach durchzufiihren, es erfordert

10 AKmine Der korperliche Kraftaufwand ist zumutbar. Der Iflege-
aufwand ist geringe

Die guten Transporteigenschaften des Gesambtzuges erlauben die
Hﬁchstgeschwindigkeit des Traktors bei Umsetzfahrten auf &ffent=
lichen StraBen. Fir das Gerdt liegt ein iiberbetriebliches Schutze—
glitegutachten vore :



4o  Bsurteilung il _ _
Das Sﬁatbettbereltungégerat B 602 des VEB Kombinat Fortschritt,
Landmaschinenbau Dobeln, zum Aufsattelbeetpflug 6. PHX 35 ist in
Verbindung mit 30=kN=Traktoren en.nsetzbar.

Das Gerdt zeichnet sich durch eine, gute Arbeitsqualitét auf
leichten bis mittelschweren Bbden ause’ Gegenuber der bisherigen
Nachbearbeit&ngstechnlk ist die A.rbeitsgualitat auf allen Boden
eindeutig bessers

Durch die Verbindung mit dem Pflug, die Einmannbedienung und die
_guten Transporteigenschaften erfiillt es die Bedingungen fiir einen ‘
effektiven Einsatz. ' . ' : :

Das Saatbettbereitungsgerit ‘B 602 ist fiir den Einsatz in der
Landwirtschaft der DDR "out geeignet'.

\

 Potsdam~Bornim, den 24.2.1981

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik
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