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1. Beschreibung ;

Der Gurtbanéfﬁrdarer - Baukasten T 430 des VEB Landmaschinenbau
Falkensee, Betr{eb des VEB Kombinat Impulsa, stellt ein System von
kombinierféhigen Baugruppen und ergénzenden Zusatzeinrichtungen fir
" den landwirtschaftlichen Schiittguttransport dar.

In industriemaBig arbeitenden RindergroBanlagen dient der Gurtband-
forderer -~ Baukasten T 430 zum Trahsport von Grob- und Zusatzfutter-
komponenten sowie deren Gemische, ausgenommen fliissige und breiige
Mischungen. ;
Aus den Baugruppen des Baukastens T ‘430 lassen sich Gurtbandférderer
mit unterschiedlichen Gurtbreiten, unterschiedlichen Lingen und
unterschiedlichem Ausstattungsgrad zusammenstellen. - .
Folgende Arten von Gurtbandférderern werden unterschieden (Bild 1):

- ortsfeste Forderer mit Spindelspannstafion
- ortsfeste Forderer mit Spannschleife

- langsverfahrbare Férderer :
Der Aufbay eines Fdrderers besteht aus folgenden Hauptbaugruppen:

~ Traggerust

= Antrieb und Umlenkung

- Spanneinrichtung

~ Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
- Gurtreinigungseinrichtungen

‘= Leiteinrichtungen flur das Fordergut
- Lenkeinrichtung fir den Férdergurt._
- Abdeckung fiir AuBenstrecken N

- Unterbau :

- Foérdergurt

Das Traggerist besteht aus gelochten und U-foérmigen Seitenwanden,
Tragrollentréagern, Tragrollenhaltern und Diagonalstreben.

Auf Grund der tiberlappten Verschraubung der einzelnen Seitenwénde
lassen sich gerade, konkave und konvexe Streckenfiihrungen realisie-
ren. o N o

Der Antrieb des Forderers erfolgt je nach Bélastungsfall mit Elektro-
Gurttrommeln von 2,2 bis 7,5 kW Antriebsleistung. ‘ 3
Spindelspanneinrichtungen dienen der Lagerung der Elektro-Gurt-
trommel und der Umlenktrommel sowie dem Spannen des Fdrdergurtes.



Gurtbandfirderer T430 mit Sponnschleife

: gty 30 ; o mw |
é@%L ' i~ = M
1 =‘@_} T =+
Gurtbandforderer T430 léngsverfahrbar

Bild 1: Grundauifbau verschiedener Gurtbandférderer T 430
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Spannschleifen bestehen aus dem Spanngeriist' mit einer festen und
einer lingsbeweglichen Umlenktrommel die mit Seilzug mit dem
Béllastkasten vgrbundén sind. Eine gleichbleibende Gurtspannung und

‘ein Ausgleich der Gurtléngung beim Anfahren wird ‘dadurch gewahr-

leistet.

Schutzeinrichtungen wie Schutzwinkel, Querschutz, Seltenschutz,
Handschutz, Schutzhauben, Handschutzleisten, Kopfschutz und Reif-
leinen gewshrleisten die geforderte Schutzgiite.

Innen= und AuBengurtrelnlger dienen zum Reinigen des Fordergurtes
Aufgabekésten und Fallschéchte sind als Leiteinrichtungen fir das
Férdergut vorgeselien. Vor allem im Untertrum eingesetzte Rand-.
scheibentragrollen stellen Lenkeinrichtungen fir den Férdergurt dar.
Ortsfeste Férderer sind entweder auf Stlitzen oder Quertfégern ge-
lagert. Léngéverfahrbare Forderer besitzen Fahrachsen und bewegen
sich auf Schienen. Ein Getriebemotor treibt iber ein Ritzel, das in
einé Lochschiene greift, den Férderer ans

Als Férdergurte kommen PVC- oder Gummigurte zur Anwendungs

"Als Zusatzeinrichtungen fir ortsfeste Forderer sind einsetzbar:

- Abwurfwagen (Bild 2)
- Abstreicher (Bild 3)
- Umlauf-Kontrollstation
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- Taueinrichtung

Mit dem verfahrbaren Abwurfwagen kann das Férdergut an jeder be-
liebigen Stelle der Foérderstrecke seitlich abgefﬁﬁrt werden,

Das férdernde Trum wird von der Strecke abgehoben, uber zwei Umlenk-
trommeln schleifenférmig gefihrt und wieder abgelegt.’

An der oberen Umlenktrommel wird das Fordergut auf einen Querforder—
er geworfen, der es wahlweise nach links oder rechts abgibt.

Der Fahrantrieb erfolgt liber Elektromotor und Kettentrieb.

‘Abstreicher sind Einrichtungen, die mit einem Uber dem Fordergurt
~schraggestellten Abstreichelement das Férdergut seitlich herunter-

streichen. Auf der Abstreichstrecke wird der Férdergurt durch einen
Tisch unterstitzt, so dal die Muldung aufgehoben wird.

Der Abstreicher kann fiur Links- oder Rechtsabwurf ausgelegt sein
und ist an jeder beliebigen Stelle der Forderstrecke auf das Trag-
gerist montierbar,



Bild 2: Abwurfwagen




Bil d3: Abstreicher
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Umlaufkontrollstationen dienen zum Uberwachen des Gurtlaufes.

Die Taueinrichtung dient zum Abtauen von dinnen Rauhreifschichten

bei im Freien schrag ansteigenden Férderern.
Der Gurtbandfoérderer - Baukasten T 430 stellt eine Weiterentwicklung
der CGurtbandférdererbaureihe Kenn-Nr. 8000 dar und ist in das Ma-

échinensystem Rinderhaltung einzuordnen. : j

Technische

Ortsfeste und

Lange

Muldenwinkel,
zweiteilig

Tragrollendurch
messer Lo

Elektro-Gurttrommel
¥ 220 mn

@ 320 mm

@ 500 mm

Daten

Umlenktrommel, Nennlast /" Mp_7

@ 220 mm

@ 320 mm
Gurtgeschwindigkeit
Sp;nnweg

Spurweite der Fahr-
schienen

léngsverfalrbare Forderer

500
bis 100
18
60
0,56 - 1,5
ozt
0,8
0,8 - 2
1,8

Gurtbreite [~om_7

650
bis 500
bis 100"
18"
18*
60 ; 89
60*; s9*
1,5
1,5"
2o
o T
5,5 = 7,5
0,8
o,8"
1,25742,5
1,25%
0,8 - 2
0.8 = 2%

0,16 - 9,8 0,16
0,16 - 0,8% 0,16

1450"

800
bis 500
bis 100"
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1g*

60 ; 89

+

s60*; 89"

15255

0,8
0,8
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Fahrantrieb - - [kW.7 ZE0 a7E R0 75T N0, /a7 0 75t

Fahrgeschwindigkeit  /“m/min_7 -  7,6" ; 9,8" 7,6% ; 9,8""

Abwurfwagen (mit Repara-tur'biihne)

Lénge ; /" mm_7 5350

Breite /[ nn_7 4200

Héhe @ber Fahrschiene /" mm_7 1090

Radspur ; /" mm_7

680 mm Gurtbreite . 1200

800 mm Gurtbreite 1350

Fahrgeschwindigkeit /[ m/min_ 7 . 20

Fahrantrieb, )

reversierbar kw7 S 1,5

Masse : /[ kg 7.

650 mm Gurtbreite 1350

800 mm Gurtbreite : * 1400

Querfoérderer

Achsabstand /[ om_7 3220 3

Gurtbreite / nn_7 5 800

Elektro-Gurttrommel kw7 2,2

@ 320 mm ¥ J

Abstreicher Gurtbreite /“mm_7
500 650 800

"Lénge /[ ma_7 1990 1990 1990

Breite [ nm_7 890 ' 1040 1240

Héhe Ober Traggerist / mm_7 640 755 950

Abgabebreite /[ om_7 700 700 1000

Verstellzeit 3 VAT 15 15 SoR

Antrieb /kw_7 0,37 0,37 0,37

" Masse /kg_ 7 128 137 156

Umlauf-Kontrollstétion

Lange ; /" mm_7 290

Breite / mm_7 240 I

Durchmesser der

Radscheibe / mm_7 180

Masse [k 7 - 3,6



Bremswachter

BDW 1 1,0 m/s Gurtgeséhwindigkeit.
BDW 2 1,0 m/s Gurtgeschwindigkeit
Taueinrichtung

Lange [ mm_7 1350

Abmessung der - : i '

Heizplatte / mm_7 1000 x 600 x 50
Leistungsaufnahme [ kw_ 7 ) ¢

Stufe 1 3,5

Stufe 2 ' 7530,

Masse ["kg_7 175

Anmerkung: Alle mit % gekennzeichneten Daten betreffen liéngsver-
X ; fahrbare Forderer

2. Prifungsergebnisse

Die Funktionsprifung unterschiedlicher Arten von Gurtbandférderern
sowie deren . Zusatzeinrichtungen, erfolgte auf einem Priifstand. ;
Bild 4 zeigt einen Uberblick der Anordnung und Verkettung der
einzelnen Férderer auf dem Prifstand. Dabei wurde zwischen einem
groBen und einem kleinen Rundlauf unterschieden. y

Die Charakteristik der bei den Funktlonsmessungen elngesetzten
Futtermittel ist aus Tabelle 1 zu entnehmen.

Maximale Masse~- und Volumendurchsdtze auf Gurtbandfdérderer bei
unterschiedlichen Gurtbreiten und konstanter Gurtgeschwindigkeit
sind in Bild 5 zusammenfassend dargestellt. Die Ergebnisse der
Masse- und Volumendurchsatzermittlung am Abstreicher sind auf Bild 6
abgeblldet. 2

Die gemessenen Gurtgeschw1ndlgke1ten der einzelnen Forderer des
Prufstandes sind Tabelle 2 zu entnehmen.

In der Tabelle 3 sind die Forderverluste bei unterschiedlichen
Futtermitteln an markanten Stellen der Forderstrecke des Prifstandes
zusammenge faBt.
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Tabelle 1 Futtermittelcharakteristik

Futter- - Futtermittelart/: TeilchengréBenanteil % TS-Gehalt Schﬁttgichte Schuttwinkel
mittel Aufbereitungsform =40 mm =100 mm =250 mm % t/m - ‘Grad in Ruhe
Nro B ;
1 Grinroggen; - : ¢
gehackselt 80,0 18,0 2,0 17,4 0,180 43,8
2 Luzerne,
gehéckselt 17,0 73,0 10,0 14,8 0,243
3 Anwelksilage 50,0 4171 8,9 22,1 0,245 43,8
4 - Trockengringut 97,0 3,0 - 90,1 0,107 48,5
5 Grinmais, ; o i
gehdckselt 70,0 24,0 6,0 20,6 0,201 44,3
6 Strohpellets - : —
@ 13 ... 15 nm - - - 79,7 3 0,262 - 4,2



Tabelle 2 Gurtgeéchwindigkeifen

Nr. des Gurtgeschwindigkeit Zﬁ.s'i? Abweichung
ginteiens Typenschildangabe  MeBwert - 9
1 1,05 1,09 3,9
2 1,25 1,32 5,6 - -
3 1531 1,40 ¢ 6,9
4 1,31 1,40 6,9
5 1,05 1,08 3,0
6 1,25 ' 1,35 8,0
7 1,25 1,39 11,1
8 o c U 1,39 11,1

Tabelle 3 Futterverluste

Lfd. Futter- Massedurch- Volumen- Forderverluste
Nr. mittel satz durchsatz Forderstrecke Aufgabestelle
Nr. g a g-
IR pt nd . htl T EG%E t m
2 59,2 242,0 KM - KM i 5,3
3 85,6 145,0 010491020 27,2 6,7
4 9,8 . 93,8 0,66 0,07 20,4 2,0
5 .23,4 116,6 ° KM KM 0,85 0,17
6

a5 N e

30,2 - 21150 0,8 0,2 4,0 1,0

Anmerkung: MeBstelle 1. Forderstrecke - Forderer 4
: 2% Aufgabeételle - Forderer 3 auf Forderer 4
KM - kein MeBwert v

Tabelle 4 zeigt die Auswertung der MeBwerte des Futterdurchganges

 am Abstreicher.®



Tabelle 4 Futterdurchgang am Abstreicher

Lfd. Futter- Gurt- Masse- Volumen- Futterdurchgang
Nr. mittel- breite durchsatz durchsatz %
L mm t . ht n3.h=t % ; %3
1 4 650 9,8 93,8 563 590
2 4 800 G2 - 88,0 451 471
3 6 650 - 17,6 67,1 101,4 26,6 ~
4 6 800 33,1 126,14 50,8 13,3

Die gemessene elektrische Leistungsaufnahme der eingesetzten
Elektroantriebe des Priufstandes ist in Tabelle & dargestellt.

Tabelle 6 zeigt eine Ubersicht der Betriebszeit der einzelnen
Forderer des Priifstandes. Der Gberwiegende Anteil der Betriebs-
zeit entstand unter Leerlaufbedingungen.

Tabelle 6 Betriebszeit der Fdérderer

Nr. des : :
Forderers i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Betriebs-
zeit (h) 487 625 1618 916 840 912 1836 236 64 2,2 763

N

" Wahrend dieser Betriebszeiten traten folgende Schiéden und Mangel auf:
. ein GurtbandriB (Férderer 4 bei 1300 Bh)

. ein Getriebemotorausfall durch Schaden im Motorbremslifter
(Fahrantrieb vom Férderer 7 bei 599 Bh) '

. Festlaufen des axial beweglichen Antriebsritzel am Fahrantrieb
von Férderer 7 (600 Bh) &

. Ausbrechen des Abstreichers aus der Eihrung und infolgedessen
Besch&digung des Abstreicherantriebes

. die Verstellméglichkeiten des Prallbleches an Ubergabestellen
sind fur eine genaue Regulierung des Gutstromes zu gering

15
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Tabelle 5 Elektrische Leistungsaufnahme der Elektroantriebe

Lfd. Nr.' des Antr. Nennleistung Leistungsaufnahme MeBbedingungen
Nre. bzw. Gurtband- moglich gemessen
férderers kw kW kw

4 e o 9,02 45D 56 Leerlauf

2 2 1,5 1,90 0,87 Leerlauf

3 3 7S O ) 1,13 Leerlauf

4 4 4,0 4,82 1,47 Leerlauf

5 5 2,2 275, 0,566 Leerlauf

6 6 1,5 ) 1,07 - _Leerlauf

5 : 1,2 17,1 t/h ' mit Futtermittel Nr. 3
7 4,0 4,82 2,2 Leerlauf
8 9 A5 55 e 1090 0,416 Gleichlauf

Férderer 1 in Betrieb
0,588 Gegenlauf 5

0,577 Gleichlauf
; 0,522 Gegenlauf
] 10 0,37 0,57 0,12 Ausheben und Absenken
10 - 11 0,75 - 1,075 0,4 ‘Leerlauf §

Férderer 1 im Stillstand




Die Einsatzprifung von mehreren Forderertypen des Gurtbandférderers
Baukasten T 430 wurde unter den Prifbedingungen laut Tabelle 7
durchgefihrt.

Tabelle 7 Prifbedingungen in der Einsatzpfﬁfung

MVA 1600 Kleinau MVA 1930 Bannewitz
Produktionsart Milchviehhaltung * Milchviehhaltung
Haltungsform 4 Laufstall mit Liegeboxen
Tier-FreBplatzverhaltnis @ g8 25
Mechanisierungsmittel )
; vorgeschaltet Dosierer H 10.2 Dosierer H 10.2
nachgeschaltet keine - auBer Gurtbandfdrderer
Reprobereich T-228
Gurtbandférderer
T 228

In Tabelle 8 sind die Hauptkenndaten der eingesetzten Forderer an-
gegeben. ]

Der Prifzeitraum erstreckte sich in der MVA Kleinau bis 20,12.1978
und in der MVA Bannewitz bis 15.06.1978.

Wahrend dieser Zeit wurden 21100 t (MVA Kleinau) bzw, a¢21000 t

(MVA Bannewitz) Grobfutterstoffe und Zusatzfutterkomponenten trans-
portiert., , : :

Die Abhangigkeit der elektrischen Leistungsaufnahme der Fordereran-
triebe vom Massedurchsatz wurde unter den vorhandenen Einsatzbe-
dingungen ermittelt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 9. angegeben.

Maximale Masse- und Volumendurchsatze bis zur Einsatzgrenze konnten
auf Grund anlagenspezifischer Bedingungen nicht ermittelt werden.
Futterverluste an der Forderstrecke konnen bei geringeren Masse-
und Volumendurchsétzen bei mittiger Futteraufgabe ausgeschlossen
werden. Der Futterdurchgang am Abstreicher bei unterschiedlichem
Massedurchsatz ist aus Tabelle 10 erkennbar.

247 Y - )



Tabelle 8

Hauptkenndaten der Forderer in der

MVA 1600 Kleinau

Einsatzprifung

MVA 1930 Bannewitz

Ortsfeste Férderer

Gurtbreite mm 800 650
Gurtgeschwindigkeit m.s~t 0,84 7"1,05
Achsabstand m 64 144
Elektrogurttrommel kW 4,0 5,5
Spanneinrichtung Spindelspannst. Spannschleife mit
Ballastkasten
Streckenfihrung gerade-konkav- gerade-konkav-
konvex-gerade konvex-gerade
( konkav
Einsatzzeit h 1100 1920
Léngéverfahrbarer 2
Forderer .
Gurtbreite mm 800
Gur'tgeschwindigke;i.tfm.s-1 1,05
Achsabstand m : 115
Fahrgeschwindigkeit m/min 9,8
Elektro-Gurttrommel kW 2,2 (2 Stuck)
Fahrantriebsmotor kW ahsdl ¥
Einsatzzeit h
Fahrantrieb 550
Elektro-Gurttrommel 460
Abstreicher 5 .Stuck
Gurtbreite : mm 650
Einsatzzeit h 130
/

18
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Tabelle 8 Elektrische Leistungsaufnahme in Abhéangigkeit vom Massedurchsatz
Lfd. MeBstelle Futtermittel Massedurchsatz elektr. Leistungsaufn. Bemerkungen
Nr. / moglich gemessen
t . h7t kW kW
1 Fahrantrieb  ohne 2 1,49 0,6 Linkslauf
2 langsver- - 3 ; : oty
fahrb. Férd. ohne ; 1,49 0,35 Rechtslauf
3 : Anwelksilage 29,3 1,49 0,45 Rechtslauf
4 EGT vom ohne - 2,75 0,9 - 1,25
5  langsverf.  Anwelksilage 29,3 2,760 #1750 1e 173 nechite EGT
6 Férderer chne - 2,75 0,95 = 1,30 e
7  (Rechtslauf) Anwelksilage 29,3 2,75 i e 14 LinkezECT
8 ortsfester ’
Forderer ohne - 4,82 2,05 - 2,45
9 MVA 1600 Anvelksilage 29,3 4,82 2,15 - 2,65
10 ortsfester ohne - 6,55 Y
i1 Férderer Anwelksilage 8,0 6,55 2,5 = 3,1 Abstreicher 1
12 MVA 1930 Anwelksilage 8,0 6,55 2,6 -« 2,8 Abstreicher 3
13 Anwelksilage 22,7 6,55 Sidi=i 308 Abstreicher 4
14 Anwelksilage 8,0 6355 3500 = &3 Abstreicher 5
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Tabelle 10 Futterdurchgang am Abstreicher

Lfd. Futterart Auffang-- Auffang- Masse- Futter- Bemerkungen

Nr. zeit masse durchsatz durchgang
min ; g o g .t
1 Anwelksilage 7545 1789 8,0 1990 Abstreicher 5
2 + Strohpellets (@ 13 mm) 7. 425 1598 22,7 582 Abstreicher 4°
3 + Mineralstoffmischung : ‘8,27 . 1816 8,0 1740 Abstreicher 4
4 Riibenblatt 5,82 3450 32,5 1080 gednderte Ab-
; streicher-
: ) 3 konstruktion
+ Kraftfutterpellets ox Abstreicher 4




Wahrend der Einsatzprifung traten folgende Schéden und Mingel auf:

Ortsfester Férderer

MVA Kleinau

. Bei der Férderung von Futtermitteln mit sehr _geringem Trocken-
substanzgehalt (z. B. Riibenblatt oder regennassen Feldfutter-
arten) trat teilweise ein Rutschen des Futters an den anstei-
‘genden Forderstrecken auf.

MVA Bannewitz

" . Die Balléststatlon befindet sich in der MVA 1930 nicht unmittel-

bar am Antrieb des Férderers und dadurch ist sie wirkungslos 4

beim Anlaufen des Gurtbandes.

. Von dem vorgeschalteten Grobfutterdosierer H 10.2 sammelte sich
an der Ubergabestelle Sickersaft auf dem Gurtbandférderer bei
sehr feuchtem Futter. Als Folgeerscheinung trat ein Auswandern
des Fordergurtes im Aufgabebereich und das Durchrutschen der
Antriebstrommel des nachgeschalteten Eltterbandes .T 228 auf.

. An den Lagerstellen der Inhengurtreiniger wurden VerschleiBer-
scheinungen festgestellt.

. Die Deformation der Schneckenwandwinde an der Ballastspann=-
station trat auf Grund einer zu hohen Belastung ein.
Der eingesetzte Windentyp besaB nicht die geforderte Tragkraft
von 500 kp.

Langsverfahrbarer Forderer

. Zweimaliger Ausfall des Antriebsritzels

. Risse des Schleppkabels durch nicht projektgeméRe Aus%uhrung
des Kabelkanales

. Beim kopflastigen Anfahren erfolgt ein stofweises Ausheben des
Férderers an der formschliissigen Kraftibertragung Ritzel -
Lochschiene.

Der Korrosionsschutz am Gurtbandférderer - Baukasten T 430 setzt
sich aus einer mehrschichtigen Farbgebung zusammen.

Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 11 zu
entnehmen.
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Tabelle 11

Korrosionsschutzkennwerte

Lfd. MeRflache Schicht- Gitter-. Durchrostungs-
Nre £ dicke 1) schnitt- grad 3)
mm kennwert 2)-
I. Ortsfester Forderer -
a Statzen 0,12 3 eeo 4 Al ¢o0 A2
Querstreben 0,10 e 4 A O :
3  Seitenwinde 7
auben 0,10 2 A O
innen 0,10 2 A O
R4 Elektro-Gurttrommel) mech. Ab-) A AR TR A
rieb ohne) entfallt teilw, mech,
5 Umlenktrommel ) Farbgebg.) blank :
6 Schutzverkleidung
auBen 0,05 4 A1l
innen 0,05 4 A1l
1I. Langsverfahrbager Forderer
1 Stlutzen 0,12 3 viei 4 Al ..o A2
2 Querstreben 0,09 4 Al
<) Seitenwance
auBen 0,06 2 K A0
innen 0,06 SN S A O
4 Elektro-Gurttrommel) mech. Ab-) . . A4 oo ALS
) rieb ohne) entfallt teilw. mech.
5 Umlenktrommel ) Farbgebg. ) blank
11T, Abwurivwagen mit Reparaturbihne
1 _Rahmengestell 0,12 4 A1l
2 Schutzverkleidung
auben 0,12 4 A1l
innen 0,09 e 3 A1l
3 Schutzgelander 0,09 4 A1l
1V. Abstreicher
1 Rahmen 0,12 23 A1l
2 Abstreichertisch 0,10 2 A D o0 A1
3 Abstreichelement 0,10 2’1{- 3 A1l
4 Abwuritschurre 0,04 2 A1l

1) Nach Werkstandard des Herstellers in Verbindung mit der DAMW-WW

1096 Ausg. $.72, Mittelwert aus mindestens 15 MeBergebnissen

2) Nach TGL 14302/05, Mittelwert aus mindestens 3 MeBergebnissen

3) Nach TGL 16784
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Die geforderten Gesamtmindéstschichtdickenvdér Farbgebung je nach
Beanspruchuhgsart (bei starker mechanischer Beanspruchung = 0,06 mm
und. fir weniger mechanisch beanspruchte Teile = 0,12 mm) wurden
nicht immer erreicht., 5 s &
Der geforderté Gitterschnittkennwert "2" fir die Farbgebung-wurde
nur an einigen MeBfléchen erreicht. Die Untergrundvorbehandlung ist
ungeniigend, es wird der Sauberungsgrad 3 nach TGL 18730/02 gefordert.
Desweiteren geht das Anstrichsystem an Stellen, die mechanisch blank
sind, mit dem Unfergrund keine ausreichende Verbindung ein.

g Y s
Der Pflegeaufwepd (1t. Schmierplan) ist in Tabelle 12 zusammengefaBt.,

Tabelle 12 Pflegeaufwand
Lfd. Pflege- An- PflegemaBnahme  Zeit- Schmiermittel

Nr. dintervall zahl aufwand Aufwand Art
AKmin kg
I, Gurtbandforderer T 430 mit Spannschleife
1  monatlich 8 Lagerstellen 815 0,070 _Schmierdl R 50
schmieren |
2 jéhrlich 7 Lager+Lager- ; 1) 1) Schmierfett
! : stellen schm. - - - SAA 531
1 Drahtseil 1) 1) Seilschmier-
schmieren “1) 1) stoff 65 LM
1__ Olwechsel - - Getriebedl GL 60
II. Gurtbendférderer T 430, langsverfahrbar ‘\
1 monatlich 1 Motorwelle schm. ) 7,0 0,120/ Schmierol R 50
1 Ritzel schmieren ) Schmierfett
1 'Lochschiene schm.) SAA 531
2 - jahrlich 2 Ulwechsel ) 1) 1) Getriebeol GL.60
4 Spannschr. schm. ) - Schmierfett
5 = SAA 531
IIT. Abwurfwagen
1 monatlich 6 Rollenketten schm. 6,0 0,550 Schmierél R 50
2 - jaghrlich 4 Lager schmieren ). 1) ;) Schmierfett SWA
4 Spannschr. schm. ) = - 531 u. SAA 531
2 Olwechsel ) Getriebeol GL 60

IV. Abstreicher

0,050 Schmierol R 50

1 monatlich 4 Lagerst@lien schm. 3,0

2 jahrlich 12 Lagerstellen 2559) 1) 1) Schmierfett 2
1 Gewindespindel ) ; - SAA 531 |
1 Ulwechsel ) Getriebedl GL 60

1) Ist erst nach einem groBeren Zeitraum (Kampagne, Qahr, etc.)
fallig und geht nicht mit in die Berechnung ein (TGL 20987/91/02)

' 21, die innerhalb einer Kampagne bzw. kurzfristig
mit Schmiermitteln verscrgt werden.

Schmierstellen

Schmiermittel

5
5]
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Laut TGL 20987 sind max. 20 Schmierstellen zul&ssig, die nicht
unter 1) fallen. § ' §
Schmierstellen sind nur zum Teil gekennzeichnet und Uberwiegend ver-
deckt. Die Intervalle fir Pflege und Wartung entsprechen nicht der

- TGL 20987/0i/02. Ein. Intervall "monatlich” bzw. "jdhrlich" ist nicht
zulassig. Die Intervalle sind in Einsatzstunden anzugeben.

Bei der Durchfiihrung der Pflege- und'WartungsmaBnahmen muB die AK
(1,80 m) lberwiegend mit Hilfe der Leiter hochklettern (unbequeme
Lage). ; ® § i

3. Auswertung » '
Der Gurtbandférderer - Baukasten T 430 fes VEB Landmaschinenbau
Falkensee dient zum Transport von Grob- und Zusatzfutterkomponenten
sowie deren Gemische in industriemsBig produzierenden Rinderanlagen.

Die Baukastenform gewédhrleistet:

. kombinierfahige und variantenreiche Anwendbarkeit fir die
Forderung landwirtschaftlicher Schittglter i

. Monfageerieiehterung durch kleine und leichte Baugruppen

. geringer Ersatzteilaufwand beim Einsatz von unterschiedlichen
Férderern (

. schnelle Austauschbarkeit ganzer Baugruppen durch geschraubte . (
Bauweise '

. geringer Transportaufwand durch relativ kleine und leichte Bau-
" gruppen, die sich auch gut stapeln lassen :

. geringer Projektierungsaufwand durch die einheitliche Grundkon-
zeption aller Arten von Férderern; / g
Modellprojektierung und Einsatz von EDV-Anlagen in der technischen

Vorbereitung ist méglich. ; .
o J

Der im Bild 7 dargestellte Massevergleich zwischen dem Gurtband-
férderer Kenn-Nr. 8000 zum Gurtbandfoérderer - Baukasten T 430 ver-
deutlicht die positiven Ergebnisse der Materialeinsparung.

!

24



mo 3
%
AL dl 4 L =)
o o
9 “ 1 e
b e ol I3/ ll3] s
i L i _
s KT8 8 [ETI8] X
r’;’j:] 28 | 190 | 600 |140 | 490 | 480| - | — .
Traggeriist |Statze ohne |Stitze mit |Abwurf-
* |loufgong |loufgang |wagen
Anrmerkung:

- Vergleichsbasis - Forderstrecke ohre Gurt, Anfrleb

und Urnlenkung
-Gurtbreaite 650 mm
-Stutzweite 6rm
-Stutzenhohe 2,4 m

Bild 7: Massevefg/eich—&‘un‘bandfé}'derer
Henn-Mr8000 zu T 430 '




Die agrotechnischen Forderungen an Gurtbandférderer in Produktions-
anlagen der Landwirtschaft werden vom Gurtbandfdrderer - Baukasten
T 430 wie folgt erfullt:

Technische Forderungen

Fir den Einsatzfall Futterung besteht die Forderung, hinsichtlich
Durchsatz, von=50 t/h oder =250 m3/h bei einem Férderwinkel 20°
und Gurtbreiten=650 mm. Aus Bild & ist erkennbar, daB der geforderte
Maximalwert des Masse- und Volumendurchsatzes nicht von allen Futter-
mitteln erreicht wird.

Arbeitsqualitat - .
Grundlage zur Bewertung der Arbeitsqualitat stellen die Forderver- -
luste dar. Die geforderten Férderverluste von=1,9 gm an der Forder-
strecke und=50 ﬂ an der Aufgabestelle werden von ortsfesten und
langsver.ahrbarenvForderern nicht iberschritten.

Der Futterdurchgang am Abstreicher ist nicht als Forderverlust zu
werten. Voraussetzung zur Erreichung dieser Ergebnisse stellt eine
mittige Futterlber- bzw. -aufgabe dar. Die vorhandenen Verstellmbg-
lichReiten am Prallblech wurden auf Grund der Prifungsergebnisse vom
Hersteller verpnessert. ‘ % . «

Bie elektrische Auslastung der eingesetzten Elektroguritrommeln

kann auf Grund fehlender definierter Einsatzkennwerte nicht ange-

geben werden. Grundlage zur Auswahl der Elektro-Gurttrommel stellt

eine Berechnungsvorschrift dar, die .es ermdglicht, die theoretischen

. Belastungen unter bestimmten Einsatzbedingungen zu ermitteln.,

‘ Eine entscheidende Erhohung der elektrischen Leistungsaufnahme von
Elektro-Gurttrommel in Gurtbandférderern wird durch die Férderung
von Futtermitteln nicht erreicht (siehe Prufbericht Nr. 735 Gurt-
bandforderer Kenn-Nr. 8000) . f
Die elektrische Auslastung des Getriebemotors fir den Fahrantrieb
des Abwurfwagens ist gering. "
Bei Forderstrecken mit Anstiegen ist .eine genlgend groBe Reserve des
Antriebsmotors am Abwurfwagen notwendig.

" Der Abwurfwagen ist funktionsfahig und stellt kein Element der Ver-

minderung des Masse- bzw. Volumendurchsatzes in einer Férderstrecke

dar. Eine Verfadlschung des Dosierergebnisses bei dosierter Ubergabe
auf Gurtbandforderer tritt durch den Einsatz des Abwurfwagens nicht

ein,
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Die Umlaufkontrollstation erflllt die Funktion der Gurtlaufiber-
wachung bei ordnungsgemdBer Installation.

Taueinrichtungen sind an schrag ansteigenden und im Frelen befind-
lichen Férderstrecken einsetzbar. )
Die Beeinflussung der Funktiqnssicherheit.von ortsfesten Forderern

- durch Sickersaft ist durch den Einbau von Randscheibentragrollen

und durch Gefalle der Forderstrecke im Aufgabenbereich/ zu mindern.
Grundsatzlich éollte jedoch nach Méglichkeiten zur Verhinderung des
Auftretens von Sickersaft auf Gurtpandfdrdefern im Zusammenwirken
mit den vorgeschalteten Grobfutterdosierern gesucht werden.

Der Verschleif an den Lagerstellenvder Innengurtreiniger wurde durch
konstruktive Uberarbeitung verringert. g

Die Einsatzsicherheit der Abstreicher wurde durch konstruktive MaR-
nahmen wesentlich verbessert. Festgestellte Beschédigungen des Ver-
stell- und Ahtriebsmechanismusés sowie dés Schwingen des Abstreich=-
elementes wurden damit beseitigt.

Abstreicher stellen das begrenzende Glied in einer Forderstrecke bei
hohen Masse- bzw. Volumendurchsétzen dar. AuBerdem tritt durch den
Einsatz von Abstreichern eine negative Beeinflussung des Dosierer-
gebnisses des vorhandenen Gutstromes auf.

Der Futterdurchgang am Abstreicher ist von mehreren Faktoren ab-
hadngig. Bedeutung erlangt der Futterdurchgang bei solchen techno-
logischen Bedingungen, wo er als direkter thterverlust auftritt.
Die formschliissige KraftUbertragung von Ritzel-Lochschiene ist beim
kopflastigen Anfahren des langsverfahrbaren Forderers bei maximaler
Bauldnge nur teilweise funktionssicher..

Der Korrosionsschutz wird nur zum Teil den geforderten Korresions-
schutzparametern gerecht.

Der Pflege- und Wartungsaufwand ist sehr gerlng, er erfullt die

1t. TGL 20987/01/02 geforderten Parameter.

Ein Schutzgutegutachten lag der Zentralen Prufstelle fur Landtechnik

VOr.
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4, Beurteilung

Der Gurtbandférderer = Baukasten T 430 des VEB Landmaschinenbau
Falkensee, Betrieb des VEB Kombinat Impulsa, ist zur Férderung von
Grbb- und Zusatzfutterkomponenten sbwie'deren Gemische in industrie-
méBig produzierenden Rinderanlagen einsetzbar, 0

Die ermittelten Masse- und Volumendurchsétze entsprechen den agro=-
technischen Forderungen,

Durch die Baukastenform ergeben sich ginstige Verhéltnisse fur die
Projektierung komplexer férdertechnischer Anlagen, einen geringeren
Transport- und Ersatzteilaufwand und Montageerleichterungens

Die gesamte Konstruktion ist materialsparend und gewdhrleistet durch'
die Schraubbauweise eine gute Austaus;hbarkeit von kompletten Bau- .

gruppens.
Die Betriebs- und Einsatzsicherheit sind gut.

Der CGurtbandférderer - Baukasten T 430 ist fir den Einsatz in der
Landwirtschaft der DDR "gut geeignet"”.

'Poisdam-Bornim, den 20,06.1978
Zentrale Prifstelle fir Landtechnik

gez. Kuschel gez., Huschke

Dieser Bericht wurde bestédtigt:

Berlin, den 09.01.,1979

gez. Simon

Stellvertreter des Ministers
Ministerium fir Land=, Forst-

und Nahrungsgiiterwirtschaft .
P
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