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1. a .. chr.1bung 

01. Ko.b1nat1on Bog.n.1.b/Schn.ck.np,. •••• · 4e. VEa Au.rO.tung.b.-
· t·r1.b 0011 •• 1r't·.ch.ft Sang.rhau •• n. a.triab das AI<R N.u.n •• it vor· 
g •• chalt.t.': Do.1.rpuap. C.N 200-6-V' dlent · zu'~ F.et-F1Üsslg-Tr.n-

- . . I . 
nung von' Sch •• in.g011 •• 1t d •• Zle1 d.r G.w1nnung von G01lefest-
.toff.n. 

'018 ~o~l.n.chn.ck.npu.p. q.N ~-O-V b.st .• ht .us d·.n B.ugrupp." 
Ei.k~,.o.otor ·~ . ,tu.t-.nilio. v.'reullbares Oetrle.be und Pu.pe. 
Getr1.~. und ,"ai.pe .1nd axial nebeneinander auf .1n •• g.a.'1ns.II~.n . 

· 8run~.reh •• n ang.oli'dnet . und durch e.1ne .l.stuch. ao1z.nkupplung 
.U • . 1n.nd.r v.rbund.n. D.1i' El.kt·ro.oto,r 1et •• Getrleb. dlr.kt .n

g.flan.cht. 
Das Bog.n.1.b b •• t.ht .ue den a.ugruppen R.h.en und aOg.nsl.bb.
.. p.nnung und b.findet .ich Ob.r d •• Stoffein1.uf. d.r Schnscken

pr •••• ~ 
01. $chn.ck.npr •••• b ... t.ht .us d.n H.uptb.ugruppen Antrl.b. 
-Schn.ckenpr ••• e und Grundi-.h •• ri. 
FOr'. d.n Antri.b .. ind ··zw.i V.ri.nt.n vorg.s.he.n:. u •• tn. b ..... re 
,.lu.H:ch. Anp .... ung zu .r.Ogl1c".n,. a.'r Antrl .• b . ,dolgt vo. Elektro
.otor Ober die .l •• u.ch. aolz.nkupplul!g. d •• ·Getrieb •• dle Z.hn .. ..- . 
kupplung. d1. ·L.D.rung (Spind,lg.hlu •• ~. d~ •• t.rr. K1au.nkupp1ung 
zur ,Pr.a.chn.ck •• 

' 018 Schn.ek.npr •••• s.tzt .1ch .u • . d.n aaugrupp.n Pr.a.chn.ck •• it 
Auftrag •• ch •• iaung,. S1abkorb. I. Sl.bkorb 11. Schild und Stoff.l'n-
1.uf zu ••••• n. ·Oie Pr.a.ehn.cke •• n d.r d.r Pfropf.nblldner. zen
trlert 16e'f.st1gt i.t, .ird ~uf 4.r Antrieb ... ll~ und 1. Schild ge-
1ag.rt. An d.n ·Korb.tO.tz.n .ind ein. OUP-Wenn. "U H1Ü. von Spann-
b.And.rn und .1ne . GUP-Haub. b.f..et.1gt. \ \.. . 
01. aaugrupp.n Spindelgehlu ••• Stoffelnlauf • Siebk9rb I und 1'1. 
SChl1d und 4 KorbstOtz.n .1nd zentriert alteinand.r ver.chraubt. · 
Dia Aufgab. der Anlage be.teht darin. dl. feeten und flOee1g.n 

· GOll.b •• tandt.il. zu tr.nnen. Die Eingang.gOll. (Roh- od .• r eing.
dickt. GOll.) wird ait d.r Do8i.rpuap •• uf daa Bog.nel.b aufgegeben. 
a.i. Ob.rfli.a.n d.r Bogeneiebbe.pannung e.rfolgt die .r.te Abtren
nung~.r flO •• igen Ph •••• u. den TS.Geh.1t der in die Schnecken
p'r.... .ing.geb.nen. G011.. zu • rhOh.n. 
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111 se'relch des Stoffeinlsufes er.f.·ol"en dle Annah.e und d'le F.6r.de
run" der GOlle zu. Pre8be"elch,. darl.n wl",d durch die Pre8aehnecke . 
d-ie Ve:rdlchtung d ... Produk.tes erh'6ht und dle Feuc"U"keUsabsch,l
dung :i:ntenslv:i:e",t. ae'" Pf"op,fenblldnsr a. Enda d.", Preasohnecke be
gOneu:g.t diesen vorgangi· a1e a. Sohdd' austretenden' Festet,off. wer
den duroh ,F6·r.derelnrich·tungen "e.t:te·roele1te,t~ Der 8ogenslebdurch
.9ang und . der Pr:e8slih werden duroh Rohrle.l .tungen abge.ie:l:te,t. 
Die Anleg.e Sch.neckenpreese/80genUeb geh6rt in a.e MasChinenevete. 
GOllewirt;echett. Der Anlage vorzup",diien sind Lege,rlishll·ter. naohge
ordne,t sind, FGrd!lratreoken zu. h •• ilbehllter oder aut1 Anh.nge"fah,r~ 
zeuge fO'" den 'F.sUto.f.f und. fOr dienOsslge Pha.e Roh.rleitungen zu 

T e c h n iso h e D a t e n 

G .... tlinge für 'Vari8n,te l! 1 3450 •• 
GesalltJ:äng.e filr. Varliante liI 1. 4600 . •• 
Gssa.,tbrelte. fO" Variente l! b 2100' •• 
Geealltbre:l:te f·O" Va,Ir:!;ante. II b 14.se •• 
GasallthGhe h <4060 •• 
Gesalltllaeee 11 ca. 3100 kg 

. RohranschlOs.e 
--------------. 
Bogensiebelngang NW 1® 

. Bogens;l;ebdu,r.chgang MV 100 
Sto.ffielnilauf NW' 2.50 

, P"e8.s.ftabgang MV 100 

!!2S!!!!-!!~ 

Linge 1 1450 •• 
Bre;l;te b 2160 11. 

HOh. h 2630. •• 
S1.ebfiliche A 212: d.2 

'Has.e '11. 486 kg 
Volu.endurch.etz ~ Ilex. 16· .3th 
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I<ippbarelch gege'n dle 
Senkrechte 
TS~Gehalt Bogenelebzulauf' 
TS-Gehalt Bogenslebdurchgang 
T5-Gehalt Bogenslebabgang 

Elnlauftr'1chter 
~--------------'Linge 

, Breite 
Höhe 
'Mee.e 

' §!!!H!!!!~!!le!!!!! 

'Varlan~. 1 
unge 
Br.lte 
HOhe 
'Messe 
Drehzahl , 

L.t.tung 
Drehza~l 

r 

Spannung 
Str9astirke 
cos1 
elest. Bolzenkupplung 

E!!!!!!!!!xe 
\ 

Lel.tung 
, Drehzahl Elngang 

Auegang 
Ober.etzun!J 
Cl.enge 

! 4,50 

.a~. 12 S 
2-6 S 
'8 -14 ~ 

1 800 aa 
2150 aa 

h '1420 .a 
a 76 kg • 
1 3480 aa 
b 2100 aa 
h 1000 aa 
a 2736 k" 
n ' 12 U/aln 

I<MER 200 LX 6 ' 

r:> 22 kW 
n 980 .U/aln 
U 

/ 
220/380 )/ 

,I / 76,5/.44 A / 

,0,86 
A 630055 H 7 Pi-55 H' 7 P 1 
TGL ·21614 
10 LA0-224/315x80 TGL 21815 

P 24 kW 
n 980 U/lDln 
n 12 U/a1n ·e 1 '80 
a 85 , kg GL 60 
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Variante U 

Linge 1 4500 mm 
Breite b 1450 mm 
Höhe h 1000 1111 

Maeee 11 2760 kg 
Drehzahl n 14 U/min 

-J !:!!:!!!:!!!>:e KMER 180 M 2 

Leistung \ P 22 kW 
Drehzahl n 2930 U/min 

. Spannung U 380/660 V 

e Stro.e~lrke I 41.5/24 . A 
coet 0.92 
.elaet. 80lzenkupplung A 63-55 .H 7 P 1 - 45 H 7 · P 1 

TGL 21614 

' !2!~.!:!!2!!~e 10 AO - 315 x 200 TGl 21812 

leietung P 10 • .5 kW 
/j)·;ieh,zahl Eingang n 2900 U/min 

Auegang 14.5 
Obaraatzung 1 200 
Olmenge m 105 kg 

~!~!!~~ee!~!!i A 2500 - . 125 H 7 P 2 10Q H 7 P 2 
TGL 20549 

Olllenge V 0.4 1 GI:. 60 

~e!~!!!!~!!!!~ .. 
• Olllenge V 5 1 Gl 50 

"- Pre8echnacka 

länge 1 1745 mm 
länge mit Wendeln lw 1367 m~l - länge Pfropfenblldner lpf 130 mm 
·Dur:'chlleeeer Ke~n . dKmin 204.7 mm 

Kern dKmax 267.8 111m 

Wendel d .. w 298 :!: l ' mm 

Pfi'opfanblldner dpf 273 mm 

• 
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2. PrOfungeergebnieee 

~.:L!:~!!~!!2!!!e!:!!f!!!!11 
01e Ergeb~ieee der Funktione.~.aung,n eind '1n dan ' Bildarn 1 und 2 
und -1n T.fel ' 1a und 1b derga.tell t. \ 
I. B1ld '3, 1St die feetatoff,auetraga.anga CI) und dar Verechlai8 der ' 
P,ra8.chnacke in Abhllngigkeit ""on dar Laufteit (,Bh) a,ufgazeigt. I. 
Bild 2 tat der Fördar.tro., (f), und die alaktriacha, Leiatung.auf
nah.e (Pe) dar 00a1arpu.pa 1n Abhlng1gkeit von dar Orahzahl (n) der ' 
Pu. pa dat,gaatell t • ' 
In Tafal 1a e1nd d1a Ergabn1eea dar Maeaungan 1n dar Anlage Nord~ 
hau.an und 1n' rafel 1b d1e Erge~n1eea dar Ma •• ungen 1n der Anlage 
Aechara' zU8a •• ~nge8tellt. 

~.:~_~~!!!!!!e!!!f!!!!a 
01e E1neatzp~Ofung erfolgte 1n den ~~egen VEG (Z) T1erzucht Nord
heueen und in der lPG ·088 Volk- Aschare. ' B1. zu. ,PrOfbag1nn i. 
April 77 war da8 PrQfobjekt 1n dar Anlage Nordhauean ca. 2800 ,Bh 
und 1n der Anlage A8chara ca., 3000. Bh bere1te 111' e'1neetz. 
Wlhrend dee PrOfze1trau.ee wurden folgende laufza1ten erre1cht: 

In dar Anlage Norahauean 
In d.er \Anlage A8chara ' 

1200 Elh und 
1600 Bh. 

In' Nordhaueen ka. 
- nach 24 Bh Korb 

auegarOetet , 

ee zu fol,endan St~rungen und Auefillan: 
11 geplatz~. der KOrb !war ohne Vare-ta1tunger1ppan 

- naeh 610 Bh Korb II geplatz't 
- nech 510 Bh Pre8echnecke verechlieeen" d1e Auftrag •• ch.a1Iiing war 

zu wa1ch ) 
- nach ca. 4000 Bh Ax1al-R11lankugellagar 1. Spindeloahlu8a zer.tört. 

Folgeech.~en an de,., Antriebewelle und 1. Gehluee 
- dafekter Wellend1chtring 0 110 x 130 x, 12 TGl ,16454 

Schlei frillen , auf d~r Antr.1ebewelle h,rvor~eru,fen durch zwe1 
Wellend1chtr1nge E 190 x 220 x 14 TGl 16454. GOllegelangte 1n 
den Zw1achenraua un4, tropfte aua de.' Gehluae 

- zu ger1nger ölatand 1. Spindelgehluee 
- 1. Spindelgeh,Auae wurden ,Korroeioneerecheinungen feetgeetellt. 

Waeeer war 1. öl 
~ defekte S1ebbleche 1. Korb 11, .etallieche Fre.dkörper fOhrten 

zu d1eaer Beachld1gung, Gawindeabdruck euf eine. Wendelgang 

--
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...... 
:rafel lb: O.I:I.rchschn1 ttltche Funkt10nskennwerte 

Schneckenpresse 1n der ~nlage Aschera 

Ausgangsgülle 
TS_Gelilal.t % 1,4 

Bogens1ebdurchg~ng 

TS-Gehalt % 1,3 , dm3/s 3',33 

Bogens.1ebabgang 
TS_Gelilalt % 11,0 

Preßflüssigke1 t 
TS ... GEihalt %- 1,2-, dm3/s ,0,46 

Feststoff 
TS:"Geh·alt % 49,7 

1ft g/s 115,0 

Strom I A 14,1 

Kupplu'"-gsleistur.g 
PK 

' kW .8,1 

TS-Gehalt , 
1ft 

Trockensubstanzgehalt 
\:!ell:lmens.t rem 
Massestr.om 

10 

3,25 

2,0 

5,85 

7.8 

2,3 

0,72 

46,8 

108,0 

12 .• 9 

9,8' 

vom Bogens1eb" und 

4~3 7,0 . 

, 2.8 

2.86. 

10',7 9.0 

-2,3 3.0 

0,60 0,88 

48.,8' 42.0 ' 

135,0 145.8 

15,2 

9,5 10,3 ' 

·e 
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Du rehse'hni t t liehe Bcigeos1eb 
I 

' T.afel la F~nktionskennwerte ' vom und , 
Seh.J'leckenpre.~se in- der ' An~age Nnrclhausen :L 

j 

AU5gangsgülle 'J 
TS-Gi)halt % 4,2 8,0 9,3 '11,,0 12,8 

~ dm 3/:s 1,5 1,'19 1,21 1,51 0,74 

Bogensiebdurehg~ng 

TS-Geh·alt % 2,7 , 5,0 4,6 4,8\ 5,6 

~ dml~ 1,32 0,67 0,47 0,29 0,22 

8ogens'iebabgang 

_-Gehalt ' '% 10,0 12,0' 12,0 " 12;,8 14,0 ' C I 
~ dm 3;s . 0,12 ' (!).,52 0,77 0,.89 . 0 ',,58 

Gülleannahme ., 3 " 
"(i) ,60 0,87 0,76 0,61 ·O,7T, . dm 15 

.' 

Preßfl·üssigke.i t , '. 
ifS-Gehalt % ' 1,7 2,0 2.,8 , 3,2 3,7 1 
~ 'd~3 /s 0,71 0,71, 0,.63. 0,57 0~60 ' , 

Fes'ts to f,f ' {. 

TS-Geha.l t % 46,0 48,0 48;0 48,5 50,2 

1ft gis 176, y. l75,O "155,0 130,4_ 147,1 

Strom I A 39,7 32,8 34,0 3,4,4 35,6 

Kupplungsleistung 
PK kW ·'1.9,2 . 14-,3 15,9 . 15,0 '17,4 

"-TS - 'rroekensubstanz 
~ - Vo!l.umenstrom ,- - Massestrom (;. 

.\ , 
t 
I 

I 
I 
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In der Anlage Aachara wurden folgande StOrungen feetgeetellt: 

- defekte Siebbleche (einseitig) im 'Korb I und 11, die Preßschneck~ 
lief unr-und 

Schneckenpresse wurde 6 - , 7 mal festgefahren 

~ ,Ein allgemeiner Mangel ergibt sich durch eine schlechte Fertigung. 
' Die Verkleidung derZahnkupplung kann nur won einer Seite ange
schraubt werden. Beim Drehen der Verk.leidung passen die Bohrungen 
nicht Obereinander. . 

_ ' Eine ordnungsgemäße Inst8ndse~zung , war in der Anlage, Nordhausen 
nicht mOglich. , In der -Anlage Aachara war ebenfalls die im proj~kt 
vorgesehene Krllnbahn nicht vorhanden. Der Zeitaufwand fOr die In
standaatzung , der Baugruppe Schnltckenpress8 iet il1. Tafet 2 ausge-
w1.esen • . 
FOr die Ermittlung' des Ins~endsetzungsaufwarde,!I stand eine Kranbahn' 
zur VerfOgung,. In , den Anlagen ist ein Wesseranachluß (möglichst. 
Werllwasaar) vorzuse'heA. 

Tafel '2 Zeitaufwand fOr die Instandsetzung der' Baugruppe 
Schneckenpresse 

Lfd.Nr. Arbeitsgang 

" 

1 

' 2 ' 

3 

4 
5 

6 

7 

B 

9 

10 

Delllontege 

Abdeckhaube abschrauben 
Wanne abachrauben 
Reinigungsarbeiten (Abspritzan) 
Schild und Ro'tache abachrauben 
Schild abzie,hen 
Pendelrollenlage" eus .<!.em Schild hereusnehmen 
Preßschnecke herausziehen 
Pfropfenb1ldner abachrauben 
Sieb~orb 11 abnehmen 
Siebkorb I abnehmen 

Zwischensumme: 

12 

AKmirr 

1,5 
1,3 

10,0 

12,0 

22,4-

12,0 

36,0 

12,0 ' 

22,4 

34,4 



• 
1 

2 

Montage 

Siebkorb I anschrauben 
, , 

'fael?korb II anschrauben-
67,6 

, 44 , 0 

1
3 Pfropfenblldner anschrauben 

Preßschnacke einsetzen 
5,0 

60,0 

,18,5 ' 

41,8 

4 
5 , 

6 

7 

8 

Pen .. ", lrollenlager im Schild , einsetze!) , 
Schild und Rutsche aUfsetzen und anschrauben 

,Wanne anbringen ' 
Abdeckhaube aufsetzen 

/ 
Z,Wi's,chensulllme: 

- Gesamtsumme: 

2,5 

0,,8, 

240,2 

404,2 
a.D.~ ••••••••••••••••••• 

Die PUegearbeiten beschrAnken sich auf die OlstandskontroiJ,le und 
das Spülen der Schneckenpresse mit' verdünnter Milchsäure nach 
500 ' - 1000' Bh Je nach Verschmutzungegr;ad.Der P,flegeaufwand beträgt 
hierfür' 250 AKmin. 
D',ie Hin~aiea in der' Bedienanweisung zur Pfl'ege ' und Wartung sind 
!lusreichend. Alle vo,:"handenen Schmiarstellen sind wertungsarm ge
staltet und wel"den erst nach ' einem läog!lren' Zeitr'aUlII, 'mit, Sch~ier- " 
mitteln ver,sorgt. 
Die , geford~rten Parameter zur ~flege und Wartung nach TGL 20987/01 

und C2, werd8'n eingenalten. 

Der Korrosionsschutz an der Schneckenpreaee 'eetzt eich aus einer 
-Illehrachichtigen Farbgebung zusanillen .bzw. dia Siebkörbe sind verzinkt. 

. ., -
'Oie ermittelten-Korrosionsschutzkennwerte sind in Tafel 3 aufge-
f·Ohrt. 

e · 
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Am GI'und,rahmen ' wu'rdan 2 Gffena Rohre, als - Prahle verwendet. sie 

eind 1l'll'Ien totel kGrr,od1ert " (A 5). r 

'Zw1echen der VerbiAdu·ng Grundr.ahmen ul'ld Fundament sammel't sich 

' Gülle an .• 'die i:i~er ei'nen läAgerEIA Zeitl'8l11m zur ' veqltäl'kten.' Korro

siGn am .G'ruAd,rahmel'l führt. 

, Am Stoffe1Alauf kann sl"ch aA d'en Rippen ebenfalls, Gülle festsetzeA'. 

d,1e zu Korras.1GnSersche1nu,l'Igen führen ,kaI'lA. 

" D1e gef,qrde"tel'l Gesamtminde,stsch1chtdickeA der Farbgebung von: 

0'.06 ,.mm (2-sch1chtigen Al'Ist r1eh'au'fbau) ' be1 mechan,. Beal'lsp,rlllch,ung 

, 0.12 mm (3-scl'licht1g,en Anstri,chauf,bau) be,i lutttrockl'lenden bzwo 

o fen,t ra.ekl'le.ndel'l Sys temen 

wurden .l!1ngehaIten außer an c;1er verkle1du~g. außen. 

D1e" gefa,,,de,rte Zinkm1ndes'tscMctr,tdieke \:I,nd deren I:ta~tfest:lgke !t 

nacb ,TGL 18733/01 ~ wlII'rde erre1cht. 

!!ler:- g'efa~der,te' Gitt,erscl:mittken'Awert -·2- für die FarbgeblllA'g wurde , 

außer an der D"eeksch1eht , fü,r die ' Lfd. N,r. 1, 2, '3:. 6 und 'I e1-nge

halteA~ . 

Am 6ag,ensieb, daß zur Prü:fuAg eiAgesetzt wa'l\". f ·elaite jegliche'r 

KG'rrasian.s~ehutz. Ge!!lfn Emde ' des ' Prüfzeitraames wurde ein neu.es 

Bogem'6ieb vor!!!,estellt. O'er KorrGs,iqns·schufz wa,r verbe,sse'rt wGrdeA. 

Ko'r,r'Qs·ioA6sehutzmessul'Igen- waren auf Gru·nd der kurzen Einsatzzeit 

nieln mehr "1,öglich. 

Ole Sel;lIilIpe,gelme'ssu'ng (Tafel 4a uAd,4b) nach 'T.GL 10687 und 

TGI!. 1'Q668 wurde an bei,den StaAdor,ten du,rchgeführt. 

D1e Fregue·nzanalyse von d'er Lfd. NI'. 2 au!i T'afel 4a ist im Bild 3 

und vo.n de" Ud. Nr. 5 (Tafel 4a) ist im Bild 4 aufge,ze1g t., 

( 
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Tafel 3 Korrosionsschutzkennwerte · 

Lfd. Bezeich,nung , der 
Nr. Prohsstelle 

, 1 GrundrahmeR 

2 Ge,triebe 

3 Ve,rkleld6ng 

.<4 ' Spinde'lgehäuse 

5 StoffeinJ,auf 

6- Lage, rsqh 'ild 

7 Schneckenpre'~ts l:! 

Beze:icrm.ing , der 
Probestel'le 

8 Siebkorb H , 
f" 

Sieb,korb I 

Anstrich~~ Gitterschnitt- , ~urchro.tungi-
dicke 3) kenr:lwert 2) grad , 3) 

(mm)' 

, 0,,15 

G,,24 

0,10 

, 0 ,;12 

0 ';14 . 

0,~5 , 

0,:1:2 

I \ 

4+/2 

4+/2 

' 4~,!2 
' 2 

2 

4+/2, 

4"'/2 

/ ,I 

Zi~kschicht- , Haftfest 'igkeit 
dicke 1-) 4,) 

(mm) 

' 0,13 

, -' " Ein Abplatien 
oder A!;lhebel'l 
d,er' Zinkschutz-

, sc'hiebt ist ' 
nicht zu ver,,:, 
zeichnen 

Al 
Ab ' 

Al 

AO 

Ai 

Al 

AQ 

Durchr0'5tungs-
grad 3) 

AO 

iI.) ' nach DAMW-VW 1095 Ausg. 9.72"Mitteliwert aus mindeste,ns15 
Meße'r!!jebnissel'l 

2) nacb TGL .14392/05 MittelweJ:'t aus .'mindest~ns ' 3 ' Meßergebnissen 

3) ß,ch ThL 18785 

4) nach TG~ 18733/01 

4+ Oec;:kschichtcle,r Farbgebung platzt ab , 

~ 

'Die intens.ive Einwirkung, d ,er Gülle sowie der Schadstoffe CO2 , 

Ammoniak und .Schwetelwass'erstoff hatte · zur Folge, daß am Pl1üfobjekt 

n'ac'~ ,ca., 100 Tagen KOrrosionserscheinVR.gen von unterscbied-]!icmer 

Intensität ' vor~al'lden s i nd. 

Diese Korrosionsers~heinon~en wurden noch begGnstig,t d,urch , teil

weise Nic;:hteirihaltung der Konstruktionsprinzipien ; hinsichtlicn 

kör~OS:l!onsschutzgere'chter Ge,staltung, siehe ,TGL 18703/01/02. 

1§ 



" 

Tafel 4a Meßergebnisse der Lä'r'lIbewertung in- der Anlage Nord
hausen 

Lfd.Nr. Ort/Betriebszustand Schallpegel 
dB (AI) 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

1 

Tefe14b 

Lfd.Nr. 

1 

2 

3 

-- 4. " 

R'uhepegel 
eine Presse in Betrieb 
yor dem Bogensieb über der Schneckenpresse 
1 11 neben deli Bogensieb über, E-Motor 
illl Beobechtungsreum bei geschlossenen 
Fenstern und Tür -
Platz zl,lr Bei;ldbetreuung direkt. ')Ior der 
linken Schneckenpresse 

. linke Pressen außer Betrieb, rechte 
Presse in. Betrieb 
,zwischen den beiden Schneckenpressen 
yor 'deal Förderbeode.nfeng 

<55 

76 

79 

67 

- 75-76 

79 - BO 
78 

Meßergeb-nisse der Lärl1lbewertung . in der Anrege Aschera 

Ort/Betriebszustend Schallpegel 
-dB (AI) 

Ruhepegel ":: '55 
obere Plattform vor dem Bogen'sieb, 
Haupt,tor geschlossen 
gesamte Anlage in Betrieb (Dosierpumpe, 
2 Förderschnecken; Presse) 85 
untere Plattform ~n der Presse b~w. 
Samaielwanne 
Betriebszus,tand wie bei Lfd.N.r. 2 83 - ' 85 
untere Plattform an der Presse 
Presee nur in_' Betrieb 78 

'-

Eine ATF (Agrotechnische Fo.rderung) 'zur Fest-Flüssig-Trennung yon 
SChweinegülle liegt noch nicht ·yor. 
Die Projektunterlagen der lIaschinentechnischen Aus'rüstung -zur ' Gülle
station . und dia Dokumentationen lagen yollständig yor. 
In den Projektunterlagen .ist der Punkt 3.4.3 Bedienhinweiss-Abfahren
nicht eindeuti~ formuliert, der Arbeitegsng des Abfahrens kann somit 
nicht genau eingehalten .werden. 
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·e 

111 technolOg1achen Sche.a 1St die Anordnung 81n1gar Abaperrech1eiiar 

ungOnatig gewlhlt. 
Die 'DokulientaUon zur Schneck.enpreaee .entspricht· in 'den techn1echen 
Daten nicht der SerienaUafOhrung. Ee weichen einige L4ngen.a6angaben, . 
die. Korbbohrung8anzahl und eOIl1t . auch die freie, .Durchgangefllche der 
Körbe I und 11 von den angegebenen ,Werten ab. 
FOr den Arbe1teechutz 1et dae Vorhandeneein von Schadgaaen von Be
deutung. Die Meßergebn1ee. der SChadgaeprOfung etallan Mo.enten
werte dar und laeaen eich nicht verallgeIDeinern •. 

3 .• Auewertung 

Die Kombination B.ogeneieb/Schneckenpreeee .it vOII'g,eechalteter 00-
eierpuiape CeN 200-ö-V iet zur Feet-Flllee1g-Trennung .von. Sehweine-

' gOlle eineetzbar. 
Die opt1aale Förderle'1stung d'er .o08ierpullpe hingt VOI!! TS-Gehalt der 
AusgangsgOlle .und vo. Annehaeverhalten der SchneckenpII'eeee ~b •. 
Mit dein etufenloe veretellberelli Getriebe · wi,rd eine Förderleietung 
von 1.5 ·.- 15,6 ' .3/h erreicht. Aue den Kennlinien vell'gleichbarer 
PUllpen kann lIan. ebleiten. daß der PUllpenwirkungsgrad bei niedrigen 
Förde"drllcken auch sehr k-lein iet. Der Höhentm~erechied ' zwischen 
Drucketutzen und Bogene1ebefngang bet~lgt ca. 3 11.· 

In der Anlage Nordhausen wird dae Bogeneieb .1t eingedickter GOlle 

beechickt. Dabei wurden folgende Funkti.oneparalleter erreicht: 

Du rcllschn.it H. 17.S-Gshalt der auf98g~be~en GOlle 10,2 % 
~ dee Bogene1ebabgeng,ee i2.6 % 

~ . des Bogensiebdurchg'engee .4',9 % 
~ I- der PreßflOss1gkei t 2.9~% 

' w dee Feetetoffes 4'8,6 % 
dee, Fugatgellische. 3.94 % 

Messeetroll dee , Feetetoffes 528 lkg/h 
e'lekt F'. Leistungeau'fnshe 18.5 kW 

In der Anlage Aschara . wurden folgende Funktioneergebnisse .. "it 
Rohg.Olle erreicht': 

durchschn1ttl. TS-Gehalt der aufgegebenen Gülle 

dee Bogeneiebabganges 
des Bogeneiebdurchgangee 

19 

3.6 

9.9 
. 2.4 

% 
% 
% 
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durchachnittl. TS-Gehelt der preßflO~aigkeit 

dea Fea~8toffea 

dea Fugatgemiache. 

" Maasestrom 'dea Featstoffes , 

elektro Leistungaaufnahme 

'2,2 

41.4 

2~3 

460 

12 

~ 

~ 

% 
kg/h 

,kW 

Ein ' Vergleich der erllli t tel ten Deten lIIit der ATF iat ,bi. jetzt noch 

ßich.t möglich. lian der. , Fest8t'ofifaustrag.emenge her ' wU'rden hÖhere 

We'ru erreicht. als die ' in der Dokumenta.tion angegebenen. 

Die Mot:oraualaatung iat mit ca. 75 %. für eing.edick.te G'Üll. gut. 

Die Auslastung be·i Rohgüllee:l:nsatz mit ca. 50 ~ i!St ,noch . be-

h·iedigend. ,'Ea IIIUß' abel:" bemerkt w~'rden, ,daß al:lch Leiatungaa'pitzen\ .. 

in beiden Einaatzorten über 30 'kW' auftraten.

Eine eindeutige Abhängigkeit de·r Preßlei8tung von den Faktoren 

Bagens1ebabganj}. Annahll!everhalten, TS-Gehalt und VOlumenetrom d.r 

preßffüeeigkeit- 'und elektriache Leistungsaufnahme ist nicht nach-

weisbar. 

'Das :Ver.achle:lißy,erhalten der . Pl:"eßschnecka zeigte, deß !litt der Auf7' 

tragsschweißung eine höhere Standzeit erreicht wird. Mit der weichen 

:"e8achnecke wurde eine Laufzeit von ca. ~10 Bh arreicht. 

Durch den hohen Verachleiß > 5 111111 kam ea zu eine. Folgeachaden e. 
'Siebkorb. 

Dia Uraache für die weiteren aufgetretenen Schäden konnten nicht 

g'eneu beetimmt werden. Dil[! Beachiidigungen an den Sieb blechen und 

an der Preßachnecke aind 'tlindeutig durch freßtdkörpe.r hervorgerufen -; 

worden. Des Fe~tfahren der prease, lag an der eingegebenen GOlle und 

in diesem Zusemmenhsng am AnriahllleY4ilrhalten der Preasen. 

Von Seiten der Fertigung ist darauf zu achten, daß die Maßangaben 

~ eingehal tan wel'den, UIII einen ei·nwand freien Baugrupp.antauech zu ge

w,ährleistan. 

Für die Instandsetzung der Schneckenpl'esse iat· eine Kranbahn vorzu

sehen. Die durchgeführten Instandsetzungsarbeiten ~it Gabels~apler 

und Mobilkran erwiesen sich als ungünstig. ln den meisten Fillen 

standen diese Hebemittel nicht zur Verfügung. 

Der Auf.wand fl,lr Pflege und Wartlmg ist · nach Möglichkeit. 'noch 'W~it,el' 
zu senken. Die Arbeiten zum Spülen der Presse haben den größten' 

Anteil am hohen Aufwand; es werde'n ,4 AK hierfür gebunden. 

20 
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Dar z. Z. vorhandane Korroeiona.chutz .entap.richt nur zu,, · Teil dan 
gefordarten Paramatern. E. muß darauf ' hingewie.en .erden, daß vom 
Her.teller. die varbindlichen Standar.d •• ing.halten .e·rden. Be.on
dara. Augenmark i.t auf di • . Vorb.handlungepha •• der Farbgabung zu 
lagan. 
Der Korro.ion •• chutz muß fOr die ganannt.n Schwachetellan verba •• ert 
werdan. I 

01.a Ur.bawertung ergab, daß unt.r BerOckeichtigung' der tlglichen 
Expositionazeit (5 h im Maachinanraum,. 4 h 1m Beobachtung.raue)· 
aich eln Laq von 76 dB (AI) errechnat. ·ote TIUgkeit . dea Bedlenper
aonsle let nach TGL . l06B7/02 ln die Lfd. NI". 5 "Arbeiterlus'- fOr 
Beobacht·unga-·, Me8-, St'euer- und Schalttl.tigkeiten ·.it. g.ringer~n 

. A!'ford.rungen-- .inzu.tufen. oefOr gilt .la zull •• ·tgar max1malar 
. We·rt ai(l Laq von 701f8 (AI). 01a.er Wert: wird Ober.achritt·en· • . , 
,"llerding • . wlrd dar Grenz •• r ·t zur Ver.eidung von baruf.beding·t.n 
Geh6rachld.n ·. (Beruf.kr.nkh.itNr. '33 vO'" 90 dB (AI) eing"~alten. 
B.i Eln •• tz . • ehrer.r · Pr. •••• n i.t d~. \Llrmbela.tung j.docl'l zu aenk.n. 
Oie ••• Phinantechni8chen Unterl.gan eind auf den neue.ten . Stand ·zu 
bringen. 

Zu. Arbeits.chutz .ind .die i" den Unterlagen genennten Beatimll"ngen 
einzuhalten. ' Eine aueraichende Be- und Entlüftung iet zu gewlhr
l,isten. 

. ' 
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4. Beurteil'unQ 

Die Kombination Bogen!lieb/Schneckenpresse .:ges ·VEB Ausl'üstumgsbetrieb 

Güllewirtschaft Sangerhausen, Betr~eb des 'VEB AKR .Nauen, .mit vorga

schalteter .Dosie"pumpe CsN 200-Ö-V ist zur Fest-Flüsliig-Trennurilg 

von Schw.einegülle e.inse tzbar. 

Bei der Verwend,ung von eingedickter, Gülle werden Austra9~leistungen 

von d·urclil·schn.ittlich 630 kg/h bei. einem durchschnittlic'hen TS-Gehelt 

d'e,s Feststoffes von 4.8,6 % e,rreicht. 

In Anlllgen mit 'Rohgüllebeschickung 11egen ·die LeistungsparaAletar 

bei 460 k9/~ Alit eineai Ts .. Gehalt von · 47,4 %. " 
Der Förderleistungsbereich der Dosierpumpe .entspricht den Anforde-

'I'ungen für: die'ufgabe der Gülle euf das B~gensieb. e 
D,er Korrosionssc,hutz ist zu· verbessern • . 

Eine gleichmäßige .Abacheidung . der Gülle vom Soge.nsieb zur Bes'chik

kung der schneckenpresse ist nicht gegeben. 

'Oie KOlllbination Bogensieb/Schneckenpres.se mit vorgeschel tat·er 00-

sierpumpe CsN 200-Ö-V ist für den Einsatz 'in der Landwirtschaft der 

DDR "geeignet". 

Potsdam-Bornim, den 26.10·.1:977 

Zentra·le Prüfstelle für Landtechnik 

-
.gez. Kuschel gez. Rietdorf 

Dieser Bericht wird bestätigt: 

Be r 11n.; den ' 17.02.78 g.ez. Sim'on 

Ministerium für Land-, Forst

und Nahrungsgüterwirtschaft 
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