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1, Beschreibung

Die Homogenisierungsbriicke HB=UP 24 mit Schmutzwasser-Tauchpumpe

100 GFMU 250-60 des VEB Ausriistungsbetrieb Glillewirtschaft Sanger-
hausen, Betrieb des VEB AKR Nauen, dient zur Homogenisierung von
Schweinegiille in Rechtecklagerbecken,

Die Homogenisierungsbrucke besteht aus den Hauptbaugruppen Fahrwerk
Rohrtrager, Homogenisierungseinrichtung und einer Vorrichtung zum
Herausziehen der Homogenisierungseinrichtung aus dem Behilter,

Der Rohrtriger ist an den Enden mit je einem Fahrwerk verschweiBt.
In der Mitte des Rohrtragers ist die Homogenisierungseinrichtung mit
zwel Drahtseilen angehéngt, Die Vorrichtung zum Herausziehen der Ho=
mogenisierungseinrichtung ist am Beckenrand auf einer Stirnseite fest
montiert,

Der Antrieb der Briicke erfolgt durch zwei synchrongeschaltete Getrie-
bemotoren iiber eine Rollenkette direkt auf die Antriebsrader der bei-
den Fahrwerke. Die Energieiibertragung fiir den Fahrantrieb und fiir die
Pumpen wird durch ein Schleppkabel gewidhrleistet, Die gesamte Elek-
troinstallation befindet sich in einem Schaltkasten auf einem Fahr=
werk der Homogenisierungsbriicke, Desweiteren ist auf dem Fahrwerk
eine Schneckenwandwinde angebracht, um mit dieser iber ein Diisenzug-
seil die Disenstellung zu verandern,

Der Rohrtriger ist eine SchweiBkonstruktion, an die Laschen und Osen
fiir die Aufhahgung sowie fur die Kabel- und Seilfihrung angebracht
sinde

Die Homogenisierﬁngseinrichtung besteht aus zwei Rohrstiicken, zwel
Schmutzwasser-Tauchpumpen, drei Laufrédern und einem Verbindungse
stick mit zwei in ihrer Strahlrichtung verstellbaren Diisen,

Die Vorrichtung zum Herausziehen der Homogenisierungseinrichtung be=
steht aus zwei Schneckenwandwinden und zwei Fibrungsbdcken, Die bei=-
den Zugseile sind am Verbindungsstiick angeschlagen und werden iiber
den Seilfiihrungsbock zur Schneckenwandwinde gefiihrt, Wahrend der Ho=-
mogenisierung ist das Seil am Rohrtréger'festgeklemmt.

Der Homogenisierungseffekt wird durch das Umpumpverfahren (hydrau-
lische Homogenisierung) erzielt., Die Giille wird von den Pumpen ange-
saugt und gleichzeitig durch die Diisen wieder in das Becken zuriick-
gedriickt, Wahrend des Umpumpens wird die Briicke iiber die Becken-
sohlenldnge hin- und hergefahren., Das Umschalten erfolgt automatisch
mittels Ehdschalter.

Die Homogenisierungsbriicke HB=UP 24 gehort in das Maschinensystem
Glillewirtschaft, Der Briicke sind Ortbeton-Rechtecklagerbecken mit
2300 = 7500"m3 Speichervolumen entsprechend dem bautechnischen Ange=
botsprojekt zuzuordnen, .
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2, Priifungsergebnisse

201 Funktionsprifung

24800 mm
4000 mm
6900 mm

ca, 3660 kg

ZG 3 KMR 90 L 8
0,75 kW
16 U/min
220/380 V
2,5 A bei 380 V
0,68
1.x 19,05 x 11,68 x 112
2,17
3500 mm
250 mm
280 mm
65 mn
~0,1 w/s

100 GEMU 250-60
200 kg
25 dm3/s
107,9 kPa (11- mWS)
6,5 kW
1435 U/min
380 V
M A
250 ‘mm
100
70 um

30000, ==

Die Ergebnisse der Funktionspriifuig sind in der Pumpenkennlinie,
' Bild 1, sowie in Tafel 1 bis 3 dargestellt., Die Kennlinie bezieht
sich auf Schweinegiille und gibt die Abhéngigkeit des Forderstroms (V)
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Bild 1 : Kennlinien der Gillepumpe 100 GFMU 250
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Férdermedium = Schweinegille
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der Kupplungsleistung (PK), des Ggsamtwirkungsgrades (7395) und ‘des
spezifischen Inergieverbrauches (WS) von der manometrischen Forders
hohe (Hman) wieder,

In Tafel 1 und 2 ist die Homogenisierungswirkung von Schweinegiille
in Abhdngigkeit von der Rithrzeit aufgezeigt,

Tafel 1 .Homogenisierungseffekt von Schweinegiille mit der Schmutz~-
wasser~Tauchpumpe 100 GFUMU 250-60 im 5000 m° Rechteck-

" becken [+]
Entnahmezeiten MeBstelle I MeBRstelle IT
Tiefe m 0,2 4,0 0,5 4,0
Nullmessung s % 0,74 8,12 0,62 6,16
nach 60 min Riihrzeit s % 2,16 5,24 1,20 4,20
nach 120 min Ribrzeit S % 3,32 3,89 2,82 3,52

Tafel 2 Homogenisierungseffekt von Schweinegiille mit der Schmutze
wasser=Tauchpumpe 100 GFMU 250-60 im 3000 m3 Rechteck~

becken [+]
Entnahmezeiten MeBstelle T MeBstelle II
Tiefe m 0,5 4,0 0,5 4,0
Nullmessung S % Asdo272 1,65 8,64
nach 60 min TS % 2,62 9,75 2,85 6,28
nach 120 min TS % 3,64 7,2 3,28 5,55
nach 180 min ; 8 % 3,75 6,3 3,95 4,35

Tafel 3 Elektrische Leistungsbilanz

Antriebe Leis tungsaufnahme Nennleistung
i P [kW]

Fahrantrieb und Homogeni=-

sierungseinrichtung 13899 ens 1455

Fahrantrieb 004 ose 10,9 0,75

Homogenisierungseinrichtun

[ 2 Pumpen 100 GFMU 250-60 1355, 28% 1695

Homogenisierungseinrichtung
mit 2 Pumpen

CS 3151 14,2 2 x 11,5
CsS 3126 13,4 2807515

(+] FVELBericht "Fest—F1u531g-Trennung, Homogenisierung sowie Lage-
rung und Verregnung von Gille"
Institut fiir Dingungsforschung Leipzig-Potsdam, Bereich Potsdam,
1976



2.2 Einsatzprifung

Die Homogenisierungsbriicke HB=UP 24 mit Scbmutzwasser—Tau;hﬁumpe
100 GEMU 250-60 war von September 1976 bis November 1976 im VEB KIl
SZMK Borna mit einigen Unterbrechungen zur Prufung im Hinsatz. Fine
weitere Briicke ist seit Okbtober 1976 im SZK Polkenberg im Einsatz,

Wahrend der Prufung traten in der Einsatzstelle Polkenberg keine
Storungen auf, In der Einsatzstelle Borna kam es- des ofteren zu Ver-
stopfungen an den Disen (NW 50) und zum Teil an der Pumpe selbst,
Beim Einsatz von Disen mit NW 80 sind keine Verstopfungen aufgetre-
ten, jedoch nahm die Homogenisierungswirkung ab,

Bei einer stark ausgebildeten Sinkschicht konnte diese im Bereich
zwischen den Pumpen (Beckenmitte) auch nach einer lingeren Rihrzeit
>180 min nicht beseitigt werden, Dieser Bereicin wurde von den Disen
(starre Diisen) nicht erfaft, ;
"Bei einem Fillstand >3 m traten zeitweise Schwimmschichten auf, die
bei einem Fillstand<l,5 m im Homogenisierungsbereich wieder einbe-
zogen wurden,

Wahrend der Frostperiode kam es zum Durchdrehen bzw, Rutschen der
Antriebsrader, es muBte gestreut werden. ;

An der Pumpe traten keine Storungen auf,

‘Der Instandhaltungsaufwand wahrend des Prufzeitraumes war gering, er
beschrénkte gsich nur auf das Reinigen der Ulsen wid der Pumpe. INir
diesen Arbeitsgang ist die Homogenisierungseinrichtung auf der Htirn-

seite des Beckens herauszuziehen, Schwierigkeiten bereitet dabei

Festklemmen des Zugseiles an der Winde und das Herausziehen bei

Gulleablagerungen auf der schrigen Wand des ILagerbehdlters. Die
Tha

Handhabung der Handwinde in der vorgestellten Form, Kurhelbewepgung

ooy

in der horizontalen'Ebene, ist fiir die Krafteinleitung unglnstigt,
Fir die Instandsetzung der Leufridder am Fahrwerk ist ein ebegerét
mit einer Tragkraft von 19,62 ki (2 Mp) und fur das Trennen der
Pumpe von der Homogenisierungseinrichtung ist ein mobiles Hebegerat
mit einer Tragkraft von 1,96 ki (0,2 Mp) erforderlich (ASAO 908/1
Hebezeuge) . An der Pumpe sind geeignete Anschlagstellen vorzusehen,

Die Pflegearbeiten sind zum Teil in gebeugter bis knieender Korper—
haltung durchzufiihren, Alle Schmierstellen sind leicat zuginglich,
Die vorgeschriebenen Schmierstellen entsprechen den verbindlichen
Standards der DDR, ausgenommen die Schmiermittel der Pumpe 100 GFiiU
250, :

Fir das Motorencl M 4 A laut CSN 65 6638 ist das Getriebeol CL 125
bzw., GL 60 (als Ausweichsvariante) und fir das Fett PH 2 ist das
Walzlagerfett SWA 532 oder das Fett HTH 160, aus der DDR—Produkfion,

%
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zu verwenden,

Der Korrosionsschutz an der Homogenisierungsbriicke setzt sich aus
einer Verzinkung bzw, Farbgebung zusammen:

Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tafel 4 zu ent—
nehmen e

Tafel 4 Korrosionsschutzkennwerte

Lfd, Bezeichhung der Anstrich-  Gitbterschnitt- Durchrost.
Nr, Probestelle dicke (mm) kennwert grad
1) 2) 3)
1 Fahrwerk mit Ge- 7
triebemotor Qe 3 A .0 A2
2 Schleppkabelfiihrung 3 .
Kabelrohr auBen 0,13 ! 4 \ A4 ... A5
innen - - A5
3 Schneckenwandwinde 0,03 3 eee 4 A ... A5
4 Endschal ter Alu+Farbga 2 (Farbg,.) AD
5 Schaltkasten Alu - AO
Ifd, Bezeichnung der Zinkschicht- Haftfestigkeit Durchrost.
Nry  Probestelle dicke (mm) 1) 4) grad  3)
1 " Briicke ; 0,16 Ein Abplatzen Ao

der Zinkschutz-
schicht ist ~
teilweise zu
verzeichnen

1) Nach DAMW-VW 1095 Ausge 9.72, Mittelwert aus mindestens 15 lMieB-
ergebnissen

. 2) Nach TGL 14302/05, Mittelwert aus mindestens 3 MeBergebnissen
3) Nach TGL 418785 :
4) Nach TGL 18733/01

Nach ca, 180 Tagen waren am Priifobjekt Korrosionserschéinungen von
unterschiedlicher Intensit#it vorhanden, Diese Korrosionserscheinungen
wurden iiberwiegend begiinstigt durch eine ungeniigende Untergrundvorbe~ .
handlung und eine verstirkte mechanische Beanspruchung, An den Posi~ -
tionen Laufschiene, Laufschienenhalterung, Laufrollen, Schleppkabel-
fiihrung innen und Rollenketten ist kein Korrosionsschutz vorbanden,
Die geforderte Gesamtschichtdicke wurde an der Schheckenwandwinde
nicht eingehalten.

Die Dokumentation liegt in Form von Arbeitsmittelkarten (AMK) vors
Eine Schmieranweisung und Schmierplan fehlen. Desweiteren fehlt eine
Instandhaltungsvorschrift, Das vorliegende Schutzgilitegutachten ist im
Pkt, 1,1 "Sicherheit -~ sich bewegende, sich 18sende Teile" zu korri-
gieren, g



Die ASAQ 107/1 § 2 wurde bei der Begutachtung des Fahrantriebes nicht
beacktet, Es fehlt ein geeigneter Kettenschutz,

3, Auswertung

' Die Homogenisierungsbriicke HB-UP 24 mit SchmutzwassereTauchpumpe

100 GFMU 250-60 ist zur Homogenisierung von Schweinegiille mit einem
TS-Gehalt bis zu 5 % in Rechtecklagerbecken einsetzbar.

Mit der Homogenisierungsbriicke wurde nach einer Rithrzeit wvon 120 min
eine durchschnittliche relative Abweichung von ca, 19 % zum mittl,
TS-Gehalt erreicht, Die Ausgangsabweichung betrug im Durchschnitt
80y6 %, Nach 180 min Riihrzeit war eine durchschnittliche relative
Abweichung von ca, 15 % erreicht. Die Ergebnisse zeigen, daB durch
die hydraulische Homogenisierung mit der Pumpe 100 GFMU 25vu-60 die
Forderung nach einer pumpenfdhigen Gilille erfiillt wird., Auf Grund der
schnellen’ Sedimeritation von Schweinegiille ist eine 100 %ige Gleich~
verteilung des TS-Gehaltes iiber das gesamte Becken nicht erzielbar.,
Bei einem kontinuierlichen Ehtnahmebétpieb ist auch eine kontinuier—
liche Homogenisierung vorzusehen. Bei einer diskontinuierlichen
Entaahme ist pro Tag eine drei- bis fiinfmalige Homogenisierung mit
mindestens fiinf Hin- und Herfahrten -zu empfehlens

Im Winter, wenn die Giilleoberfliche im Becken gefroren ist, ist die
Homogenisierung bei stillstehender Briicke durchzufiibren, Die Homoge=-
nisierungseinrichtung sollte sich hierbei in der unmittelbaren Nidhe
des Abzugschachtes befinden, um moglichst eine homogenisierte Giille
zu entnehbmen,

Zur Optimierung der DiisengrdBe und der Diisenanordnung sind weitere
Untersuchungen erforderlich,

Fir eine Verbesserung der InstandhaltungsmaBnahmen an der Homogeni=—
sierungseinrichtung ist die Vorrichtung zum Herausziehen der Homo-
‘genisierungseinrichtung zu iiberarbeiten, ist ein WasseranschluB fiir
die Reinigung dieser zu ermoglichen und ist eine Aufstellméglich-
keit fiir ein Hebezeug vorzusehen., Fir die Instandhaltung der Homoge-
nisierungsbriicke HB-UP 24 mit Schmutzwasser-Tauchpumpe 100 GFMU
250~60 ist vom Hersteller eine Instandhaltungsvorschrift in die
Dokumentation mit aufzunehmen.

Der z, Z., vorhandene Korrosionsschutz erreicht nur zum Teil die ge~
forderten Korrosionsschutzparameter, Es muB darauf hingewiesen wer=
den, daB vom Hersteller die verbindlichen Standards eingehalten Wer-
den, Besonderer Augenmerk ist auf die Untergrundvorbehandlung zu
legen, Die Positionen Laufschiene, Laufschienenhalterung, Laufrollen,
Schleppkabelfiihrung innen und Rollenkette sind zusétzlich mit einem
Korrosionsschutz zu verseben, ;



Mir die in Tafel 4 genannten Schwachstellen ist der Korrosionsschutz
zu verbessern, v

4, Beurteilung

Die Homogenisierungsbriicke HB-UP 24 mit zwei Unterwasser-Tauchpumpen
100 GEMU 250-60 des VEB Ausriistungsbetrieb Giillewirtschaft Sanger-
hausen, Betrieb des AKR Nauen, ist zur Homogemdsierung von Schweine-—
gulle in Rechtecklagerbehdltern einsetzbar,

Mit Hilfe der Unterwasser—Tauchpumpen ist bei Giille mit einem TS-Ge-
halt bis zu 5 % ein ausreichender Homogenisierungseffekt erreichbar,

Der Bedienungs=— und Instandhaltungsaufwand sind gering, Die Motor=-
auslastung der Unterwasser=—Tauchpumpe ist gut,

Der Korrosionsschutz und die technische ILosung des Herausziehens der
Pumpen sind noch zu verbessern.

Die Homogenisierungsbriicke HB~UP 24 mit Unterwasser=-Tauchpumpe

100 GFMU 250 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR

" geeignet ".

Potsdam-Bornim, den 15.12.1976
Zentrale Prufstelle fur Landtechnik

gez. i. V. Brandt gez, Rietdorf

Dieser Bericht wurde bestétigt:

Berlin, den 16.5.1977

gez. S i mon

Ministerium fiir Land—, Forst-
und Nahrungsgiiterwirtschaft






