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1. Beschreibung

Die Parzellendreschmaschine MS-400 ist fiir den Drusch von Garben der Ge-
treide- und Legummosenkulturen vorgesehen, die auf Versuchsparzellen geerntet
werden.: At

Die wichtigsten Baugruppen der Dreschmaschine sind:
Grundrahmen mit Fahrwerk (geschweiBter Kastenprofilrahmen)
Arbeitsbiihne

Drescheinrichtung — Stiftendreschkorb, Stiftendreschtrommel, Zufiih-
rungstisch, Aufnahmekammer, Strohschiittler mit
Kurbelwelle

Reinigung — Ober- und Untersieb, Windfege, Kérnerrutsche
Kérnerauffangmulde

Antrieb — Elektromotor oder Gelenkwelle und Reduzier-
getriebe
Geblédse zum Durchblasen bzw. Reinigen der Maschine

Je nach Einsatzort und -bedingungen kann der Antrieb der Dreschmaschine von
einem Elektromotor oder der Zapfwelle eines Schleppers erfolgen. Damit be-
steht die Méglichkeit, neben dem Drusch in Gebduden oder auf Abstellplatzen
mit ElektroanschluB direkt auf dem Feld zu dreschen.

Die der Bedienungsperson zugereichte Garbe wird auf dem Zufithrungstisch auf-
geschnitten und in die Aufnahmekammer geschoben, von der Dreschtrommel
erfaBt und ausgedroschen.

Das Stroh wird durch die exzentrische Bewegung des Strohschiittlers aus der
Maschine geférdert. Das ausgedroschene Spreu-Kérner-Gemisch fallt durch den
Schiittlerboden auf das obere Sieb. Auf dem oberen Sieb werden grobe Bei-
mengungen entfernt. Zwischen Ober- und Untersieb werden durch Wind die
leichten Beimengungen von den Kérnern abgeschieden. Eine letzte Trennung
zwischen Beimengungen und Kérnern erfolgt auf dem Untersieb. Die so gerei-
nigten Kérner gelangen liber eine Rutsche in die Kérnerauffangmulde.

Zur Reinigung wird nach dem Drusch jeder Garbe oder bei Sortenwechsel der
Zuflihrungstisch abgeklappt und der Aufnahmekanal hochgeklappt. Beim Hoch-
klappen des Aufnahmekanals erfolgt gleichzeitig eine Kontrolle der Dresch-
kammer auf Kornfreiheit,

Die Dreschtrommel ist mit 6 Leisten und 26 Stiften versehen, der Dreschkorb mit
38 etwas kleineren Stiften, 'die in 6 Reihen angeordnet sind, Der Dreschkorb ist
abklappbar. Der Abstand zwischen Dreschtrommel und -korb ist mittels zwei
Stellschrauben regulierbar und wird durch eine Feder konstant gehalten.

Wéihrend .des. Dreschvorganges wird die Maschine auf Abstellbécke:gesetzt..

Die Parzellendreschmaschine gehdrt in das Maschinensystem Getrelde Korner-
legumincsen:Kulturen der Pflanzenziichtung.



Technische Daten

Abmessungen der Maschine in Arbeitsstellung:

Lange 3540 mm

Breite 2300 mm

Héhe - £ 1800. mm
Spurweite 1500 mm
Radstand 1900 mm
Bodenfreiheit 115 mm
Einlegekanalbreite 365 mm
Dreschtrommel : 7

Breite 375 mm

Durchmesser 400 mm
Anzahl der Siebe ; 2

Drehzahl 526 ...1538 min-1
Frequenz des Strohschiittlers 4,5 Hz

und des Reinigungsteiles

Strohschiittler:

Lénge 2025 mm

Breite 440 mm
Geblése zur Reinigung der Maschine:

Fliigeldurchmesser 270 mm

Drehzahl 900 min-1
Antriebsmotor:

Spannung 220/380 V

Leistung 4,0 kW
Masse 750 kg
Preis 25368,— M

2. Priifung
2.1. Funktionspriifung

Fiir die Funktionspriifung standen zum Ausdrusch Weizen, Gerste, Hafer, Zuk-
kerriiben-Samentréiger und Buschbohnen zur Verfligung.

Die ermittelte Durchsatzleistung “und der elektrische Leistungsbedarf sind in
Tabelle 1 angegeben. ; :



Tabelle 1

Durchsatzleistung — elektrischer Leistungsbedarf

Druschgut Feuchtig- Kérner- Reinh.-  durchschn. spez. Ener-
keitsgeh. durch- grad elektr. Lei- gieaufwand
d. Kérner satz Tos i stungsbed.
(%) (dt/h) (%) (kW) (kWh/dt)
Weizen 20,8 4,68 0,53
Gerste 19,8 2,66 93,3 2,5 0,95
Hafer 21,9 1,50 1,67
Zuckerriiben-
samen 16,2 0,42 65,8 2,3 5,52
Buschbohnen 22,3 1,65 k. M. 2,9 1,77

Der elektrische Leistungsbedarf bei Leerlauf der Maschine betrégt 1,7 kW.

Als maximale Spitze des elektrischen Leistungsbedarfs wurden 3,6 kW beim
Drusch von Buschbohnen gemessen.

Beim Antrieb der Dreschmaschine durch die Zapfwelle eines Traktors wurde beim
Drusch von Zuckerriiben-Samentrégern ein Drehmoment von 5,72 kpm gemessen.
Die Riist- und Nebenzeiten sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2

Riist- und Nebenz

eiten

Art der Arbeit beteiligte AK/min. Materialverbrauch
AK Art Menge
(kg)
Umbau in Arbeitsstellung:
mit E-Motor 1 9 ot L8
mit Zapfwelle 1 17 — —
Umbau in Transportstellung:
mit E-Motor 1 10 — —
mit Zapfwelle 1 14 — —
Umbau von Antrieb
mit E-Motor auf 2 52 — —_
Zopfwellenantrieb
Umbau von Zapfwellenantrieb
auf Antrieb mit E-Motor 2 28 — —
Abschmieren 1 20 Fett 0,34

Die mit der Parzellendreschmaschine erreichten Leistungen und die dazu erfor-
derlichen Aufwendungen sind in Tabelle 3 dargestellt. Die Ergebnisse sind Durch-
schnittswerte aus dem praktischen Einsatz der Maschine.



Tabelle 3

Leistungen und Aufwendungen

Druschgut Leistungen Aufwendungen

Kérnerdurchsatz in der

in der
Tl T04 Tl TIM Tl TIM

(dt/h) (dt/h) (Akh/dt) (Akh/dt)  (kWh/dt) (kWh/dt)
Getreide 3,57 2,85 0,84 1,05 0,70 0,87
Busch-
bohnen 1,51 1,15 1,98 2,61 1,92 2,52
Zuckerriiben-
samen 0,39 0,21 7,69 14,29 5,89 10,95

Als Einsatzkoeffizienten ergeben sich fiir die Parzellendreschmaschine zur
Charakterisierung der

Versorgungszeit Koz 0,75
Pflegezeit wéhrend der Arbeit Ksn 1

funktionellen Betriebssicherheit Kap 0,99
mechanischen Betriebssicherheit Kaz1 0,98
Ausnutzung der Durchfiihrungszeit Koa 0,73

2.2 Einsatzpriifung

Die Parzellendreschmaschine wurde wdahrend des praktischen Einsatzes zum
Drusch von verschiedenen Getreidekulturen, Riibensamentrégern und Busch-
bohnen eingesetzt. Gegentiber der Einsatzdauer von Mdrz bis Dezember 1970 war
die praktische Nutzung mit 60 Betriebsstunden sehr gering.

Stérungen, die zum Ausfall der Maschine fiihrten, traten wdhrend des prak-
tischen Einsatzes nicht auf.
Als technische und funktionelle Méngel, die wahrend des Einsatzes auftraten,
sind zu nennen:
Es fehlt eine Markierung zur Dreschkorbeinstellung.
Die SiebgroBen sind schlecht gekennzeichnet,
Schlechte Zugdnglichkeit einiger Schmierstellen, Anzahl der vorhandenen
Schmierstellen stimmt mit der in der Bedienungsanleitung genannten nicht
tberein.
Sechs Schmiernippel nicht gekennzeichnet,
Spalt zwischen Dreschtrommel und Seitenwand nicht abgedeckt, dadurch
Wickeln des Garbenbindfadens und Erwdrmung der Seitenwéinde — Folge:
Verbrennung des Farbanstrichs,



Spurstange und Zuggabel zu labil — Folge:

Deformationen.

Zum Sé&ubern der Aufnahmekammer nach dem Drusch einer Garbe oder bei
Sortenwechsel muB der Einlegetisch seitlich abgeklappt werden, Dies stelit
einen erhéhten Arbeitsaufwand dar und flihrt zur Verldngerung der Warte-
zeit.

Die Kérnerauffangmulden sind zu labil und verbiegen sich.

Der Keilriemen des Antriebes rutscht beim Einschalten — keine ausreichende
Spannmdglichkeit gegeben.

Die Zugdnglichkeit zu den Befeshgungsschrcuben der Holzfedern der Schiit-
telrutsche ist sehr schlecht, damit Erschwernisse und erhéhter Zeitaufwand
beim Wechseln der Federn.

Der vom Gebldse zur Reinigung der Maschine erzeugte Luftstrom reicht fiir
diese Zwecke nicht aus.

Die niedrige Betriebsstundenzahl 4Bt Gber den zu erwartenden Instandhaltungs-
aufwand keine Aussage zu. Ein VerschleiB von Baugruppen oder Bauteilen, der
eine Reparatur der Maschine notwendig machte, ist nicht aufgetreten.

Bis auf die Befestigungsschrauben der Federn der Schiittelrutsche sind alle Bau-
gruppen und Bauteile ohne gréBeren Demontageaufwand zugéinglich.

Der Farbanstrich der Dreschmaschine besteht aus 3 Schichten, wobei als obere
Schicht eine rote Lackfarbe verwendet wurde. Die Dicke der 3 Farbschichten be-
tréigt im Durchschnitt 0,09 mm. Der Untergrund war metallisch rein. Der Farb-
anstrich ist spréode und damit wenig haftféhig. Korrosionsschédden konnten nicht
festgestellt werden.

Der Bedienungsaufwand ist durch das Abklappen des Einlegetisches, Anheben
des Einlegekanals und das Entleeren des Kérnerauffangbehdlters nach dem
Drusch jeder Garbe relativ hoch,

Die vorhandene Bedienungsanleitung entspricht nicht voll den Anforderungen,
es fehlen Hinweise, die fiir die Bedienung der Dreschmaschine notwendig sind.
Fiir den Einsatz der Parzellendreschmaschine ergeben sich unter Zugrundelegung
nachfolgender Annahmen die in Tabelle 4 dargestellten Einsatzkosten,

Tabelle 4
Kosten fiir den Einsatz der Parzellendreschmaschine bei Antrieb mit E-Motor
Annahmen
Anschaffungspreis 25368 M
Nutzungsdauer 12 Jahre
Abschreibung 8 Y
Einsatzzeit im Jahr 150 h
Bedienungsaufwand 3 AK
Energiekosten (kWh) 0,08 M
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Einsatzkosten M/h

1 Abschreibung 13,53

2 Reparaturkosten (150% v. Z. 1) 20,29

3 Energiekosten (kWh) 0,15

4 Lohnkosten 3 AK (1 AK = 4,— M/h) 12,—
Einsatzkosten/h (v. Z. 1 bis 4) 45,97
Kosten/dt

Getreide (Kdrmerdurchsatz 2,85 dt/h) 16,15 M
Buschbohnen (Kornerdurchsatz 1,15 dt/h) 39,83 M
Riibensamen (Kérnerdurchsatz 0,21 dt/h) 219— M

3. Auswertung

Die Parzellendreschmaschine MS-400 ist zum Drusch von Getreide, Riibensamen-
trédgern und Leguminosen unmittelbar auf dem Feld, in Geb&uden oder sonstigen
Abstellpléatzen einsetzbar.

Der Antrieb der Dreschmaschine kann entweder durch eine Gelenkwelle vom
ZapfwellenanschluB eines Traktors erfolgen oder durch AnschluB des Elektro-
motors an ein 380-Volt-Drehstromnetz.

Fiir die Dreschmaschine wird in Arbeitsstellung eine Stellfléche von 8,1 m? und
eine Hoéhe von 2,5 m bendtigt. Der AnschluBwert des Elektromotors betrégt
4,0 kW. Als maximale Leistungsspitze konnte beim Drusch von Buschbohnen
3,6 kW registriert werden. Eine Uberlastung des Elektromotors ist bei normalem
Betrieb nicht zu erwarten.

Beim Antrieb der Dreschmaschine hat sich bei einem Drehmomentbedarf von
5,7 kpm die Leistung des RS 09 bzw.. GT 124 als ausreichend erwiesen,

Die durchgefiihrten Verdnderungen an der Dreschmaschine wirkten sich sehr
positiv auf den Einsatz und die Funktion der Maschine aus.

Fiir die Bedienung der Dreschmaschine sind durchschnittlich 3 bis 4 AK erforder-
lich.

Der Farbanstrich der Maschine ist als Korrosionsschutz unzureichend.

Der Pflege- und Wartungsaufwand entspricht den Forderungen von 15 AK/min/
Tag.

Die Durchsatzleistung und Arbeitsqualitdt ist im Verhdlinis zu anderen Parzel-
lendreschmaschinen (Lanz K 119) wesentlich hoher. Die Zeit fiir die Selbstreini-
gung der Maschine ist geringer und der Vorgang selbst kontrollierbarer.

Bei Buschbohnen, die sich im allgemeinen sehr schwer dreschen lassen, konnten
in ein- bis zweimaligem Drusch die Zuchtsttmme zu 85 bis 100 Prozent ausge-
droschen werden. Demgegeniiber war mit den bisher verwendeten Parzellen-
dreschmaschinen fiir das gleiche Material ein dreimaliger Drusch erforderlich,

7



um ein 90prozentiges Ausdruschergebnis zu erreichen. Die Bruchprozente lagen
bei diesen Maschinen bei 5 bis 10 Prozent. Bei der Priifmaschine lagen sie unter
5 Prozent.

Insgesamt ergab die Priifmaschine beim Drusch von Buschbohnen eine Einspa-
rung an Arbeitszeit von 40 Prozent gegeniiber den bisher verwendeten Parzellen-
dreschmaschinen.

Die Parzellendreschmaschine MS-400 stellt fiir Zuchtstationen, die keinen Par-
zellenm&hdrescher besitzen, eine groBe Arbeitserleichterung dar. Arbeitsgéinge,
wie Einsacken der Garben in Ernteséicke, Aussacken und Stroh wegbringen, kén-
nen wegfallen, da die Méglichkeit besteht, direkt auf dem Feld zu dreschen.

4. Auswertung

Die Parzellendreschmaschine MS-400 (UdSSR) ist zum Drusch von Getreide, Rii-
bensamentrégern und Leguminosen einsetzbar.

Vorteilhaft sind die beiden Antriebsmédglichkeiten durch Traktoren oder E-Motor.
Die Parzellendreschmaschine zeichnet sich durch hohe Durchsatzleistung, gute
Arbeitsqualitdt sowie schnelle Selbstreinigung aus. :
Einige technische Méngel wirken sich nachteilig auf den Einsatz aus.

Die Parzellendreschmaschine MS-400 ist fiir den Einsatz in der Pflanzenziichtung
der DDR ,geeignet".

Potsdam-Bornim, den 11. Februar 1971

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
VEB Zucht- und Versuchsfeldmechanisierung Nordhausen

R.Géatke H.Déhler
Dieser Bericht wurde bestdtigt:
Staatliches Komitee fiir Landtechnik und MTV

— Der Vorsitzende —
gez. Dr. Seemann

Berlin, den 15. November 1972
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