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Beschreibung

Der Weidemelkwagen mit Selbstf;hg-FreBgitter und Rohrmelkanlage dient zum
nichtstationdren Maschinenmelken auf Weidefldchen oder Feldfutterschlédgen.

Der Weidemelkwagen stellt ein iiberdachtes zweiachsiges Fahrzeug mit Dreh-
schemellenkung und Auflaufbremse dar. In Langsachsenmitte ist erhght ein Lauf-
steg angeordnet, rechts und links davon je ein Futtertrog und die Selbstfang-
FreBgitter. Oberhalb der FreBgitter sind die Milch- und Vakuumleitungen in-
stalliert. Vorn am Fahrzeug ist der Vakuumdusgleichbehdlter ‘mit Sicherheits-
ventil und die Reinigungs- und Desinfektionseinrichtung fiir die Ringspiilung
der Milchleitung montiert. Das Dach besteht aus einem starren Mittelteil
tiber Léngsachsenmitte des Fahrzeuges und aus zwei klappbaren Dachhélften
auf jeder Seite, die in Arbéitsstellung hochgeklappt werden und die Stand-
fléche der Kiihe tiberdachen.

Die Kiihe kommen, durch eine Kraftfuttergabe angelockt, zum Melkwagen und
stecken -ihre Képfe, nachdem sie die pendelnde Fanggabel nach vorn weg-
gedriickt haben, durch. die Halsfiihrungséffnungen des FreBgitters. Beim Senken
des Kopfes pendelt die Fangécbel in die Ausgangslage zuriick und hindert die
jeweilige Kuh am Zuriickziehen des Kopfes. Damit werden die Kithe selbsttétig
fiir die Dauer des Melkens festgelegt, und es eriibrigt sich ein zeitraubendes
- An- und Abbinden. Die Kiihe einer Standreihe kdnnen durch gemeinsames
Anheben aller Fanggabeln durch Hebelbetdtigung am Ende ‘des Melkwagens
freigelassen werden. Das individuelle Lésen von Kiihen durch Anheben der
einzelnen Fanggabeln ist ebenfalls méglich.

Der Melkablauf ist der gleiche, wie bei einer stationdren Rohrmelkanlage.

Als Antriebsaggregat wird der Maschinenwagen ,Gigant W* M 902-30 verwen-

det. Die Milch wird ungekiihlt in einen vakuumfesten Milchtank, der auf dem

Transportfahrzeug stehen bleibt, ermolken. Die Milchkithlung muB nach Riick- -
kehr von der Weide im stationéren Milchhaus vorgenommen werden.

Die Milchleitungen -und Melkzeuge werden mit Hilfe einer Ringspii'lun-g ge-

reinigt und desinfiziert. Das erforderliche kalte und heiBe Wasser hierfiir ist in

einem wdrmeisolierten dreiteiligen Behdlter auf die Weide mitzunehmen.

Der Typ M 685-12.hat 2mal 12 Melkpléatze, der Typ M 686-8 weist 2mal 8 Melk-
pldtze auf. Beide Anlagen wurden mit je 8 Melkzeugen geliefert. Bei der An-
lage mit 2mal 12 Melkplétzen kdnnen bis 12 Melkzeuge angeschlossen werden.

Technische Daten:

Typ M 685-12 Typ M 686-8
Anzahl Melkplétze 2X 12 2X8
Gesamtlénge mm 13750 10100
Breite in Transportstellung mm 2400 2400
~in Arbeitsstellung mm 5600 5600
Hoéhe, max. mit Luftfilter mm 2750 2750
Spurweite mm 1250 1250



Typ M 685-12 Typ M 686-8

Achsabstand mm 8900 6100
Bodenfreiheit (Achsunterkante) mm 300 300
Bereifung 4 Reifen 6,00-16 AW, TGL 6503 6,00-16 AW TGL 6503
Masse AR, 2,4 1.8
Zugkraftbedarf auf ebener, fester Weide ;
im’ Mittel . kp 105 85
maximal kp 450 400
“ kleinster Wenderadius
Spurkreishalbmesser m 10,0 6.8
GesamtmaB : m Yo 13,5 8,8
-Art der Lenkung Drehschemel- Dréhschemel-
lenkung lenkung
Art der Bremse Auflaufbremse Auflaufbremse
maxim. zul. Transportgeschwindigkeit km/h 20 . 20
Ldnge der FreBgitter mm 10850 7200
Standplatzbreite je Kuh ; mm 900 ) 900
Hohe des festen FreBgitterteils
vom Boden 8 mm 1250 : 1250
Halsfiihrungséffnungsspalt vom Boden
bis Unterkante mm 590 590
Halsfiihrungséffnungsspalt vom Boden
bis Oberkante mm 1600 1600
Betatigungshebelldnge mm 550 550
Betdtigungskraft kp 17 11
_Betdtigungsweg & : 90 90
Abstand zwischen beiden
FreBgitterreihen mm 17005 5 1700
Breite des Laufsteges mm 630 630
Breite der Futterschalen mm 535 535
lichte Hohe liber dem Laufsteg mm 1840...1970 1840. .. 1970
Ausladung des Daches ] :
Uber die Standflache mm 1850 g 1850
lichte Hohe unter dem Dach mm 1800. . .2250 1800. .. 225
Lahge des Daches, Klappdach mm 10850 3 7230
festes Mitteldach mm . 12000 8430
Verlegung der Milchleitung oberhalb des FreBgitters
Lange der Milchleitung mm 2mal 10890 2mal 7250
Material der Milchleitung Piacryll Piacryll
Querschnitt der Milchleitung mm 24 X 31 24 X 31
Anzahl der Anschliisse Stiick 14 12
Art der Anschliisse Kikenhdhne*) Kiikenhdhne*)
Anzahl der Kupplungen A Stiick 13 12 »
Art der Kupplungen PVC Muffe mit Schlauchband

Beleuchtung 12V, 15-W-Lampen Sttick 6 4
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Typ M 685-12 Typ M 686-8
Maschinenwagen ,Gigant W*
M 902-30 mit einstufigem Zellen-
verdichter VZ 40/130V, Saug-
leistung 30 m3/h bei 400 Torr
gegenliiber A*=~=enhdrendruck und
luftgekiihltem. Einzylinder-Diesel-
motor 1 KVD 8, Leistung 6,5 PS
bei 3000 U/min

Vakuumerzeugung

Reinigung und Desinfektion,

Milchleitung ; mittels Ringsptilung
Melkzeuge mittels Ringspiilung
Anzahl der Melkzeuge Stiick 8**) 8
Anzahl der Bedienungskrdfte AK 3...4 o100
Zubehér: Milchtransporttank, 1000 |
vakuumfest 1 Stiick 1 Sttick
Thermosbehdlter mit )
3 Behéltern & 80'l 1 Stiick 1 Stiick
Richtpreis: MDN 21 270,— 20 800,—-
Priifung
Funktionspriifung

Die Anlagen waren in folgenden Betrieben unter den in Tabelle 1 aufgefiihrten
Einsatzverhéltnissen eingesetzt.

In Tabelle 2 sind die Ergebnisse der Funktionspriifung zusammengefaBt.

Beim Umrlisten des Wagens bendtigten 2 AK fiir den Umbau in
‘Transportstellung ( 4,7 AKmin und in
Arbeitsstellung 6,1 AKmin.

Ein Wechsel des Melkplatzes bei wanderndem Einsatz erfordert lediglich ein
Weiterriicken des Melkwagens und des Maschinenwagens, ein Abziehen und
ein WiederanschlieBen des Vakuumschlauches an den Melkwagen und ein Ver- .
dndern des Zaunes fiir die Trennung der ungemolkenen von den bereits ge-
molkenen Kihen. 2 AK kénnen binnen 5...10 min diese Arbeiten erledigen.

Fiir die Reinigung und Desinfektion der Anlage, einschlieBlich des Bedarfes fiir
evtl. notwendige Euterwdschen, sind etwa 50 | HeiB- und 100 | Kaltwasser erfor-
derlich. Sie sind im Thermosbehélter auf die Weide mitzufiihren.

*) 4 Rrifanlagen 1965 waren mit selbstreinigenden Anschliissen ausgeriistet.
**) Es konnen bis 12 Melkzeuge angeschlossen werden.



Tabe

lle 1

Einsatzorte und Einsatzverh&ltnisse zur Funktionspriifung der Anlagen
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1. VEG Berge M 686-8 54 2 45...50 420...450 350...380 8 4

2. LPG Zixdorf M 686-8 68 4 45...50 440...460 350...400 2

3. VEG Luis;nhof M 686-8 85 4 45...48 480...520 360...420 8 2

4. LPG Glienick M 685-12 120 4..5 45...48 420...440 320...360 12 2.3

5. LPG Beetz M 685-12 90 3 45...48 450...470 360...410 9 3

Arbeitsorganisation: .

Zu 1.: Milchpriifen, Euterreinigung mit trockenem Lappen, Anriisten, sofort. Ansetzen der
Melkbecher, intensiv maschinell nachmelken, Ausmelkkontrolle von Hand nur bei eini-
gen Kiihen erforderlich. Gruppenwechsel in 16er Gruppen.

Zu 2.: Eutervorbereitung wie bei 1., maschinell nachmelken, Handnachmelkkontrolle, Einzel-

wechsel.

Zu 3.: Gruppenwechsel in 8er Gruppen, sonst wie bei 2.
Zu 4.: Gruppenwechsel in 24er Gruppen, sonst wie bei 2. .
Zu 5.: Gruppenwechsel in 12er Gruppen, sonst wie bei 2. Eine Seite 2 AK, andere 1 AK

arbeitend.

Tabelle 2

Widhrend der Funktionspriifung erzielte Ergebnisse

im Mitte!
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1. VEG Berge w 12,5 fast Null  16,5...19,7 18,4 - 0,7...1,0 0,85
2. LPG Zixdorf w 13,0 180 12,0...13,0 12,5 1,10 0,8...1,2 1,00
3. VEG Luisenhof hst 11,2 ‘390 11,0...13,0 12,0 1,30 1,1...1,3 1,20
4. LPG Glienick st 7,6 360 12,0...14,6 13,3 1,903) 1,2...1,4% 1,30
5. LPG Beetz st 11,0 195 12,0...14,4 13,2 0,65 0,9...1,0 0,95
Summe - 553 1125 | 69,4 4,96 5,30
Mittel - 11,06 225 : 13,9 124 - 1,06
" min ' ST o 0 11,0 0,66 07
max 13,0 390 19,7 1,90 1.4
) w = wandernd, hst = halbstationdr, st = stationdr

2) einschlieBlich Arbeitszeitaufwand fiir das An- und Abtreiben der Kiihe

3) Der hohe Zeitaufwand resultiert aus der Anwesenheit von 5 AK, z. T. Wartezeiten auf
einzelne Kithe (Schwermelker) bei Austrieb und morastige Vor- und Nachwartehéfe.

). einschlieBlich Antrieb einer angebauten Wasserpumpe:
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Fiir die Vorbereitung der Anlage zum Melken wurden 15...20 AKmin benétigt.
Die Durchfiihrung der Reinigung und Desinfektion nach jeder Melkzeit erfor-
_ derte jeweils 30...40 AKmin: ;

. Folgende Temperaturen der Milch im Tank nach beendeter Melkzeit sind ge-
messen worden: 3
Milchtemperatur °C 25,0 27,5 28,0 28,0 330

AuBentemperatur im Schatten °C 14,5, 1.5 12,5 17,0 23,0
Der Milchtank war hierbei jeweils mit 300...400 | Milch gefiillt. :

Die hygienischen Untersuchungen fiihrte das Institut fiir Milchforschung Oranien-
burg*) durch. In der.zusammenfassenden Wertung wird hervorgehoben, daB
mit Hilfe des Melkwagens bei Einhaltung der. Forderungen an die Hygiene die
Gewinnung sauberer und keimarmer Rohmilch méglich ist (durchschnittlicher
Keimgehalt der Rohmilch im. Milchtank bei Melkende < 60000 Keime/ml).

Die Werte der Testuntersuchungen zeigen’ eindeutig; daB bei gleichen tech-
nischen Voraussetzungen, aber schlechter, unsauberer Handhabung an einer
anderen Einsatzstelle der Keimgehalt der Rohmilch sehr ansteigen kann (durch-
schnittlicher Keimgehalt der Rohmilch im Milchtank bei Melkende > 7 Millionen).

Einsatzpriifung

In 6 Betrieben befanden sich die Anlagen M 686-8 und in 10 Betrieben ins-
gesamt 11 Anlagen M 685-12 im Einsatz. Die Auswertung des Einsatzes ergab
folgendes Bild:

Anzahl der eingesetzten Melkzeuge:

Melkzeuganzahl ~ Anzahl Anlagen %
6 2 12
8 10 58
9 1 ’ 6
12 4 : 24

Fir die Melkzeugreinigung wird bei 12 Anlagen (70 %) die Ringsplilung be-
nutzt. Bei 5 Anlagen (30 %) blieb sie unbenutzt, da die Melkzeuge zum Betrieb
mitgenommen wurden.

Anzahl der gemolkenen Kiihe/Anlage:
Anlage M 686-8 50... 90, im, Mittel 76
Anlage M 685-12 42...130, im Mittel 92

*) CERSOVSKY, H., SINGER, G., und ERNST, H.-D.: ;
Bericht liber dn_-: Priifung von Melkwagen mit selbsttitigen FreBfanggittern und Rohr-
melkanlage. Institut fiir Milchforschung Orcnlenburg,~1963.



Anzahl der Melkkréfte:

AK . Anzahl Anlagen O
2 5 29
3 4 24
4 46 35
5 2 12

Zeitpunkt der Inbetriebnahme der Anlagen 1965:
Monat Anzahl Anlagen . 0/
Mai 5 : 29
Juni 7/ 42
Juli 5 29

Einsatz der Anlagen:

Anzahl Anlagen 0
wandernd 10 ; 59
halbstationdr 602 g 12
stationdr ) 29

Bei wanderndem Einsatz wurde als Zeitspdnne fur den Melkplatzwechsel ein
Zeitraum von 1...2 Tagen bis zu 14 Tagen angegeben.

Erzielte Melkleistungen:

gemolkene Kithe/AKh Anzahl Anlagen %
< 10 3 19
102512 0 0
12...14 8 49
14...16 2 13

P16 3 : 19

Bei einem Betrieb fehlten entsprechende Angaben.

Melkdurchschnitte der Herden bei den Anlagen:

kg Milch/Kuh . Tag Anzahl Anlagen %
<10 Wi s
10412 6 38
> 12 5 31
Die Anlagen wurden, bis auf 2 Félle mit fehlender Aussag ven den Nutzern

gut bzw. zufriedenstellend beurteilt.

An dem Antriebsaggregat traten bei 9 Anlagen = 40 0/ folgende Mdngel auf:

Ungeniigendé Betriebssicherheit des Antriebsaggregates; Startschwierigkeiten
bei niedrigen AuBentemperaturen, hohe Ldrmbeldstigung, Lésen von Schraub-
verbindungen infolge starker Vibration am Maschinenwagen.
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Am Melkwagen. ist zu beméngeln:

Fangbiigel am FreBgitter nicht stabil genug. Die langen Milchschlguche aus
PVC-Material sind be| niedrigen Temperaturen zu steif und halten nicht auf
den Stutzen. :

Teilweise wurde eine Verbreiterung des Daches um etwa 500 mm gewiinscht.
Die an 4 Priifanlagen vorhandenen selbstreinigenden Milchleitungshéhne sind
in der vorliegenden Ausfiihrung noch nicht praxisreif.”

Die Haltbarkeit der Zitzengummis entspricht nicht den Fordeyrl;lngen.

Auswertung .
Die Priifung der Melkwagen mit Selbstfang-FreBgitter und Rohrmelkanlage
(fahrbare Weiderohrmelkanlage) Typ M 686-8 und Typ M 685-12 ergab, dafB
die agrotechnischen Forderungen im wesentlichen eingehalten und die gefor-
derten Funktionswerte erreicht wurden.

Das Selbstfang-FreBgitter funktioniert einwandfrei. Zur leichteren Gewdhnung
der Kithe an das Wegdriicken der Fanggabel sollte wdhrend der Anfangszeit
unbedingt etwas Lockfutter verabfolgt werden. Nach der Eingewdhnung stecken -
die Kithe auch ohne Lockfutter die Kopfe willig durch das FreBgitter und sind
damit schnell fiir das Melken am Melkwagen festgelegt.

Der Umbau des Melkwagens von Transport- in Arbeitsstellung und umgekehrt
ist von zwei Arbeitskréften leicht und schnell durchzufiihren. Die Uberdachung
des Melkwagens und der Melkplatze wird sehr angenehm als Sonnen- und
Regenschutz empfunden. Eine Verbreiterung der Klappdachteile um je etwa
300 mm wdére vorteilhaft. : f

Die beim Melkwagen mit 2mal 8 Melkpldtzen im VEG Berge ‘mit, 18 Kiihen/AKh
bei guter Milchleistung von 12 I/Kuh und Tag erzielte Melkleistung ist als hoch
einzuschdtzen. Die mit den lbrigen Anlagen erzielten Melkleistungen wdhrend
_ der Funktionspriifung sind mit 12,0 bzw. 12,5 Kiihen/AKh beim Typ M 686-8 und

13,2 bzw. 13,3 Kithen/AKh beim Typ M'685-12 als gut einzuschdtzen. A

Die mitgeteilten Melkleistungen aus der Praxis unterstreichen das hohe Lei-
stungsvermdgen der Anlagen noch (bei 819, der Anlagen lag die erzielte
" Melkleistung tiber 12 Kithe/AKh und davon bei 32 9, noch iiber 14 Kiihe/AKh).

Die besten Leistungen wurden erzielt, wenn eine Arbeitskraft 3 Melkzeuge be-
dient.

Fiir die Bedienung der Anlage mit 2mal 8 Melkplatzen sollten 2...3 AK
und fiir die Anlage mit 2mal 12 Melkpldtzen 4 'AK eingesetzt werden. Rechnet
man mit 2 bis 2,5 h Melkzeit, so sollte die Anlage M 686-8 fiir Herden von
60. . .90 Kiihen und die Anlage M 685-12 fiir Herden von 90 ... 120 Kithen zum
Einsatz kommen. .

Es ist zweckméBig, einen Gruppenwechsel der Kiihe, entweder jede Seite fiir sich
oder beide Seiten gleichzeitig, vorzunehmen. Ein Einzelwechsel ist zwar mdglich,
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es leidet jedoch cie Ubersicht liber den Melkablauf und “die leistungsgerechte
Kraftfutterzufiihrung.

Der Melkwegen 1&Bt sich gut fiir.das nicht stationdire Melken einsetzen, weil
er und der Maschinenwagen nur auf den neuen Melkplatz weitergertickt zu
werden brauchen.

Der Aufwand fiir die Vorbereitung dei Aidlage zum Melken ist mit 15.+ .20 AKmin
und fiir Reinigung und Desinfektion nach jeder Melkzeit mit 30....40 AKmin
als gering einzuschétzen. Der Bedarf an Reinigungswasser ist niedrig. Fiir das
Mitfiihren des heiBen und kalten Wassers auf die Weide eignet sich der
Thermosbehélter gut. Der Kraftstoffverbrauch mit durchschnittlich 1 kg/h ist
gering.

Die hygienischen Untersuchungen durch das Institut fiir Milchforschung Oranien-
burg ergaben, daB die Anlagen fiir die hygienische Milchgewinnung geeignet
sind. Voraussetzung hierfiir ist die Einhaltung der hygienischen Grundforde-
rungen. Es ist zweckmdBig, die Anlage mit 2mal 12 Melkplétzen anstelle von
8 mit 12 Melkzeugen auszuriisten. Damit entféllt das Umhéngen der Melkzeuge
wdhrend der Arbeit von AnschluB- zu AnschluB. In diesem Falle ist es auch
unnétig, an der Milchleitung Héhne vorzusehen, es geniigen offene Schlauch-
stutzen.

Die Anlagen sind fiir den Wandereinsatz fiir Einsatzverhdltnisse, wo die Anlage
vorteilhafterer stationdrer Weidezentralen nicht méglich ist, entwickelt worden.
Sie sollten daher vornehmlich wandernd oder halbstationér eingesetzt werden.

Der Maschinenwagen ,Gigant W* entspricht noch nicht den Anforderungen der
sozialistischen landwirtschaftlichen Praxis. Der Antriebsmotor ist zu storanfdllig,
hat ein zu lautes Laufgerdusch und erfordert einen zu hohen Wartungsbedarf.

Die aufgetretenen Mdngel sind bei der Weiterentwicklung der Anlagen ab-
zustellen. p
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Beurteilung

Die Melkwagen mit Selbstfang-FreBgitter und Rohrmelkanlage Typ M 686-8
und Typ M 685-12 vom VEB ELFA Elsterwerda sind fiir das nicht stationdre Mel-
ken auf der Weide einsetzbar. Mit Hilte der Rohrmelkanlage wird die Milch
hygienisch einwandfrei gewonnen und durch die Milchleitung bis in den auf
einem Fahrzeug stehenden Milchtank gefordert.

Die Melkwagen mit Selbstfang-FreBgitter und Rohrmelkanlage Typ M 686-8
und Typ M 685-12 vom VEB Elsterwerda sind fiir den Einsatz in der Landwirt-
schaft der DDR ,gut geeignet”, die komplette Anlage wegen der’ Mdngel am
Antriebsmotor ,geeignet"”. :

Potsdam-Bornim, den 4. November 1965

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
: gez. R. Gétke

Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim
gez. E. Turek

Dieser Bericht wurde bestétigt:
Staatliches Komitee fiir Landtechnik und MTV, der Vorsitzende

B/e‘rlin, den 9. Februar 1966. gez. Seemann
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