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Beschreibung

Die Trennanlage Typ E 995 des VEB Weimar-Werk gehort zum Maschi-
nensystem fiir den spezialisierten Futterkartoffelbau und dient zum
Trennen der Steine aus der mit dem Verladeroder geernteten Rohware.
Die Trennanlage arbeitet nach dem Prinzip der verschieden weiten
Ablenkung von Koérpern unterschiedlicher Dichte in stromender Fliissig-
keit.

Die von einem Forderer angelieferte Rohware gelangt iiber ein Stabrost,
welches Feinerde abscheidet, in der rotierenden Trenntrommel in eine
durch Pumpschnecken erzeugte Wasserstromung., Diese reicht aus, die
Kartoffeln in Stromungsrichtung soweit abzulenken, daB sie iiber einem
Ringgittersieb von Kartoffelgreifern erfaf3it und liber ein zweites Stabrost

.auf ein anschlieBendes Foérderband transportiert werden. Infolge ihrer
geringeren Ablenkweite fallen die Steine vor dem Strémungsleitring in
den Griffbereich der Steingreifer. Diese werfen die Steine auf eine Aus-
tragrutsche. Hinter dem Stromungsleitring absinkende Beimengungen
werden von einer innerhalb des konischen Einsatzes angebrachten Rium-
schnecke den Steingreifern zugefiihrt, Einen Querschnitt durch die Trenn-
anlage und das Arbeitsprinzip zeigt Abb. 1. 3

Die Trennanlage besifzt ein luftbereiftes, einachsiges Fahrgestell, In
Arbeitsstellung wird der Anlagenrahmen durch vier Stiitzen stabilisiert.
Die Trenntrommel lagert auf vier Gummirollen, welche durch einen
Getriebemotor angetrieben werden.

Die Trennanlage wird vor den Didmpfanlagen aufgestellt. Zur Beschik-
kung konnen das Hackfruchtverladegeriit T 215 oder der Annahmefdr-
derer T 237 und ein beliebiges zum Hackfruchttransport geeignetes For-
derband verwendet werden. Zwei weitere Forderbinder sind zum Ab-
transport der getrennten Kartoffeln und der Steine notwendig., Die besten
Arbeitsbedingungen bietet ein befestigter, kanalisierter Aufbereitungs-
platz. Je nach Beschaffenheit der Rohware ist ein kontinuierlicher Frisch-
wasserzulauf von 15...201/min notwendig.

Zur Bedienung der Anlage ist eine Arbeitskraft erforderlich, die gleich~

zeitig beim Abk1ppen der angelieferten Rohware auf den Annahmefér-
derer mithilft.

Technische Daten:

Lange 3000 mm
Breite gt : . 2430 mm
Hohe 2530 mm
Masse ohne Wasserfiillung . : : et 1250 kg
Wasserfiillung der Trenntrommel A : ; 6501
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“Abb. 1
Kartoffel-Stein-Trennanlage (Prinzipskizze) -
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Fahrwerkbereifung : 10.00—15 AM

Spurweite 2250 mm
Trenntrommeldurchmesser 1870 mm
Lénge des zylindrischen Trommelteils 1000 mm
Neigung des konischen Einsatzes 3,52
Pumpschneckenanzahl 10 Stiick
Pumpschneckensteigung 1640 mm
Steinschneckenanzahl : 1 Stiick
Steinschneckensteigung 1360 mm
Trenntrommeldrehzahl : 9 U/min
Antriebsmotor 2,2 KW
380 V, 1420/125 U/min
Richtpreis 8 000,— MDN
Priifung
Funk{ionspriifung

Zur Funktionspriifung arbeitete die Trennanlage E 995 teils mit frisch
von Verladerodern geernteter Rohware, teils war diese zwischengelagert
und mittels Kran auf Kipphéinger geladen. Weitere Funktionsmessungen
erfolgten mit stark angefrorener, zwischengelagerter Rohware.

Bei Gesamtdurchsétzen von 14...24t/h und Steinanteilen von 20...156
MasseYy betrigt der mittlere Kartotfeltrennfehler 0,12 Masse%, der mitt-
lere Restbeimengungsanteil 0,27 Masse%, und der mittlere Steintrenn-
fehler 0,32 Masse,. Die Abscheidungsgrade liegen zwischen 98,9 und 99,9
MasseY. Die Mittelwerte der Arbeitsqualititskennzahlen aus den ein-
zelnen MeBreihen sind in Tabelle 1 zusammengestellt.

Tabelle 1 :
Arbeiisqualitit der Trennanlage E 995 (Streubereiche der Mittelwerte)

Steinanteil

in der Rohware Masse %/, 20...28 - 61...72 88...93 96...156.
Gesamtdurchsatz  t/h 16,1...17,2 14,4...21,2 182...23,3 148...24,5
Kartoffeldurchsatz t/h 12,6...14.3 84...182 9,7...124 7,5...9,6

Kartoffeltrennfehler Masse %/, 0,0...0,07 0,01...0,13 0,02...0,20 0,0...0,45
Reststeinanteil Masse %, 0,0...0,08 0,01...0,30 0,09...0,82 0,2...0,43

Steintrennfehler Masse %, 0,0...0,28 0,01...0,42 0,01...0,95 0,14...0,45
Abscheidungsgrad Masse %, 99,7 99,4...99,9 97.8...98,9 99,1...99,8

Der mittlere Antriebsleistungsbedarf der Trennanlage betrigt im Leerlauf
ohne Wasserfiillung. bis 0,8 kW, im Leerlauf mit Wasserfiillung 0,9...
1,3kW. Wéahrend der Trennarbeit bei einem Gesamtdurchsatz von
15...20 t/h- steigt der. Antriebsleistungsbedarf auf 1,1...1,5kW. Das
Leistungsvermogen der Trennanlagen konnte wihrend der Priifung nicht
voll ausgenutzt werden; die nachfolgenden Dimpfanlagen begrenzten die
Durchsétze. Bei einem Kartoffeldurchsatz von 8,5 t/h Ty, ist ein Aufwand
von 0,12 AK/t und 0,18 KW/t erforderlich: Funktionelle Storungen traten
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wihrend des Einsatzes nicht auf (K4 — 0). AuBler einern Defekt an einer
schlecht vulkanisierten Antriebsrolle .gleich zu Priifbeginn traten mecha-
nische Stérungen nur an dem Stabrost zur Beschickung der Anlage auf,
indem Roststidbe abbrachen oder sich verbogen (K; = 0,95). Der Betriebs-
koeffizient zur Charakterisierung der Ausnutzung der Durchfiihrungszeit
betrug im Mittel Ko; — 0,92. Der Wasserverbrauch ist abhéngig vom Zu-
stand des Erntegutes. Bei geringem Feinerde- und Bewuchsanteil kann
der Wasserverbrauch unter 501/t Rohware gehalten werden, wahrend er
bei starker Verschmutzung auf 801/t steigt. Durch die Trennanlage ver-
ursachte schwere Kartoffelbeschédigungen treten nicht auf.

Einsafzpriifung

Die drei zur Priifung gelieferten Trennanlagen arbeiteten auf stationdren
Démpfplétzen und erreichten die in Tabelle 2 angegebenen Ergebnisse.
Je nach Zusammensetzung der Rohware ist ein mittlerer Reinigungsauf-
wand von 0,4...14 AKmin/t Rohware erforderlich, Die Reparaturen am
Stabrost zur Beschickung der Trennanlage erforderten maximal 0,4 AKmin/
Rohware. Ansonsten arbeiten die Trennanlagen storungsfrei und war-
tungslos.

Tabelle 2
Einsatzergebnisse der Trennanlagen E 995

mittlere Trennleistung mittlerer miftlerer

verarbeitete Rohware Reinigungsabfwand Reparaturaufwand
Finsatzstelle (Rohrware in TM} (bezogen auf Rohware)  (bezogen auf Rohware)
t tfh AKmin/t - Amin/t
‘Wendisch-Priborn 2726 10,3 0,44 0,40
Stuer 1465 6,9 1,40 0,13
Whulkow-Schonberg 987 9,0 0,81 0,00

Die Bedienung der Maschine ist einfach und erfordert keine Spezialkennt-
nisse. Wiirden die beiden Entleerungsdffnungen nicht gegeniiber, sondern
hintereinander angeordnet, lieBe sich die Entleerungszeit zum Reinigen
verkiirzen.

Die Bedienungsanleitung beinhaltet beziiglich Beschreibung, Wirkungs-
weise und Bedienung alle wesentlichen Punkte.

Das luftbereifte Fahrwerk sollte als Sonderausriistung angeboten werden
mit dem Hinweis, daB auch im Betrieb vorhandene luftbereifte Réder von
Feldhickslern, Pressen u. &. hierfiir verwendet werden konnen.

Unfallgefahr besteht wihrend der Arbeit mit den Priifmaschinen nicht,
soweit ordnungsgemil3 gearbeitet wird.

Als Korrosionsschutz besitzt die Trennanlage einen 2-Schichtenanstrich
(braune Grundierung, blaue Deckschicht) mit einer Anstrichstirke von
110...120 um. Der die Haftfestigkeit des Farbanstriches kennzeichnende
Gitterschnittkennwert betrug 4, der Rostgrad der AuBenflichen betrug
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R 1... R 2. Im Innern der Trenntrommel war ganzflichiger Rostansatz
zu verzeichnen. #

Die Konstruktion der Trennanlage gewéhrlzistet eine gute Zuginglichkeit
zu den einzelnen Baugruppen.

Auswertung

Die Trennanlage E 995 wurde auf stationdren Démpfplétzen unter den
Agrotechnischen Forderungen (ATF) entsprechenden Bedingungen gepriift.
Beziiglich Arbeitsqualitit und Energicbedarf werden die Forderungen an
eine Trennanlage voll erfiillt. Ebenso geniigen die tkonomischen Kenn-
zahlen den Forderungen. Die nachgeschalteten Démpfanlagen verhinder-
ten eine mogliche Erhéhung des Durchsatzes. Der Wasserverbrauch
schwankt mit dem Zustand der Rohware. Bei geringem Feinerde- und
Feinkrautanteil ist ein Wasserverbrauch von 501/t Rohware einzuhalten.
Auf befestigten, kanalisierten und mit Klérbecken fir das von den Dampf-
anlagen anfallende Brauchwasser versehenen Aufbereitungsplitzen kann
der effektive Wasserverbrauch durch Wiederverwendung des abgekléirten
Leckwassers gesenkt werden. Der téiglich notwendige Reinigungsaufwand
ist durch die Erd- und Bewuchsbeimengungen in der Rohware bedingt
und beschrénkt sich auf -das Entkrauten und Ausspiilen der Trennanlage. .

Durch Verdnderung des Beschickungsrostes lieBe sich der Reparaturauf-
wand noch senken und die mechanische Betriebssicherheit erhthen. Die
Mittelwerte der mit den Trennanlagen erreichten Kennzahlen sind in
Tabelle 3 den ATF gegeniibergestellt. Die geforderte Kampagneleistung
von 5000 t/Kampagne konnte auf Grund der Leistungsbegrenzung durch
die vorhandenen D#mpfanlagen und infolge des spiiten Priifbeginns nicht
erfillt werden. (Auf den z. Zt. vorhandenen Diampfplitzen ist es infolge
der geringen Dampfleistung fraglich, ob die geforderten 5000 t/Kampagne
bei Sofortverarbeitung im Herbst in allen Fillen erreichbar sind)

Als voraussichtliche VerschleiBteile sind die vier Antriebsrollen und die
zwei Kettentriebe anzusehen.

Zum Okonomischen Einsatz der Trennanlage sind Annahme- und Zwi-
scheniorderer zur Beschickung sowie Férderer fiir die getrennten Kar-
toffeln und Steine erforderlich. Zur besseren Auslastung der Trennanlage
ist eine Zwischenspeichermdglichkeit vor den Dampfanlagen empfehlens-
wert. Eine Arbeitskraft reicht zum Betrieb, zur Uberwachung und War-
tung der Trennanlage aus. Neben der konstruktiven Verbesserung des
Beschickungsrostes kénnte die Anbringung eines Steinfangringes vor den
Kartoffeigreifern sowie von zwei zus8tzlichen, - verkiirzten 'Steinréium;
schnecken die Einsatzergebnisse noch verbessern, : <

Die Steinfangrutsche in der Trenntrommel mufB3 generell an .der.in .das
Trommelinnere ragenden Seite durch ein schriges Blech abgeschlossen
sein, um Fehltrennungen. durch springende Steine zu verhindern. Die
vordere Blechwand der Steinfangrutsche ist schrig zu stellen und in Aus-
laufrichtung abzurunden, um eine stauungsfreie Steinaustragung zu garan-
tieren. Die Blechstirke fiir innere Steinfangrutsche und duflleren Steinaus-
lauf sollte so gewdhlt werden, daB aufprallende Steine die Bleche richt
einbeulen. ey

-~k



Tabelle 3
Vergleich der Mittelwerte der Einsatzergebnisse der Trennanlage E 995
mit. den agrotechnischien Forderungen

Kennzahlen . E 995 ATF
1. Arbeitsqualitit
Restbeimengungen : Masse %, 0,27 =.0,50
Kartoffeltrennfehler Masse %/, 0,12 = 0,50
Kartoffelzerquetschungen Masse %/, <0,10 = 0,40
2. Antriebsleistungsbedarf kw 1,5 = 5
8. Okonomische Kennzahlen :
Kartoffeldurchsatz in To, t/h 8,5 =5
AKh-Aufwand ‘ AKh/t 0,12 = 0,20
kWh-Aufwand kWh/t 0,18 = 1,00,
Wasserverbrauch It 50 = 50
Wartungs- und Pflegeaufwand
~ einschliefllich Reinigen
(bezogen auf Rohware)
vor und nach der Arbeit AKmin/t < 0,80
wihrend der Arbeit " AKmin/t 0,44 = 0,10
Stor- und Reparaturanfwand AKmin/t 0,40 = 0,70
Betriebskoeffizienten K, — 1,00 = 0,96
Ky — 098 =098
Kos S 092 =092
Reparaturkosten (bez. auf reine Kartoffeln) MDN/t ..<0,15 = 0,30

Die Haftfestigkeit des Korrosionsschutzes reicht noch nicht aus.

Beurteilung

Die Trennanlage E 995 des VEB Weimar-Werk - trennt in stromendem
Wasser Kartoffel-Stein-Gemische. -Sie " ist -auf ' Aufbereitungsplédtzen  mit
entsprechender Wasserversorgung und Kanalisation einsetzbar. Die Trenn-
genauigkeit ist gut, der Antriebsleistungsbedarf gering. Die 6konomischen

Kennzahlen. sowie der Wartungs--und Bedlenungsanspruch entsprechen

den Agrotechnischen Forderungen.

Die Trennanlage E 995 ist im Rahmen des Maschinensystems tlir den
spezijalisierten Futterkartoffelbau fiir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR ,gut geeignet“.

Potsdam-Bornim, den 16. 12, 1965

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gidtke W. Résel

11/27/24 Ag 505/56



