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Beschreibung: -

Der stationdre Warmluft-Kb'rnertrocknervT 662 des VEB Petkus
Landmaschinenwerk Wutha ist zur kontinuierlichen Trocknung
rieselfdhiger landwirtschaftlicher Kérnerfriichte vorgesehen.

Der Trockner T 662 ist ein Schachttrockner mit eingebauten
dacherformigen Luftkanilen. Er ist nach einem Baukasten-
system aufgebaut. Trockner verschiedener Leistung konnen aus
vorwiegend gleichen Standard-Baugruppen zusammengesetzt wer-
den. Als Grundtypen werden Trockner mit 1 t/h, 2 t/h und
3 t/h Durchsatz gebaut.

Der 2-t/h-Trockner besteht aus Einschiittbehalter, 2 Trocknungs-
elementen, Absperrvorrichtung, Kiihlelement und Abspeisung.
Das- durch den Schacht rieselnde Gut wird von warmer bzw.
kalter Luft durchstromt, die von der einen Seite durch die ddcher-
formigen Luftkandle zugefiithrt und auf der anderen Seite durch
ebensolche Kandle abgefithrt wird. Die Trocknungsluft wird
mittels eines Radialgebldses durch den Heidenia-Luftheizofen
“geleitet und hier indirekt erwdrmt. Die” Warmluft stromt zu
den beiden Trocknungselementen. Die Kiihlluft® wird mittels
eines Axialgebldses im Kuhlabluftrohr durch das’ Kiihlelement
gesaugt.

Der Abspeisemechanismus besteht aus 4 Schwenkmulden, die
durch einen elektrischen Bremsliifter betdtigt werden. Die
Schwenkmulden geben in einstellbaren Zeitabstdnden kurzzeitig
-die Abspeisedffnungen frei. "Die Steuerung der Schwenkmulden
erfolgt durch elektrische Zeit-Schaltbausteine.

Zur Uberwachung des Trocknungsbetriebes sind ein Thermo-
‘meter in der Warmluftleitung und ein Thermometer im Trockner-
schacht an der Stelle der hochsten Guttemperatur angebracht.
Die Thermometer haben einstellbare Kontakte, mit deren Hilfe
bei Ubertemperaturen eine akustische und optlsche Warnvorrich-
tung und eine Ubertemperatursicherung am Luftheizofen in
‘Gang gesetzt werden.
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Technische Daten

Abmessungen

Hohe ca. 4170 mm

Breite ca. 1 700 mm

geringstmogliche Lange einschl. Ofen ca. 3960 mm
Durchsatz bei Wasserentzug von 18 auf 149, 2 t/h
Wirmeleistung des Luftheizofens 120 000 kcal/kg
verwendbare Brennstoffe :

Heizol ca. 15 kg/h

oder Brikett ca. 46 kg/h

oder Rohkohle ca. 66 kg/h
Elektroenergieverbrauch (ohne Fordergerite) 8 kW
Richtpreis nach Vorkalkulation (mit Heidenia-

Ofen, Schalttafeln und Motoren) 11 140,— DM

Priifung

Funktionspriifung

‘Die Funktlonsmessungen an einer Anlage mit Olfeuerung ergaben
die in Tabelle 1 wiedergegebenen Resultate. Die Auswertung
der MeBergebnisse fithrte zu den in Tabelle 2 w1edergegebenen
Werten.

Der Trocknerinhalt betrug 1940 kg getrocknete Gerste, das ent-
spricht ca. 1,3 m?® AnlédBlich eines Fruchtartenwechsels von
Roggen auf Gerste bei laufendem Betrieb war das getrocknete
Gut noch nach 1 Stunde ein Gemisch aus beiden Fruchtarten.
Beim Leerlaufenlassen kam noch eine groBe Partie Roggen aus
dem Trockner, die sich wédhrend des Trocknungsbetriebes iiber
Stunden hinweg im Trockner aufgehalten hatte.

Der Abspeisemechanismus arbeitete wihrend der Funktions-
priiffungen einwandfrei. Vom Hersteller wurden jedoch die ur-
spriinglich mechanisch arbeitenden Relais fiir d1e Abspeisung gegen
elektronisch arbeitende ausgetauscht.

Einsatzprﬁfung

Die drei im Einsatz gepriiften Trockner waren mit Feuerungen
fiir feste Brennstoffe -versehen und haben bis zum Priifungs-
abschluB mehr als 1100 Nennleistungsstunden gearbeitet. Die
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Tabelle I
MeBwerte
%) 2) - . 9)

von bis Mittelwert von bis Mittelwert von bis Mittelwert
Fruchtart .. ... S e = Roggen, Gerste Weizen Weizen
Datum der Priffung ..... — 24, 8. 1961 4. 9. 1962 20. 8. 1963
Ve BZei NSRRIy S h min 3.51 7.45 6.27
Wassergehalt des Feucht- j
IS s ol e B S AT 0 18,9 20,9 19,7 17,6 18,5 18,1 21,5 25,3 23,0
Wassergehalt des Trocken-
onteSTERRNI S TR s 9% 14,4 15,9 15,0 11,8 14,9 13,9 14,4 18,3 16,6
Durchsatz bezogen auf
Trockengut ............. kg/h 1761 1590 2010
Luftmenge (Hauptgebldse) kg/h ; 8700 9750 —
AuBenlufttemperatur .. ... (6 15,5 19,0 . 17,1 18,8 24,3 22,5 15,3 19,2 16,5
Warmlufttemperatur ... .. 0C 60 71 . 69 65,5 79 70 76 83,5 81
max. Guttemperatur..... 0C 41 59 50,4 45,7 51,7 47,3 47 48,5 47,5
Temperatur des gekithlten
@rteseen i i 0C 17,2 21,6 18,9 20,6 24,2 23,3 18,6 23,4 21,2
Olverbrauch .......... v /s i 14,3 14,7 | 27,0
Elektroenergleverbrauch :
Hauptventilator ......... kW - 5,95
Elektroenergieverbrauch
Kiihlventilator .......... kW 2,05

1y und 2) Mit Hauptgeblise TV 7 LO des VEB Venta Erfurt (11 000 m3/h bei Pgtat = 81 mm WS). Mit Olfeuerung ,, Ju-
piter, Herbert Hintzschel, Dresden
3). Mit Hauptgebldse LRM 450/1 des VEB Turbowerke MeiBen (16 000 m3/h bei Pges = 103 mm WS). Mit Olfeuerung

o System' ,,Blow-Therm* der Fa, Ventilator, Zagreb, Jugoslawien,



Tabelle 2
Aus MefBwerten errechnete Ergebnisse

I 1) 2) 3)
Datam der Priifung ..... — 24.8.1963 | 4.9.1962 | 20.8.1963
Durchsatz bezogen auf
Feuchtgut .............. kg/h 1870 1670 2180
Feuchteentzug f......... ok 47 42 6,4
Wasserverdunstung ...... kg/h 102 81,2 167
Wasserverdunstung bei
2 t/h und Af = 49 (Soll) kg/h 93 93 93
Wirmeverbrauch (Ol) . ... kcal/h 121 500 125 500 227 000
Spezifischer Warmever- it .
brauch je kg Wasser (01 und
Elektroenergie) .......... keal/kg 1260 1630 1400
Ofenwirkungsgrad ....... o : 81,5 80,0 -
Temperaturdifferenz :
AuBenluftgekiihltes Gut .. grd kleiner als 5 | kleiner als 5 | kleiner als 5
Elektroenergieverbrauch
gesamt ... kW = 8,0 —

1) und 2 M1t Geblise TV 7LO und Olfeuorung ., Jupiter
3) Mit Geblase LRM 450/1 und ]ugoslawxscher Olfeuerung System ,,Blow-Therm‘

durchschnittliche Leistung aller drei Trockner zusammen betrug
5 t/h bei einem Wasserentzug um 49, und einer Zulufttemperatur
Zwischen 60 und 70°C. Die Hochstleistung betrug 6 t/h. Wiéh-
rend des Einsatzes traten folgende Mangel auf:

Die Hauptgebldsemotoren von 2 Anlagen hatten keine Kiihl-
rippen und wurden heiB, so dal der Betrieb nach etwa jeweils
2 Tagen fiir 1—2 Stunden unterbrochen werden mufBte. Die
Trockner sind gegeniiber Verunreinigungen sehr empfindlich.
Nach jeweils 14 Tagen miissen die Trockner gereinigt werden.
Die Reinigung von Strohteilen usw. ist recht schwierig, einige
Dachkanéle sind mechanisch nicht erreichbar.

Auswertung

Die angegebene Nennleistung (Wasserverdunstung 93 kg/h ent-
sprechend einem Durchsatz -von 2 t/h bei 4% Wasserentzug)
wird bei Verwendung des Geblidses LRM 450/1 des VEB Turbo-
werke Meiflen {iberschritten. Die maximale Guttemperatur lag
bei der Messung oberhalb der in der Bedienungsanleitung an-
gegebenen maximal zuldssigen Temperatur. Bei Verminderung
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der Zulufttemperatur ist es jedoch moglich, bei Erreichen der
angegebenen Wasserverdunstungsleistung die maximale Gut-
temperatur zu vermindern.

Die Wirkung der Kiihlzone und der Ofenwirkungsgrad sind gut.
Der spezifische Wérmeverbrauch ist giinstig.

"Der Trockner neigt zu Verstopfungen, falls das Gut nicht vor-
gereinigt wurde. Die Reinigung des Trockners von Stroh und
dhnlichen Teilen ist schwierig und zeitaufwendig.

Bedrteilung

Der stationdre Warmluft-Kornertrockner T 662 des VEB Land-
maschinenwerk Wutha (Thiir.) ist fiir die Trocknung rieselfahiger
Kornerfriichte (Konsum- und Saatware) einsetzbar. Dabei wird
bei Schwergetreide und Trocknung von 18 auf 149, Wasser-
gehalt die Nennleistung erreicht.

Der Trockner ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der
DDR ,,gut geeignet.

Potsdam-Bornim, den 30.9. 1963

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim

gez. W. Horn gez. M. Koswig
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