DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK

Deutsche Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim

Priifbericht Nr. 313

Méhbinder WT 2-2,1
Poznanska Fabryka Maszyn Zniwnych, Poznan
(Polen)

Mihbinder WT 2-2,1

Bearbeiter: Dipl.-Landw. J.\Schimming

DK Nr. 631.354.1,001.4 L. Zbl. Nr. 5220d

'Gr.Nr. 7a



Beschreibung

Der Schlepper-Anhinge-Mahbinder WT 2—2,1 dient zur Mahd von
Getreide und anderen Halmfri’zch"ten.

Das in Fahrtrichtung rechts angeordnete, 2,10 m breite Mahwerk
besteht aus einem Normalschnittbalken und einem Messer mit un-
gezahnten Klingen, das-iiber 2 Finger hinweg bewegt wird (doppelter
Hub). Die inneren und duBeren Halmteiler sind aus Blech gefertigt. Als
suBlerer Halmteiler kann wahlweise ein Torpedohalmteiler oder ein
rotierender Halmteiler benutzt werden.

- Eine Haspel mit 6 Holzlatten fithrt die Halme dem Schneidwerk zu und
legt die abgeschnittenen Halme auf die Plattform.

Durch ¢in Plattformtuch und zwei Elevatortiicher, die aus gummiertem
Gewebe gefertigt, mit Holzleisten ausgeriistet und mit Riemenver-
schliissen versehen sind, wird das Erntegut iiber eine Transportwalze

dem Bindetisch zugeleitet, der aus verzinktem Eisenblech hergestellt
ist.

Der Bindeapparat besteht aus 3 Packern, einem Deering-Kniipfapparat,
einer Nadel und drei Auswerferhebeln, Die Stoppelenden werden
einem schwingenden Stoppelendenglitter zugefiihrt.

Der Tragrahmen der Maschine ist aus Profilstahl hergestellt. Er ruht
auf je einem gummibereiften Haupt- und Landrad.

Die Einstellung der Schnitthhe kann durch Verstellen der Radspindeln
sowie Neigen der ganzen Maschine erfolgen.

Das Drehmoment der Zapfwelle des Schleppers wird {iber die Gelenk-

welle, ein Stirnradgetriebe der Messerkurbelwelle und von dort aus

dem Messer und iiber eine umlaufende Kette dem Férder- und Binde-
apparat {libertragen.

Am vorderen Teil des Rahmens ist ein Zugdreieck beweglich ange-
bracht, das zum Transport hochgeklappt wird.

Fiir den Transport auf der StraBe kann der Mihbinder lings gefahren
werden. Hierfiir sind zusédtzlich 2 Eisenrdder und eine Anhéngevor-
richtung vorhanden.

Die Verstellung des Bindetisches, der Haspel und der Schnitthéhe
wird mit Hebeln von einer Arbeitskraft vom Bedienungssitz aus vor-
genommen.



Technische Daten

Abmessungen in. Arbeitsstellung

Lange

Breite

Hoéhe
Arbeitsbreite

Abmessungen in Transportstellung

Lénge

Breite

Hﬁ:he
Masse der Maschine
Anzahl der Mahfinger
Mahfingerabstand
Mahmessergeschwindigkeit
Messerhub
geringste Schnitththe
Anzahl der Haspelfliigel
Durchmesser der Haspel
Drehzahl der Haspel
Anzahl der Fordertiicher

Breite dér Férdertiicher

unteres Elevatortuch
oberes Elevatortuch
Plattformtuch

Drehzahl des Halmteilers
Richtpreis

Funktionspriifung

Zur Charakterisierung der Arbeitsqualitit wurden die Bindesicherheit,
die Kérnerverluste, die Masse sowie der Umfang der Garben und die
Differenz der Stoppelenden ermittelt. Diese Messungen wurden in
Bestdnden mit nur geringen Lagerstellen in trockenem Getreide durch-

gefiihrt,

4

Priifung

4160 mm
4 800 mm
2 380 mm
2100 mm

4 360 mm
3740 mm
2380 mm
1170 kg
28 Stiick
76,2 mm
1,66 m/s
152,4 mm
100 mm
6 Stiick
1,70 m
22 U/min
3 Stiick

1270 mm
1180 mm
1130 mm

380 U/min
4600 DM



Die Mittelwerte der Bindesicherheit sind in Tabelle 1 angefiihrt.

Die K6rnerverluste sind im Vergleich zum Mahbinder der CSSR, Typ
ZVZ 244, in Hafer-Roggen-Gemenge gemessen worden.

Die Mittelwerte der Messungen sind in Tabelle 2 zusammengestellt.

Tabelle 1
Bindesicherheit (Mittelwerte)

Art des Bindegarns Retilast Fruchtart Blndeszcherhen
kg /o
Papier dreifadig 17,0 Hafer 99,2
Papier dreifadig 17,1 Gémenge
) Roggen-Hafer 99,56
Kunstseide mit Papier 17,8 Gemenge 98,0
Kunstseide mit Papier 17,8 Gemenge 99,0
Kunsiseide mit Papier 18,5 Gemenge 98,9
Hanf 26,2 Gemenge 99,0
Hant 26,2 Gemenge 97,0
Hant 13,9 Hafer 98,5
Tabelle 2
Kéornerverluste (Mittelwerte)
Verluste bei Maschine
Art der Verluste WT 2—2,1 7ZVZ 244
kg/ha %, kg/ha %,
Schnittverluste 372 — 254 —
Verluste bei Garbenbildung und Abwurf 30,7 — 86,0 —
Gesamtverluste 679 2,7 111,445

Masse und Umfang der Garben sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.

Tabelle 3
Masse und Umiang der Garben

(Kleinste Einstellung des Auslésehebels)

Frirditart Garbenmasse kg Gérbenumfang cm
von bis Mittel von bis Mittel

Roggen 39...62 4,7 Fl: . 87 80

Gemenge 33...58 4,8 3 74 ... 88 80

. Hafer 45 ... %0 b,7 68 ... 82 75




Die Unterschiede der Stoppelendengléttung siﬁd aus Tabelle 4 er-
sichtlich. : :

Tabelle 4
Unterschiede in der Stoppelendengldttung
Unterschiede in der Stoppelendenglattung
Fruchtart von bis Mittel

cm  cm cm

Roggen 19... 42 30

Gemenge 12...33 17

Hafer 13 .:.20 16

Der Antriebsleistungsbedarf des Mahbinders WT 2—2,1 wurde bei
der Mahd von stehendem bis leicht geneigtem Roggen im Vergleich
zum Méhbinder Typ ZVZ 244 (8 Fufl) gemessen.

.Die Ergebnisse sind in Tabelle 5 zusammengefaBt.

Tabelle 5
Antriebsleistungsbedari der Mahbinder
Arbeits- Dreh- Gesamt- Davon
: Zugkraft- Antriebs- mo- antriebs- Leerlauf-
Typ geschwin- 7 A
4 diukest bedarf drehzahl menten- leistungs- leistungs-
. 8 g bedarf bedar! bedarf
Binders m/s kp U/min kpm PS PS
M max M max M max
WT2—2,1 1,12 90 185 545 35 56 40 68 1,00
ZVZ 244 1,33 190 290 540 45 80 68 11,2 1,35

Die wihrend der Priifung ermittelten Flichenleistungen und Auf-
wendungen sind in Tabelle 6 zusammengefaBt.

Tabelle 6
Fléchenleistungen und Auiwendungen
beim Einsatz des Mihbinders WT 2 — 2,1
Flachenleistung Aufwendungen
ha/h AKh/ha MPSh/ha
von bis M von bis M von bis M
Grundzeit tg 073...123 088 162...273 232 366...627 523

Durchfithrungsz. tp 0,54...0,93 0,66 2,13...370 3,20 48,0...833 718
Gesamiarbeitsz. tg, 022 ... 0,63 044 314...898 4,93 70,7...1887110,0




Die Fahrgeschwindigkeiten lagen bis auf wenige Ausnahmen zwischen
5,0 und 6,0 km/h.

Die Arbeit der Maschine wird durch Koeffizientén gekennzeichnet
(Tabelle 7):

Tabelle 7 _
- Betriebskoetiizienten

Koeffizient zur Charakterisierung der 1y Ergf;:lstel
Wendezeit K, 087...100 092
allgemeinen Betriebssicherheit K, 079...094 084
technischen Betriebssicherheit K; 089 ...100 097
funktionellen Betriebssicherheit K, 083 ...094 087
Wartungszeit wéhrend der Arbeit Kg 086 ...100 095
Versorgungszeit K, 092...1,00 096
Hilfs- und Wartungszeit Kg. 075 ... 092 0,85
Ausnutzung der Durchfithrungszeit Ky 064 ...087 073

Waihrend der Priifung traten am rotierenden Halmteiler hinter der
Halmteilerspitze und am oberen Schneckengang Wicklungen auf.

Der Binder warf nach normalen Garben teilweise in kurzem Abstand
eine oder mehrere Garben, in denen nur wenig Getreide eingebunden
war, aus. Erst nach diesen Kindelgarben wurde die Ruhestellung des
Kniipfapparates hergestellt. Die Kindelgarben wurden oftmals durch
die Auswerfer mitgenommen und verklemmten sich am Kniipfapparat,
wodurch es bei Nichtansprechen der Rutschkupplung zu Briichen kam.

Einsatzpriifung

Mit den Priifmaschinen wurden folgende Flichenleistungen erreicht:

Prifgruppe der MTS Schénberg 23,00 ha
Priifgruppe der MTS Zwethau 55,25 ha
Priifgruppe der MTS Hildburghausen 48,50 ha
Priifgruppe der MTS Jennewitz 52,00 ha

60,00 ha

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim,
MTS Lauterbach, RTS Falkenrehde }




Beim Einsatz traten folgende Méngel auf:
Der untere Trigerbolzen des rotierenden Halmteilers ist mehrmals

gebrochen, auBerdem ist die Gummikupplung im Halmteilerantrieb
wiederholt gerissen. /

Die Rutschkupplungen sprachen verschiedentlich nicht an.

Es kam dadurch zu Briichen des Binderahmens, des vorderen
Packerwellenlagers, zum Verdrehen der Packerwellen und der
Antriebswelle des Bindeapparates.

Mehrere Mihfinger sind abgebrochen.
Die groBe Antriebskette schlagt sehr stark.

Fiir den Transport wurden die Mihbinder teilweise in Arbeits-
stellung gefahren. Die eisernen Transportridder sind fiir ein
schnelles Transportieren der M#hbinder ungeeignet.

Die Zeit fiir vollstindiges Abschmieren betrdgt fiir die 91 Schmler-
nippel und die 15 Olstellen im Mittel fiir 2 AK 20...25 min.

Die Bedienungshebel des Mahbinders sind leicht zu erreichen und zu
betétigen.
Die Zeit fiir das Aufriisten des Binders betragt fiir 2 AK 18 min, fiir

das Umriisten von Transport- in Arbeitsstellung 8 min und von
Arbeits- in Transportstellung 12 min.

Der Farbanstrich und die verzinkten Teile des Mahbinders sind korro-
sionsbestindig,

Sonder priifung

Der Mihbinder wurde in stark hingigem Geldnde eingesetzt, Er
arbeitete bei Hangneigungen in Schicht- und Fallinie bms zu 25 %
zufriedenstellend.

Auswertung

In den internationalen agrotechnischen Forderungen wird eine Binde-
sicherheit von 99,4 % verlangt. Diese Werte wurden mit dem M&h-
binder WT 2— 2,1 nur bei dreifidigem Papiergarn erreicht. Bei der
Bindesicherheit der iibrigen Bindegarne mufl teilweise die geringe
Reififestigkeit (oftmals unter 18 kg) beriicksichtigt werden.

Um eine hohe Bindesicherheit bei allen Anforderungen und eine un-
empfindliche Einstellung des Bindeapparates zu gewéhrleisten, wird
vorgeschlagen, den Mahbinder mit einem Gegenmesser oder Gegensteg
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{iir das Fadenmesser auszuriisten. Der Querschnitt der Seitennute der
Bindernadel ist so auszubilden, daB der Faden nicht aus der Nute
gleitet und zwischen Nadel und Brustplatte festgeklemmt wird. Die
Durchginge des Fadens, besonders die der Fadenspannung des Faden-
kastens, sind zu vergréBern. Die Mutter fiir die Druckfeder an der
Fithrungskappe des Knoters ist so zu #ndern, daB eine Selbstver-
stellung nicht mehr méglich ist.

Bei Priifstandversuchen wurde die Bindesicherheit an einem nach
letztgenannten Vorschligen gednderten Mé&hbinder iiberpriift, dabei
verbesserten auBer der angebrachten Gegenschneide alle anderen
Anderungen die Bindesicherheit, die dadurch zufriedenstellend ist.

Die Kérnerverluste sind gegeniiber dem Méahbinder Typ ZVZ 244
gering.

Die Streuung der Einzelwerte bei der Masse und dem Umfang der
Garben ist unerheblich.

Fiir das Bergland geniigt die kleinste Einstellung des Ausldsehebels
nicht, die Garbenstérke ist noch zu groB. Es wird ein anders geformter
Auslésehebel zum Auswechseln fiir kleinere Garbenbildung benétigt.

Die Stoppelendenglittung entspricht derjenigen gebriuchlicher M#h-
binder. : ;

Der Zug- und Drehleistungsbedarf ist gegeniiber anderen Mahbindern
gering.

Die Auswertung der Zeitermittlung ergibt Leistungen von 0,54 bis
0,93 ha/h, bezogen auf die Durchfithrungszeit tp. Gefordert wird eine
Flachenleistung von 0,35 ha/h in der Durchfithrungszeit je m Arbeits-
_breite des Méhbinders (0,74 ha/h bei dem polnischen M#hbinder).

Erreicht wurde aber nur eine durchschnittliche Leistung von 0,65 ha/h.

Der Koeffizient zur Charakterisierung der funktionellen Betriebs-
sicherheit K, = 0,87 liegt bei der Auswertung der Zeitmessungen durch
Verstopfungen besonders am rotierenden Halmteiler und durch Faden-
risse niedrig. Dadurch wird der Koeffizient zur Charakterisierung der
allgemeinen Betriebssicherheit K, = 0,84 negativ beeinfluBt. Der
Koeffizient zur Charakterisierung der Hilis- und Wartungszeit K, =
0,85 wird durch die Wendezeiten, aber auch durch die Zeit fiir die
Wartung wahrend der Arbeit niedrig gehalten. Als Folge davon ist
der Koeffizient zur Charakterisierung der Durchfithrungszeit K, = 0,73
besonders niedrig. : ;



Zur Verbesserung der Arbeit des rotierenden Halmteilers miiite der
Halmteilerschuh weiter zum Drehteiler verldngert werden, gleichzeitig
ist der obere Drehteilerkonus weiter nach oben iiber die Antriebs-
scheibe zu verlingern., Die Schnecke auf dem rotierenden Halmteiler
kénnte wesentlich flacher sein.

Die Rutschkupplung muB so eingestellt sein, daB das Verdrehen der
Packerwelle, Verbiegen der Nadel und Binderahmenbriiche vermieden
werden,

Fiir Transportfahrten werden gummibereifte Transportrdder bendtigt.
Infolge der vielen Schmierstellen und des Fehlens von Olbadgetrieben
ist der Wartungsanspruch zu hoch.

Verschleifliteile der Maschine sind:

Miahfinger grofle Antriebskette

Mahkurbelstange Walzenlager des Hauptrades

Mihmesser Nadel

Bindertiicher Packerwellenlager
Beurteilung

Der Mahbinder Typ WT 2— 2,1 der Maschinenfabrik Poznan ist zur
Mahd von Getreide und anderen Halm- und Stengelfriichten ein-
setzbar. ]

Die Maschine 148t sich trotz veralteter Konstruktion vorteilhaft durch
ihre Leichtziigigkeit in hingigem Geldnde einsetzen. Der rotierende
Halmteiler arbeitet nicht funktionssicher.

Der Anhinge-Méahbinder ist, da er den Forderungen der Landwirt-
schaft in Hanggebieten nach einem rechtsangeordneten Schneidwerk’
entspricht, fiir den Einsatz unter diesen Bedingungen in der Land-
wirtschaft der DDR ,,geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 20. April 1962

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gitke gez. H. Kuhrig
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