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Beschréibung

Der GroBhicksler Typ GH 500 der Maschinenfabrik Max Grum-
bach & Co., Freiberg/Sa., dient zum Zerkleinern und Foérdern von
Stroh, Heu und Griingut.

Die Maschine ist ein Scheibenradhicksler mit Wu.r_fgebléis_e in Ganz-
stahlbauweise. Zur Uberwindung groBerer Forderweiten wird das
Gebldse ME 35 vom gleichen Hersteller als Zusatzgebldse ver-
wendet.

Die Hickselmaschine ist auf einen Grundrahmen montiert, der auf
drei luftbereiften Radern steht. Das Einzelrad unter der Einwurf-
mulde ist schwenkbar und mit einer Zugdeichsel verbunden.

Das Scheibenrad triagt zwei auswechselbare Messer mit gekriimm-
ter Schneidkante sowie sechs Gebliasewurfschaufeln.

Das Zubringerband besteht aus gekanteten Blechstreifen, die mit
Kettenglledern verbunden sind. Es gleitet ‘auf Holzleisten und ist
iiber zwei Spindeln nachzuspannen. ;

Die Einwurfmulde kann bei Bedarf durch ein Ansatzstuck Verlan-
~ gert werden.

Vorprefiwaize und obere PreBwalze sind schwenkbar. angebracht
Die Prefwirkung kann durch Federkraft verstiarkt werden.

Die gesamte Einzugsvorrichtung wird iiber ein RéVerSiei'gétrlébe
mittels Schaltbiigel betdtigt. Drei Schaltstelluggen ermoghchen
Vorlauf, Riicklauf und Stillstand.

Die Schnittldnge 146t sich durch Umstecken von Wechselradem
und Herausnelimen eines Messers verstellen. Bl

Fiir die Rohrleitung werden gerade Rohre in vefschieden'en ~L_’éin-
gen, Bogen zu 300 bis 909, ein schwenkbarer Ausbléser fiir Trocken-
gut und ein Siloauswurfkriimmer fiir Griingut geliefert. Schellen
verbinden die Einzelrohre. Die Spannung der Schellen lafit sxch
einstellen.

Das Antriebsschema geht aus Abbildung 1 hervof;_ =
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. Abb. 1. Antriebsschema

Technlsche Daten

Héacksler SN DR e 2
2roBte Ladge in Arbe1tsste11ung 3450 mm- "
grobite Breite A 2300 mm.- -
grofite Hohe . : - L 2050 mm

Hohe der Einwur fmulde ; § %5 1150 mm
Mundstiickweile _ 500 mm
Schniftlangen © - S0 Dog © -4 15120 mm

Zahl der Hickslermesser . . o 2bzw. 1

Zahl den Wutfschaufeln. = . =0 L o 6 ;
Scheibenraddrehzahl "~ 360 U/min
‘Scheibentaddurchmesser : © . 1670 mm
Rohrdurchmesser b - 310 mm
Motornennleistung - - . - i U 10kRWS
Gesamtmasse R i 1566 kg
Zusatzgeblase
Flugelzahl - 6
Drehzahlen - S 1800 bZW 2200 U/mm 5
,Moternennleistung Cpcn Ll W -
Gesamtmasse 265 kg
Richtpreis einschliellich des Zusatzgeblase%

und der Motoren, ohre Rohrleitung -9900'DM
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Priifung
Funktionsprifung
Die theoretischen Schnittldngen betragen: .

mit' 1 Messer : - mit 2 Messern
15mm . 30mm
26 mm : . 52 mm
40 mm 80 mm
60 mm 120 mm I

Die c11e1chte Gleichmafigkeit des I—Iackselgutes zexgt Abbildung 2.
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Abb. 2. Prozentualer Anteil einzelner Hacksellngen bei emgeqtellten Schmtt-
langen von 15, 40, 60 und 120 mm’

' Der Antriebsleistungsbedarf im Leerlauf der einzelnen Maschmen-
- aggregate betrdgt beim Vorschub von 60 mm:

Gebldse und Messer (Scheibenrad) ; 2,4 kW

Zubringerband ; 0,3 kW -

die tibrigen Emzugsaggregate 0,1 kW

Motoreigenbedarf und Vorgelegewelle 0,8 kW .
: < : 3,6 kW

Die mit der Maschine erzielten Leistungen und benotlgten Auf-
wendungen gehen aus Tabelle 1 hervor.



Tabelle 1

Leistungen und Aufwendungen beim Einsatz der Maschine mit 3 AK Bedienung

Héckseln von | Héckseln von | Héckseln von
Ballenstroh - | - losem Stroh Futterroggen
40 m weit 30 m weit 8 m hoch
Leistungskennzahlen
(dt/h)
bezogen: auf te 28,6 19,5. 46,7
tp 20,9 13,0 32,9
tea 6,2 7,8 26,6
Aufwandskennzahlen
(AKh/dt)
bezogen auf - te 0,11 0,15 0,06
tp 0,14 0,23 0,09
taa 0,49 0,39 0,11
Aufwandskennzéhlen
(kWhy/dt)
reduziert auf tg 0,31 0,35 0,24
In Tabelle 2 sind die Betriebskoeffizienten zusAammengefaBt.

Tabelle 2
Betrielskoeffizienten

Koeffizient zur Charak-

Hickseln von

Héckseln von

Héckseln yon

terisierung der Ballenstroh losem Stroh Futterroggen
allgemeinen Betriebs-
sicherheit . . . . . . K, 0,90 0,93 0,90
mechanischen Betriebs-
sicherheit . . . . . . K, 1,00 1,00 0,97
funktionellen Betriebs- :
sicherheit . . . . . . Ko 0,90 0,93 0,92
Wartungszeit . . . . K, 0,84 0,88 0,94
Versorgungszeit . . . Ky 0,93 0,80 0,94
Hilfs- und Wartungs- e
v At D S K 0,80 0,71 0,89
Ausnutzung der Durch- ' g
fithrungszeit . . . . K, 0,73 0,62 0,70
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Abb. 3. Mengenleistung in Abhingigkeit von der elektrischen Leistungsaufnahme
bei Strohverarbeitung
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Abb. 4. Mengenleistung in Abhingigkeit von der elektrischen Leistungsaufnahme

i, bei Heuverarbeitung
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Die maximal moglichen Mengenleistungen der Maschine in Ab-
hangngelt von der elektrischen Leistungsaufnahme fiir den An-
trieb zeigen Abbildungen 3 bis 5.

Bei allen Einzelmessungen sind die Schnittlingen 15, 40 und 60 mim
mit zwei Messern, die Schnittlingen 30, 80 und 120 mm mit einem
Messer gehackselt worden.
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Abb. 5. M.éngenleistung in Abhiingigkeit von der elektrischen Leistungsaufnahme
+ bei Griingutverarbeitung .

Einsatzprifung :

Im Rahmen der Einsatzpriifung verarbeiteten drei Maschinen
1600 dt Stroh, 1070 dt Heu und 8600 dt Griingut.

Dabei wurde festgestellt:

Zu beiden Seiten der Hécksellade gelangen Kurzstrohteile in die
Kettentriebe. :
Die Messer sind durchschnittlich beim Strohhickseln nach 8 Be-
triebsstunden und beim Griinguthdckseln nach 15 Betriebsstun-
den nachzuschleifen. Zum Schleifen muf das Messer ausgebaut
werden.

Héacksler und Zusatzgeblase haben zusammen 18 Schmiernippel

und 2 Ollcher. Auflerdem sind fiinf Rollenketten und zwei Stirn-
radpaare zu warten. Das Untersetzungsgetriebe und das Reversier-
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getriebe laufen im Olbad. Fiir das. taghche Abschmieren werden
sechs Minuten bend6tigt. ;

Alle reparaturanfilligen Teile sind gut zug anghch

Zum Héckseln von Riibenblatt wird ‘der Zulauf erweitert. Durch
einen seitlich angebrachten Handhebel wird die Preror’rlchtung
ausgehoben und von einem emzufuhrenden Vorsteckstab in ober-
ster Stellung arretiert.

Wird ein Messer zum Erreichen ldngeren Héacksels ausgebaut, muf}
dafiir ein Ausgleichsgewicht eingesetzt werden.

Beim Beschicken des Hickslers vom Fahrzeug und beim Betrieb:
hinter der Dreschmaschine ist die -Muldenverldngerung not-
wendig.

Die Drehzahl des Zusatzgeblédses ist bei Forderweiten {iber 50 m
durch Austausch einer Keilriemenscheibe zu erh6hen.

Fiir den Betrieb. des Zusatzgeblases mufl eine zweite Steckdose
vorhanden sein.

Um die Auslastung der Maschine zu gewanrlelsten, sind zum Be-
schicken zwei Arbeitskrifte notig. Auf eine dritte Arbeitskraft an
der Einwurfmulde, die den Einzug iiberwacht, kann in den meisten
Fillen nicht verzichtet werden. Hinter der Dreschmaschine arbeitet
der Hécksler bedienungsfrei.

Von der Raum- und Sammelpresse vorgepreBtes Heu ist besser ein-
zulegen als loses.

Wird der Verschlufl des Gebldsegehduses vor Stillstand des Schei-
benrades unbefugt gelost, ertént ein Warnsignal. Das Geblise-
gehduse kann erst nach Losen der Kraftstromkupplung aufge-
klappt werden. Bei offenem Gehduse versperrt ein Hebel die
Gerdtesteckdose. Bei Antrieb durch den Traktor ist diese Schutz-
vorrichtung unwirksam.

Vor die Sogoffnung des Zusatzgebldses wird mit einer Schelle ein
45°-Kriimmer als Schutz gegen Hineinfassen und Einziehen ange-
bracht.

Technische Prﬁfu’x;g
Verschleibmessungen nach 40 Betriebsstunden ergaben:

eine Liangung des Zubringerbandes um 40 mm,

eine Lingung der Rollenketten durchschnittlich um 0,5 mm/
10 Glieder, maximal um 1,9 mm/10 Glieder und einen Abrieb
des Mundstuckrahmens (Gegenschnelde) bis zu 0,9 mm unter-
schiedlich.



Durch einmaliges Schleifen werden die Hackslermesser um durch-
schnittlich 1 mm schmaler.

Der GroBhicksler 1st im wesenthchen in moderner Leichtbauweise
ausgefiihrt.

Fiir Rohrleltungs-Durchmesser und Verbindungseinrichtungen der
Rohre sind die LaN-Normen eingehalten.
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Abb. 6. Geblisekennlinien von der Luftleistung des Héackslergebldses
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Um bei der Aufnahme der Gebldsekennlinien dem praktischen Ein-
satz gerecht zu werden, sind diese einmal von der Luftleistung des
Hickslers allein und einmal von der Luftleistung des Hickslers im
Zusammenwirken mit dem Zusatzgeblise gemessen worden,
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n, Uberhdhte Drehzahlen
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ny, = Normaldrehzahlen
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Abb. 7. Geblasekennlinien des Héckslergebldses zusammen mit dem Zusatzgeblise
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Auswertung

Der GroBhacksxel verarbeitete wihrend der Prufung Stroh Heu,

Futterroggen, Sonnenblumen, Klee, Luzerne, Futtergemenge und
Riibenblatt.

Die Auszahlungen der H'aickselproben ergaben beim Schnitt mit
zwei Messern dem eingestellten Vorschub entsprechende Schnitt--
langen von hoher Gleichmafigkeit. Beim Schnitt mit einem Messer
sind Abweichungen vorhanden. Im praktischen Betrieb, wenn nicht
sorgfaltlg geschichtet eingelegt werden kann und besonders bei
wirrem Gut werden naturgemaB d1e Dlagrammwerte der Abb. 2
nicht erreicht.

Die elektrische Leerlauf-Leistungsaufnahme liegt giinstiger als bei
entsprechenden auslandischen Maschinen.

Die Kennzahlen und die Betriebskoeffizienten sind giinstig.

Die Mengenleistungskurven in den Abbildungen 3 bis 5 zeigen, daf:
die Maschine fiir grofere Leistungen ausgelegt ist, als die Motor-
bestlickung zuldfit. Um bei der groBten Schmtt]ange volle Ma-

schinenauslastung zu erreichen, ist eine Antriebsleistung vom
14 kW erforderlich.

Die zu grofBe Leistungskapazitit ist nicht nachteilig zu werten,
sondern wurde von der Praxis als Leistungsreserve begriifit.

Der Hersteller hat auf Wunsch vorgesehen, den Hécksler mit
einem 14 kW-Motor auszuriisten. )

Bei Forderweiten iiber 20 m wird das Zusatzgeblédse benotigt und
bei Forderweiten iiber 50 m muB dieses mit iiberh6hter Drehzahf
von 2200 U/min laufen. Der Motor des Zusatzgeblises ist tur diese
Bedarfsfille ausreichend.

Die Schmierstellen sind zuganglich.

Das Einbauen und Anstellen der Messer bedarf groBer Sorgfalt
und kann nicht von unkundigen Personen vorgenommen werden.
Der Austausch der Wechselrdder zur Verdnderung der Schnitt-
langen ist einfach. :

Der Einsatz des Zusatzgebldses wird hdufig durch das Fehlen einer
zweiten Kraftsteckdose verhindert.

Alle Einsatzfalle, bei denen loses Gut von Hand eingelegt wird,
erfordern eine Bedienungsperson an der Einwurfmulde.

Fiir die Unfallsicherheit an der Maschine sind die Arbeitsschutz-
bestimmungen eingehalten.

GroBerer Verschleiff ist nicht aufgetreten. Die Messer zeigten ge-
niigend hohe Standfestigkeit. :
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Aus den Geblisecharakteristiken ist zu erkennen, da durch Zu-
schalten des Zusatzgeblases die Druckleistung etwa verdoppelt
wird, wodurch die grofe Forderweite erreicht werden kann.

Beurteilung

Der Grofihdcksler GH 500 der Maschinenfabrik Max Grumbach
& Co., Freiberg/Sa., ist zum Zerkleinern und Fordern von Heu,
Stroh und Griingut einsetzbar. Die Schnittqualitdt der Maschine
ist gut. Die Mengenleistung entspricht den Forderungen landwirt-
schaftlicher GroBibetriebe. i

Der GroBhacksler GH 500 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft
,,gut geeignet®. -

Potsdam-Bornim, den 1. 3. 1961

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim

gez. M. Koswig

Buchdruckerei F. Mitzlaff KG., Rudolstadt V-14-7 1051 14 Ag. 720-61



