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Beschreibung

Das fingerlose Schneidwerk Typ E 020 des VEB , Fortschritt Ernte-
bergungsmaschinen Neustadt/Sa. dient zum Méihen wvon schnell
wachsenden, weichen Grésern auf bewésserten Flichen und von stark
lagernden, verfilzten Grasbestidnden. Das Gerat ist dort einzusetzen,
wo ein Fingerbalken schnell verstopfen wiirde.

Es ist an alle Anbaum#hwerke des VEB ,;Fortschritt anzubauen.

Das Schuneidwerk besteht aus der Fingerbalkenschiene, an die der
Innenschuh, der AuBlenschuh mit Schwadbrett und mulchfingerdhnliche
Messerhalter befestigt sind.

Das untere Messer liegt auf den Messerhaltern. Darauf gleitet das
obere Messer. Die auf der Fingerbalkenschiene mit den Befestigungs-
schrauben der Messerhalter aufgeschraubten Halteplatten mit Fiih-
rungsleisten fiir das obere Messer tragen Biegefedern. Diese driicken
mit ihren abgewinkelten Vorderenden auf .die spitz auslaufenden
Klingen des oberen Messers.

Der AuBenschuh mit Schwadbrett kann abgenommen werden, wenn
kein Miahschwad gezogen werden soll, z. B. wenn das Gras zur
Mulchdiingung liegen bleibt.

Techmische Daten

Arbeitsbreite 1500  mm

Teilung : 76,2 mm

Masse _ 47,5 kg
Schnitthéhe einstellbar 15mm, 38 mm, 60 mm
Schnittwinkel 50°
Schneidenwinkel 20°

Richtpreis 340,- DM

Priifung
Funkttonspriifung

Die fingerlesen Schneidwerke wurden unter den in der Tabelle 1
angegebenen Einsatzverh&ltnissen gepriift.



Tabelle 1 Durchschnittliche Einsatzverhaltnisse bei der Priifung der
fingerlosen Schneidwerke Typ E 020
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3 steinfrei
20 % Lieschgras
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2. 80 % Quecke eben,
20 % Lieschgras normal feucht, 283 67 60 2

z. Fuchsschwanz steinfrei

Die Arbeitsqualitit des fingerlosen Schneidwerkes ist hinsichtlich des
Schnittes auf Standorten mit dichten, massenwiichsigen Bestinden
zufriedenstellend. Bei einer theoretischen Schnitthdhe von 15 mm
wurden Stoppelhdhen erreicht, wie sie Abb. 1 wiedergibt.
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Stoppelhshen beim Einsatz des fingerlosen Schneidwerkes Typ E 020



Bei diinn stehendem und kurzem Erntegut ist kein zufriedenstellender
Schnitt méglich. Das Erntegut hebt das obere Messer ab und setzt
das Schneidwerk zu.

Erzielbare Flachenleistungen und Aulwendungen gehen aus Tabelle 2
hervor.

Tabelle 2

Durchschnittliche F léichenléistungen und Aufwendungen bei der Arbeit
mit dem fingerlosen Schneidwerk Typ E 020 (RS 09/I1./2. Gang)

Leistungen Aufwendungen
Ergebnisse

bezogen auf von ... bis M wvon...bis M von...bis M
. ha/h  ha/h AKh/ha AKh/ha MPSh/ha MPSh/ha

Gesamtarbeits-
zeit tga 0,23...0,34 0,29 2,96...4,27 354 444...64,0 531
Durchfiihrungs-
zeit tp 038...047 043 211...2,62 232 31,6...39,3 34,3

Grundzeit tg 044...051 047 1,98...226 213 29,7...339 820

Der Messerwechsel ist in 6 bis 7 min durchfiithrbar, 2,7 min werden
tiir den Ausbau und 4 min fiir den Einbau der Messer benétigt. Im
praktischen Einsatz werden fiir einen Messerwechsel jedoch im Durch-
schnitt 18 min aufgewendet, da zusitzlich die Biegefedern gesdubert
werden miissen. Das Erntegut setzt sich hinter die Federn.

Um einen Satz Messer zu schleifen, sind etwa 50 min erforderlich.
Der Arbeitsablauf wird durch die in Tabelle 3 zusammengestellten
Betriebskoeffizienten gekennzeichnet:

Tabelle 3
Betriebskoeifizienten {iir den Einsatz des iingerlosen Schneidwerkes
E 020
Koeffizient Kurz- ermittelter Wert

zur Charakterisierung der bezeichnung von ... bis M
Wendezeit ' Ky 1,00
allgemeinen Betriebssicherheit K, 0,99...1,00 0,99
technischen Betriebssicherheit K, 1,00
funktionellen Betriebssicherheit Ky 0,99...1,00 0,99
Wartungszeit wahrend der Arbeit K 1,00
Versorgungszeit X, 0,94...0,97 0,95
Hilfs- und Wartungszeit Ky 0,86...0,97 0,92
Ausnutzung der Durchfiihrungszeit K, 0,85...0,96 0,92

Die Standzeit der Messer ist aus der Tabelle 4 zu ersehen.



Tabelle 4
Durchschnittliche Standzeit der Messer

Nr. - Nr. Harte der Standzeit der Messer
des des Klingen von ... bis M
Balkens Messers HRC - ha ha
1 1 50 — 55 0,77...1,05 0,91
6 45 — 50 0,74 ...1,11 0,95
3 3 45 — 50 0,69...1,06 0,87
7 © 45 — 5Q 0,74 ...1,06 1,01

Mit Zunahme des Verschleifies springen die Biegefedern aus den
Fithrungslaschen. Dadurch kénnen Messerklingen brechen. ‘

Einsatzpriifung

Waiahrend des Einsatzes wurden von den Schneidwerken

Nr. 1 14,62 ha,
Nr. 2 10,00 ha,
Nr. 3 9,55 ha,
Nr. 5 2,80 ha

Rieselfeldgras gemaht.

Wahrend des Finsatzes traten auBer einigen Messerklingenbriichen
keine Mangel am fingerlosen Schneidwerk auf.

Der Verschleil an den Schneidwerkteilen geht aus Tabelle 5 hervor.

Tabelle 5
Verschleifl am fingerlosen Schneidwerk Typ E 020

(Zulassiger Verschlei 0 . . . 0,02 mm nach einer Flichenleistung der
Schneidwerke von 9,55 u. 14,62 ha, der Midhmesser von 3,36. .. 8,14 ha)

Verschleil mm

VerschleiBteil
von . . . bis ‘,
hintere Messerkopffiihrung 0,04 ...089 -
vordere Messerkopffithrung ©0,00°.. . 0,82
Halteplatte 0,96 ... 1,89
Biegefedern 1,26 . .. 1,84
Fuhrungslasche 3,36 . .. 3,54
Messerkopfplatte 0,38 . .. 0,55
Messerklingen vom oberen Messer 0,01.. .. 0,58
Messerklingen vom unteren Messer 0,06 ... 0,14
Reibeplatte 0,01 ...0,14

6



Auswertung der Priifung

Das fingerlose Schneidwerk Typ E 020 ist ein rechts-gefiihrtes Seiten-
schneidwerk.

Auf bewdssertem Griinland kann mit diesem Gerdt nech gemiht
werden, wenn Fingerbalken nicht mehr einzusetzen sind. Der Einsatz
des fingerlosen Schneidwerkes setzt dichte und massenwiichsige Be-
stinde mit Halmldngen iiber 25 cm voraus. Die Arbeitsqualitdt ist zu-
friedenstellend. Trotz hoherer Versorgungszeiten, die durch den hiufig
notwendigen Messerwechsel und die erschwerten Bedingungen der
kleinen Rieseltafeln auftreten, sind mit dem RS 09 0,43 ha/h (bezogen
auf tp ) zu méhen. Fiir den Arbeitsablauf wirkt es sich giinstig aus,
dall durch die Mahschwaden hindurchgemahti werden kann.

Die Betriebskoeffizienten und die Werte fiir den Aufwand aﬁ AKh/ha
und MPSh/ha (RS 09) entsprechen den agrotechnischen Forderungen.

Beim Einsatz des Schneidwerkes unter Bedingungen, bei denen Finger-
balken einzusetzen sind, und bei diinnen, kurzhalmigen Bestinden
‘arbeitet das fingerlose Schneidwerk nicht zufriedenstellend. Es fehlt
die notwendige Belastung des oberen Messers durch das aufliegende
Erntegut, das Messer wird abgehoben, und es ist kein Schnitt zu er-
zielen.

Die Standzeit der Mahmesser mit durchschnittlich 0,9 ha liegt um das
3...6-fache tiefer als bei den Fingerbalken. Damit steigt der Aufwand
fiir das Schérfen der Messer bis auf den 12-fachen Wert, da jeweils
2 Messer zu schleifen sind.

Die Standzeit der iibrigen Schneidwerkieile ist ebenfalls sehr gering.
Die Biegefedern, die Fiihrungslaschen und die Klingen, die auf die
Biegefedern driicken, sind nach durchschnittlich 20 ha auszuwechseln.

Durch das fingerlose Schneidwerk kénnen viele Rieselflichen ma-
schinell zum agrotechnisch richtigen Termin gem#ht werden. Durch
den gleichméBigen, einwandfreien Schnitt wird das Nachwachsen der
Griser geférdert.

Beurteilung

Das fingerlose Schneidwerk Typ E 020 des VEB ,Fortschritt® Ernte-
bergungsmaschinen Neustadt/Sa. ist nur zur Mahd dichter, massen-
wiichsiger Futterbestinde auf Rieselgrasflichen einsetzbar, auf denen
mit einem Fingerbalken nicht mehr gearbeitet werden kann.



Hoher Verschleil der Messer, der Biegefedern und der Fithrungsplatte
wirkt sich nachteilig auf den Einsatz des Schneidwerkes aus.

Das fingerlose Schneidwerk ist fiir den Einsatz auf Rieselgrasflichen
,.bedingt geeignet®.

Potsdam-Bornim, den 11. November 1960

Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. M. Koswig
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